Sokéves tapasztalatainkra és magas mindségi norméinkra ta-
maszkodva vevdinknek intelligens és innovativ megoldasokat
tudunk nydjtani, melyek egyedileg igazithatok hozzé a géphez
és a munkadarabhoz, és ezaltal maximalis forgacsolasi és meg-
munkalasi teljesitményt tesznek lehetévé. Nem utolsé sorban,
gépeink |6 ar/teljesitmény aranyaval donté mddon jarulhatunk
hozza (gyfeleink termelékenységének és versenyképességé-
nek fokozasahoz.

Erofokozé neélkiili satu
basic — az alapmodell

« Tisztdn mechanikus menetes orso, eréfokozas nélkiil

* Igen kényelmes kezelhet@seg

 Nagymértékd varialhatdsag és rugalmassag

« Nagy befogasi pontossag és precizitas

« T6bbszords befogasi lehetdség a valaszthato Gsz6
kézbensd pofa segitségével

* Pofaszélesség 125 és 160 mm
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Az céget 1973-ban alapitottak és 2001 dta mintegy
70 munkatdarsaval a Jakob csoport vallalata. A mar6gépen torténd
megmunkalas céljara szolgald befogérendszerek, a hagyomanyos
szerszamgépek és a legmodernebb CNC megmunkaldé kézpontok
terliletén egyarant a vilag vezetd specialistai kézé tartozunk. Ter-
mékvalasztékunk az egyszerdi mechanikus befogokésziilékektdl az
NC nagynyomasu befogd késziilékeken és a Gripp nagynyomasu
befogo késziilékeken @t a rugalmas gyartasi rendszerek komplex,
tobbszords befogd berendezéseiig terjed.

Nagynyomast orsdval ellatott termékeink lelke a teljesen me-
chanikus alapon mikddé eréfokozo, amely szerkezeti tulajdonsa-
gainak és specialis, hosszu id6re sz6l6 kenésének koszénhetben
csaknem kopasmentesen dolgozik, és a legnagyobb mértékben
iizembiztos.

Ezenfeliil befogokésziilékeink orsoi teljesen zart kivitellek és ez
az optimalis forgacsvédelem és minimdlis tisztitasi igény révén
tovabb noveli a befog6 késziilék lizembiztossagat.




Satuk erdfokozoyal
NC - mechanikus / LC

» Vizszintesen alkalmazhat6

» Maximalis pontossag a munkadarab megmunkalasanal

« El6re beéllithato szoritéerd 4-11 fokozatban

* max. szoritéerd 2 fordulat utan

« Az el6re megvalaszthatd és reprodukéalhato szoritoerdk-
nek kdszonheten pontosan visszaallithatd a munkadarab
helyzete

« Pofaszélesség 90, 125, 160, 200 mm (az alapvaz 160 mm)

NC — mechanikus / TC

« Vizszintesen, fligg6legesen és oldalt is alkalmazhatd

« A TC befogd késziilék minden oldala koszoriilve van

« Maximalis pontossag a munkadarab megmunkalasanal

* El6re beéllithat6 szoritéerd 4-11 fokozatban

* max. szoritéer@ 2 fordulat utan

» Az el6re megvalaszthat6 és reprodukalhato szoritéeréknek
kdszonhetben pontosan visszaallithatd a munkadarab helyzete

» Pofaszélesség 70, 90, 125, 160, 200 mm

NC — mechanikus / DUO 90

« \/izszintesen és oldalt alkalmazhato

» Maximalis pontossag a munkadarab megmunkalasanal
« El6re beallithatd szoritéerd 6 fokozatban

* max. szoritéerd 2 fordulat utan

« Két egyforma darab befogasahoz (+ 3,0 mm)

* Pofaszélesség 90 mm

NC — mechanikus / DUO Plus 125

« Vlizszintesen alkalmazhat6

« Alkalmas hagyomanyos befogashoz, valamint
gripp befogashoz, vagy a ketté kombinaci6jahoz

* Az ors6helyzet valtoztatasaval elérhetd pofanyilas modositas
lehetdvé teszi két kiilonbdz6 nagysagl munkadarab befogasat

« A tartopofakkal a legkiilénbdz6bb alaki nyers munkadarabok
foghatok be, a langvagott vagy firészelt feliiletektdl a bonyo-
lult alakd dntvényekig, biztonsdgosan és gazdasagosan.

« A reprodukéalhat6 szoritéerdk lehet6vé teszik a munkadarab
helyzetének nagy pontossagu ismételhetGségét

* Pofaszélesség 125 mm




NC — mechanikus / TITAN

» Vizszintesen alkalmazhat

« Opcionalisan TC TITAN véltozatban is szallithat6 és ezzel
vizszintes megmunkald kézpontok szamara is alkalmas

* a szoritopofaktdl fliggen elére megmunkalt munkadarabok,
valamint nyers munkadarabok egyarant befoghaték

» A tartépofakkal a legkiilénbdzébb alakid nyers munkadara-
bok foghatok be, a langvagott vagy flrészelt feliiletektdl a
bonyolult alakd éntvényekig, biztonsagosan és gazdasagosan.
Alkalmazhatd legfeljebb kb. 1000 N/mm? szilardsagu anya-
gokhoz

« Koszoriilt satupofaival a TITAN azt a pontossagot nydjtja,
amelyet az On munkadarabjai igényelnek

« Kezelés nyomatékkulccsal — max. 30 Nm.

« Nagy rugalmassag — a modularis felépitési befog rendszer
bevalt LC 125 és T-REX modelljeink szinte minden lehetdségét
egyesiti specialis mechanikus erdatalakitdja révén

« Ez még akkor is lehet6vé teszi a munkat, ha a késziilék csak
kedvezGtlen modon foghato le az asztalra

* Pofaszélesség 125 mm

NC — mechanikus / T-REX

» Vizszintesen alkalmazhat

« Optimalis megoldas 5-tengelyi megmunkalasi kozpontokhoz

« Biztonsagos és gyors befogas nyers munkadarabok, langva-
gott és flirészelt feliiletek esetén

« Parhuzamosan elémunkalt munkadarabok befogdsa opcio-
nalis Iépcsds pofak segitségével

« Legfeljebb kb. 1000 N/mm? szilardsdgu anyagokhoz alkalmas

« Optimalis hozzaférhetéség 5-oldalas megmunkalashoz, a
kompakt alapvaznak és a nagy pofanyilasnak készénhet6en

* Préselés és befogas egy munkamenetben, kozvetleniil a
munkatérben, jarulékos segédeszkozok nélkiil

« A forgathat6 alappofa révén mobil, leng6 kivitel kiilonb6zd
munkadarab-konttrok foghatdk be

« A gripp betétek szerszam igénybevétele nélkiil cserélhetok
és kézzel kénnyen bedllithatok

* Kezelés nyomatékkulccsal —max. 30 Nm

« Specialis mechanikus erdatalakito

« Pofaszélesség 125 mm




Aumnricg

Allmatic NC — mechanikus / CENTRO Gripp

« \izszintesen alkalmazhat6

* Kompakt felépités, optimalis 5-tengelyd megmunkald
kdzpontokhoz

* A szoritopofaktdl fliggéen el6re megmunkalt munkadara-
bok, valamint nyers munkadarabok egyarant befoghatok

« A tartopofakkal a legkiilénbdz6bb alakid nyers munkadara-
bok foghat6k be, a langvagott vagy flirészelt feliiletektdl
a bonyolult alaka éntvényekig, biztonsagosan és gazdasa-
gosan.
Legfeljebb kb. 1000 N/mm? szilardségu anyagokhoz alkal-
mas.

« A kozép beéllithatd. A munkadarab helyzete sziik hatarok
kozott megGrzédik.

* Kezelés nyomatékkulccsal — max. 70 Nm.

ALLMATIC tobbszoros és specialis befogasi megoldasok

Ahhoz, hogy a szerszamgép asztalan, ill. egy lapon pontos
pozicionalast lehessen biztositani, az alaplemezek ennek
megfeleléen lesznek kialakitva. Sziikség esetén az alap-
lemezt magasitassal, mas rogzitfurat raszterrel, kdzépsé

centrirozassal (esetleg masodik indexszel) vagy JIS iitkdz6-

rendszerrel készitjik el.

Kérjiik, adjon lehetdséget teljesitéképességiink bizonyitasara!
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Spannsysteme

Allmatic-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermiihle 10 ¢ 87647 Unterthingau * Németorszag

Telefon: +49 (0) 8377 929-0 « Fax: +49 (0) 8377 929-380

www.allmatic.de » info@allmatic.de

Standard termékei mellett az ALLMATIC szdmos speciélis
megoldast is kinal. Minden specidlis megoldas hozzaigazit-
hat6 az On szerszdmgépéhez, munkadarabjahoz és megmun-
kalasi technoldgijahoz. E megoldasok nagy része monoblokk
és raépitett elem.

A monoblokkok géznitridalassal edzett és minden oldalukon
koszoriilt alapvazbol allnak. Ez igen jo stabilitast és optima-
lis megmunkalasi eredményeket biztosit. A raépitett elemek
befogé tornyok, amelyek tobb standard befogd késziilékbdl
vannak felépitve.

Az ALLMATIC-Jakob befogorendszerek forgalmazoja



