Uzunyillarindeneyimiile ve yiiksek kalite standartlarimizdan
dolayi tezgahlarda is parcalarin en iyi sekilde ve en

yliksek kesme degerleri ile islenmesi igin misterilerimize
baslangicda akilli ve yeni 6neriler sunabiliriz.
Misterilerimizin verimliliklerini ve rekabet yeteneklerini
artirmak icin cok énemli olan fiyat/giic orani ile sonradan
misterilerimize katkida bulunamayiz.

Kuvvet artiricisiz mengene

basic - en basit mengene ana govdesi

« Kuvvet artiricisiz,mekanik gercek vidali mil

» Biyik kullanim rahatldi ve mikemmel kullanim
« Biiyiik degiskenlik ve esneklik

* Yiksek sikma dogrulugu ve hassasiyeti

» Hareketli ara ayaklar ile goklu sikma imkant

« Ayak genisligi 125 ve160 mm
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firmasi 1973 senesinde kurulmus olup 2001 den
beri takriben 70 ¢alisani ile Jakob-grubunun yan kurulusudur.
Firmamiz hem universal tezgahlarda ve hemde modern
CNC-isleme merkezlerinde yapilan frezeleme islemleri igin is
parcalarini sikma sistemleri konusunda diinya ¢apinda uzman
firmalardan birisidir.Uriin portfoyiimiizde en basit mekanik
mengeneler, NC-yliksek basingli mengeneler,dayamali-yiiksek
basingli mengeneler ve esnek imalat sistemleri igin karmasik
coklu sikma sistemleri mevcuttur.

Yiiksek basing milli Griinlerimizin en 6nemli pargasi,mekanik
calisan kuvvet artirici olup yapici 6zelliklerden ve dzel kalicl
yaglamanin olmasindan dolay| hemen hemen hi¢ aginmaz

ve en yliksek kiitlelerde bile emniyetlidir.

Ayrica mengenelerimizde bulunan vidali miller muhafaza altina
alinmis olup optimum talas koruyucusu ve temizlik i¢in
harcanan zamanin az olmasi nedeni ile mengenelerin

¢alisma emniyeti yeniden artar.




Kuvvet artiricilimengeneler

NC - mekanik /LC

* Yatay olarak kullanilir

« Is parcasinin islenmesi icin en yiiksek dogruluk

« Onayarli sikma kuvveti 4-11 kademeden olusur

» Max. sikma kuvveti 2 turla elde edilir

« Secilebilen ve tekrar devreye sokulan sikma kuvvetleri ig
parcasi pozisyonunun tekrarlanabirligini kesin saglar

« Ayak genisligi 90, 125, 160, 200 mm (ana gévde 160 mm)

NC - mekanik /TC

* Yatay, dikey ve yan kullanilir

« TC-mengenesinin biitiin yizeyleri taglanmistir

« Is parcasinin islenmesi icin en yiiksek dogruluk

« On ayarli sikma kuvveti 4-11 kademeden olugur

» Max. sikma kuvveti 2 turla elde edilir

« Secilebilen ve tekrar devreye sokulan sikma kuvvetleri
IS parcasi pozisyonunun tekrarlanabirligini kesin saglar

« Ayak genisligi 70, 90, 125, 160, 200 mm

NC - mekanik / iKiLi 90

« Yatay ve yan kullanilir

« Is parcasinin islenmesi icin en yiiksek dogruluk
« On ayarli sikma kuvveti 6 kademeden olusur

» Max. sikma kuvveti 2 turla elde edilir

« Ayni iki is parcasinin sikilmasi (+ 3,0 mm)

« Ayak genisligi 90 mm

NC - mekanik / DUO Plus 125

* Yatay olarak kullanilir

« Geleneksel sikma ve kavrayici sikma islerine veya her ikisinin
kombinasyonuna uygundur

* Mil pozisyonunun degistirilmesiyle yapilan sikma genisligi
ayar farkli buytkliklerdeki iki is pargasinin ayni anda
stkilmasina olanak saglar

» Testere ve oxy-asetilen ile kesilmis muhtelif ham pargalar
vekarmasik dokim parcalari tastyici ayaklar ile emniyetli
veekonomik olarak sikilabilir.

« Tekrarlanabilir sikma kuvvetleri ig pargasi pozisyonunun
yiiksek bir hassaslikta tekrarlanmasina olanak saglar

» Ayak genisligi 125 mm




AllMlI'I'I
ALLMATIC NC-dayamali mengeneler

Allmatic NC - mekanik / TITAN

« Yatay olarak kullanilir

* Yatay isleme merkezleri igin uygun olan TC TITAN modeli
de mevcuttur

« Sikma ayaklarina bagli olarak yari mamul ve islenmemis(ham)
Is parcalar sikilabilir

» Testere ve oxy-asetilen ile kesilmig muhtelif ham parcalar ve
karmasik dékiim parcalari tasiyici ayaklar ile emniyetli ve
ekonomik olarak sikilabilir.

Gekme mukavemeti takriben 1000 N/mm? ye kadar olan
malzemeler icin uygundur

« Is parcasinin hassas islenebilmesi icin TITAN taslanmig
ayaklari ihtiva eder

« Tork anahtari kullanilir — max. 30 Nm.

» Yiksek esneklik — modiiler sikma sistemi, dzellikle mekanik
kuvvet artirici ile giivenirligi kanitlanmig LC 125 ve T-REX
modellerimizin olasiliklarini hemen hemen ihtiva eder

» Bu tabla tzerinde uygun sikilmamig durumlarda bile ¢alismayi
saglar

« Ayak genisligi 125 mm

Allmatic NC - mekanik / T-REX

* Yatay olarak kullanihr

« b-eksenli isleme merkezlerinde kullanima uygun

» Ham malzemeler, oxy-asetilen ve testere ile kesilmig
olan malzemeler emniyetli ve hizli bir sekilde sikilir

« Onceden paralel olarak islenmis olan parcalar
opsiyonel kademeli ayaklar ile sikilir

« Cekme mukavemeti takr.1000 N/mm? ye kadar
olan malzemeler igin uygundur

« Ana gdvdedeki ayni andaki bilyiik stkma mesafesi ile
bes kenarin iglenmesi i¢in optimum ulagabilirlik

« Basma ve sikma islemi,calisma alaninda herhangi
bir alet kullanmadan tek bir operasyon ile gerceklesir

» Farkli parca kontiirleri,donebilen hareketli ve
titresimli tastyici ayaklar ile sikilabilir

» Tahditler aletsiz degistirilebilir ve elle kolayca
ayarlanabilir

» Tork anahtari kullanilir — max. 30 Nm

« (Ozel mekanik kuvvet ayarlayicisi

« Ayak genisligi 125 mm




Tezgah tablasinda veya palette pozisyonlamanin
dogru olarak yapilabilmesi igin taban plakalarin uygun
olmalarr gerekir. ihtiyag halinde sizin igin firmamiz
tarafindan belli bir yikseklikte, baglanti delikleri igin
kanalli, merkezleme delikli (muhtemelen ikinci bir
indexleme kismi) veya JIS dayama sistemli

taban plakalarini imal edebilir.

Kaliteli performansimizi sizlere her zaman ispat edebiliriz.

Al.l.ﬂl“'l
Spannsysteme.dy

Allmatic-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10 « 87647 Unterthingau « Germany
Phone: +49 (0) 8377 « 929-0 Fax:  +49 (0) 8377 929-380
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Allmatic NC - mekanik / MERKEZi dayamal

* Yatay olarak kullanilir

« 5-eksenli isleme merkezleri icin kompakt sikma yontemi

« Sikma ayaklarina bagli olarak yar mamul ve iglenmemis
parcalar sikilabilir

« Testere ve oxy-asetilen (flame-cut) ile kesilmis
muhtelif ham parcalar ve karmasik dokiim parcalar
taglyici ayaklar ile emniyetli ve ekonomik olarak
sikilabilir.Cekme mukavemeti takr. 1000 N/mm? ye
kadar olan malzemeler icin uygundur.

« Orta kisim ayarlanabilir.Parcanin pozisyonu
dar sininn icerisinde kalr.

« Tork anahtari kullanilir. — max. 70 Nm.

ALLMATIC firmas! standart driinlerin yaninda ayrica
cesitli 6zel coziimler sunmaktadir. Tezgahiniza,is
parcaniza ve isleme teknolojinize uygun ozel
¢ozimler onerilebilir. Bu ¢oziimler genellikle mono
bloklardan ve kulelerden ibarettir.

Mono bloklar gazli nitrasyona tabi tutulmus ve

ve bttin kenarlari taglanmis olan ana gévdelerden
ibarettir. Bu ok yiiksek stabiliteyi garanti eder ve
isleme sonuglarinin optimum olmasini saglar.
Kuleler bir kag sikma elemanindan yapilabilir.
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STB MAKINA
S.Taskin Bingol

49 Ada, Kamelya 1-13,K.1,0.3

34758 Atasehir-istanbul STRB

Tel. : 0216 455 14 51 MAKINA

Fax : 0216 456 10 00
E-mail ; taskinbingol@hotmail.com
www.stbmakina.com



