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ALLMATIC Vorwort | 1

1 Vorwort m

Verehrter Kunde,

wir freuen uns tber Ihr Vertrauen, das Sie in unsere Qualitatsprodukte setzen und mdéchten uns
fir den Kauf bedanken.

Bitte beachten Sie die Hinweise in dieser Original-Betriebsanleitung, denn:
Die Sicherheit und Genauigkeit hdngt auch von lhnen ab!

2 Benutzerinformationen

2.1 Stellenwert der Original-Betriebsanleitung

Diese Original-Betriebsanleitung ist Bestandteil des Produktes und enthéalt wichtige Informatio-
nen zur sicheren und sachgerechten Montage, Inbetriebnahme, Betrieb, Wartung und zur einfa-
chen Stdrungssuche.

Die NC4-Spannsysteme sind nach dem aktuellen Stand der Technik gebaut und betriebssicher.
Trotzdem kénnen Gefahren von den NC4-Spannsystemen ausgehen, wenn

— diese Original-Betriebsanleitung nicht beachtet wird.

— die NC4-Spannsysteme durch nicht eingewiesenes Bedienungspersonal montiert werden.

— die NC4-Spannsysteme nicht bestimmungsgeméaR oder unsachgemaf verwendet werden.
2.2 Verwendete Zeichen und Symbole

2.2.1 Darstellung von Sicherheitshinweisen

GEFAHR

Ein Piktogramm in Verbindung mit dem Wort ,GEFAHR" warnt vor einer unmittelbar
drohenden GEFAHR fiir die Gesundheit und das Leben von Personen.

Die Missachtung dieser Sicherheitshinweise fiihrt zu schwersten Verletzungen, auch
mit Todesfolge.

» Unbedingt die beschriebenen Malknahmen zur Vermeidung dieser Gefahren
beachten.

NC4 5/376
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>

WARNUNG

Ein Piktogramm in Verbindung mit dem Wort ,WARNUNG" warnt vor einer méglicher-
weise gefahrlichen Situation fiir die Gesundheit und das Leben von Personen.

Die Missachtung dieser Sicherheitshinweise kann zu schweren Verletzungen fiihren,
auch mit Todesfolge.

» Unbedingt die beschriebenen MaRnahmen zur Vermeidung dieser Gefahren
beachten.

>

e

VORSICHT

Ein Piktogramm in Verbindung mit dem Wort ,VORSICHT" warnt vor einer méglicher-
weise gefahrlichen Situation fiir die Gesundheit von Personen oder Sach- und Umwelt-
schaden.

Die Missachtung dieser Sicherheitshinweise kann zu Verletzungen oder Sach- und Um-
weltschdden fiihren.

» Unbedingt die beschriebenen MaBnahmen zur Vermeidung dieser Gefahren
beachten.

Hinweis
Weist auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, welche zu Sachschaden fiih-
ren kann, wenn sie nicht gemieden wird.

» Auflistung aller MalBnahmen, die zur Vermeidung der Folgen ergriffen werden
mussen.

INFO

Wichtige Information.
Zur Kennzeichnung von wichtigen Hinweisen, Zusatzinformationen und Tipps.

6/376
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ALLMATIC Benutzerinformationen | 2

2.2.2 Darstellung von Hinweisen m
Ergédnzende Dokumentation beachten

@ Ein Verweis auf eine erganzende Dokumentation, auerhalb der vorliegenden Original-Betriebs-
anleitung, wird mit diesem Symbol gekennzeichnet.

2.2.3 Textkennzeichnung

Um die Lesharkeit und die Verstandlichkeit des Textes zu verbessern, wurden folgende Konven-
tionen getroffen:

Querverweise
Textkennzeichnung [ 7]
Handlungsanweisungen

D> Voraussetzung

1. Handlungsschritt 1

= Zwischenergebnis

2. Handlungsschritt 2

= Resultat
Aufzéhlungen
a) Erstes Aufzdhlungselement
b) Zweites Aufzéhlungselement

— Aufzahlungselement
Bedienelemente
Bedienelemente werden in GroBbuchstaben geschrieben.
Beispiel: NOT-HALT
Schaltflachen werden in Anfiihrungszeichen geschrieben.
Beispiel: Taste ,Werkzeug auswerfen”

NC4 7/376
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224

Warn- und Gebotszeichen

Warnung vor einer Gefahrenstelle!

> >

Warnung vor Gefahr von Handverletzungen!

Warnung vor Quetschgefahr!

:E‘E:

O
o

2.3 Herstellerinformationen

Schutzbrille tragen!

Schutzhandschuhe tragen!

Sicherheitsschuhe tragen!

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10, 87647 Unterthingau, Germany
Telefon: +49 8377 929-0

Fax: +49 8377 929-380
E-Mail: info@allmatic.de

www.allmatic.de

8/376
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25

Gewabhrleistung und Haftung

Alle Angaben und Hinweise in dieser Original-Betriebsanleitung erfolgen unter Beriicksichti-
gung unserer bisherigen Erfahrungen und Erkenntnisse nach bestem Wissen. Die technischen
Informationen und Daten, die in dieser Original-Betriebsanleitung beschrieben sind, entspre-
chen dem Stand vom 01.07.2020. Unsere Produkte werden standig weiterentwickelt. Wir behal-
ten uns darum das Recht vor, alle Anderungen und Verbesserungen anzubringen, die wir fiir
notwendig halten. Eine Verpflichtung, diese auf friher gelieferte Produkte auszudehnen, ist da-
mit jedoch nicht verbunden. Aus den Angaben und Beschreibungen dieser Original-Betriebsan-
leitung kénnen daher keine Anspriiche abgeleitet werden. Diese Original-Betriebsanleitung
muss immer griffbereit in der Ndhe des Spannsystems aufbewahrt werden.

Urheberrecht

Die in dieser QOriginal-Betriebsanleitung veréffentlichten Inhalte unterliegen dem deutschen Ur-
heberrecht. Die Qriginal-Betriebsanleitung ist nur fiir den Betreiber und die Benutzer der NC4-
Spannsysteme bestimmt.

Jegliche Art der Vervielfaltigung und Weitergabe an Dritte bedarf der vorherigen Genehmigung
der ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.

Jegliche Missachtung des Urheberrechts kann strafrechtliche Folgen nach sich ziehen.

NC4

9/376
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3
3.1

32

33

Sicherheit

Einsatzbereich

Das Spannsystem der NC4-Serie wird in geschlossenen Rdumen aufgebaut. Der Untergrund zur
Montage muss eben und sauber sein und die an ihn gestellten Anforderungen erfiillen.

Der Betrieb ist unter folgenden Umgebungsbedingungen zulassig:

— Umgebungstemperatur am Aufstellort: +10 bis +40 °C.

BestimmungsgemaBe Verwendung
Das Spannsystem der NC4-Serie darf nur zum Spannen von Werkstiicken verwendet werden.
Folgende Tatigkeiten sind an und mit dem Spannsystem herstellerseitig vorgesehen:

— Betreiben des Spannsystems und Wartung / Instandhaltung.

— Uberwachen der Funktionen des Spannsystems durch den Bediener.

— Reinigen des Spannsystems durch den Bediener.

— Durchfiihren regelmaRiger Sichtkontrollen auf Beschddigungen durch den Bediener.

— Durchfiihren von Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten durch das Instandhaltungsperso-
nal.

— Storungsbeseitigung durch das Instandhaltungspersonal.

Alle Benutzerfunktionen im Bereich des Spannsystems erfordern ausreichend geschultes und
qualifiziertes Personal. Wegen des Gefahrenpotentials muss durch den Betreiber sichergestellt
sein, dass das ausgebildete Personal die Risiken, die im Umgang mit dem Spannsystem entste-
hen, auch verstanden hat und verantwortungsbewusst damit umgehen kann.

Die Sicherheit und Qualitat des Spannsystems wird nur mit Backen der Firma ALLMATIC-Jakob
Spannsysteme GmbH gewabhrleistet.
Verniinftigerweise vorhersehbarer Fehlgebrauch
Folgende Betriebsbedingungen werden als Fehlgebrauch eingestuft:
— Der Betrieb ohne angemessene Uberwachung / Aufsicht.
— Der Betrieb bei ungentigender Wartung.

— Die Verwendung von Nicht-Originalteilen als Ersatzteile.
Folgende Betriebshedingungen werden als Zweckentfremdung eingestuft:

— Der Betrieb auBerhalb der definierten Betriebsparameter.
— Der Betrieb mit nicht vom Hersteller genehmigten Modifikationen.

— Der Betrieb mit defekten, deaktivierten oder modifizierten Sicherheitseinrichtungen.

10 /376 NC4
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3.4 Gefahren im Umgang m
Bei zu geringer Spannkraft besteht Gefahr durch sich I6sende Werkstiicke.

Elastische Werkstiicke bauen nur geringe Spannkraft auf und sind eine Gefahr fiir Personen und
Umwelt.

3.5 Hinweise zum Personal

Personen, die am NC4 tétig sind, missen vor Arbeitsbeginn die Original-Betriebsanleitung gele-
sen haben.

Alle maschinenspezifischen Unfallverhiitungsvorschriften sind zu befolgen.
Jede sicherheitsbedenkliche Arbeitsweise ist zu unterlassen.

Reparaturen an der kraftiibersetzten Spindel diirfen nur von Sachkundigen vorgenommen wer-
den. Bei Ersatzbedarf sind nur vom Hersteller zugelassene Bauteile zu verwenden.

3.6 Hinweis zu Zubehor-Teilen

Fur alle Zubehor-Teile gelten die gleichen Vorschriften wie fiir die NC4-Serie.

NC4 11/376
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4 Beschreibung

&

&»\

Abb. 1: NC4 - 125 Ansicht

1 Prézise Nuten zur Befestigung des 5 Austritts6ffnung fiir Kiihimittel und
Spannbackensortiments Spéne

2 Fihrungsbahn induktiv gehértet und ge- 6  Nuten zur Positionierung
schliffen
Fiihrung der Spindelmutter 7  Gewinde M8 fiir Werksttickanschlag
Spindelmutter 8  Spindel

12 /376 NC4
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Funktion m

Abb. 2: NC4 - 125 Schnittdarstellung

Durch Rechtsdrehen des Antriebs (3) mit einer Kurbel bewegt sich die Spindelmutter (1) mit der
mobilen Backe in Spannrichtung. Die Abstreifer (2) verhindern das Eindringen von Schmutz in
das Gewinde der Spindel. Die Spannkraft wird mittels eines Druckverstarkers (4) erhoht.

. Wird auf Anschlag gedreht, ist mindestens die ausgewiesene Spannkraft erreicht.

Innenspannung vermeiden.
Beschadigung des NC4.
» Werkstiicke nur von aullen spannen.

NC4 13 /376
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5 Transport und Lagerung
Das Spannsystem der NC4-Serie nur in trockener Umgebung lagern.
Stellen Sie sicher, dass Ihr Kiihimedium korrosionsverhindernde Eigenschaften hat.

WARNUNG

Herabfallen des NC4.
Quetschungen an Handen und Fiiken.

» Nur geeignetes Hebezeug verwenden.
» Personliche Schutzausriistung tragen.

Schutzhandschuhe tragen!

Sicherheitsschuhe tragen!

Z

——

Abb. 3: NC4 - 125 Tragblech

14 /376 NC4
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Zum Transport immer beide Tragbleche (1) verwenden.

Abb. 4: NC4 - 125 Tragblech

NC4 15/ 376
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6 Technische Daten

6.1

Ubersicht

Abb. 5: NC4 - 125 obere Grafiken, NC4 - 160 untere Grafiken

NC4 125 160
Backenbreite in [mm] 126 164
Min. Spannkraft in [kN] bei Anschlag 40
(1 Umdrehung)
Min. Spannkraft in [kN] bei Anschlag 60
(1'/, Umdrehungen)
Gewicht in [kg] 30 67

16 /376
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6.2 Abmessungen m

Abb. 6: Typenschild NC4 - 125
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Abb. 7: Abmessungen NC4 - 125
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Abb. 8: Typenschild NC4 - 160
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Abb. 9: Abmessungen NC4 - 160
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7 Installation NC4 auf dem Maschinentisch m

» Aufspannflachen vor der Montage auf Sauberkeit und Unebenheiten priifen.

WARNUNG

Herabfallen des NC4.
:E'& Quetschungen an Handen und FiiBen.

» Nur geeignetes Hebezeug verwenden.
» Personliche Schutzausriistung tragen.

Hinweis

Sicherheitsschuhe tragen!

Hinweis

Sicherheitshandschuhe tragen!

Achten Sie bei Montage darauf, dass die Spannpratzen direkt unterhalb den Backen
befestigt werden!

w @ @

NC4 19/ 376



7 | Installation NC4 auf dem Maschinentisch

ALLMATIC

7.1 Montage auf konventionellen Maschinentischen

8 | B

O

O

O
O

@) O

1 Spannpratze 3 T-Nut Maschinentisch

o i p

Abb. 10: Montage auf einem Maschinentisch

2 Pass-Nutenstein

1.2 Montage auf einer Rasterplatte mit Spannpratzen

QQO@OO@O

O] 10
O] 10

2
O
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O _[of o]

000@00@00

Abb. 11: Montage auf Rasterplatte

1 Spannpratze 2 Rasterplatte

20/ 376
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7.3 Montage auf einer Konsole (nur NC4 — 125) m

Abb. 12: Konsole fiir NC4 - 125

1 Spannpratze 2 Rasterplatte

Montage auf einer Konsole 100 mm hoch mit externen Spannpratzen (1).

NC4 21/376
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8 Spannen

8.1 Konventionelles Spannen von Werkstiicken

Abb. 13: Spannbacken fir konventionelles Spannen

Beim konventionellen Spannen werden parallele, vorbearbeitete oder ebene Werkstiicke bzw.
Materialien gespannt.

Weitere Informationen zu den Spannarten unter: www.allmatic.de ,Produkte”.

22/ 376 NC4
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8.2 Anwendungsgebiete m

. Der NC4 wird mit Spannbacken ausgeliefert und ist fir die konventionelle Spannung
geeignet. Es konnen auch die Spannbacken der Baureihen NC8, LC und TC verwendet
l werden. Die Spannbackenschnittstelle ist identisch.

8.3 Informationen zu den Backen

HINWEIS

Falsche Schraubenldange und zu hohes Anzugsdrehmoment.

Beschadigungen der Spindel und Gewindeausbriiche.
» Empfohlenes Anzugsdrehmoment nicht iiberschreiten.
» Nur passende Schrauben verwenden.

Nicht benétigte Gewinde miissen mit Gewindestopfen verschlossen werden.
8.4 Einspannen des Werkstiicks

8.4.1 Zwischen Flachen

Abb. 14: Einspannen zwischen Flachen

Bei Einspannung zwischen Flachen findet keine Materialverdrangung statt, d. h. die Spannkraft
wird extrem schnell aufgebaut.

NC4 23 /376
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8.4.2 Richtig einspannen

Abb. 15: Position Werkstiickachse

Werkstiick richtig gespannt Werkstiick falsch gespannt

Werkstiick auBermittig gespannt.

Gefahr von Schaden an den Backen und am Werkstiick.

»  Werkstiick mittig spannen.

Abb. 16: Positionierung Werkstiickachse

Werkstiick richtig gespannt Werkstiick falsch gespannt

Werkstiick verkantet gespannt.

Gefahr von Schaden an den Backen und am Werkstiick.

» Werkstiick nur plan aufliegend spannen.
» Nur Werkstiicke mit passender GroRe spannen.

24 /376 NC4
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—

—

Abb. 17: Niederzugspannung

Werkstiick richtig gespannt Werkstiick falsch gespannt

Werkstiick falsch gespannt.

Gefahr von Schdden an den Backen und am Werkstick.
» Werkstiick nur plan aufliegend spannen.
» Nur Werkstticke mit passender GréRe spannen.

Unterschiedliche Spannkraft bei Niederzugspannung.
Wird die Niederzugspannung verwendet, betrdgt die Spannkraft des NC4 - 125 max.

30 kN und des NC4 - 160 max. 50 kN.

NC4 25 /376
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8.4.3 Werkstiickanschlag

Abb. 19: Werkstiickanschlag 692 128 5650 144

Der Werkstiickanschlag kann per Schraube an den vorgesehenen Stellen montiert werden. Mit
dem Distanzstiick (2) wird der Abstand des Anschlags variiert. Mit dem Werkstiickanschlag
kann die gleiche Spannposition wiederholt werden. Die Mutter (1) dient als Transportsicherung.

Artikelnummer
692 168 5670 042 Mechanischer Werkstiickanschlag mit Distanz
692 128 5650 144 Mechanischer Werkstiickanschlag

Die Artikel finden Sie in unserem Webshop: www.allmatic.de/shop

26/ 376 NC4
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9 Bedienung m

WARNUNG

Herabfallen des NC4.

Quetschungen an Handen und Fiiken.

>

» Nur geeignetes Hebezeug verwenden.
» Personliche Schutzausriistung tragen.

WARNUNG

Spannen von ungeeigneten Werkstiicken.

>

Verletzungen durch Verbiegen, Bersten oder Herausspringen von Werkstticken.
» Keine geharteten Werkstiicke spannen.
» Brennschnittkonturen mit Aufhartungen mit der Flex anschleifen.

Schutzbrille tragen!

Schutzhandschuhe tragen!

Sicherheitsschuhe tragen!

O
o

Personalqualifikation siehe Hinweise zum Personal.

NC4 27/ 376
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9.1 Werkstiicke spannen und entspannen
Werkstiicke spannen

HINWEIS

Innenspannung vermeiden.

Beschadigung des NC4.
» Werkstiicke nur von aullen spannen.

Gespannte Werkstiicke moglichst gegen die Fixbacke bearbeiten.

Abb. 20: NC4 - 125 mit Kurbel spannen
> Kurbel aufgesteckt.

1. Mobile Backe durch Rechtsdrehen des Antriebs zum Werkstiick bewegen.
= Sobald beide Backen anliegen, rastet die Kupplung aus.

2. Weiterdrehen, bis der Anschlag erreicht ist.

= Das Werkstiick ist gespannt.

28/ 376 NC4
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Werkstiicke entspannen m

Abb. 21: NC4 - 125 mit Kurbel entspannen

1. Kurbel links drehen, bis die Kupplung einrastet.

= Spannkraft wird abgebaut und die mobile Backe bewegt sich.
2. Weiter drehen, bis das Werkstiick lose aufliegt.

= Das Werkstiick kann entnommen werden.

NC4 29/376
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9.2 Backenmontage

Grundsatzliche Vorgehensweise

1. Gewindestopfen an der entsprechenden Stelle herausdrehen und sicher verwahren.

Abb. 22: NC4 - 125 Backenmontage

2. Backen in die Nuten am NC4 einsetzen.

Abb. 23: NC4 - 125 Backenmontage

30/ 376 NC4
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3. Schrauben einsetzen und mit 30 Nm (bei NC4 - 125) und 60 Nm (bei NC4 - 160) anziehen. m

Abb. 24: NC4 - 125 Backenmontage
4. Spannkraft wird durch Rechtsdrehen mit der Kurbel erreicht.
5. Backen vorfahren bis sie leicht aufliegen. Mit einem Gummihammer ausrichten.
6. NC4 komplett spannen.

Abb. 25: NC4 - 125 Backenmontage

7. Alle Schrauben komplett anziehen.

NC4 125 160
Voranzugsmoment (Nm) 30 60
Anzugsmoment (Nm) 75 120

NC4 31/376
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10 Reinigung

VORSICHT

Umherwirbelnde Spéne und Kiihlemulsion.

Verletzungen der Augen.

» Beim Reinigen mit Druckluft Schutzbrille tragen.

HINWEIS
Schutzbrille tragen.

Zum Reinigen des NC4 Besen, Spanesauger oder Spanehaken verwenden.

Nach langerem Gebrauch empfehlen wir, den NC4 zu zerlegen, griindlich zu reinigen und zu
dlen.

Abb. 26: Demontage

1. Verfahrwegbegrenzer (2) mit Schrauben (1) entfernen.
2. Schrauben der Spindel (4) l6sen und Spindel (6) herausdrehen.
3. Spindelmutter (5) aus dem Grundkdrper (3) schieben.

4. Einzelteile des NC4 griindlich reinigen und dlen.

32/ 376 NC4
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5. Beim Zusammenbau Schrauben der Spindel (4) gemaR Tabelle anziehen. m
Anzugsmoment 60 Nm 80 Nm
. Beim Zerlegen sorgfaltig arbeiten und auf Kleinteile achten.

NC4 33 /376
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11 Storungsbehebung

Storung

Spindel oder Spindelmutter
geht schwer.

Spannkraft wird nicht aufge-
baut.

Spindel lasst sich nicht mehr
drehen.

Spannkraft kann nicht geldst
werden.

Ursache

Spindelgewinde bzw. Gleitfla-
chen durch Spane verschmutzt
bzw. korrodiert.

Minimum Spannweite erreicht.

Werkstiick zu weit seitlich au-
Rermittig gespannt.

Kupplung rastet zu friih aus.

Kraftverstarker defekt.

Nach dem Ldsen der Spann-
kraft ist die Kupplung nicht
wieder spiirbar eingerastet.

Mobile Backe mit zu langen
Schrauben befestigt.

Kraftverstarker defekt.

Behebung

NC4 zerlegen, reinigen und
eindlen.

Andere Backen verwenden.
Werkstiick mittig spannen.

Spindel und Spindelmutter auf
Leichtgdngigkeit priifen, ggf.
Korrosion beseitigen.

Bei verschlissener Kupplungs-
mechanik ALLMATIC-Service
kontaktieren.

ALLMATIC-Service kontaktie-
ren.

Spindel durch Linksdrehen
wieder zum Einrasten bringen.

Neue Gummiabstreifer montie-
ren.

Schrauben mit passender Lén-
ge verwenden

Druckplatte vom Unterteil ab-
schrauben.

NC4
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12 Wartung EE

Als Ersatzteile diirfen nur Qriginalteile verwendet werden. Andere Ersatzteile als Originalteile
nur in Absprache mit ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH einbauen.

Die Wartung und Reparatur diirfen nur von Fachpersonal durchgefiihrt werden.

WARNUNG

‘, Herabfallen des NC4.

:E'E;; Quetschungen an Handen und Fiiken.
» Nur geeignetes Hebezeug verwenden.
» Personliche Schutzausriistung tragen.

Schutzhandschuhe tragen!

@ Sicherheitsschuhe tragen!

Schutzbrille tragen!
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13 Einbauerklédrung
Einbauerklarung fir unvollstandige Maschinen EG-RL 2006/42/EG
Hiermit erklart der Hersteller:

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jdgermiihle 10

87647 Unterthingau

Deutschland

dass folgende unvollstandige Maschine:

Produktbezeichnung: ALLMATIC-Jakob Maschinenschraubstock
Typbezeichnung: VERSION NC4

Baujahr: 2020 und folgende

den folgenden grundlegenden Anforderungen der Richtlinie Maschinen (2006/42/EG) entspricht:
Art. 511, 13.

Die technischen Unterlagen nach Anhang VII B erstellt wurden.
Der Hersteller verpflichtet sich, die speziellen Unterlagen zur unvollstandigen Maschine einzel-
staatlichen Stellen auf Verlangen elektronisch zu Gbermitteln.

Die unvollstandige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden, wenn festgestellt
wurde, dass die Maschine, in die die unvollstdndige Maschine eingebaut werden soll, den Be-
stimmungen der Richtlinie Maschinen (2006/42/EG) entspricht.

Dokumentationsverantwortlicher:

Herr Bernhard Résch

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10

87647 Unterthingau

Deutschland

Unterthingau,
Herr Bernhard Rosch
Geschaftsfihrer

36/ 376 NC4



ALLMATIC Table of contents

Table of contents

1

2

FOP@WOK ...ttt st s s e e s e e s e e e s e e s s e s a e s n e e s ne e e an e e e s e e e s e e eaneensneennnesnnesnnernnes 39

User INformation ..........cccoccevcveerccee s cee e s e e ne s ne e ne e snes

2.1 Importance of the Operating Manual

2.2 Signs and SYMbBoIS USBA.........coooiiiiii e 39

2.2.1 Display of Safety INStrUCTIONS ..o 39

2.2.2 Display of Instructions

2.2.3 Text Marking............cc.......

224 Warning and Prohibition Signs ........cccoooiiiiiiiii 42
2.3 Manufacturer INfOrMation ..o 42
2.4 Warranty and LIability ..o.ooooio i 43
2.5 COPYIGNT e 43
L -1 TSRS 44
3.1 Area of APPIICATION . ....oiii e 44
3.2 USE @S INTEBNUBH. ... 44
3.3 Reasonably Foreseeable MISUSE ..........c.ooiiiiioeo e 44
3.4 Risks ASSOCIAtEd With USE .....iiiiiiiiiii e 45
3.5 NOTES 0N PEISONMNEL. ..o 45
3.6 NOte 0N ACCESSONY Parts ....oiiiiiiii e 45
DESCIIPHION.....cciic e ———————————————— 46
Transport and StOrage..........cocovviceiiin s —————————— 48
Technical Specifications.......c..cccociririe 50
BT OVEIVIBW L.t 50
8.2 DIMENSIONS ..ttt 51

Installation of NC4 on the Machine Table

7.1 Installation on Conventional Maching Tables.........c..oooiiioieio e 54
7.2 Installation on a Grid Plate with Clamping Claws...........coociiiiiiiii 54
7.3 Installation on a Console (only NC4 - 125) ... 55
(T 11T T T S

8.1  Conventional Clamping of Workpieces

NC4 XXXVII



Table of contents ALLMATIC

8.2 Areas 0f APPIICAtION ...o.oieeie e 57

8.3 Information 0N the JAWS ..o 57

8.4 Clamping the WOrKDIBCE ......oviiiiiii e 57
8.4.1 BEtWEEN SUIMACES ... .o 57

8.4.2 Clamping CorreCtlY ..o 58

8.4.3 WOTKRIBCE STOP ..o, 60

LT 0T T - 1 PR 61
9.1 Clamping and Releasing WorkpiBCes ..........coovvorooe e 62

9.2 JaW INSTAlAtioN ..o 64

LU 5 T T 66
11 TroubleSROOting ... 68
L 1 T =T 1T T T O 69
13 Installation INSTrUCtioNS.........cocviiiiiiee s 70

XXXV NC4



ALLMATIC Foreword | 1

1 Foreword
Dear Customer,

We thank you for the trust which you have placed in us by purchasing one of our high quality m
products.

Please note the information in this translation of the original operating manual, as
safety and accuracy also depends on you!

2 User Information

2.1 Importance of the Operating Manual

This translation of the original operating manual is an integral part of the product and contains
important information on safe and correct installation, commissioning, operation, maintenance
and simple troubleshooting.

The NC4 clamping systems are constructed in accordance with the latest technical standards
and are safe to operate.

Nevertheless, the NC4 clamping systems may represent a risk if
— this translation of the original operating manual is not observed.

— the NC4 clamping systems are installed by operating personnel who have not been instruc-
ted.

— the NC4 clamping systems are not used correctly or for their intended purpose.
2.2 Signs and Symbols Used

2.2.1 Display of Safety Instructions

DANGER

A pictogram together with the word "DANGER" warns against an imminent DANGER to
the life and health of persons.
Ignoring these safety instructions results in very serious or fatal injury.

» Always observe the measures described to avoid these
dangers.
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>

WARNING

A pictogram together with the word "WARNING" warns against a possibly hazardous
situation for the life and health of persons.
Ignoring these safety instructions may result in serious or fatal injury.

» Always observe the measures described to avoid these
dangers.

me @ P

CAUTION

A pictogram together with the word "CAUTION" warns against a possibly hazardous
situation for the health of persons or damage to the environment or property.

Ignoring these safety instructions may result in injury or damage to property or the en-
vironment.

» Always observe the measures described to avoid these
dangers.

NOTICE

Indicates a potentially dangerous situation which may lead to damage to property if
not prevented.

» List of all measures to be taken to prevent consequences.

INFO

Important information.
To mark important information, additional information and tips.

40 /376
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2.2.2 Display of Instructions
Observe supplementary documentation

@ A reference to supplementary documentation outside of this translation of the original operat- m
ing manual, is marked with this symbol.

2.2.3 Text Marking

To improve legibility and comprehensibility of the text, the following conventions were ob-
served:

Cross-references
Text Marking [ 41]
Operating instructions

D> Condition

1. Step 1

= Interim Result

2. Step 2

= Result
Lists
a) First list point
b) Second list point

— List point
Operating elements
Operating elements are written in capital letters.
Example: EMERGENCY-STOP
Buttons are written in inverted commas.
Example: Button “Eject tool”
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2.2.4 Warning and Prohibition Signs

Warning of a hazard zone!

Danger of hand injuries!

> >

Danger of crushing!

:E‘E:

Wear safety goggles!

Wear safety gloves!

Wear safety shoes!

O
o

2.3 Manufacturer Information

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10, 87647 Unterthingau, Germany
Phone: +49 8377 929-0

Fax: +49 8377 929-380

Email: info@allmatic.de

www.allmatic.de

42 /376 NC4
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24

25

Warranty and Liability

All information and instructions contained in this translation of the original operating manual
are provided on the basis of our experience and to the best of our knowledge. The technical in-
formation and data described in this translation of the original operating manual are valid as at
01.07.2020. Qur products are subject to continual further development. We therefore reserve
the right to implement changes and improvements which we consider necessary. However, this
does not represent an obligation to extend these to products previously supplied. Therefore, no
claims can be derived from the information and descriptions given in this translation of the ori-
ginal operating manual. This translation of the original operating manual must always be avail-
able in the vicinity of the clamping system.

Copyright
The contents published in this translation of the original operating manual are subject to Ger-

man copyright law. The translation of the original operating manual is only intended for the op-
erator and the users of the NC4 clamping systems.

All forms of reproduction and forwarding to third parties require the prior approval of the ALL-
MATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.

All copyright infringements may have consequences under penal law.

NC4
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33

Safety

Area of Application

The clamping system of the NC4 is to be installed in enclosed spaces. The foundation for in-
stallation must be level and clean and meet the specified requirements.

Operation is permitted under the following environmental conditions:

— ambient temperature at place of installation: +10 to +40 °C.

Use as Intended
The clamping system of the NC4 range may only be used to clamp workpieces.

The manufacturer specifies that the following work is to be carried out on and with the clamp-
ing system:

— operation of the clamping system and maintenance / service;

— monitoring of the functions of the clamping system by the user;

— cleaning of the clamping system by the user;

— performing regular visual inspections for damage by the user;

— carrying out regular maintenance and service work by the service personnel;
— troubleshooting by the service personnel.

All user functions in the area of the clamping system require sufficiently trained and qualified
personnel. Due to potential dangers, the operator must ensure that trained personnel have also
understood the risks involved in use of the clamping system and can use it responsibly.

The safety and quality of the clamping system are only ensured with jaws of ALLMATIC-Jakob
Spannsysteme GmbH.
Reasonably Foreseeable Misuse
The following operating conditions are regarded as misuse :
— operation without appropriate monitoring / supervision;
— operation in the case of insufficient maintenance;
— use of non-OEM replacement parts.
The following operating conditions are regarded as misuse :
— operation outside of the defined operating parameters;
— operation with modifications not authorised by the manufacturer;

— operation with defective, deactivated or modified safety equipment.

44/ 376
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34

35

3.6

Risks Associated with Use
In the event of insufficient clamping force, there is a danger due to parts becoming detached.

Elastic workpieces only produce low clamping force and represent a danger to persons and the
environment.

Notes on Personnel

Persons working on the NC4 must have read the operating instructions before beginning work.
All machine-specific accident prevention regulations are to be observed.

All unsafe working practices are to be avoided.

Repairs to the force transmitting spindle may only be carried out by experts. If replacements
are required, only components authorised by the manufacturer are to be used.

Note on Accessory Parts
For all accessory parts, the same regulations apply as for the NC4 range.

NC4
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4 Description

Fig. 1: NC4 - 125 View

1 Precise grooves to attach the clamping
jaw assortment

2 Guideway inductively hardened and
ground

Guide of the spindle nut
4 Spindle nut

5 Qutlet opening for coolant and
swarf

6  Slot nuts for positioning

7 Thread M8 for workpiece stop
8 Spindle

46 / 376
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Function

Fig. 2: NC4 - 125 Sectional view

By turning the drive (3) clockwise with a crank, the spindle nut (1) moves in clamping direction
with the mobile jaw. The scrapers (2) prevent dirt from entering the thread of the spindle. The
clamping force is increased with a pressure booster (4).

. When turned to the stop, at least the specified clamping force is reached.

Avoid internal tension.
Damage to the NC4.
» Only clamp workpieces from the outside.
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5 Transport and Storage
Only store the clamping system of the NC4 series in a dry environment.
Ensure that your cooling medium has anti-corrosive properties.

WARNING

QE Falling of the NC4.
Crushing of hands and feet.

» Use suitable lifting gear only.
» Wear personal protective equipment.

Wear safety gloves!

Wear safety shoes!

Z

——

Fig. 3: NC4 - 125 Support plate
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Always use both support plates (1) for transportation.

Fig. 4: NC4 - 125 Support plate
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6 Technical Specifications

6.1 Overview

Fig. 5: NC4 - 125 upper graphics, NC4 - 160 lower graphics

NC4 125 160
Jaw width in [mm] 126 164
Min. clamping force in [kN] at stop 40
(1 turn)
Min. clamping force in [kN] at stop 60
(1'/, turns)
Weight in [kg] 30 67

50/ 376
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6.2 Dimensions

Fig. 6: Name plate NC4 - 125
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Fig. 7: Dimensions NC4 - 125

NC4
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Fig. 8: Name plate NC4 - 160

N

82 10,1
72400
1
|
|
O
|
|
N

=]
N
[ee)
T
o
N
, 72-317
f
: 0-245 [
kel
©|Q
2|3
0]
Qo
© 1
3.8 —
~|°a / =
2 \ ) NL
70 164 0,015 | [20H7 | 0
530 164 -0,07
573

Fig. 9: Dimensions NC4 - 160
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7 Installation of NC4 on the Machine Table

» Check clamping surfaces for cleanliness and unevenness before installation.

WARNING

Falling of the NCA4.
Crushing of hands and feet.
» Use suitable lifting gear only.
» Wear personal protective equipment.

NOTICE

Wear safety shoes!

NOTICE

Wear safety gloves!

During installation, make sure that the clamping claws are fixed directly underneath
the jaws!

w @ @
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7.1 Installation on Conventional Machine Tables

Lo |
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Fig. 10: Installation on a machine table

1 Clamping claw 3 T-groove machine table
2 Fitting slot nut

1.2 Installation on a Grid Plate with Clamping Claws
1 2

QOO@QQ@Q

o] 1O
O] |10

O
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L O o] O
ocoo@oolgo o

Fig. 11: Installation on grid plate

1 Clamping claw 2  Grid plate
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1.3 Installation on a Console (only NC4 - 125)

Fig. 12: Console for NC4 - 125

1 Clamping claw 2 Grid plate

Installation on a console, 100 mm high with external clamping claws (1).
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8 Clamping

8.1 Conventional Clamping of Workpieces

Fig. 13: Clamping jaws for conventional clamping

In the case of conventional clamping, parallel, pre-machined or level workpieces or materials
are clamped.

Further information on the clamping types, please see: www.allmatic.de “Products”.

56 / 376 NC4
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8.2 Areas of Application

The NC4 is supplied with clamping jaws and is suitable for conventional clamping. The m
NC8, LC and TC series clamping jaws can also be used. The clamping jaw interfaces
l are identical.

8.3 Information on the Jaws

NOTICE

Incorrect screw length and too high tightening torque.
Damage to the spindle and thread breakages.

» Do not exceed recommended tightening torque.
» Only use screws of a suitable size.

Unneeded threads must be closed with screw plugs.
8.4 Clamping the Workpiece

8.4.1 Between Surfaces

Fig. 14: Clamping between surfaces

When clamping between surfaces, no material displacement takes place, i.e. the clamping
force is built up extremely quickly.

NC4 57 /376



8| Clamping ALLMATIC

8.4.2 Clamping Correctly

Fig. 15: Position of workpiece axis

Workpiece correctly clamped Workpiece incorrectly clamped

Workpiece clamped off centre.

Risk of damage to the jaws and the workpiece.

» Clamp workpiece centrally.

Fig. 16: Positioning of workpiece axis

Workpiece correctly clamped Workpiece incorrectly clamped

Workpiece clamped at an angle.

Risk of damage to the jaws and the workpiece.

» Only clamp the workpiece when lying flat.
» Only clamp workpieces of a suitable size.
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—

—

Fig. 17: Pull-down clamping

Workpiece correctly clamped Workpiece incorrectly clamped

Workpiece incorrectly clamped.
Risk of damage to the jaws and the workpiece.

» Only clamp the workpiece when lying flat.
» Only clamp workpieces of a suitable size.

Different clamping force for pull-down clamping.
If pull-down clamping is used, the clamping force of the NC4 - 125 is max. 30 kN and

of NC4 - 160 max. 50 kN.
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8.4.3 Workpiece Stop

Fig. 19: Workpiece stop 692 128 5650 144

The workpiece stop can be mounted at the intended points with a screw. The clearance to the
stop is adjusted with the spacer (2). The same clamping position can be repeated with the
workpiece stop. The nut (1) serves as a transport lock.

Article number

692 168 5670 042 Mechanical workpiece stop with spacer
692 128 5650 144 Mechanical workpiece stop

You can find the articles in our webshop: www.allmatic.de/shop
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9 Operation

WARNING [EN

Falling of the NC4.

Crushing of hands and feet.

>

» Use suitable lifting gear only.
» Wear personal protective equipment.

WARNING

Clamping of unsuitable workpieces.

>

Injuries due to bending, bursting or ejection of workpieces.
» Do not clamp tempered workpieces.
» Grind flame-cut contours with hardness with an angle grinder.

Wear safety goggles!

Wear safety gloves!

Wear safety shoes!

O
o

For personnel qualification, see Notes on Personnel.
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9.1 Clamping and Releasing Workpieces
Clamping workpieces

NOTICE

Avoid internal tension.

Damage to the NC4.
» Only clamp workpieces from the outside.

Where possible, machine clamped workpieces against the fixed jaw.

Fig. 20: Clamp NC4 - 125 using the crank
> Crank attached.
1. Move the mobile jaw towards the workpiece by turning the drive clockwise.

= As soon as both jaws make contact, the coupling is released.
2. Continue to turn until the stop is reached.

= The workpiece is clamped.

62 /376 NC4
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Unclamp workpieces

Fig. 21: Unclamp NC4 - 125 using the crank

1. Turn crank counter-clockwise until the coupling locks into position.
= Clamping force is reduced and the mobile jaw moves.
2. Continue turning until the workpiece is resting loosely.

= The workpiece can be removed.

NC4 63 /376
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9.2 Jaw Installation

Basic procedure

1. Turn out screw plugs at the corresponding position and keep in a safe place.

Fig. 22: NC4 - 125 Jaw installation

2. Insert the jaws into the grooves on the NC4.

Fig. 23: NC4 - 125 Jaw installation

64 /376 NC4
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3. Insert screws and tighten with 30 Nm (for NC4 - 125) and 60 Nm (for NC4 - 160).

Fig. 24: NC4 - 125 Jaw installation

4. Clamping force is achieved by turning the crank in clockwise direction.

5. Move jaws forwards until they make slight contact. Align them with a rubber hammer.
6. Completely clamp NC4.

Fig. 25: NC4 - 125 Jaw installation

7. Fully tighten all screws.

NC4 125 160
Pre-tightening torque (Nm) 30 60
Tightening torque (Nm) 75 120
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10 Cleaning

CAUTION

Flying swarf and cooling emulsion.

Injuries to the eyes.
» Wear safety goggles when cleaning with compressed air.

NOTE
Wear safety goggles.

Use brushes, chip extractors or chip removing hooks to clean the NC4.

After long periods of use, we recommend dismantling the NC4, cleaning it thoroughly and oiling
it.

Fig. 26: Disassembly
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1. Remove travel limiter (2) with its screws (1).

2. Undo the screws of the spindle (4) and turn out spindle (6).

3. Push spindle nut (5) out of the basic body (3). m
4. Thoroughly clean and oil the individual parts of the NC4.

5. On assembly, tighten the screws of the spindle (4) according to the table.

NC4 125 160
Tightening torque 60 Nm 80 Nm
. When dismantling, work carefully and pay attention to small parts.
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11 Troubleshooting

Fault

Spindle or spindle nut moves
with difficulty.

Clamping force is not built up.

Spindle can no longer be
turned.

Clamping force cannot be re-
leased.

Cause
Spindle thread or sliding sur-

Remedy

Dismantle, clean and oil the

faces contaminated with swarf NC4.

or corroded.

Minimum chuck capacity
reached.

Workpiece clamped laterally
too far off centre.

Coupling is released too early.

Power assist defective.

After releasing the clamping
force, the coupling has no

Use different jaws.

Clamp workpiece centrally.

Check spindle and spindle nut
for smooth running, remove
corrosion if necessary.

In the event of a worn coup-
ling mechanism, contact ALL-
MATIC Service.

Contact ALLMATIC Service.

Lock spindle into position
again by turning counter-clock-

longer tangibly locked into po- wise.

sition again.

Mobile jaw fixed with too long
SCrews.

Power assist defective.

Install new rubber scrapers.

Use screws of suitable length.

Unscrew pressure plate from
lower section.

68 / 376
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12 Maintenance

Only OEM parts must be used as replacement parts. Only use non-OEM parts with the permis-
sion of ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.

Maintenance and repair may only be carried out by qualified personnel.

WARNING

‘, Falling of the NC4.
:E'E;L Crushing of hands and feet.
» Use suitable lifting gear only.
» Wear personal protective equipment.

Wear safety gloves!

@ Wear safety shoes!

Wear safety goggles!
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13 Installation Instructions
Declaration of incorporation for incomplete machines EC-RL 2006/42/EC
The manufacturer:

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jdgermiihle 10

87647 Unterthingau

Germany

hereby declares that the following incomplete machine:

Product designation: ALLMATIC-Jakob machine vice
Type designation: VERSION NC4
Year of manufacture: 2020 and following

meets the following basic requirements of the Machinery Directive (2006/42/EC):

Art. 511, 13.

The technical documentation was drawn up in accordance with Appendix VII B.

The manufacturer undertakes to transmit the special documentation of the incomplete machine
electronically to the individual national offices on request.

The incomplete machine may only be put into operation when it has been ascertained that the
machine into which the incomplete machine is to be installed meets the requirements of the
Machinery Directive (2006/42/EC).

Responsible for documentation:

Bernhard Résch

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10

87647 Unterthingau

Germany

Unterthingau,
Bernhard Résch
Managing Director
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1 Préface
Cher client,

Nous vous remercions de la confiance que vous avez dans nos produits de qualité et nous vous
remercions de votre achat.

Veuillez observer les indications dans ce Traduction du manuel de fonctionnement originalduc- m
tion de la notice d'utilisation originale, car :

la sécurité et la précision de I'appareil en dépendent !
2 Informations pour l'utilisateur

2.1 Importance du mode d'emploi original

Ce Traduction du manuel de fonctionnement originalduction de la notice d'utilisation originale
fait partie intégrante du produit et contient des informations importantes pour garantir un mon-
tage, une mise en service, un fonctionnement, un entretien fiables et réglementaire ainsi que
des informations pour faciliter la recherche de défauts.

Les systemes de serrage NC4 sont construits selon I'état actuel de la technique et fonctionnent
donc de maniere fiable.

Des risques peuvent toutefois émaner des systémes de serrage NC4-si,

— ce Traduction du manuel de fonctionnement originalduction de la notice d'utilisation origi-
nale n'est pas observé.

— les systemes de serrage NC4 sont installés par du personnel de conduite non instruit.

— les systemes de serrage NC4 sont utilisés de maniére non réglementaire ou non conforme
a l'utilisation.

2.2 Signes et symboles utilisés

2.2.1 Représentation des consignes de sécurité

DANGER

Un symbole associé au terme « DANGER » prévient d'un risque immédiat mettant en
danger la santé et la vie des personnes.

Le non-respect de ces consignes de sécurité entraine des blessures trés graves, voire
la mort.

> Respecter _ . _
impérativement les mesures décrites afin de prévenir ces dangers.
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AVERTISSEMENT

Un pictogramme associé au terme « AVERTISSEMENT » prévient d'une éventuelle si-
tuation de danger pour la santé et la vie des personnes.

Le non-respect de ces consignes de sécurité peut entrainer des graves blessures, voire
la mort.

> Respecter _ _ ‘
impérativement les mesures décrites afin de prévenir ces dangers.

e b P

ATTENTION

Un pictogramme associé au terme « ATTENTION » prévient d'une éventuelle situation
de danger pour la santé des personnes ou le risque de dommages matériels ou de nui-
sances environnementales.

Le non-respect de ces consignes de sécurité peut entrainer des blessures ou des dom-
mages matériels ou encore des nuisances environnementales.

> Respecter _ _ ‘
impérativement les mesures décrites afin de prévenir ces dangers.

AVIS

Attire I'attention sur une situation potentiellement dangereuse, qui peut entrainer des
dégats matériels si elle n'est pas évitée.

» Liste de toutes les mesures a prendre pour éviter les conséquences.

INFOS

Information importante.
Pour identifier des instructions importantes, des informations complémentaires et des
conseils.
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2.2.2 Représentation des instructions
Observer la documentation complémentaire

@ Tout renvoi a une documentation complémentaire, hormis a ces Traduction du manuel de fonc-
tionnement originalduction de la notice d'utilisation originale, est marqué par ce symbole.

2.2.3 Marquage de textes m

Pour améliorer la lisibilité et la compréhension du texte, les conventions suivantes ont été
prises :

Renvois
Marquage de textes [ 75]
Instructions de manipulation

D> Condition

1. Etape 1

= Résultat intermédiaire

2. Etape 2

= Résultat
Enumérations
a) Premier élément d'énumération
b) Deuxieme élément d'énumération

— Elément d'énumération
Eléments de réglage
Les éléments de réglage sont écrits en majuscules.
Exemple : ARRET D'URGENCE
Les touches sont écrites entre guillemets.
Exemple : touche « Ejecter outil »
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2.2.4 Avertissements et obligations

Attention point dangereux !

Attention ! Risques de blessures aux mains !

> >

Attention ! Risque d'écrasement !

:E‘E:

Porter des lunettes de protection !

Porter des gants de protection !

Porter des chaussures de protection !

O
o

2.3 Informations du fabricant

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10, 87647 Unterthingau, Allemagne
Téléphone : +49 8377 929-0

Fax : +49 8377 929-380

E-mail : info@allmatic.de

www.allmatic.de
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2.4 Garantie et responsabilité

Toutes les indications et consignes dans ce Traduction du manuel de fonctionnement original-
duction de la notice d'utilisation originale ont été rédigées en tenant compte de nos expé-
riences et connaissances jusqu'au moment de la rédaction de ce document. Les informations et
données techniques décrites dans ce Traduction du manuel de fonctionnement originalduction m
de la notice d'utilisation originale répondent a la version du 01/07/2020. Nos produits sont per-
fectionnés en permanence. Nous nous réservons des lors le droit d'apporter les modifications
et perfectionnements que nous jugeons opportuns. Une obligation d'étendre ceci sur des pro-
duits livrés antérieurement est exclue. Aucune réclamation ne peut étre déduite des indications
et descriptions dans ce Traduction du manuel de fonctionnement originalduction de la notice
d'utilisation originale. Ce Traduction du manuel de fonctionnement originalduction de la notice
d'utilisation originale doit toujours étre conservé a portée de main a proximité du systeme de
serrage.

2.5 Droits d’auteur

Les contenus publiés dans ce Traduction du manuel de fonctionnement originalduction de la no-
tice d'utilisation originale sont régis par le droit d’auteur allemand. Le Traduction du manuel de
fonctionnement originalduction de la notice d'utilisation originale est uniquement destiné a
I'exploitant et aux utilisateurs des systemes de serrage NC4.

[l est interdit de polycopier et de remettre cette documentation a des tiers sans |'autorisation
préalable du ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.

Toute non-observation du droit d'auteur peut donner lieu a une action en justice.
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3 Seécurite

3.1 Domaine d'utilisation

Le systeme de serrage de la série NC4 est installé dans des locaux fermés. Les fondations pour
le montage doivent étre planes, propres et conformes aux exigences requises.

Le fonctionnement est autorisé dans les conditions environnantes suivantes :

— température ambiante sur le lieu d'installation : +10 a +40 °C.

3.2 Utilisation conforme a I'usage prévu
Le systeme de serrage de la série NC4 peut uniquement étre utilisé pour le serrage de piéces.
Les travaux suivants sont prévus par le fabricant sur le systéme de serrage :
— fonctionnement du systéme de serrage et entretien / maintenance.
— contréle des fonctions du systeme de serrage par |'opérateur.
— nettoyage du systeme de serrage par |'opérateur.
— contréles visuels réguliers par |'opérateur pour détecter les détériorations.

— réalisation des travaux d'entretien et maintenance par le personnel chargé de la mainte-
nance.

— dépannage par le personnel chargé de la maintenance.

Toutes les fonctions utilisateur au niveau du systeme de serrage peuvent uniquement étre acti-
vées par un personnel instruit et qualifié. En raison du risque potentiel, I'exploitant doit veiller
a ce que le personnel formé ait compris les risques inhérents a la manipulation du systeme de

serrage, qu'il puisse les identifier et qu'il sache comment les gérer.

La sécurité et la qualité du systeme de serrage est uniquement garanti avec des machoires de
la société ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.

3.3 Utilisation erronées prévisibles

Les conditions d'exploitation suivantes sont qualifiées d'utilisations erronées :

le fonctionnement sans systeme de controle / de surveillance approprié ;

le fonctionnement sans entretien suffisant ;

|"utilisation de pieces non d'origine comme piéces de rechange.
Les conditions d'exploitation suivantes sont qualifiées d'utilisation détournée :

— le fonctionnement en dehors des parametres de fonctionnement définis ;
— le fonctionnement avec des modifications non autorisées par le fabricant ;

— le fonctionnement avec des dispositifs de sécurité défectueux, désactivés ou modifiés.
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3.4 Dangers émanant de la manipulation
Lorsque la force de serrage est trop petite, les piéces risquent de se détacher.

Les pieces élastiques sont serrées de maniere plus faible et représentent un danger pour les
personnes et |'environnement.

3.5 Indications pour le personnel m

Avant d'entamer les travaux, les personnes sensés travailler sur le NC4 doivent avoir lu ces
Traduction du manuel de fonctionnement originalduction de la notice d'utilisation originale.

Toutes les prescriptions de prévention des accidents spécifiques a la machine sont a observer.
S'abstenir de toute méthode de travail qui risque d’entraver la sécurité.

Des réparations sur la broche a démultiplication peuvent uniquement étre effectuées par des
experts. En cas de besoin de pieces de rechange, utiliser seulement les piéces de rechange au-
torisées par le fabricant.

3.6 Indications relatives aux accessoires

Toutes les prescriptions qui s'appliquent aux accessoires, s'appliquent également a la série
NC4.

NC4 79 /376



4 | Description
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4 Description

Fig. 1: Vue d'ensemble NC4 - 125

1 Rainures précises pour la fixation des
différentes machoires

2 Glissiere trempée par induction et recti-

fiée
Guidage de I'écrou de la broche
4 Ecrou de la broche

5  Orifice de sortie du réfrigérant et des
copeaux

6 Rainures de positionnement

7 Filet M8 pour la butée de la piéce
8 Broche
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Fonctionnement

Fig. 2: Vue de coupe NC4 - 125

En tournant I'entratnement (3) vers la droite avec une manivelle, I"écrou de broche (1) se dé-
place avec la machoire mobile dans le dispositif de serrage. Le racleur (2) empéche la pénétra-
tion d'impuretés dans le filet de la broche. On peut augmenter la force de serrage au moyen de
I'amplificateur de pression (4).

. Tourner la butée permet au moins d'atteindre la force de serrage indiquée.

Eviter tout serrage intérieur.
Détérioration du NC4.
» Serrer uniquement les pieces depuis I'extérieur.
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5 Transport et stockage

Stocker le systéme de serrage de la série NC4 uniquement dans un environnement sec.
Veiller a ce que votre fluide réfrigérant dispose de propriétés anti-corrosion.

AVERTISSEMENT

Chute de I'appareil NC4.
Ecrasements des pieds et des mains.

» Utiliser uniquement un engin de levage approprié.
» Porter un équipement de protection personnel (EPP).

Porter des gants de protection !

Porter des chaussures de protection !

Z

——

Fig. 3: Tole de support NC4 - 125
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Pour le transport, toujours utiliser les deux tdles de support (1).

Fig. 4: Tole de support NC4 - 125
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6 Caracteéristiques techniques

6.1 Apercu

Fig. b: Illustrations du dessus NC4 - 125, illustrations du dessous NC4 - 160

NC4
Largeur des machoires en [mm]
Force de serrage min. en [kN] au niveau de la bu-
tée
(1 rotation)
Force de serrage min. en [kN] au niveau de la bu-
tée
(1'/, rotations)
Poids en [kg]

125
126
40

30

60

67
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6.2 Dimensions

Fig. 6: Plaque signalétique NC4 - 125
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Fig. 7: Dimensions NC4 - 125
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Fig. 8: Plaque signalétique NC4 - 160
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Fig. 9: Dimensions NC4 - 160
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7 Installation du NC4 sur la table de travail

» Avant le montage, contrdler si les surfaces de serrage sont propres et planes.

AVERTISSEMENT
Chute de I'appareil NC4.

:E'E: Ecrasements des pieds et des mains.
» Utiliser uniquement un engin de levage approprié.
» Porter un équipement de protection personnel (EPP).

Avis

Porter des chaussures de protection !

Avis

Porter des gants de protection !

Lors du montage, veillez a ce que les griffes de serrage soient fixées directement sous
les machoires !

w @ @
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7.1 Montages sur des tables des machines conventionnelles

T2 3
|I| ||’
i g v B8 ||
O |o] O
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=
Ol |O
B _ O |o O

o fe

[ [
Fig. 10: Montage sur une table de la machine

1 Griffe de serrage 3 Rainure en T de la table de la machine
2 Ecrou d'ajustage

7.2 Montage sur une plaque perforée avec des griffes de serrage

1 2
e
ooo@oo@oo
B O |o ©
Ol 10O
H
O] 10
O (o O
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Fig. 11: Montage sur une plaque perforée

1 Griffe de serrage 2 Plaque perforée
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7.3 Montage sur une console (seulement NC4 - 125)

Fig. 12: Console pour NC4 - 125

1 Griffe de serrage 2 Plaque perforée

Montage sur une console de 100 mm de hauteur avec des griffes de serrage extérieures (1).
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8 Serrage

8.1 Serrage conventionnel de pieces

Fig. 13: Machoires de serrage pour le serrage conventionnel
Lors du serrage conventionnel, des piéces ou des matériaux paralleles, pré-usinées ou planes
sont serrés.

Vous trouvez de plus amples informations sur les types de serrage sur : www.allmatic.de « Pro-
duits ».
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8.2 Domaines d'utilisation

. Le NC4 est fourni avec des machoires de serrage. Celui-ci est indiqué pour le serrage
conventionnel. Il est également possible d'utiliser les mors de serrage des séries NC8,
LC et TC. L'interface des machoires de serrage est identique. m

8.3 Informations relatives aux machoires

AVIS

Longueur de vis erronée et couple de serrage trop élevé.
Détériorations de la broche et des filetages.

» Ne pas dépasser le couple de serrage recommandé.
» Utiliser uniqguement des vis adaptées.

Boucher les filetages non utilisés avec des bouchons.
8.4 Serrage de la piece

8.4.1 Entre les surfaces

Fig. 14: Serrage entre des surfaces

Lors du serrage entre des surfaces aucun refoulement de matériau n'a lieu ; ¢c'est-a-dire que la
force de serrage augmente extrémement rapidement.
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8.4.2 Serrer correctement

Fig. 15: Position de I'axe de la piéce

Piece serrée correctement Piece serrée incorrectement

La piéece est serrée de maniére excentrée par rapport a son centre.

Risque de détérioration au niveau des machoires et de la piece.

» Serrer la piece au centre.

Fig. 16: Positionnement de |'axe de la piece

Piéce serrée correctement Piéce serrée incorrectement

La piéce est serrée jusqu'a étre calée.

Risque de détérioration au niveau des machoires et de la piece.

» Serrer la piece uniquement lorsqu’elle est en contact plan avec la surface d'appui.
» Serrer uniquement des piéces de taille appropriée.
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—

—

Fig. 17: Serrage par placage

Piece serrée correctement Piece serrée incorrectement

Piece serrée incorrectement.

Risque de détérioration au niveau des machoires et de la piece.
» Serrer la piéce uniquement lorsqu’elle est en contact plan avec la surface d'appui.
» Serrer uniquement des pieces de taille appropriée.

Force de serrage différente en cas de serrage par placage.
Si le serrage par placage est utilisé, la force de serrage du NC4 - 125 est de 30 kN

max. et celle du NC4 - 160 de 50 kN max.
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8.4.3 Butée de la piece

Fig. 19: Butée de la piece 692 128 5650 144

La butée de la piece peut &tre montée avec une vis aux endroits prévus. L'écarteur (2) permet

de varier la distance de la butée. Il est possible d'avoir a nouveau la méme position de serrage
avec la butée de la piece. L'écrou (1) sert d'auxiliaire de transport.

N° d'article
692 168 5670 042
692 128 5650 144

Butée de la piece mécanique avec écarteur
Butée de la piece mécanique

Retrouvez les articles sur notre boutique en ligne : www.allmatic.de/shop
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9 Utilisation

>

AVERTISSEMENT
Chute de I'appareil NC4.

Ecrasements des pieds et des mains.

» Utiliser uniqguement un engin de levage approprié.
» Porter un équipement de protection personnel (EPP).

>

AVERTISSEMENT

Serrage de pieces non appropriées.

Blessures dues aux flexions, I'éclatement de pieces ou de pieces qui sautent en de-
hors.

» Ne pas serrer des pieces trempées.

» Rectifier les contours coupés par oxycoupage avec du matériau d'apport avec une
meuleuse flex.

O
o

Qualification du personnel voir Indications pour le personnel.

Porter des lunettes de protection !

Porter des gants de protection !

Porter des chaussures de protection !

NC4
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9.1 Serrer et desserrer les piéces
Serrer les pieces

AVIS

Eviter tout serrage intérieur.
Détérioration du NC4.

> Serrer uniqguement les piéces depuis |'extérieur.

Si possible, usiner les pieces serrées contre la machoire fixe.

Fig. 20: Serrage du NC4 - 125 a I'aide d'une manivelle
> Manivelle insérée.

1. Déplacer la machoire mobhile en tournant I'entrainement de la piece vers la droite.
= Des que les deux machoires sont en contact, I'accouplement se désaccouple.
2. Continuer a tourner jusqu’en butée.

= La piece est serrée.
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Desserrer les pieces

Fig. 21: Desserrage du NC4 - 125 a I'aide d'une manivelle

1. Tourner la manivelle vers la gauche jusqu’a ce que I'accouplement encliquette.
= La force de serrage diminue et la machoire mobile se déplace.
2. Continuer a tourner jusqu’a ce que la piece soit en contact sans étre serré.

= La piece peut étre retirée.
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9.2 Montage des machoires

Maniere de procéder générale

1. Dévisser les bouchons qui obstruent les filetages au niveau du point respectif et les conser-
ver dans un endroit sdr.

Fig. 22: Montage des machoires NC4 - 125

2. Mettre en place les machoires dans les rainures sur le NC4.

Fig. 23: Montage des machoires NC4 - 125
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3. Mettre en place les vis et les serrer a 30 Nm (NC4 - 125) et 60 Nm (NC4 - 160).

Fig. 24: Montage des machoires NC4 - 125
4. Tourner la manivelle vers la droite permet d'atteindre la force de serrage.

5. Déplacer les machoires vers |'avant jusqu'a ce qu'elles soient légérement en contact. Les
aligner avec une massette en caoutchouc.

6. Serrer complétement le NC4.

Fig. 25: Montage des machoires NC4 - 125

7. Serrer a fond toutes les vis.

NC4 125 160
Couple de préserrage (Nm) 30 60
Couple de serrage (Nm) 75 120
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10 Nettoyage

ATTENTION

Copeaux et réfrigérant projetés aux alentours.

Blessures aux yeux.

» Lors du nettoyage au jet sous pression, porter des lunettes de protection.

AVIS

Porter des lunettes de protection.

Pour le nettoyage du NC4, utiliser un balai, un aspirateur de copeaux ou un crochet a copeaux.

Apres une utilisation prolongée, nous vous recommandons de désassembler le NC4, de le net-
toyer a fond et de le graisser.

Fig. 26: Démontage
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1. Enlever le limiteur de course (2) avec les vis (1).
2. Desserrer les vis de la broche (4) et dévisser la broche (6).

3. Glisser I'écrou de la broche (5) hors du boftier (3).

4. Nettoyer les pieces détachées de NC4 a fond et les graisser. m
5. Lors du montage, serrer les vis de la broche (4) selon les valeurs indiquées dans le tableau.

NC4 125 160
Couple de serrage 60 Nm 80 Nm

Pour le désassemblage, procéder soigneusement et veiller a ne pas perdre les petits

l composants.
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11 Elimination des défauts

Dysfonctionnement

La broche ou I"écrou de la
broche marchent difficilement.

La force de serrage n'aug-
mente pas.

La broche ne tourne plus.

La force de serrage ne peut
pas étre débloquée.

102 / 376

Cause possible

Le filet de la broche ou les
surfaces de glissements sont
souillés par des copeaux ou
corrodés.

La largeur de serrage minimale
est atteinte.

La piece est trop serrée latéra-
lement par rapport a son
centre.

L'accouplement se désac-
couple trop tot.

L'amplificateur de force est
défectueux.

Aprés le desserrage de la
force de serrage, I'accouple-
ment n'encliquette plus de ma-
niere palpable.

La machoire mobile a été fixée
avec des vis trop longues.

L'amplificateur de force est
défectueux.

Mesures a prendre

Désassembler le NC4, le net-
toyer et le graisser.

Utiliser d'autres machoires.

Serrer la piece au centre.

Vérifier la marche facile de la
broche et de I'écrou de la
broche. Retirer éventuellement
la corrosion.

Si le mécanisme de couplage
est usé, contacter le S.A.V. de
I"entreprise ALLMATIC.

Contacter le S.A.V. de |'entre-
prise ALLMATIC.

Faire encliqueter la broche en
la tournant vers la gauche.

Monter de nouveaux racleurs
en caoutchouc.

Utiliser des vis de longueur
appropriée.

Dévisser la plague de pression
de la partie inférieure.
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12 Maintenance

Seules des piéces d'origine peuvent étre utilisées comme piéces de rechange. D'autres pieces
de rechange que des pieces d’origine peuvent uniquement étre utilisées apres accord de ALL-
MATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.

L'entretien et la maintenance peuvent uniquement étre réalisés par un personnel qualifié. m

AVERTISSEMENT
‘ Chute de I'appareil NC4.
jE'E-—_ Ecrasements des pieds et des mains.

» Utiliser uniqguement un engin de levage approprié.
> Porter un équipement de protection personnel (EPP).

Porter des gants de protection !

@ Porter des chaussures de protection |

Porter des lunettes de protection !
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13 Deéclaration d’incorporation
Déclaration d'incorporation pour les quasi-machines dans le sens de la directive 2006/42/CE
Par la présente, le fabricant :

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jdgermiihle 10

87647 Unterthingau

Allemagne

déclare que la quasi-machine suivante :

Désignation du produit : Machine étau ALLMATIC-Jakob
Désignation du type : VERSION NC4
Année de construction : 2020 et suivantes

est conforme aux exigences fondamentales de la directive sur les machines (2006/42/CE) :
Art. 511, 13.
Les documents techniques spéciaux ont été élaborés selon I'annexe VII B.

Le fabricant s'engage a transmettre sur demande les documents spéciaux relatifs a la quasi-
machine par voie électronique aux autorités nationales.

La quasi-machine peut uniquement &tre mise en service aprés avoir certifié que la machine,
dans laquelle la quasi-machine sera installée, est conforme aux prescriptions de la directive sur
les machines (2006/42/CE) en vigueur.

Rédacteur responsable :

Monsieur Bernhard Rosch
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10

87647 Unterthingau

Allemagne

Unterthingau,
M. Bernard Rdsch
directeur
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ALLMATIC Introduzione | 1

1 Introduzione
Gentile cliente,
apprezziamo la vostra fiducia che mettete nei nostri prodotti di qualita e desideriamo percio
ringraziarvi per 'acquisto.
La preghiamo di osservare le indicazioni riportate nel presente Traduzione del manuale operati-
vo ariginale, poiché:

la sicurezza e la precisione dipende anche da voi!
2 Informazioni per I'utente

2.1 Significanza del manuale operativo originale

Il presente Traduzione del manuale operativo originale € parte integrante del prodotto e contie-
ne informazioni importanti per il montaggio, la messa in funzione, il funzionamento, la manu-
tenzione sicuri e a regola d'arte e per la facile ricerca dei guasti.

| sistemi di serraggio NC4 sono costruiti secondo lo stato attuale della tecnica e sicuri nel fun-
zionamento.

Dai sistemi di serraggio NC4 possono nonostante cio derivare dei pericoli-quando
— il presente Traduzione del manuale operativo originale non viene osservato e rispettato.
— isistemi di serraggio NC4 vengono montati da personale operatore non istruito.
— isistemi di serraggio NC4 non vengono utilizzati conformemente alla destinazione d'uso
oppure in modo inappropriato.

2.2 Segni e simboli utilizzati

2.2.1 Rappresentazione delle avvertenze di sicurezza

PERICOLO

Un pittogramma abbinato alla parola “PERICOLO" avverte di un PERICOLO che minaccia
direttamente la salute e la vita delle persone.

La mancata osservanza di queste avvertenze di sicurezza provoca lesioni molto gravi,
anche mortali.

» Attenersi assolutamente alle misure descritte per evitare tali pericoli
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2 | Informazioni per I'utente ALLMATIC

AVVERTENZA

Un pittogramma abbinato alla parola “AVVERTENZA" avverte di una situazione poten-
zialmente pericolosa per la salute e la vita delle persone.

La mancata osservanza di queste avvertenze di sicurezza puo provocare lesioni gravi,
anche mortali.

» Attenersi assolutamente alle misure descritte per evitare tali pericoli

me @ B | P

CAUTELA

Un pittogramma abbinato alla parola “CAUTELA" avverte di una situazione potenzial-
mente pericolosa per la salute delle persone o di possibili danni alle cose e all'am-
biente.

La mancata osservanza di tali avvertenze di sicurezza puo provocare lesioni o danni al-
le cose e all'ambiente.

» Attenersi assolutamente alle misure descritte per evitare tali pericoli

Nota

Rimanda a una situazione probabilmente pericolosa, la quale pud provocare danni alle
cose, Se non viene evitata.

» Elenco di tutte le misure che devono essere adottate per evitare le conseguenze.

INFO

Informazione importante.
Per contrassegnare indicazioni importanti, informazioni aggiuntive e suggerimenti.
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2.2.2 Rappresentazione delle avvertenze
Osservare la documentazione complementare
@ Un rimando a una documentazione complementare, fuori del presente Traduzione del manuale

operativo originale & contrassegnato con questo simbolo.
2.2.3 Marcatura dei testi

Al fine di migliorare la leggibilita e la comprensibilita del testo, sono state adottate le seguenti
convenzioni:

Rimandi trasversali
Marcatura dei testi [ 109]
Istruzioni operative

> Presupposto

1. Operazione 1

= Risultato intermedio

2. Operazione 2

= Risultato
Enumerazioni
a) Primo elemento di enumerazione
b) Secondo elemento di enumerazione

— Elemento di enumerazione
Elementi di comando
Gli elementi di comando sono scritti in lettere maiuscole.
Esempio: ARRESTO D'EMERGENZA
| pulsanti vengono scritti tra segni esclamativi.
Esempio: Tasto «Espulsione utensile»
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2.2.4 Segnali di avvertimento e d'obbligo

Avvertimento da un punto di pericolo!

Avvertimento dal pericolo di lesioni alle mani!

> >

Avvertimento dal pericolo di schiacciamento!

:E‘E:

Indossare occhiali di protezione!

Indossare guanti di protezione!

Indossare scarpe di sicurezza!

O
o

2.3 Informazioni del fabbricante

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10, 87647 Unterthingau, Germania
Telefono: +49 8377 929-0

Fax: +49 8377 929-380

E-mail: info@allmatic.de

www.allmatic.de
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2.4 Garanzia e responsabilita

Tutte le informazioni e le avvertenze presenti in questo Traduzione del manuale operativo origi-
nale vengono fornite secondo le nostre esperienze e conoscenze attuali e nella maniera piu ac-
curata possibile. Le informazioni tecniche e i dati descritti nel presente Traduzione del manuale
operativo originale corrispondono all’ultimo aggiornamento del 01/07/2020. | nostri prodotti so-
no in continuo sviluppo. Ci riserviamo pertanto il diritto di apportare eventuali modifiche e mi-
glioramenti che riteniamo necessari. Un obbligo di estendere cio anche ai prodotti precedente-
mente forniti non & connesso. Dalle informazioni e descrizioni di questo Traduzione del manuale
operativo originale non & dunque possibile rivendicare alcun diritto. Questo Traduzione del ma-
nuale operativo originale deve essere conservato sempre a portata di mano nelle vicinanze del
sistema di serraggio.

2.5 Copyright

| contenuti pubblicati nel presente Traduzione del manuale operativo originale sono soggetti al
copyright tedesco. Il Traduzione del manuale operativo originale e destinato solo al gestore e
agli utenti dei sistemi di serraggio NC4.

Qualsiasi tipo di riproduzione e inoltro a terzi richiede una preventiva autorizzazione dei ALL-
MATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.

Qualsiasi inosservanza del copyright puo avere conseguenze penali.
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3 Sicurezza

3.1 Campo d'impiego

Il sistema di serraggio della serie NC4 viene installato in locali chiusi. La base per il montaggio
deve essere piana e pulita e soddisfare i requisiti attribuitele.

Il funzionamento e consentito solo con condizioni climatiche seguenti:

— Temperatura ambiente sul luogo d'installazione: da +10 a +40 °C.

3.2 Impiego conforme alla destinazione

Il sistema di serraggio della serie NC4 deve essere utilizzato unicamente per il bloccaggio di
pezzi.

Da parte del fabbricante, sul sistema di serraggio sono previste le attivita seguenti:
— Funzionamento del sistema di serraggio e manutenzione / riparazione.
— Monitoraggio delle funzioni del sistema di serraggio per mezzo dell'operatore.
— Pulitura del sistema di serraggio per mezzo dell’operatore.
— Esecuzione di controlli visivi regolari su danneggiamenti da parte dell’operatore.

— Esecuzione di lavori di manutenzione (ordinaria e correttiva) da parte di personale addetto
alla manutenzione.

— Eliminazione guasti da parte del personale di manutenzione.

Tutte le funzioni utente in zona del sistema di bloccaggio richiedono del personale sufficiente-
mente qualificato e addestrato. A causa del potenziale pericolo, il gestore deve assicurare che
il personale addestrato abbia capito i rischi che si creano con I'uso del sistema di serraggio e
che lo stesso sia in grado di manovrarlo consapevole del pericolo.

La sicurezza e la qualita del sistema di serraggio & garantita solo con ganasce della ditta ALL-
MATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.
3.3 Uso shagliato ragionevolmente prevedibile
Le seguenti condizioni operative vengono classificate come Uso shagliato:
— |l funzionamento senza idoneo monitoraggio / sorveglianza.
— |l funzionamento in caso di insufficiente manutenzione.
— L'utilizzo di parti non originali come ricambi.

Le seguenti condizioni operative vengono classificate come Uso differente da quello previ-
sto:

— Il funzionamento fuori i parametri operativi definiti.
— Il funzionamento con modifiche non autorizzate dal fabbricante.

— |l funzionamento con dispositivi di sicurezza difettosi, disattivati o modificati.
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3.4 Pericoli nel maneggio
Avendo una forza di serraggio ridotta sussiste il pericolo che i pezzi si staccano.

Materiali elastici generano solo una piccola forza di serraggio e rappresentano un pericolo per
le persone e I'ambiente.

3.5 Informazioni per il personale

Le persone che operano sul sistema NC4 devono aver letto il Traduzione del manuale operativo
originale prima di iniziare a lavorare.

Vanno osservate e rispettate tutte le norme antinfortunistiche specifiche della macchina.
Astenersi da qualsiasi modo di lavoro che pregiudica la sicurezza.

Le riparazioni su mandrini a trasmissione di forza devono essere eseguite solo da esperti in ma-
teria. In caso di fabbisogno di sostituzione, utilizzare assolutamente solo componenti omologati
e autorizzati dal fabbricante.

3.6 Informazioni riguardo a elementi accessori
Per tutti gli elementi accessori valgono le stesse norme della serie NC4.
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ALLMATIC

4 Descrizione

Fig. 1: Visualizzazione NC4 - 125

1 Scanalature precise per il fissaggio

dell’assortimento di ganasce di serrag-

gio

2 Guida di scorrimento temprata e rettifi-

cata induttivamente
Guida della madrevite
4 Madrevite

Apertura d'uscita per refrigerante e
trucioli

Scanalature per il posizionamento

Filetto M8 per I'arresto pezzo
Mandrino
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Funzione

Fig. 2: Rappresentazione grafica della sezione NC4 - 125

Ruotando I'azionamento (3) in senso orario con una manovella, la madrevite (1) con la ganascia
mobile si sposta nella direzione di serraggio. | raschiatori (2) impediscono che lo sporco possa
introdursi nel filetto del mandrino. La forza di serraggio viene aumentata tramite un amplifica-
tore di pressione (4).

. Se la rotazione viene effettuata fino all’arresto, viene raggiunta almeno la forza di ser-

l raggio indicata.

Evitare tensioni interne.

Danneggiamento del NC4.
> Serrare i pezzi solo dall’esterno.
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5 Trasporto e tenuta a magazzino

Immagazzinare il sistema di serraggio della serie NC4 solo in ambiente asciutto.
Assicurarsi che il mezzo di raffreddamento abbia delle proprieta che impediscono corrosione.

AVVERTENZA

é% Caduta del NC4.
Contusioni a mani e piedi.

» Utilizzare solo idonei mezzi di sollevamento.
» Indossare I'equipaggiamento di protezione individuale.

Indossare guanti di protezione!

Indossare scarpe di sicurezza!

Z

——

Fig. 3: Lamierino portante NC4 - 125
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Per il trasporto, utilizzare sempre entrambi i lamierini portanti (1).

Fig. 4: Lamierino portante NC4 - 125
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6 Dati tecnici

6.1 Panoramica

Fig. b: Grafiche superiori NC4 - 125, grafiche inferiori NC4 - 160

NC4 125 160
Larghezza ganascia in [mm] 126 164
Forza di serraggio min. in [kN] all'arresto 40
(1 rotazione)
Forza di serraggio min. in [kN] all'arresto - 60
(1'/, rotazioni)
Peso in [kg] 30 67
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6.2 Dimensioni

Fig. 6: Targhetta identificativa NC4 - 125
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Fig. 7: Dimensioni NC4 - 125
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Fig. 8: Targhetta identificativa NC4 - 160
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Fig. 9: Dimensioni NC4 - 160
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7 Installazione NC4 sul banco macchina

> Verificare prima del montaggio se le superfici di bloccaggio sono pulite e se hanno dislivel-

AVVERTENZA
i Caduta del NC4.
:E'ﬁ-—_ Contusioni a mani e piedi.

» Utilizzare solo idonei mezzi di sollevamento.
» Indossare I'equipaggiamento di protezione individuale.

Nota

Indossare scarpe di sicurezza!

Nota

Indossare guanti di sicurezza!

Durante il montaggio fare attenzione affinché le staffe di serraggio vengano fissate di-
rettamente al di sotto delle ganasce!

we @ @
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7 | Installazione NC4 sul banco macchina ALLMATIC
7.1 Montaggio su banchi macchina tradizionali
1 2 3
l | l }>~‘ 5 ‘ ’ ‘
O |0 O
ol 1O
=]
o] O
a _ O |o ©
I H [ ‘
Fig. 10: Montaggio su un banco macchina
1 Staffa di serraggio 3 Banco macchina con scanalature a T

2 Tassello scorrevole di accoppiamento

7.2 Montaggio su una piastra modulare con staffe di serraggio
1 2

QQQ@OO@O

O

O] 1O

=1
o] |0

O ol O

cooBooBo o

Fig. 11: Montaggio su piastra modulare

1 Staffa di serraggio 2 Piastra modulare
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7.3 Montaggio su una mensola (solo NC4 — 125)

Fig. 12: Mensola per NC4 - 125

1 Staffa di serraggio 2 Piastra modulare

Montaggio su una mensola alta 100 mm con staffe di serraggio esterne (1).
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8 Bloccaggio

8.1 Bloccaggio tradizionale di pezzi

Fig. 13: Ganasce di serraggio per bloccaggio tradizionale

Nel bloccaggio tradizionale vengono serrati pezzi ovvero materiali paralleli, prelavorati o pezzi
piatti.

Ulteriori informazioni sui tipi di bloccaggio sono disponibili al sito: www.allmatic.de “Prodotti”.
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8.2 Campi di applicazione

[I'NC4 viene fornito con ganasce di serraggio ed & adatto per il bloccaggio tradiziona-
le. Possono essere utilizzate anche le ganasce di serraggio delle serie NC8, LC e TC.
L'interfaccia delle ganasce di serraggio & identica.

8.3 Informazioni sulle ganasce

NOTA

Lunghezza vite shagliata e coppia di serraggio troppo alta.
Danneggiamenti del mandrino e rotture/crepe del filetto.

» Non superare la coppia di serraggio raccomandata.
» Utilizzare solo viti adatte.

| fori con filetto non necessari vanno assolutamente chiusi con tappi a vite.
8.4 Bloccaggio del pezzo
8.4.1 Trale superfici

Fig. 14: Bloccaggio tra le superfici

Per il bloccaggio tra le superfici non avviene nessun spostamento di materiale, cioé la forza di
serraggio viene generata velocemente.
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8.4.2 Bloccaggio corretto

Fig. 15: Posizionamento asse del pezzo

Pezzo correttamente bloccato Pezzo bloccato in modo errato

Pezzo bloccato eccentrico.

Pericolo di danni alle ganasce e al pezzo.

» Bloccare al centro il pezzo.

Fig. 16: Posizionamento asse del pezzo

Pezzo correttamente bloccato Pezzo bloccato in modo errato

Pezzo bloccato spigolato.

Pericolo di danni alle ganasce e al pezzo.

» Bloccare il pezzo solo se appoggiato in piano.
» Bloccare solo pezzi con grandezza adatta.
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—

—

Fig. 17: Serraggio a bassa trazione

Pezzo correttamente bloccato Pezzo bloccato in modo errato

Pezzo bloccato in modo errato.
Pericolo di danni alle ganasce e al pezzo.

» Bloccare il pezzo solo se appoggiato in piano.
» Bloccare solo pezzi con grandezza adatta.

Forza di serraggio diversa nel serraggio a bassa trazione.
Se siricorre al serraggio a bassa trazione, la forza di serraggio del NC4 - 125 ammonta

a max. 30 kN e quella del NC4 - 160 a max. 50 kN.
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8.4.3 Arresto pezzo

Fig. 19: Arresto pezzo 692 128 5650 144

L'arresto del pezzo pud essere montato con vite al punto previsto. Con il distanziatore (2) viene

variata la distanza dell'arresto. Con I'arresto pezzo & possibile ripetere la stessa posizione di
serraggio. Il dado (1) serve come sicurezza di trasporto.

Numero articolo
692 168 5670 042
692 128 5650 144

Arresto meccanico del pezzo con distanziatore
Arresto meccanico del pezzo

Gli articoli sono disponibili nel nostro negozio online: www.allmatic.de/shop
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9 Uso

>

AVVERTENZA
Caduta del NC4.

Contusioni a mani e piedi.
» Utilizzare solo idonei mezzi di sollevamento.
» Indossare I'equipaggiamento di protezione individuale.

>

AVVERTENZA

Bloccaggio di pezzi non idonei.
Lesioni a causa di piegatura, scoppio o del saltare via dei pezzi.

» Non bloccare pezzi temprati.

» Molare contorni di pezzi a taglio con indurimenti con mola flex.

O
o

Per la qualifica del personale vedere Informazioni per il personale.

Indossare occhiali di protezione!

Indossare guanti di protezione!

Indossare scarpe di sicurezza!

NC4
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9.1 Bloccaggio e shloccaggio pezzi
Bloccaggio pezzi

NOTA

Evitare tensioni interne.

Danneggiamento del NC4.
» Serrare i pezzi solo dall’esterno.

Se possibile, lavorare i pezzi bloccati contro la ganascia fissa.

Fig. 20: Bloccaggio NC4 - 125 con manovella

> Manovella inserita.

1. Muovere verso il pezzo la ganascia mobile con rotazione destrorsa dell’azionatore.
= |l giunto si disinnesta non appena entrambe le ganasce sono accoppiate.

2. Continuare a girare finché I'arresto € raggiunto.

= |l pezzo ¢ serrato.
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Shloccaggio pezzi

Fig. 21: Sbloccaggio NC4 - 125 con manovella

1. Ruotare a sinistra la manovella finché il giunto si innesta.
= La forza di serraggio viene scaricata e la ganascia mobile si muove.
2. Continuare a ruotare finché il pezzo & appoggiato allentato.

= |l pezzo puo essere prelevato.

NC4
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9.2 Montaggio ganasce

Procedura generale

1. Svitare i tappi filettati dalle corrispondenti posizioni e conservarli in posto sicuro.

Fig. 22: Montaggio ganasce NC4 - 125

2. Inserire le ganasce nelle scanalature del NC4.

Fig. 23: Montaggio ganasce NC4 - 125
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3. Inserire le viti e serrarle con coppia di 30 Nm (in NC4 - 125) e di 60 Nm (in NC4 - 160).

Fig. 24: Montaggio ganasce NC4 - 125
4. la forza di serraggio viene raggiunta ruotando in senso orario con la manovella.
5. Avanzare le ganasce finché appoggiano leggermente. Allineare con un martello di gomma.

6. Serrare completamente il NC4.

Fig. 25: Montaggio ganasce NC4 - 125

7. Serrare completamente tutte le viti.

NC4 125 160
Coppia di pre-serraggio (Nm) 30 60
Coppia di serraggio (Nm) 75 120
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10 Pulitura

CAUTELA

Trucioli e emulsione refrigerante che volano via.

Lesioni degli occhi.
» Durante la pulizia con aria compressa indossare occhiali di protezione.

NOTA

Indossare occhiali di protezione.

Per pulire il NC4 utilizzare una scopa, un aspiratrucioli o un gancio per trucioli.

Dopo averlo utilizzato a lungo, raccomandiamo di scomporre il NC4 nelle sue parti, di pulirlo a
fondo e di oliarlo.

Fig. 26: Smontaggio

134 /376 NC4



ALLMATIC Pulitura | 10

1. Rimuovere il limitatore della corsa di traslazione (2) con viti (1).
2. Allentare le viti del mandrino (4) e svitare il mandrino (6).

3. Spingere la madrevite (5) fuori dal corpo base (3).

4. Pulire a fondo i singoli elementi del NC4 e oliarli.

5. Per I'assemblaggio, serrare le viti del mandrino (4) secondo la tabella.

NC4 125 160

Coppia di serraggio 60 Nm 80 Nm

Durante lo smontaggio dei singoli elementi, lavorare accuratamente e fare attenzione

l alla minuteria.
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11 Eliminazione guasti

Guasto

Mandrino o madrevite scorro-
no pesantemente.

La forza di serraggio non viene
generata.

[l mandrino non si lascia pit
ruotare.

La forza di serraggio non puo
essere allentata.

Causa

Filetto mandrino e/o superfici
scorrevoli sporchi di trucioli e/
0 COITOSi.

La larghezza di serraggio mini-
ma e stata raggiunta.

Pezzo bloccato troppo eccen-
trico a lato.

[l giunto si disinnesta anticipa-
tamente.

Moltiplicatore di forza difetto-
S0.

Allentata la forza di serraggio,
il giunto non si & innestato in
modo percettibile.

Ganascia mobile fissata con
viti troppo lunghe.

Moltiplicatore di forza difetto-
SO0.

Rimedio/eliminazione

Smontare il NC4 nelle sue par-
ti, pulirlo e oliarlo.

Utilizzare altre ganasce.

Bloccare al centro il pezzo.

Verificare la scorrevolezza del
mandrino e della madrevite,
eventualmente eliminare la
corrosione.

Se il meccanismo di accoppia-
mento e usurato, contattare il
servizio di assistenza ALLMA-
TIC.

Contattare il servizio di assi-
stenza ALLMATIC.

Fare innestare di nuovo il man-
drino ruotando a sinistra.

Montare nuovi raschiatori di
gomma.

Utilizzare viti con lunghezza
adatta.

Svitare la piastra premente
dalla parte inferiore.
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12 Manutenzione

Utilizzare solo ricambi originali. Installare ricambi diversi da quelli originali solo in concordanza
con ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.

La manutenzione e la riparazione devono essere eseguiti soltanto da personale specializzato.

AVVERTENZA

‘, Caduta del NC4.
:E'E;L Contusioni a mani e piedi.

» Utilizzare solo idonei mezzi di sollevamento.
» Indossare I'equipaggiamento di protezione individuale.

Indossare guanti di protezione!

@ Indossare scarpe di sicurezza!

Indossare occhiali di protezione!
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13 Dichiarazione di incorporazione
Dichiarazione di incorporazione per quasi-macchine, Direttiva CE 2006/42/CE
Con la presente il fabbricante dichiara:

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jdgermiihle 10

87647 Unterthingau

Germania

che la quasi-macchina seguente:

Denominazione del prodotto: Morsa per macchine ALLMATIC-Jakob
Denominazione modello: VERSIONE NC4
Anno di fabbricazione: 2020 e seguenti

corrisponde ai requisiti fondamentali della direttiva macchine (2006/42/CE) seguenti:
Art. 511, 13.
La documentazione tecnica ai sensi dell'allegato VII B e stata redatta.

Il fabbricante si impegna a trasmettere la documentazione speciale della quasi-macchina a se-
guito di una richiesta motivata alle rispettive autorita di vigilanza del mercato in forma elettro-
nica.

La quasi-macchina puo essere messa in funzione solo, quando & stato accertato, che la macchi-
na, nella quale la quasi-macchina deve esse installata, soddisfa le disposizioni della direttiva
macchine (2006/42/CE).

Responsabile della documentazione:

Signor Bernhard Résch
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jdgermiihle 10

87647 Unterthingau

Germania

Unterthingau,
Signor Bernhard Rdsch
Amministratore delegato
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1 Introduccion
Estimado cliente:

Le damos las gracias por la confianza depositada en nuestros productos de calidad y por su
compra.

Le rogamos que tenga en cuenta las indicaciones del presente Traduccién de las instrucciones
de servicio originales, pues

la seguridad y la precision dependen también de usted.
2 Informacion para el usuario 3

2.1 Importancia de las instrucciones de servicio originales

El presente Traduccién de las instrucciones de servicio originales forma parte del producto y
contiene informacién importante para el montaje seguro y adecuado, la puesta en marcha, el
funcionamiento, el mantenimiento y para la localizacién sencilla de averias.

Los sistemas de sujecién NC4 se han construido de acuerdo con el estado actual de la técnica y
funcionan de forma segura.

No obstante, se pueden producir peligros derivados de los sistemas de sujecion NC4-si
— no se tiene en cuenta el presente Traduccion de las instrucciones de servicio originales;

— el montaje de los sistemas de sujecién NC4 no es realizado por el personal de manejo ins-
truido;

— los sistemas de sujecién NC4 no se utilizan segin el uso previsto o se utiliza de forma ina-
decuada.

2.2 Seiiales y simbolos utilizados

2.2.1 Representacion de indicaciones de seguridad

PELIGRO

Un pictograma en combinacién con la palabra «PELIGRO» avisa de un PELIGRO inmi-
nente para la salud y la vida de las personas.

La inobservancia de estas indicaciones de seguridad conlleva lesiones muy graves e
incluso la muerte.

> Por eso se deberan observar las medidas descritas a fin de evitar estos
peligros.
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ADVERTENCIA

Un pictograma en combinacién con la palabra «<ADVERTENCIA» avisa de una situacién
posiblemente peligrosa para la salud y la vida de las personas.

La inobservancia de estas indicaciones de seguridad puede conllevar lesiones graves e
incluso la muerte.

> Por eso se deberan observar las medidas descritas a fin de evitar estos
peligros.

e b P

ATENCION

Un pictograma en combinacién con la palabra «ATENCION» avisa de una situacion po-
siblemente peligrosa para la salud de las personas o de posibles dafios materiales y
medioambientales.

La inobservancia de estas indicaciones de seguridad puede conllevar lesiones o dafios
materiales y medioambientales.

> Por eso se deberan observar las medidas descritas a fin de evitar estos
peligros.

Aviso

Indica una situacién posiblemente peligrosa, que puede conllevar dafios materiales si
no se evita.

> Relacion de todas las medidas que se han de adoptar para evitar las consecuen-
cias.

INFO

Informacién importante.
Para la identificacién de indicaciones importantes, informacién adicional y consejos.
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222

¥

223

Representacion de indicaciones

Tener en cuenta la documentacion suplementaria

Una remision a una documentacion suplementaria, fuera de las Traduccidn de las instrucciones

de servicio originales presentes, se marca con este simbolo.

Identificacion del texto

A fin de mejorar la legibilidad y la comprensibilidad del texto se han adoptado las siguientes

convenciones:
Remisiones cruzadas
|[dentificacion del texto [ 143]
Instrucciones de intervencion

> Requisito

1. Etapa de actuacion 1

= Resultado intermedio

2. Etapa de actuacion 2

= Resultado
Enumeraciones
a) Primer elemento de enumeracion
b) Segundo elemento de enumeracion

— Elemento de enumeracion
Elementos de mando

Los elementos de mando se escriben con mayusculas.

Ejemplo: PARADA DE EMERGENCIA
Los botones se escriben entre comillas.
Ejemplo: Tecla «Expulsar herramienta»

NC4
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2.2.4 Simbolo de aviso y prescripcion

.f Advertencia de un lugar peligroso.
.! Advertencia de peligro de lesiones en las manos.

Advertencia de peligro de atrapamiento.

Utilizar gafas protectoras.

@ Utilizar guantes de proteccion.

Utilizar calzado de seguridad.

2.3 Informacion sobre el fabricante

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jéagermiihle 10, 87647 Unterthingau (Alemania)
Teléfono: +49 8377 929-0

Fax: +49 8377 929-380

Correo electronico: info@allmatic.de
www.allmatic.de
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24

25

Garantia y responsabilidad

Todos los datos e indicaciones en el presente Traduccién de las instrucciones de servicio origi-
nales se efectlian considerando nuestra experiencia anterior y nuestros conocimientos segin
nuestro criterio. La informacién y los datos técnicos, descritos en el presente Traduccion de las
instrucciones de servicio originales, corresponden a la version con fecha de 01/07/2020. Nues-
tros productos se perfeccionan continuamente. Nos reservamos el derecho de realizar todas las
modificaciones y mejoras que consideremos necesarias. No obstante, a los productos suminis-
trados con anterioridad no se extiende obligacion alguna a este respecto. Por este motivo, no
se pueden deducir pretensiones resultantes de los datos y descripciones del presente Traduc-
cion de las instrucciones de servicio originales. El presente Traduccién de las instrucciones de
servicio originales debe guardarse siempre al alcance de la mano, cerca del sistema de suje-
cion.

Derecho de autor

Los contenidos publicados en el presente Traduccion de las instrucciones de servicio originales
estan sujetos al derecho alemén de autor. El Traduccion de las instrucciones de servicio origi-
nales se ha concebido Gnicamente para el propietario y los usuarios de los sistemas de suje-
cion NC4.

Todo tipo de reproduccion y transmision a terceros requiere la autorizacion previa de ALLMA-
TIC-Jakob Spannsysteme GmbH.

Toda inobservancia del derecho de autor puede tener consecuencias penales.

NC4
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3
3.1

32

33

Seguridad

Campo de aplicacion
El sistema de sujecion de la serie NC4 se instala en recintos cerrados. La base para el montaje
debe ser plana y estar limpia y, ademés, debe cumplir con los requisitos correspondientes.

El funcionamiento solo esta permitido bajo las siguientes condiciones del entorno:

— Temperatura del entorno en el lugar de la instalacién: +10 a +40 °C.

Utilizacion segiin lo estipulado
El sistema de sujecion de la serie NC4 solo se puede utilizar para sujetar piezas.

Las siguientes actividades estan previstas en el y con el sistema de sujecién por parte del fa-
bricante:

— Funcionamiento del sistema de sujecién y mantenimiento/conservacion.

— Supervision de las funciones del sistema de sujecion por el operador.

— Limpieza del sistema de sujecion por el operador.

— Realizacion de controles visuales periddicos por el operador en busca de dafios.

— Realizacion de trabajos de mantenimiento y conservacion por el personal de mantenimien-
to.

— Eliminacién de averfas por el personal de mantenimiento.

Todas las funciones del usuario en el drea del sistema de sujecién deben ser Ilevadas a cabo
por parte de un personal cualificado y suficientemente formado. Debido al peligro potencial, el
propietario deberd asegurar que el personal formado también haya comprendido los riesgos
causados durante el manejo del sistema de sujecién y que actle de forma responsable.

La seguridad y la calidad del sistema de sujecién se garantizan (nicamente con mordazas de la
empresa ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.
Mal uso razonablemente previsible
Las siguientes condiciones de servicio se clasifican como mal uso:
— El funcionamiento sin vigilancia ni control adecuados.
— El funcionamiento con mantenimiento insuficiente.
— La utilizacién de piezas no originales como piezas de recambio.
Las siguientes condiciones de servicio se clasifican como uso indebido:
— El funcionamiento fuera de los pardmetros de servicio definidos.
— El funcionamiento con modificaciones no autorizadas por el fabricante.

— El funcionamiento con instalaciones de seguridad defectuosas, desactivadas o modifica-
das.
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3.4 Peligros en el tratamiento

En caso de una fuerza de sujecion demasiado pequefia se corre el peligro de que la pieza se
suelte.

Las piezas elasticas forman tan sélo una fuerza de sujecion reducida y son un peligro para per-
sonas y entorno.

3.5 Indicaciones sobre el personal

Las personas que trabajan en el NC4 tienen que haber leido las Traduccién de las instrucciones
de servicio originales antes de comenzar el trabajo. m

Todas las normativas sobre la prevencién de accidentes especificas de la maquina se deberdn
observar.

Se deberd prescindir de realizar todo tipo de trabajo que pudiera mermar la seguridad.

Unicamente personal experto podra realizar las reparaciones en el husillo transmisor de fuerza.
En caso necesario, se deberan utilizar Gnicamente componentes autorizados por el fabricante.

3.6 Indicaciones sobre piezas-accesorios
Para todos los accesorios se aplican las mismas normativas que para la serie NC4.
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4 Descripcion

&

\@\

Fig. 1: Vista de NC4 - 125

1 Ranuras precisas para la fijacién de la 5  Orificio de salida para refrigerante y

gama de mordazas de sujecion virutas
2 Gufa de conduccién templada por induc- 6  Ranuras de posicionamiento
cién y pulida
Gufa de la tuerca del husillo 7  Rosca M8 para tope de pieza
4 Tuerca del husillo 8 Husillo
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Funcion

Fig. 2: Vista en corte de NC4 - 125

Girando a la derecha el accionamiento (3) con una manivela se mueve la tuerca del husillo (1)
con la mordaza mévil en el sentido de sujecién. Los rascadores (2) impiden la penetracién de
suciedad en la rosca del husillo. La fuerza de sujecion se incrementa por medio del amplificador
de presion (4).

. Si se gira hasta el tope, se ha alcanzado al menos la fuerza de sujecién reconocida.

Evitar la tension interior.

Dafios en el NC4.
» Sujetar las piezas Gnicamente por el exterior.
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5 Transporte y almacenamiento
El sistema de sujecion de la serie NC4 solo se puede almacenar en un entorno seco.
Aseglrese de que el medio refrigerante tenga propiedades anticorrosivas.

ADVERTENCIA

é% Caida del NC4.
Aplastamiento de manos y pies.

» Utilizar solo un equipo de elevacién adecuado.
» Utilizar el equipo de proteccién individual.

Utilizar guantes de proteccion.

Utilizar calzado de seguridad.

Z

——

Fig. 3: Chapa de soporte de NC4 - 125
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Utilizar siempre las dos chapas de soporte (1) para el transporte.

Fig. 4: Chapa de soporte de NC4 - 125
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6 Datos técnicos

6.1 Vista general

Fig. b: Gréaficas superiores de NC4 - 125, gréficas inferiores de NC4 - 16

NC4
Anchura de mordaza en [mm]

Fuerza de sujecién minima en [kN] en tope
(1 rotacion)

Fuerza de sujecion minima en [kN] en tope
(1'/, rotaciones)

Peso en [kg]

125
126
40

30

160
164

60

67

152 / 376

NC4



ALLMATIC Datos técnicos | 6

6.2 Dimensiones

Fig. 6: Placa identificadora de NC4 - 125
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Fig. 7: Dimensiones de NC4 - 125
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Fig. 8: Placa identificadora de NC4 - 160
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Fig. 9: Dimensiones de NC4 - 160
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7 Instalacion de NC4 sobre la mesa de maquina

» Comprobar las superficies de sujecién antes del montaje para constatar si estan limpias y si
hay irregularidades.

ADVERTENCIA
i Cafda del NC4.
:E'ﬁ-—_ Aplastamiento de manos y pies.

» Utilizar solo un equipo de elevacién adecuado.
» Utilizar el equipo de proteccion individual.

Aviso

Utilizar calzado de seguridad.

Aviso

Utilizar guantes de seguridad.

Durante el montaje, preste atencion a que las bridas de sujecién se fijen justo debajo
de las mordazas.

we @ @
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7.1 Montaje sobre mesas de maquina convencionales

1 2 3
| |x’
% 6 6 |
O |o] O
O] 1O
=
O] O
L !,__OOO

[ H ‘
Fig. 10: Montaje sobre una mesa de maquina
1 Brida de sujecion 3 Ranuraen T de la mesa de maquina

2 Tuerca deslizante de ajuste

7.2 Montaje sobre una placa de trama con bridas

1 2
e
ooo@oo@oo
B O |lol O
Ol 10O
H
O] 10
O (o O

cooBooBo o

Fig. 11: Montaje sobre una placa de trama

1 Brida de sujecion 2 Placa de trama
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1.3 Montaje sobre una consola (solo NC4 - 125)

Fig. 12: Consola para NC4 - 125

1 Brida de sujecién 2 Placa de trama

Montaje sobre una consola de 100 mm de altura con bridas de sujecién externas (1).
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8 Sujetar

8.1 Sujecion convencional de piezas

Fig. 13: Mordazas de sujecion para sujecién convencional

En la sujecién convencional se sujetan piezas o materiales paralelos, premecanizados o planos.

Més informacion sobre los tipos de sujecién en www.allmatic.de, en el apartado "Productos”.
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8.2 Campos de aplicacion

. EI' NC4 se suministra con mordazas de sujecién y es adecuado para la sujecién conven-
cional. También se pueden utilizar las mordazas de sujecion de las series NC8, LC y
TC. La interfaz de las mordazas de sujecion es idéntica.

8.3 Informacion sobre las bocas

AVISO

Longitud de tornillos incorrecta y par de apriete demasiado elevado.

Dafios en el husillo y roturas en la rosca.
» No superar el par de apriete recomendado.
» Utilizar solo tornillos adecuados.

Las roscas que no se necesitan se deberdn cerrar con tapones roscados.
8.4 Fijar la pieza

8.4.1 Entre superficies

Fig. 14: Sujecidn entre superficies

En caso de una sujecién entre superficies, no hay desplazamiento de material, es decir, la fuer-
za de sujecion se genera extremadamente rapido.
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8.4.2 Fijar correctamente

Fig. 15: Posicion del eje de la pieza

Pieza sujeta correctamente Pieza sujeta incorrectamente

La pieza se ha sujetado descentrada.

Peligro de dafios en las mordazas y en la pieza.

» Sujetar la pieza centrada.

Fig. 16: Posicionamiento del eje de la pieza

Pieza sujeta correctamente Pieza sujeta incorrectamente

Pieza sujeta ladeada.

Peligro de dafios en las mordazas y en la pieza.

» Sujetar la pieza solo de forma plana en la superficie.
» Sujetar solo piezas con el tamafio adecuado.
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—

Fig. 17: Tensidn por traccion hacia abajo

Pieza sujeta correctamente Pieza sujeta incorrectamente

Pieza sujeta incorrectamente.
Peligro de dafios en las mordazas y en la pieza.

» Sujetar la pieza solo de forma plana en la superficie.
» Sujetar solo piezas con el tamafio adecuado.

Fuerzas de sujecion distinta en la tension por traccion hacia abajo.
Si se emplea una tensién por traccién hacia abajo, la fuerza de sujecion del NC4 - 125

es de méx. 30 kN y del NC4 160 es de méx. 50 kN.
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8.4.3 Tope de pieza

Fig. 19: Tope de pieza 692 128 5650 144

El tope de pieza puede montarse con tornillo en las posiciones previstas. Con la pieza distan-
ciadora (2) varfa la distancia del tope. Con el tope de pieza se puede repetir la misma posicion
de sujecion. La tuerca (1) sirve de seguro de transporte.

Nimero de articulo

692 168 5670 042 Tope de pieza mecanico con distancia

692 128 5650 144 Tope de pieza mecanico

Encontraré los articulos en nuestra tienda online: www.allmatic.de/shop
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9 Manejo

ADVERTENCIA
Caida del NC4.

Aplastamiento de manos y pies.

>

» Utilizar solo un equipo de elevacién adecuado.
» Utilizar el equipo de proteccidn individual.

ADVERTENCIA

Sujecion de piezas inadecuadas.

>

Lesiones por flexidn, reventdn o expulsién de piezas.
» No sujetar piezas templadas.

» Rectificar con la amoladora angular los contornos con temples realizados median-
te corte con gas.

Utilizar gafas de proteccion.

Utilizar guantes de proteccion.

Utilizar calzado de seguridad.

O
o

Cualificacion del personal, véase Indicaciones sobre el personal.
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9.1 Sujetary desbloquear las piezas
Sujetar las piezas

AVISO

Evitar la tension interior.
Dafios en el NC4.

» Sujetar las piezas Gnicamente por el exterior.

Las piezas sujetas se deberdn mecanizar a ser posible contra la mordaza fija.

Fig. 20: Sujecion de NC4 - 125 con manivela

> Manivela insertada.

1. Mover la mordaza mévil girando hacia la derecha el accionamiento hacia la pieza.
= En cuanto ambas mordazas estén en contacto, se desenclava el acoplamiento.

2. Seguir girando hasta haber alcanzado el tope.

= La pieza esté sujeta.
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Soltar las piezas

Fig. 21: Suelta de NC4 - 125 con manivela

1. Girar hacia la izquierda hasta que enclave el acoplamiento.
= La fuerza de sujecién se reduce y la mordaza mévil se mueve.
2. Seguir girando hasta que la pieza quede suelta sobre la superficie.

= La pieza se puede retirar.
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9.2 Montaje de las bocas

Procedimiento basico

1. Desenroscar el tapdn roscado de la posicién correspondiente y guardar en un lugar seguro.

Fig. 22: Montaje de las mordazas de NC4 - 125

2. Colocar las mordazas en las ranuras del NC4.

Fig. 23: Montaje de las mordazas de NC4 - 125
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3. Colocar los tornillos y apretarlos con 30 Nm (en NC4 - 125) y 60 Nm (en NC4 - 160).

Fig. 24: Montaje de las mordazas de NC4 - 125

4. la fuerza de sujecion se alcanza girando hacia la derecha con la manivela.

5. Avanzar las mordazas hasta que se apoyen ligeramente. Alinear con un martillo de goma.

6. Sujetar el NC4 por completo.

Fig. 25: Montaje de las mordazas de NC4 - 125

7. Apretar por completo todos los tornillos.

NC4 125 160
Par de preapriete (Nm) 30 60
Par de apriete (Nm) 75 120

NC4
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10 Limpieza

ATENCION

Virutas arremolinadas y emulsion refrigerante.

Lesiones oculares.

» Utilizar gafas de proteccion al limpiar con aire comprimido.

AVISO

Utilizar gafas de proteccidn.

Para limpiar el NC4 utilizar escoba, aspirador de virutas o gancho de virutas.

Después de un uso prolongado, recomendamos desmontar el NC4, limpiarlo a fondo y lubricarlo
con aceite.

Fig. 26: Desmontaje
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1. Retirar el limitador del recorrido de desplazamiento (2) con tornillos (1).
2. Aflojar los tornillos del husillo (4) y desenroscar el husillo (6).

3. Empujar la tuerca del husillo (5) para sacarla del cuerpo base (3).

4. Limpiar a fondo las diversas piezas del NC4 y aplicar aceite.

5. Durante el ensamblaje, apretar los tornillos del husillo (4) segn la tabla.

NC4 125 160
Par de apriete 60 Nm 80 Nm

Durante el desmontaje, se debe trabajar con cuidado y prestar atencién a las piezas

l pequefas.
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11 Eliminacion de averias

Averia

El husillo o la tuerca del husi-

[lo funcionan con dificultades.

No se genera la fuerza de su-
jecion.

El husillo no se puede seguir
girando.

No se puede aflojar la fuerza
de sujecion.

170 / 376

Causa

La rosca de husillo o las su-
perficies de deslizamiento es-
tan sucias por virutas o estan
corroidas.

Se ha alcanzado el minimo de
la envergadura.

La pieza se ha sujetado late-
ralmente y demasiado descen-
trada.

El acoplamiento se desenclava
demasiado pronto.

Amplificador de fuerza defec-
tuoso.

Después de aflojar la fuerza
de sujecion, el acoplamiento
no se vuelve a enclavar per-
ceptiblemente.

Mordaza mévil fijada con tor-
nillos demasiado largos.

Amplificador de fuerza defec-
tuoso.

Eliminacion
Desmontar, limpiar y lubricar
con aceite el NC4.

Utilizar otras mordazas.

Sujetar la pieza centrada.

Comprobar la marcha suave
del husillo y de la tuerca del
husillo; dado el caso, eliminar
la corrosién.

En caso de una mecénica de
acoplamiento desgastada, po-
nerse en contacto con el servi-
cio técnico de ALLMATIC.

Ponerse en contacto con el
servicio técnico de ALLMATIC.

Volver a enclavar el husillo gi-
rando hacia la izquierda.

Montar rascadores de goma
nuevos.

Utilizar tornillos con la longi-
tud adecuada.

Destornillar la placa de pre-
sién de la pieza inferior.

NC4
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12 Mantenimiento

Las piezas de repuesto Gnicamente podran ser piezas originales. Las piezas de repuesto dife-
rentes a las piezas originales solo se podran montar tras consultarlo con ALLMATIC-Jakob
Spannsysteme GmbH.

Unicamente el personal especializado podra realizar el mantenimiento y la reparacion.

ADVERTENCIA

Caida del NC4.
Aﬂfg‘; Aplastamiento de manos v pies.
» Utilizar solo un equipo de elevacion adecuado.
» Utilizar el equipo de proteccion individual.

Utilizar guantes de proteccion.

@ Utilizar calzado de seguridad.

Utilizar gafas de proteccidn.
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13 Declaracion de montaje
Declaracién de incorporacién para cuasimaquinas segln la Directiva 2006/42/CE
El fabricante declara por la presente:

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jdgermiihle 10

87647 Unterthingau

Alemania

que la siguiente cuasimaquina:

Denominacién del producto: Tornillo de banco portapieza ALLMATIC-Jakoh
Denominacion del tipo: VERSION NC4

Afo de construccion: 2020y siguientes

cumple los siguientes requisitos fundamentales de la Directiva relativa a las maquinas
(2006/42/CE):

arts. 511y 13.

La documentacidn técnica se ha elaborado segin el anexo VII B.
El fabricante se compromete a transmitir, bajo peticién, de modo electrénico los documentos
especiales sobre la cuasimdquina a los puestos nacionales.

La cuasimaquina no podra ponerse en marcha hasta que se haya constatado que la méaquina, en
la que se ha de incorporar la cuasimaquina, cumple las disposiciones de la Directiva relativa a
las maquinas (2006/42/CE).

Responsable de la documentacion:

Don Bernhard Résch

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jdgermiihle 10

87647 Unterthingau

Alemania

Unterthingau,
Don Bernhard Résch
Administrador
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1 Prefacio
Estimado cliente,

€ com enorme satisfagdo que verificamos a confianga que deposita nos nossos produtos de
qualidade e queremaos agradecer pela sua aquisicao.

Observe as indicacdes neste Tradugcdo do manual de instrugdes original, pois:
A seguranca e precisao também dependem de si!

2 Informacdes do utilizador

2.1 Relevancia do manual de instrugdes original

Este Tradugdo do manual de instrugdes original é parte constituinte do produto e contém
informagdes importantes relativas a montagem segura e adequada, colocagdo em
funcionamento, operagdo, manutencgdo e a localizagdo de falhas simples.

Os sistemas de fixagdo NC4 sdo construidos de acordo com o estado atual da tecnologia e séo
Seguros.

Ainda assim, podem advir perigos dos sistemas de fixagcdo NC4-se
— este Tradugdo do manual de instrugdes original ndo for respeitado.
— os sistemas de fixagdo NC4 ndo forem montados por operadores devidamente instruidos.

— os sistemas de fixacdo NC4 ndo forem operados como previsto ou de forma indevida.
2.2 Sinais e simbolos utilizados

2.2.1 llustracao das indicacdes de seguranca

PERIGO

Um pictograma acompanhado da palavra «PERIGO» avisa de um PERIGO iminente para
a salde e a vida de pessoas.

Ainobservancia destas indicagdes de seguranca leva a ferimentos graves ou fatais.

» Observar sempre as medidas descritas para evitar estes
perigos.
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AVISO

Um pictograma acompanhado da palavra «AVISO» avisa de uma situagao
potencialmente perigosa para a salde e a vida de pessoas.

A inobservancia destas indicagdes de seguranca pode levar a ferimentos graves ou
fatais.

> (Observar sempre as medidas descritas para evitar estes
perigos.

ATENCAO

Um pictograma acompanhado da palavra «ATENCAO» avisa de uma situagéo
potencialmente perigosa para a salde e a vida de pessoas ou passivel de causar
danos materiais e ambientais.

A inobservancia destas indicagdes de seguranca pode levar a ferimentos ou a danos
materiais e ambientais.

> QObservar sempre as medidas descritas para evitar estes
perigos.

Nota

Adverte para uma situagdo eventualmente perigosa, que pode dar origem a danos
materiais se ndo for evitada.

» Listagem de todas as medidas a tomar para evitar as consequéncias.

INFORMACGAO

Informacdo importante.
Para a identificagdo de indicag@es importantes, informagdes adicionais e sugestdes.

me @ B | P
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222

¥

223

llustracdo das indicacdes

Observar a documentacao complementar

Este simbolo representa uma referéncia a documentagdo complementar externa a este

Tradugdo do manual de instrugdes original.

Identificacao de texto

Para melhorar a legibilidade e a compreensibilidade do texto, definiu-se o seguinte:

Referéncias cruzadas
Identificacdo de texto [+ 177]
Instrucdes de procedimento

> Requisito

1. Passo 1

= Resultado intermédio

2. Passo 2

= Resultado
Enumeracdes
a) Primeiro elemento de enumeragdo
b) Segundo elemento de enumeragdo

— Elemento de enumeragdo
Elementos de comando

Os elementos de comando sdo escritos com letras maitsculas.

Exemplo: PARAGEM DE EMERGENCIA
Os botdes sdo escritos entre aspas.
Exemplo: Botdo «Ejetar ferramenta»

NC4
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2.24 Sinais de aviso e de obrigacao

Aviso relativamente a local perigoso!

Aviso relativamente a perigo de lesGes nas maos!

> >

Aviso relativamente a perigo de esmagamento!

:E‘E:

Usar 6culos de protegao!

Usar luvas de protegédo!

Usar calgado de protegdo!

O
o

2.3 Informacdes do fabricante

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10, 87647 Unterthingau, Germany
Telefone: +49 8377 929-0

Fax: +49 8377 929-380
E-mail: info@allmatic.de

www.allmatic.de
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2.4 Garantia e responsabilidade

Todos os dados e indicag@es contidos neste Tradugdo do manual de instrucdes original sdo
apresentados com base na nossa experiéncia e conhecimentos. As informagdes e os dados
técnicos descritos neste Tradugdo do manual de instrugdes original correspondem a versao de
01/07/2020. Os nossos produtos sdo constantemente aperfeicoados. Reservamos, portanto, o
direito de implementar todas e quaisquer alteragcdes e melhoramentos que considerarmos
necessarios. Porém, isto ndo implica que esta medida abranja produtos fornecidos
anteriormente. Por conseguinte, as indicagdes e descrigdes deste Tradugao do manual de
instrugdes original ndo permitem reivindicar direitos. Este Tradugdo do manual de instrugdes
original deve ser sempre guardado acessivel junto do sistema de fixagdo.

2.5 Direitos de autor -
PT

0Os contetdos publicados neste Tradugdo do manual de instrucdes original estdo sujeitos a
legislagdo alema sobre direitos de autor. O Tradugdo do manual de instrugdes original destina-
se exclusivamente ao operador e aos utilizadores dos sistemas de fixacdo NC4.

Todo o tipo de reproducdo e redistribuicdo a terceiros requer a autorizagdo prévia do
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.

0 incumprimento da legislacao sobre direitos de autor pode acarretar repercussdes legais.
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3
3.1

32

33

Seguranca

Area de aplicacao

0 sistema de fixacdo da série NC4 é montado em salas fechadas. O piso para a montagem tem
de ser plano e limpo e cumprir as respetivas exigéncias.

A operacdo é permitida sob as seguintes condi¢@es ambientais:

— Temperatura ambiente no local de instalagdo: +10 a +40 °C.

Utilizacdo correta
0 sistema de fixacdo da série NC4 s6 pode ser utilizado para fixar pecas de trabalho.
0 fabricante prevé a realizagdo das seguintes agdes no e com o sistema de fixagdo:
— Operacdo do sistema de fixagdo e manutengdo/conservagao.
— Monitorizagdo das funcdes do sistema de fixagdo por parte do operador.
— Limpeza do sistema de fixagdo por parte do operador.
— Realizagdo de inspegdes visuais regulares relativas a danos por parte do operador.

— Realizacdo de trabalhos de manutencdo e conservagdo por parte do pessoal da
manutencgao.

— Eliminagdo de falhas por parte do pessoal da manutengdo.

Todas as fungdes do utilizador na area do sistema de fixagdo requerem pessoal devidamente
instruido e qualificado. A entidade exploradora deve assegurar que o pessoal instruido tenha
tomado conhecimento e compreendido os riscos que o manuseamento do sistema de fixagao
acarreta, e que sabe lidar com eles de forma responsdvel, devido ao potencial de perigo.

A seguranca e qualidade do sistema de fixagdo s6 ficam asseguradas com mordentes da
empresa ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.
Utilizacao impropria razoavelmente previsivel
As seguintes condi¢des de funcionamento sdo classificadas como utilizagdo imprépria:
— 0 funcionamento sem monitorizagao/supervisao adequada.
— 0 funcionamento em situagdo de manutengao insuficiente.
— A utilizacdo de pecas que ndo sejam originais como pecas de reposicao.
As seguintes condigdes de funcionamento sdo classificadas como utilizagado abusiva:
— 0 funcionamento fora dos pardmetros de operagdo definidos.
— 0 funcionamento com modificagdes ndo autorizadas pelo fabricante.

— 0 funcionamento com dispositivos de seguranca defeituosos, desativados ou modificados.
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3.4 Perigos no manuseamento
No caso de insuficiéncia da forga de fixagdo, a possibilidade de pecas de trabalho se soltarem
constitui uma fonte de perigo.
Pecas de trabalho eléasticas tém uma forga de fixagdo reduzida e constituem um perigo para as
pessoas e 0 meio ambiente.

3.5 Indicacdes para o pessoal

As pessoas que efetuam trabalhos no NC4 tém de ler o Tradugdo do manual de instrugdes
original antes de iniciarem os trabalhos.

Todas as diretrizes para prevencdo de acidentes especificas da maquina devem ser
respeitadas.

0 pessoal deve abster-se de adotar qualquer método de trabalho que seja questionédvel a nivel PT
de seguranga.

As reparacdes no fuso com transmissao de forca s6 podem ser realizadas por técnicos
especializados. Em caso de necessidade de substituicdo, utilizar apenas os componentes

autorizados pelo fabricante.

3.6 Indicacao relativa as pecas extra
Todas as pegas extra estdo sujeitas as mesmas disposicdes que a série NC4.
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4 Descricao

Fig. 1: Vista de NC4 - 125

1 Encaixes precisos para a fixagdo do 5 Orificio de saida para liquido de
sortido de mordentes de fixagdo refrigeragdo e
limalhas
2 Calha de guia endurecida por indugdo e 6  Encaixes para o posicionamento
retificada
3 Guia da porca do fuso 7  Rosca M8 para encosto da peca de
trabalho
4 Porca do fuso 8 Fuso
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Fig. 2: Vista seccional de NC4 - 125

Ao rodar o acionamento (3) para a direita com uma manivela, a porca do fuso (1) movimenta-se
no sentido de aperto juntamente com o mordente mével. Os raspadores (2) impedem a entrada
de sujidade na rosca do fuso. A forga de fixagdo é aumentada através de um amplificador de
pressao (4).

. Ao virar para o encosto é atingida, pelo menos, a forca de aperto especificada.

Evitar tensdo interna.
Danos no NC4.
» Fixar as pecas de trabalho apenas a partir do exterior.
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5 Transporte e armazenamento
0 sistema de fixagdo da série NC4 s6 deve ser armazenado em ambientes secos.
Assegure-se de que o seu agente de refrigeragdo tem caracteristicas que previnam a corrosao.

AVISO

Queda do NC4.
Esmagamento das maos e dos pés.

» Utilizar apenas mecanismos de elevagdo adequados.
» Usar equipamento de protecdo individual.

Usar luvas de protecao!

Usar calgado de protegédo!

Z

——

Fig. 3: Placa de apoio de NC4 - 125
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Utilizar sempre as duas placas de apoio (1) para o transporte.

Fig. 4: Placa de apoio de NC4 - 125

NC4
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6 Dados técnicos

6.1 Visao geral

Fig. 5: Gréaficos superiores de NC4 - 125, gréficos inferiores de NC4 - 16

NC4 125 160
Largura dos mordentes em [mm] 126 164
Forca minima de aperto em [kN] no encosto 40
(1 volta)
Forgca minima de aperto em [kN] no encosto 60
(17/, voltas)
Peso em [kg] 30 67
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6.2 Dimensoes

Fig. 6: Placa de caracteristicas de NC4 - 125
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Fig. 8: Placa de caracteristicas de NC4 - 160
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Fig. 9: Dimensdes de NC4 - 160
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7 Instalacao de NC4 na mesa da maquina

> Verificar as superficies de fixacdo relativamente a sujidade e desnivelamento, antes da
montagem.

AVISO
i Queda do NC4.
:E'ﬁ-—_ Esmagamento das maos e dos pés.

» Utilizar apenas mecanismos de elevagdo adequados.
» Usar equipamento de protecdo individual.

w @ @

Nota

Usar calgado de protegdo!

Nota

Usar luvas de protegéo!

Ao montar, certifique-se de que as mordacas de fixacdo sdo fixadas diretamente por
baixo dos mordentes!

NC4
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7.1 Montagem numa mesa de maquina convencional

T2 3
|I| ||’
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Fig. 10: Montagem numa mesa de maquina

1 Mordaga de fixagcdo 3 Ranhura em T da mesa de maquina
2 Porca de ajuste para escatel em T

7.2 Montagem numa placa de posicionamento com mordacas de fixagao

1 2
e
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Fig. 11: Montagem numa placa de posicionamento

1 Mordaga de fixagdo 2 Placa de posicionamento
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7.3 Montagem numa consola (apenas NC4 — 125)

Fig. 12: Consola para o NC4 - 125

1 Mordaga de fixagdo 2 Placa de posicionamento

Montagem numa consola a 100 mm de altura com mordagas de fixagdo externas (1).
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8 Fixar

8.1 Fixacao convencional das pecas de trabalho

Fig. 13: Mordentes de fixagdo para a fixagdo convencional

Na fixagdo convencional, sdo fixadas pecas de trabalho ou materiais paralelos, processados
previamente ou planos.

Para obter mais informagdes sobre os tipos de fixagdo: www.allmatic.de «Produtos».
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8.2 Areas de aplicacdo

. 0 NC4 ¢ fornecido com mordentes de fixacdo e é adequado para a fixacao
convencional. Os mordentes de fixagdo das séries NC8, LC e TC também podem ser
l utilizados. A interface do mordente de fixacdo é idéntica.

8.3 Informacdes relativas aos mordentes

NOTA

Comprimento dos parafusos incorreto e torque de aperto excessivo.

Danos no fuso e nos filamentos da rosca.
» Nao exceder o torque de aperto recomendado.
» Utilizar apenas os parafusos adequados.

As roscas ndo necessdrias tém de ser vedadas com bujoes.
8.4 Fixacao da peca de trabalho

8.4.1 Entre superficies

Fig. 14: Fixar entre superficies

Na fixagdo entre superficies, ndo ocorre nenhum deslocamento de material, ou seja, a forga de
fixagdo é estabelecida com enorme rapidez.
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8.4.2 Fixar corretamente

Fig. 15: Posicdo do eixo da peca de trabalho

Peca de trabalho fixada corretamente Peca de trabalho fixada incorretamente

Peca de trabalho fixada descentralizada.

Perigo de danos nos mordentes e na pega de trabalho.

» Fixar a peca de trabalho ao centro.

Fig. 16: Posicionamento do eixo da peca de trabalho

Peca de trabalho fixada corretamente Peca de trabalho fixada incorretamente

Peca de trabalho fixada inclinada.

Perigo de danos nos mordentes e na pega de trabalho.

» Fixar a peca de trabalho apenas quando esta estd em posi¢do plana.
» Fixar unicamente pecas de trabalho com dimensdes adequadas.
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—

—

Fig. 17: Fixagdo com rebaixamento

Peca de trabalho fixada corretamente Peca de trabalho fixada incorretamente

Peca de trabalho fixada incorretamente.

Perigo de danos nos mordentes e na pega de trabalho.
» Fixar a peca de trabalho apenas quando esta estd em posicdo plana.
» Fixar unicamente pecas de trabalho com dimensdes adequadas.

Forca de fixacao diferente para fixacdo com rebaixamento.
Se for utilizada a fixagdo com rebaixamento, a forca de fixagdo do NC4 - 125 é, no

maximo, 30 kN e do NC4 - 160 é, no maximo, 50 kN.
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8.4.3 Encosto da peca de trabalho

Fig. 19: Encosto da peca de trabalho 692 128 5650 144

0 encosto da peca de trabalho pode ser montado nos locais previstos recorrendo a um
parafuso. A distancia do encosto pode ser variada com o distanciador (2). Com o encosto da

peca de trabalho pode repetir-se a mesma posicdo de fixagdo. A porca (1) serve para reter a
carga transportada.

N.° de referéncia

692 168 5670 042 Encosto da pega de trabalho mecénico com distanciador

692 128 5650 144 Encosto mecanico da pega de trabalho

Pode encontrar os artigos na nossa loja online: www.allmatic.de/shop
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9 Operacao

AVISO
Queda do NC4.

Esmagamento das méaos e dos pés.

>

» Utilizar apenas mecanismos de elevacao adequados.
» Usar equipamento de protecdo individual.

AVISO

Fixacdo de pecas de trabalho inadequadas.

Lesdes devido a deformacdo, ao rebentamento ou ao saltar das pecas de trabalho.

>

» Nao fixar pecas de trabalho endurecidas.

» Retificar os contornos de cortes por oxicorte, com partes endurecidas, com a
rebarbadora.

Usar dculos de protegdo!

Usar luvas de protegdo!

Usar calgado de protecao!

O
o

QualificagcBes do pessoal consultar Indicagdes para o pessoal.
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9.1 Fixar e aliviar as pecas de trabalho
Fixar as pecas de trabalho

NOTA

Evitar tensdo interna.
Danos no NC4.
» Fixar as pecas de trabalho apenas a partir do exterior.

Se possivel, trabalhar as pecas de trabalho fixadas contra o mordente fixo.

Fig. 20: Fixar o NC4 - 125 com manivela

> Manivela encaixada.

1. Deslocar o mordente mével na dire¢do da peca de trabalho, rodando o acionamento para a
direita.

= Assim que os dois mordentes estiverem posicionados, 0 acoplamento desengata-se.
2. Continuar a rodar até alcangar o encosto.

= A peca de trabalho esté fixada.
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Aliviar as pecas de trabalho

Fig. 21: Aliviar o NC4 - 125 com a manivela

1. Rodar a manivela para a esquerda até que o acoplamento engate.
= A forca de fixacdo é reduzida e o mordente mével movimenta-se.
2. Continuar a rodar, até a pega de trabalho ficar assente de um modo solto.

= A peca de trabalho pode ser retirada.

NC4
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ALLMATIC

9.2 Montagem dos mordentes

Procedimento padrao

1. Desenroscar o bujdo no respetivo ponto e guardé-lo de forma segura.

Fig. 22: Montagem dos mordentes para NC4 - 125

2. Inserir os mordentes nas ranhuras no NC4.

Fig. 23: Montagem dos mordentes para NC4 - 125
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3. Inserir os parafusos e apertar com 30 Nm (para NC4 - 125) e 60 Nm (para NC4 - 160).

Fig. 24: Montagem dos mordentes para NC4 - 125
4. A forca de fixacdo é conseguida rodando a manivela para a direita.

5. Avancar os mordentes até estarem ligeiramente assentes. Estabelecer o alinhamento
usando um martelo de borracha.

6. Fixar por completo o NC4.

Fig. 25: Montagem dos mordentes para NC4 - 125

7. Apertar todos os parafusos por completo.

NC4 125 160
Torque de aperto prévio (Nm) 30 60
Torque de aperto (Nm) 75 120
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10 Limpeza

CUIDADO

Limalhas projetadas e emulsao de refrigeracao.

Lesdo dos alhos.
» Usar dculos de protecdo ao realizar a limpeza com ar comprimido.

NOTA

Usar dculos de protegdo.

Usar uma vassoura, um aspirador de limalhas ou um removedor de limalhas para limpar o NC4.

Ap6s um uso prolongado, recomenda-se a desmontagem do NC4 para fins de limpeza e
lubrificagdo minuciosas.

Fig. 26: Desmontagem
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1. Remover o limitador do percurso (2) com parafusos (1).

2. Soltar os parafusos do fuso (4) e desenroscar o fuso (6).

3. Empurrar a porca do fuso (5) para fora da carcaca (3).

4. Limpar e lubrificar bem as pecas individuais do NC4.

5. Ao montar, apertar os parafusos do fuso (4) em conformidade com a tabela.

NC4 125 160
Torque de aperto 60 Nm 80 Nm

Durante a desmontagem, trabalhar com diligéncia e prestar atencdo as pecas

i pequenas.
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11 Eliminacéo de falhas

Falha

0 fuso ou a porca do fuso
move-se com dificuldade.

A forca de fixagdo ndo é
estabelecida.

0 fuso ja ndo roda.

N&o é possivel aliviar a forga
de fixagao.

204 / 376

Causa

A rosca do fuso ou as
superficies de deslize estdo
sujas com limalhas ou
corroidas.

Envergadura minima de
fixacdo atingida.

Peca de trabalho fixada em
posicdo demasiado lateral,
descentralizada.

0 acoplamento desengata-se
demasiado cedo.

Unidade de impulso
defeituosa.

Depois de aliviada a forga de
fixagdo, o acoplamento ndo
voltou a engatar-se de forma
percetivel.

0 mordente mével esta fixado
com parafusos demasiado
longos.

Unidade de impulso
defeituosa.

ALLMATIC

Resolucao

Desmontar, limpar e lubrificar
o NC4.

Utilizar outros mordentes.

Fixar a peca de trabalho ao
centro.

Verificar o fuso e a porca do
fuso relativamente a
facilidade de movimento, se
necessario, remover a
cOrrosao.

Se o sistema mecanico do
acoplamento estiver
desgastado, contactar a
assisténcia técnica da
ALLMATIC.

Contactar a assisténcia
técnica da ALLMATIC.

Fazer o fuso voltar a engatar
rodando-o para a esquerda.

Montar novos raspadores de
borracha.

Utilizar parafusos com o
comprimento adequado

Desaparafusar a placa de
pressao da parte inferior.

NC4
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12 Manutencao

S6 é permitido usar pecas originais como pegas de reposicdo. Para montar pecas de reposicao
que ndo sejam pecas originais, entrar em contacto com o ALLMATIC-Jakob Spannsysteme
GmbH.

Os trabalhos de manutengdo e reparagdo s6 podem ser efetuados por técnicos.

AVISO

» Utilizar apenas mecanismos de elevacdo adequados.
» Usar equipamento de protecdo individual.

Usar luvas de protecao!

‘ Queda do NC4.
jﬂig"_ Esmagamento das maos e dos pés.

@ Usar calgado de proteg&o!

Usar 6culos de protegao!

NC4
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13 Declaracao de incorporacao
Declaragdo de incorporacdo para quase-mdaquinas Diretiva 2006/42/CE
Pelo presente documento, declara o fabricante:

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jdgermiihle 10

87647 Unterthingau

Germany

que a seguinte quase-maquina:

Designacao de produto: Torno fixo ALLMATIC-Jakob
Designacdo de tipo: VERSAQ NC4
Ano de fabrico: 2020 e subsequentes

corresponde as seguintes exigéncias fundamentais da diretiva «Maquinas» (2006/42/CE):
Art. 5° 11, 13.

A documentacdo técnica foi criada de acordo com o anexo VII B.

0 fabricante responsabiliza-se pela disponibilizagdo dos documentos especiais da quase-
méquina as autoridades nacionais por via eletrénica, mediante solicitagdo.

A quase-méaquina s6 pode ser colocada em funcionamento depois de se ter verificado que a
maquina, na qual a quase-mdaquina serd instalada, estd em conformidade com a diretiva
«Mdquinas» (2006/42/CE).

Responséavel pela documentagao:

Sr. Bernhard Résch

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10

87647 Unterthingau

Alemanha

Unterthingau,
Sr. Bernhard Rosch
Diretor executivo
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1 Onsoz
Degerli misterimiz,
bize glivendiginiz ve yiiksek kaliteli triinlerimizi tercih ettiginiz igin size tesekkir ederiz.
Lutfen bu Orijinal kullanim kilavuzunun gevirisi iginde yer alan bilgileri dikkate ali, giinkd:
Giivenlik ve islem dogrulugu, ayni zamanda size de baghdir!

2 Kullanici bilgileri

2.1 Orijinal kullanim kilavuzunun dnemi

Bu Orijinal kullanim kilavuzunun gevirisi , Griiniin bir parcasidir ve giivenli ve dogru montaj,
isletime alma, isletim, bakim ve kolay ariza arama hakkinda énemli bilgiler icermektedir.

NC4 sikistirma sistemleri en son teknolojiyle imal edilmistir ve givenlidir.
Buna ragmen su durumlarda NC4-sikistirma sistemleri risk teskil edebilir:

— bu Orijinal kullanim kilavuzunun gevirisi dikkate alinmazsa.
— NC4 sikistirma sistemleri egitimsiz kullanici personel tarafindan monte edilirse.

— NC4 sikistirma sistemleri amacina uygun kullaniimaz ya da yanhs kullanilirsa.
2.2 Kullanilan isaretler ve semboller

2.2.1 Giivenlik bilgilerinin gdosterimi

TEHLIKE

“TEHLIKE" kelimesini iceren bir piktogram dogrudan bir yaralanma ve 6liim
TEHLIKESINE isaret eder.

Bu gtivenlik bilgilerinin dikkate alinmamasi, agir yaralanmalara ve hatta 8lime neden
olur.

» Bu tehlikeleri 6nlemeye iligkin tedbirlere mutlaka
riayet edin.
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UYARI
“UYARI" kelimesini iceren bir piktogram muhtemel bir yaralanma ve 6lim riskine isaret
eder.
Bu givenlik bilgilerinin dikkate alinmamasi, agir yaralanmalara ve hatta 6liime neden
olabilir.
» Bu tehlikeleri énlemeye iliskin tedbirlere mutlaka
riayet edin.
DiKKAT

“DIKKAT" kelimesini iceren bir piktogram muhtemel bir yaralanma, maddi hasar ve
cevre kirliligi riskine isaret eder.

Bu glvenlik bilgilerinin dikkate alinmamasi yaralanmalara, maddi hasarlara ve gevre
kirliligine neden olabilir.

>

» Bu tehlikeleri dnlemeye iligkin tedbirlere mutlaka
riayet edin.

Duyuru

Onlenmedigi takdirde maddi hasara neden olabilecek muhtemel bir tehlike durumuna
dikkat geker.

» Sonuglar énlemek igin alinmasi gerek tim tedbirler listelenir.

BILGI
Onemli bilgi.
Onemli bilgileri, ilave bilgileri ve ipuclarini isaretlemek icin kullanilir.

me &
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¥

223

Bilgilerin gosterimi
Tamamlayici dokiimanlar dikkate alin

Mevcut olan Orijinal kullanim kilavuzunun gevirisi dokiimaninin diginda bagka bir tamamlayici

dokiiman olan bir atif bu sembolle gésterilir.

Metin isareti

Metnin okunabilirligini ve anlasilabilirligini iyilestirmek icin agagidaki hususlar uygulanmistir:

Capraz linkler
Metin isareti [ 211]
Eylem talimatlan

> On kosul

1. Eylem adimi 1

= Ara sonug

2. Eylem adimi 2

= Sonug
Listelemeler
a) Birinci listeleme 6gesi
b) ikinci listeleme 6gesi

— Listeleme dgesi
Kumanda elemanlan
Kumanda elemanlari biiyiik harflerle yazilir.
Ornek: ACIL DUR
Butonlar tirnak iginde yazihr.
Ornek: “Takimi cikar” tusu

NC4
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2.2.4 Uyan ve talimat isaretleri

.f Bir tehlike noktasina iligkin uyari!
.! El yaralanmalarina kargi uyari!
Ezilme tehlikesine iligkin uyari!

Koruyucu gézlik takin!

@ Koruyucu eldiven kullanin!

Koruyucu ayakkabi giyin!

2.3 Uretici bilgileri

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10, 87647 Unterthingau, Almanya
Telefon: +49 8377 929-0

Faks: +49 8377 929-380
E-posta: info@allmatic.de

www.allmatic.de
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Garanti ve sorumluluk

Bu Orijinal kullanim kilavuzunun gevirisi iginde yer alan bilgiler ve uyarilar, bu zamana kadar
edindigimiz tecriibeler ve sahip oldugumuz teknik bilgiler dogrultusunda hazirlanmigtir. Bu
Orijinal kullanim kilavuzunun gevirisi iginde agiklanmis olan teknik bilgiler ve veriler
01/07/2020 itibariyle giinceldir. Urtinlerimiz siirekli olarak gelistiriimektedir. Bu nedenle, gerekli
gordigimiz tim degisiklikleri ve iyilestirmeleri yapma hakkini sakli tutuyoruz. S8z konusu
degisiklikleri, eskiden teslim edilmis bulunan drtnlere uygulama ylkimliltgimiz yoktur. Bu
nedenle, bu Qrijinal kullanim kilavuzunun gevirisi iginde yer alan bilgi ve agiklamalardan
herhangi bir hak dogurulmasi miimkin degildir. Bu Orijinal kullanim kilavuzunun gevirisi daima
baglama siteminin yaninda el altinda bulundurulmalidir.

Telif hakki

Bu Orijinal kullanim kilavuzunun cevirisi icinde yayinlanan icerikler Alman telif hakki yasasina
tabidir. Orijinal kullanim kilavuzunun gevirisi , yalnizca NC4 baglama sistemlerinin igletmecisine
ve kullanicilarina yoneliktir.

Herhangi bir sekilde ¢ogaltilmasi ve giincii sahislara verilmesi igin ALLMATIC-Jakob
Spannsysteme GmbH firmasinin énceden izni alinmalidir.

Telif haklarinin herhangi bir sekilde ihlal edilmesi cezai yaptirimlara yol acabilir.

NC4
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32

33

Giivenlik

Kullanim bélgesi

NC4 serisi sikistirma sistemi, kapali mekanlara kurulur. Montaj igin kullanilacak zemin diiz ve
temiz olmali, gerekli sartlari yerine getirmelidir.

Uriiniin asagidaki ortam sartlari altinda calistiriimasina izin verilmistir:

— Kurulum yerindeki ortam sicakhgi: +10 ila +40 °C.

Amacina uygun kullanim
NC4 serisi sikistirma sistemi yalnizca pargalari sikistirmak igin kullanilabilir.

Uretici asagidaki eylemlerin sikistirma sistemiyle ve sikistirma sisteminde yapilmasina izin
vermistir:

— Sikistirma sisteminin calistirilmasi ve bakim / koruma.

— Kullanicr tarafindan sikistirma sistemi islevlerinin denetlenmesi.

— Kullanicr tarafindan sikistirma sisteminin temizlenmesi.

— Kullanicr tarafindan hasar bakimindan diizenli olarak gozle kontrol edilmesi.
— Bakim personeli tarafindan bakim ve koruma galismalarinin yapiimasi.

— Bakim personeli tarafindan arizalarin diizeltilmesi.

Sikistirma sistemi alanindaki tiim kullanici fonksiyonlari igin egitimli ve nitelikli personelin
olmasi gerekir. Tehlike potansiyelinden dolayi igletmeci, sikistirma sisteminin kullanimiyla ilgili
olusabilecek risklerin egitimli personel tarafindan anlasiimasini ve sorumluluk bilinciyle hareket
edilmesini saglamalidir.

Sikistirma sisteminin emniyeti ve kalitesi, yalnizca ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
firmasinin ceneleriyle garanti edilebilir.

Dikkatli ongariilebilir hatali kullanim
Asagidaki caligsma kogsullari hatali kullanim olarak siniflandiriimistir:

— Uygun denetim / gdzetim olmaksizin galistirma.
— Yetersiz bakim sartlarinda cgalistirma.

— Yedek parca olarak orijinal olmayan parcalarin kullaniimasi.
Asagidaki calisma kosullar amacinin disinda kullanim olarak siniflandiriimistir:

— Tanimh ¢alisma parametrelerinin disinda ¢alistirma.
— Ureticinin izin vermedigi degisiklikler yaparak galistirma.

— Bozuk, devre digi veya madifiye edilmis glvenlik tertibatlariyla ¢alistirma.
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3.6

Kullanim esnasinda tehlikeler
Stkma kuvveti yetersizse, ¢oziilen parcalardan dolayi tehlikeler s6z konusudur.
Esnek parcalar sadece dustik sikma kuvveti olusturur ve insanlar ve gevre igin bir tehlikedir.

Personele yonelik bilgiler

NC4 tnitesinde galisan kigiler ise baglamadan énce Orijinal kullanim kilavuzunun cevirisi
dokiimanini okumus olmalidir.

Makineye 6zgil biitiin kaza 6nleme talimatlarina riayet edilmelidir.
Guvenligi riske edebilecek her tiirlii ¢calisma seklinden kaginiimalidir.

Glic aktaran miller Gizerinde ancak uzmanlar onarim yapabilir. Yedek parca ihtiyaci olmasi
durumunda sadece dreticinin izin verdigi parcalar kullaniimahdir.

Aksesuar parcalarina iligkin bilgi
Biitlin aksesuarlar parcalari icin, ayni TCA NC4 serisi talimatlari gecerlidir.

NC4
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4 Aciklama

&

\@\

Sek. 1: NC4 - 125'in gériintimi

1 Sikistirma cenesi gesitlerini sabitlemek 5  Sogutucu madde ve

icin hassas yivler capaklar igin cikis deligi
2 indiiksiyon ile sertlestirilmis ve 6 Konumlama yivleri

taslanmig kilavuz ray

Milli somun kilavuzu 7  Parga dayanagi igin M8 vida disi
4 Milli somun 8 Mil
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Sek. 2: NC4 - 125 kesit goérinim

Tahrik (3) bir manivela ile saga cevrildiginde, milli somun (1) mobil ¢eneyle birlikte sikistirmama
yoniinde hareket eder. Siyiricilar (2) milin vida disine kir girmesini énler. Sikigtirmama kuvveti
bir basing ylkselticisi (4) vasitasiyla ayarlanan degere kadar yiikseltilir.

. Dayanaga kadar dondiriilirse, en azindan kanitlanmig sikistirma kuvvetine ulagilir.

ic gerginligi onleyin.
NC4 zarar gérebilir.
» Pargalari yalnizca distan sikistirin.
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5 Nakliye ve depolama
NC4 serisi sikistirma sistemini sadece kuru bir ortamda depolayin.
Kullandigimiz sogutucu maddenin korozyon 6nleyici 6zelliklere sahip oldugundan emin olun.

UYARI

QE NC4 diisebilir.
Ellerde ve ayaklarda ezilmeler.

» Sadece uygun kaldirma gereci kullanin.
» Kisisel koruyucu ekipman kullanin.

Koruyucu eldiven kullanin!

Koruyucu ayakkabi giyin!

Z

——

Sek. 3: NC4 - 125 tasiyici sacl
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Tagimak icin her zaman her iki tasiyici saci (1) kullanimn.

Sek. 4: NC4 - 125 taslyicl sacl

NC4
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6 Teknik veriler

6.1 Genel bakis

Sek. 5: NC4 - 125 (st grafikler, NC4 - 160 alt grafikler

NC4
Cene genisligi, [mm] cinsinden

Dayanakta [kN] cinsinden min. sikistirma kuvveti
(1 tur)

Dayanakta [kN] cinsinden min. sikistirma kuvveti
(1'/, tur)

Agirlik, [kg] cinsinden

30

67

220/ 376
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6.2 Olgiiler

Sek. 6: Tip levhasi NC4 - 125

63 +0,1

20 H8(2x) , I, 53 +0,1
|
|

48 - 230

0-182

M8
beidseitig

139.5

100 -8,02

)
[T
wvew allmatic.do E'

—
62,5 18s0015 | _[20H7

398.5

44]

Sek. 7: Olgiiler NC4 - 125

21

NC4
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Sek. 8: Tip levhasi NC4 - 160

82 10,1
72400
1
|
|
O
|
|
N

N

=]
Sl
[ee)
T
o
N
, 72-317
f
: 0-245 —
k)
©|Q
2|3
[9)
0
© 1
3.8 i
—log \
2 )
70 164 0,015 | | 20 H7 o
530 164 -0,07
573

Sek. 9: Olgiiler NC4 - 160
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7 Makine tezgahina kurulum NC4

» Montajdan 6nce yerlestirme yiizeylerini temizlik ve engebeler bakimindan kontrol edin.

UYARI

NC4 diisebilir.
:E'E: Ellerde ve ayaklarda ezilmeler.

» Sadece uygun kaldirma gereci kullanin.
» Kisisel koruyucu ekipman kullanin.

Duyuru
Koruyucu ayakkabi giyin!

Duyuru

Koruyucu eldiven takin!

Monte ederken, sikma kenetlerinin dogrudan genelerin altina sabitlenmesine dikkat
edin!

we @ @
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7.1 Siradan makine tezgahlarina montaj

T2 3
|I| |x’
i g v B8 ||
O |o] O
ol 1O
=
Ol |O
B - O [0 O

[ H ‘
Sek. 10: Bir makine tezgahina montaj

1 Sikma kenedi 3 Makine tezgahi T yivi
2 Yiv tasI pasosu

1.2 Bir kafes plakasina sikma kenetleriyle montaj

1 2
e
ooo@oo@oo
B O |o ©
Ol 10O
H
O] 10
O (o O

cooBooBo o

Sek. 11: Kafes plakasina montaj

1 Sikma kenedi 2 Kafes plakasi
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1.3 Konsola montaj (sadece NC4 - 125)

Sek. 12: NC4 - 125 igin konsol
1 Sikma kenedi 2 Kafes plakasi

Harici sikma kenetleriyle 100 mm vyiikseklikte bir konsola montaj (1).
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8 Yerlestirme

8.1 Parcalarin konvansiyonel yerlestirilmesi

Sek. 13: Konvansiyonel sikistirma igin sikistirma geneleri

Kaonvansiyonel sikistirma iglemlerinde paralel, 6nceden islenmis veya diz pargalar veya
malzemeler sikistirilir.

Sikistirma tiirlerine iliskin diger bilgiler: www.allmatic.de "Uriinler"
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8.2 Uygulama bdlgeleri

NC4, sikistirma geneleriyle teslim edilir ve konvansiyonel sikistirmaya uygundur. NC8,
l LC ve TC serisi sikistirma geneleri de kullanilabilir. Sikigtirma ¢enesi baglantisi aynidir.

8.3 Cenelerle ilgili bilgiler

DUYURU

Yanlis civata boyu ve fazla yiiksek sikma torku.

Millerde hasar ve vida diginde kopmalar.

» Tavsiye edilen sikma torkunu agmayin.
» Sadece uygun civatalar kullanin.

Gerekli olmayan vida disleri vida disi tapalariyla kapatiimalidir.
8.4 Parcanin yerlestirilmesi

8.4.1 Yiizeyler arasinda

Sek. 14: Yiizeyler arasina yerlestirme

Yiizeyler arasina yerlestirirken malzeme etkisi olmaz, yani sikistirma kuvveti son derece hizli
olusturulur.
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8.4.2 Dogru yerlestirin

Sek. 15: Parga ekseni konumu

Parca dogru sikistiriimistir Parca yanlis sikistiriimistir

Parca ortanin disinda sikistirnlmistir.

Cenelerde ve pargada hasar tehlikesi.

» Parcayi ortalanmig bigimde sikigtirin.

Sek. 16: Parca ekseni konumlamasi

Parca dogru sikistiriimistir Parga yanlis sikistiriimistir

Parca egilerek sikistirilmistir.

Cenelerde ve pargada hasar tehlikesi.

» Parcayi sadece diiz yatmis halde sikigtirin.
» Sadece uygun boya sahip pargalari sikigtirin.
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—

—

Sek. 17: Diistk gekis sikistirmasi

Parca dogru sikistiriimigtir Parga yanlig sikistinimistir

Parca yanhs sikistinlmistir.
Cenelerde ve pargada hasar tehlikesi.

» Parcayi sadece diiz yatmis halde sikigtirin.
» Sadece uygun boya sahip pargalari sikistirin.

Diisiik cekis sikistirmasinda farkl sikistirma kuvveti.
Dustk cekis sikistirmasinda NC4 - 125'in sikistirma kuvveti maks. 30 kN ve NC4 -

160"inki maks. 50 kN.
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8.4.3 Parca dayanag

Sek. 19: Parca dayanagi 692 128 5650 144

Parca dayanagi civatayla ongoriilen yerlere monte edilebilir. Aralik pargasiyla (2) dayanagin

mesafesi degistirilebilir. Parca dayanagiyla ayni sikistirma konumu tekrarlanabilir. Somun (1)
nakliye emniyeti gbrevi gorir.

Uriin numarasi

692 168 5670 042 Aralikl mekanik parca dayanagi
692 128 5650 144 Mekanik parga dayanagi

Uriinii internet magazamizda bulabilirsiniz: www.allmatic.de/shop
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9 Kullanim
UYARI
NC4 diisebilir.

>

Ellerde ve ayaklarda ezilmeler.
» Sadece uygun kaldirma gereci kullanin.
» Kisisel koruyucu ekipman kullanin.

>

UYARI

Uygun olmayan parcalarin sikistiriimasi.

Parcalarin egilmesi, catlamasi veya yerinden firlamasi sonucu yaralanmalar.

» Sertlestirilmis pargalari sikistirin.
» Sertlesmelerin oldugu yakma kesimli konttirleri taslayiciyla taglayin.

O
o

Personelin nitelikleri i¢in bkz. Personele yonelik bilgiler.

Karuyucu gozlik takin!

Koruyucu eldiven kullanin!

Koruyucu ayakkabi giyin!

NC4
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9.1 Parcalan yerlestirme ve cikarma
Pargalarin sikistiriimasi

DUYURU

ic gerginligi onleyin.

NC4 zarar gorebilir.

» Parcalari yalnizca distan sikistirim.

Sikistiriimig parcalari mimkin oldugunca sabit ¢ceneye dogru isleyin.

Sek. 20: NC4 - 125'in manivela ile sikistiriimasi
> Manivela takili.

1. Tahriki saga cevirerek mobil ¢eneyi parcaya dogru hareket ettirin.

= Her iki ¢cene dayanir dayanmaz kaplin yerinden gikar.
2. Dayanaga ulagsana kadar gevirmeye devam edin.

= s parcasi sikistirimistir.
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Parcalari ¢ikarma

Sek. 21: NC4 - 125'in manivela ile gikariimasi

1. Kaplin yerine oturana kadar manivelayi sola gevirin.

= Sikistirma kuvveti diistriliir ve mobil gcene hareket eder.

2. Parga gevsek bicimde durana kadar ¢evirmeye devam edin.

= Parga ¢ikarilabilir.

NC4
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9.2 Cene montajl

Temel hareket sekli

1. Vida disi tapalarini ilgili yerden ¢ikarin ve giivenli bicimde muhafaza edin.

Sek. 22: NC4 - 125 gene montajl

2. Ceneleri, NC4 tizerindeki yivlere yerlestirin.

Sek. 23: NC4 - 125 ¢ene montaji
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3. Civatalari yerlestirin ve 30 Nm (NC4 - 125'te) ve 60 Nm (NC4 - 160'ta) ile sikin.

Sek. 24: NC4 - 125 gene montaji
4. Sikistirma kuvveti, manivela saga dogru cevrilerek saglanir.
5. Hafifce dayanana kadar ¢eneleri ileri siiriin. Bir kauguk gekigle hizalayin.

6. NC4 tnitesini komple sikin.

Sek. 25: NC4 - 125 gene montaji

7.Tum civatalari komple sikin.

NC4 125 160
On sikma torku (Nm) 30 60
Sikma torku (Nm) 75 120

NC4
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10 Temizlik

DIKKAT

Saga sola ucusan capaklar ve sogutma emiilsiyonu.

Gozler yaralanabilir.

» Basincli havayla temizlerken koruyucu gozltik takin.

DUYURU

Koruyucu gdzliik takin.

NC4 tnitesini temizlemek igin siipiirge, capak emicisi veya ¢apak kancasi kullanin.

Uzun siire kullandiktan sonra NC4 Gnitesinin parcalarina ayrilip, iyice temizlenip ve
yaglanmasini tavsiye ediyoruz.

Sek. 26: Stkme

1. Yol sinirlayicisini (2) civatalarla (1) gikarin.
2. Milin (4) civatalarini ¢éziin ve mili (6) ¢ikarin.
3. Milli somunu (5) ana gévdeden (3) disari itin.

4. NC4 (nitesinin pargalarini temizleyin ve yaglayin.
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5. Birlestirirken milin (4) civatalarini tabloya gore sikin.

Sikma torku 60 Nm 80 Nm

. Pargalarina ayirirken dikkatlice galigin ve kiigiik parcalara dikkat edin.
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11 Anizalarin diizeltilmesi

Ariza

Mil veya milli somun
zorlaniyor.

Sikistirma kuvveti
olusturulmuyor.

Mil artik cevrilemiyor.

Milin vida disi veya kaygan
ylzeyler capaklarla kirlenmis
veya korozyona ugramis.

Minimum sikistirma
genisligine ulasildi.

Parca ortadan kayarak gok
fazla yana yerlestirilmis.

Kaplin yerinden gok erken
cikiyor.

Glic arttiricl bozuk.

Sikistirma kuvvetini ¢dzdikten
sonra kaplin tekrar hissedilir
bigimde yerine oturmuyor.

Mobil cene fazla uzun
civatalarla sabitlenmis.

Sikistirma kuvveti ¢ozillemiyor. Giig arttirici bozuk.

Coziimii
NC4 nitesini parcalarina
ayirin, temizleyin ve yaglayin.

Baska ¢ene kullanin.

Parcayi ortalanmis bigimde
sikistirin.

Mili ve milli somunu zorlanma
bakimindan kontrol edin,
gerekiyorsa korozyonu giderin.

Kaplin mekanizmasi aginmigsa
ALLMATIC servisiyle irtibata
gegin.

ALLMATIC servisiyle irtibata
gecin.

Mili sola gevirerek tekrar
yerine yerlesmesini saglayin.
Yeni kauguk siyiricilar monte
edin.

Uygun boya sahip civatalar
kullanin

Baski plakasini alt pargadan
ayirin.

238/ 376

NC4



ALLMATIC Bakim | 12

12 Bakim

Yedek parca olarak sadece orijinal parcalar kullaniimalidir. Orijinal parcalarin disinda bagka
yedek parcalari yalnizca ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH firmasinin onayini alarak takin.

Bakim ve onarim islemleri yalnizca uzman personel tarafindan yapilabilir.

UYARI

‘, NC4 diisebilir.

:E'E;L Ellerde ve ayaklarda ezilmeler.
» Sadece uygun kaldirma gereci kullanin.
» Kisisel koruyucu ekipman kullanin.

Koruyucu eldiven kullanin!

@ Koruyucu ayakkabi giyin!

Koruyucu gdzlik takin!
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13 Montaj beyani
2006/42/AT sayili AT direktifi uyarinca tamamlanmamis makineler icin montaj agiklamasi
Isbu belgeyle tretici:
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jdgermiihle 10

87647 Unterthingau
Almanya

tamamlanmamis olan asagidaki makinenin:

Uriintin adi: ALLMATIC-Jakob Makine Mengenesi
Tip tanimi: NC4 VERSIYONU
Uretim yili: 2020 ve sonraki

makine direktifinin (2006/42/AT) su temel hikiimlerine uygun oldugunu beyan eder:
Mdd. 511, 13.
Teknik belgeler VII B ekine gore olusturulmustur.

Uretici ayrica talep edilmesi durumunda resmi devlet makamlarina tamamlanmamis makineyle
ilgili 6zel belgeleri elektronik olarak aktarma taahhiidiinde bulunmaktadir.

Tamamlanmamis olan makine, ancak takilacagi makinenin makine direktifindeki (2006/42/AB)
diizenlemelere uygun oldugu tespit edildigi takdirde isletime alinabilir.

Doktimandan sorumlu kisi:

Bay Bernhard Résch

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermiihle 10

87647 Unterthingau

Almanya

Unterthingau,
Bay Bernhard Résch
Genel Mudir
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1 BBeneHune
YBaxaeMblit KnneHT!

Mbl LeHVM Ballie JOBEPME K Ka4eCTBY Hallei npoaykuuu n 6narogapvm Bac
3a MOKYnKy.

Co6ntofariTe ykasaHusi B JaHHOW OpUTrMHaNbHOM MHCTPYKLMM MO aKcnnyaTaymm,
MOCKOJbKY

6e3onacHoCcTb oﬁopy,qosanﬂ N TOYHOCTb paGOTbI C HUM 3aBUCAT U OT Bac!
2 NHdopmauus ansa nonb3osaTens

2.1 3HauyeHue opUrMHanbLHOM UHCTPYKLMM NO 3KCnyaTauum

HaCTOHLLI'aFI OpuUrnHanbHaa UHCTPYKUKUA NO 3KCnnyaTaunm aBnaeTca YacTbio U3-
nenna n cCoaoepXXnT BaXKHYHO Mchopmau,mo ans ero 6esonacHoro un Haanexatwlero
MOHTaXa, BBoJa B aKcnnyartayuto, TeXHn4eckoro O6CJ'Iy)KVIBaHI/IF|, a TakxXe ansa
NPOCTOro BblABIIEHUNA HEMCHpaBHOCTeVI.

3axunmHble cuctembl NC4 N3roToBneHbl B COOTBETCTBUMU C coBpeMeHHbIM ypOB-
HEeM pa3BUTNUA TEXHUKN N OTNINYHAIOTCA HAAEXHOCTbIO B 3KCnnyaTauunn. m

TeMm He meHee oT 3aXuMHbIX cuctem NC4 MoXXeT MCXOANTb ONACHOCTb, ECIN

— He cobnogatoTcs ykasaHus HacTosILE OPUTMHANBbHOM MHCTPYKLMM MO 3KC-
nnyatauuu;

— MOHTaX 3aXMMHbIX cuctem NC4 ocylecTBnsieTca 06CNyXMBatoLWmMM Nepco-
HanoMm, He NPOoLLEALLINM UHCTPYKTaX;

— 3axuMHble cucteMbl NC4 MCNONb3yHTCS HE MO HAa3HAYeHUIO NN HeHaanexa-
Wwum obpasom.

2.2 MCI'IOJ'IbSyeMbIe 3Haku 1 CUMBOIJ1bl

2.2.1 N306pakeHue yKkasaHuii no TexHuke 6e3onacHoCTU

OMACHO

MukTorpamma B coyeTaHun co cnosom «OMNACHO!» npegynpexpaet

o HenocpeactBeHHon ONMACHOCTMW, yrpoxatoLien 340poBbi0 U XU3HU
nogen.

HeBbINonHeHMe aTuxX yKka3aHUn No TeXHWKe 6e30MacHOCTM NPUBOAUT K TS-
Xenenwvm TpaBMam, B TOM YMCIe CO CMepTerNbHbIM UCXOA0M.

> Bo nsbexaHue gaHHO onacHOCTM He0BXO0AUMO NPUHSATL OMMUCAHHbIE
mMepbl.

NC4 277/ 376



2 | Nndpopmanma ansa nonbsosartens ALLMATIC

OCTOPOXHO

MukTorpamma B covetaHun co cnosom «OCTOPOXXHO» npegynpexaaet
0 MOTeHUManbHO ONacHon cuTyauun, yrpoxatoLlen 340pOoBbi0 U XN3HU
nogen.

HeBbinonHeHne 3TUX ykasaHUi No TexHuke 6e30nacHOCTM MOXeT npuse-
CTU K TSXKENbIM TPaBMam, B TOM YMCIEe CO CMePTENbHbIM UCXOL0M.

> Bo nsGexaHue faHHOl 0nacHOCTU HEOGXO0AMMO NPUHATL ONUCaHHbIe
mMepbl.

e P

BHMMAHUE

MukTorpamma B coyeTaHmm co cnosom «BHUMAHWE» npegynpexgaet

O NOTEeHLManbLHO ONacHON cUTyaunn, yrpoxatoLuen 3gopoBbio NIOAEN Unn
cnocobHol cTaTh NPUYMHOW MaTepmnanbHoro yuiepba nnm BpeaHoro Bos-
AENCTBMA Ha OKPYXaloLLyto cpeay.

HeBbINnoNHeHne 3TUX yKa3aHUn Mo TeXHNKe 6e30NacHOCTM MOXET NpuBe-
CTW K TPAaBMaM Unu ctaTb NPUYMHOW MaTepmanbHoro yuepba nnu spea-
HOro BO34ENCTBMS Ha OKPY>KaloLLylo cpeay.

> Bo nsbexaHue faHHOl onacHOCTM HEOGX0AUMO NPUHATL ONUCaHHbIe
Mepbl.

YKA3AHUE

Yka3blBaeT Ha NOTEHUManbHO ONacHyo cuTyaluio, KoTopasi MOXeT npu-
BECTM K MaTepuanbHomy yuepby, ecnu ee He NpegoTBpaTUTDb.

> [lepeyeHb Bcex Mep, KOTOpble HEOBX0AMMO NPeanpPUHATL AN
npeaoTBpaLLeHNst BO3MOXHbBIX NMOCEACTBUIA.

NHPOPMALINA

BaxxHasa nHcopmayms.
O6o3Ha4aeT BaXHbl€ YKa3aHusi, 4OMOMHUTENbHY MHPOPMAaLMIO N PEKO-
MeHaauuu.

278/ 376
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222

¥

223

OTob6paxeHue ykasaHui
CobntogeHune ONONMHATENBHOW AOKYyMeHTauun

Ccblnka Ha JOMONHUTENbHY0 JOKYMEHTaLUI0, HEe NPUHAANEXaLLY0 K HacTosLLen
MepeBoa opurMHanbHOro pykoBOACTBA MO SKCNnyaTauum B COOTBETCTBUM € [u-

PEKTUBOW, o603HavaeTcs faHHbIM CUMBOSIOM.

O6o3HaueHne TekcTa

,D,J'Iﬂ nquueﬁ YNTAEeMOCTUN U BOCNPUATUN TEKCTA Obinu NpUHATLI cnepyowune npa-

BUNa:
lMepekpecTHbIE CCbIKK
O6o03Ha4veHune TekcTa [ 279]
YkasaHus 0 BbINOMTHEHUU OelCTBUA
> Mpepgnocsbinka
1. War penictBua 1
= [lpomexyTo4HbIN pe3dynbTaT
2. War perictBus 2
= PesynbTar
MepeyeHb
a) [lepBbli aneMeHT NnepeyncneHns
b) BTopow anemeHT nepedncneHus
— JnemMeHT nepeyuncneHuns
OnemeHThbl ynpasneHus

OnemeHTbl ynpaBlieHnAa NUWYTCA 3arnaBHbIMU 6YKBaMM.

Mpumep: ABAPUAHBLI OCTAHOB
OKpaHHbI€ KHOMKM NULLYTCS B KaBblYKax.
Mpumep: KHonka «BbI6poc MHCTpyMeHTa»

NC4
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2.24 TpepynpenuTtenbHbIE U YKa3aTernbHbIE 3HaKu

MpepynpexaeHne o6 onacHom mecte!

MpeaynpexaeHve 06 onacHOCTY TPaBMUPOBAHUS KUCTEN pyk!

> >

I'IpenynpemneHme 06 onacHocTu 3alWeMeHNs N pasMo3xKeHns!

_-'E‘E:

HapgeBariTe 3alWinTHbIE 0YKM!

HapeBaviTe 3awjuTHble nepyaTku!

HapesaviTe 3awjmTHyto 0byBb!

O
o

2.3 UHdhopmaums o6 nsrotosutene

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10, 87647 Unterthingau, FepmaHus
TenedoH: +49 8377 929-0

dakc: +49 8377 929-380
OnekTpoHHas noyta: info@allmatic.de

www.allmatic.de
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FapaHTvm N OTBETCTBEHHOCTb

Bce faHHble 1 yKazaHUs B HAacCTOALLEN OPUTMHANbHON UHCTPYKLMUW NO SKCnyaTa-
LM OCHOBaHbI Ha HalLeM MpeaLecTBYOLWEM ONbITE U 3HAHUAX 1 3adMKCUpoBa-
Hbl C MakCuManbHoOM 4OOPOCOBECTHOCTbLIO. TeXHUYeckasa MHpopMaumns n gaH-
Hble, ONMNCbIBAEMbIE B HACTOSLLEN OPUTUHANBHON UHCTPYKLMM NO SKCMyaTauuu,
cooTBeTCTBYIOT cocToAHMo Ha 01.07.2020. Mbl TOCTOAHHO COBEPLUEHCTBYEM CBOKO
npoAykuuto. Noatomy Mbl 0OcTaBnsiem 3a coboi NpaBo Ha BHeECEHME NobbIX n3Me-
HEHUN 1 YNyYLIEHNA, KOTOPbIe Mbl cyuTaem Heobxogmmbimn. OfHako aTo 0bs3a-
TENbCTBO HE PacnpoCTPaHAETCA Ha paHee NOCTaBEHHYO NPOAYKUuio. Taknum
obpasom, NpeTeH3nn Ha OCHOBAHWWN AAHHbIX Y ONUCAHWIA, NPeACcTaBNeHHbIX B Ha-
CTOSALLEN OPUTMHANbHOM MHCTPYKLUK MO 3KCnnyaTaunn, He npuHumatoTes. Ha-
cTosLWas opurmnHanbHas MHCTPYKLUMS NO 9KCnnyaTaumm OMKHa Bcerga Haxo-
AnTbCs B CBOOOAHOM AOCTyne B HENOCPEACTBEHHOW 6NIM30CTN OT 3aXUMHOW CU-
CTEMBI.

ABTOpCKOE NpaBo

CopepxxaHve HacToALW e OpUrMHanbHOM MHCTPYKLUKM MO 3KCnnyaTaunm senseT-
cs1 06EKTOM aBTOPCKOro Npasa B COOTBETCTBMM C 3akoHamu ®efepaTuBHOM
Pecnybnukun Nepmanus. Hactodwas opurmHanbHas MHCTPYKLUKUA NO KkcnnyaTa-
LUUKn NnpegHasHadyeHa ans akcnnyaTupyoLwen opraHmsaLnmm u nonb3oBaTtenei 3a-
XUMHBbIX cuctem NC4.

Jlto6oe konvpoBaHre 1 packpbiTue MHPOPMaALNN TPETBUM NMLL@M BO3MOXHO
TONbKO C NpeaBapuTenbHoro cornacusa dpupmsl ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.
Jlto6oe HapyLleHne aBTOPCKUX NpaB MOXET NOBMeYb 3a COOO0M YyronoBHY OTBET-
CTBEHHOCTb.

NC4
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3
3.1

3.2

Be3onacHocTb

O6nacTtb NpMMeHeHus

3axumHas cuctema cepum NC4 yctaHaBnMBaeTCs B 3aKpbITbiX NomMeLlyeHusx. No-
BEPXHOCTb AN MOHTa)a AOJKHA ObITb POBHOW 1 YMCTOM, @ TaKXKe COOTBETCTBO-
BaTb TpeboBaHUAM, NpeAbsABAAEeMbIM K HE.

OkcnnyaTauus gonyckaeTcs Npu cneayoLwmx yCrnoBusix.

— TemnepaTypa okpyxatwLen cpefbl Ha mecTe ycTaHoBku: oT +10 go +40 °C.

NMpumeHeHne No HasHauYeHWIo
3axumHyto cuctemy cepun NC4 paspeluaeTcsa MCNONb30BaTb TOMbKO ANSA 3aXUMa
obpabaTbiBaembix AeTanen.
3axnmHasa cuctema npeaycMoTpeHa n3rotTosmTenem Ans cneayowmx 4eNCTBUN:
— 3KcnnyaTaumsa 3aXXMMHON CUCTEMbI, @ Takke TexHu4yeckoe obcnyxnsaHue/
yXopa;
— MOHUTOPWHT (PYHKUNIA 3aKMMHOI CUCTEMbI OMEPaToOpPOM;
— 0YMCTKa 3aXMMHOM CUCTEMbI ONEepaTopoM;
— perynsipHoe NpoBeAeHne onepaTopoM BU3yanbHOro KOHTPONs Ha npeameT
noBpexaeHun;
— BbINONHEHNe 06Cny>XMBaKLWMM NEPCOHANOM TEXHUYECKOro 06CcnyXmBaHuns
N PEMOHTHbIX paboT;
— yCTpaHeHue HeucnpaBHOCTEl 06CnyXnBaloLWMM NEPCOHANOM.

K BbINONMHEHMNIO BCEX NONb30BATENBCKUX PYHKLMNIA B 30HE 3aXKUMHOW CUCTEMBI
Heob6xo4uMOo npuBnekaTb KBanMMULMPOBaHHbIA NepCoHan, NPoLIeALWnin CooT-
BeTCcTBYylOLWee obyyeHume. 3-3a noTeHLManbHOro pucka akcnnyatmpyowas opra-
HM3aumsa AoSHKHa No3aboTnUTbCA 0 TOM, 4TOObl 0ByYEeHHbIVi NepCOHan NOHSAM puUc-
KW, cBA3aHHble ¢ paboToW C 3aXXMMHOW CUCTEMOW, U MOT CPaBUTbCSA C HAMW HaA-
nexatium obpasom.

BesonacHoCTb 1 KayecTBO paboTbl 3aXXUMHOW CUCTEMbI FrapaHTUPYOTCS TONBKO
npu ncnonb3oBaHunn kynavkos pupmel ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.
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3.3 PasymHoO npenckasyemoe obpalyeHne He No Ha3Ha4YeHM o

Crnepytolme ycrnoBust aKkcnyatauum knaccuduumpyoTcst kKak HenpaBuilbHOe UC-
nosnb30BaHue:

— OkcnnyaTtauunsa 6e3 Haanexatlero KOHTpons / Hag3opa.
— OkcnnyaTtauusa 6e3 Haanexatllero TEXHMYECKOro o6cnyxmnBaHus.

— Wcnonb3oBaHMe HEOPUTMHANbHbIX 3an4YyacTen B Ka4eCcTBe 3anacHbIX YacTen.

CJ'IEJJ,yPOLLI'I/Ie ycnoBua akcnnyartayumn KJ'IaCCVI(bVILI,VIpy}OTCH KaK ucnornb3oBaHue He
no Ha3HaA4YeHuIo:

— OkcnnyaTauus BHe 3afaHHbIx paboynx napaMeTpos.
— OkcnnyaTtauusi ¢ USMEHEHUSMU, HepaspeLleHHbIMU U3roTOBUTENEM.

— OkcnnyaTayusa ¢ HeMCNpaBHbIMU, OTKITOYEHHBIMU NN MOANMDULNPOBAHHbI-
MU ycTponcTBamu 6€30MacHOCTH.

3.4 OGpaLyeHune c OnacHOCTSIMU

Mpy CNULWIKOM HU3KOM YCUINUM 3aXKMMa CyLLeCTBYET ONacHOCTb BCNeaCTBME
pacwaTtbiBaHUa obpabaTbiBaeMbIx AeTanen. m

OnacTuyHble 3aroToBKM BeOyT TOJIbKO K He6OJ'IbUJOMy yCUnui 3axmma n npen-
CTaBNAKT ONACHOCTb ANs Nogen 1 0pr>Ka|ou.|,e171 cpepnbl.

3.5 YkasaHus1 N0 OTHOLLEHMIO K NepcoHany

Mepconan, koTophbii paboTaet ¢ NC4 nepen Havyanom paboTbl 4OMKEH NpoYMTaTh
OPUrMHaNbO UHCTPYKLUN.

Heobxoanmo cobnogate BCe npaBuna no TexHuke 6€3onacHoCTy No OTHOLLe-
HUIO K MaLlUUHaM.

JTiobble ycnoBua aKkcnnyartayumn, cBA3aHHble C pUCKOM, crieayeT nsberarthb.

PemoHT cnunosoro nepegato4yHoro wnunHaena AoJj1KeH BblMNONMHATbLCA KBaJ'II/Id)I/I-
unpoBaHHbIM NMepcoHalnom. I'Ile I'IOTpe6HOCTVI B 3aMeHe cnegyeT ncnonb3oBaTtb
TONbKO Takne aetanu, KotTopble Obinu O,EI,O6peHbI n3rotTosuTenem.

3.6 YKasaHue no OTHOLLUEHUE K KOMMNMEKTYIOLMM AeTarnsam

B oTHOLLEHMM NpuHaanexXHoCTel OelACTBYIOT TaKMe e npeanucaHns, Kak u ans
nanenuii cepun NC4.
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ALLMATIC

4 OnucaHve

Puc. 1

- NC4-125: Bup

MpeunsnmoHHble Nasbl Ans Kpen-
NEHUNS 3aKMMHBbIX Kya4KoB

Hanpasngtowas, wnudoBaHHas
1 3aKaneHHas TokaMu BbICOKOW
4acToThl

Hanpasnsiowas ranku wWnuHaens

[anka wnuHaoensa

BbIXO[HOE OTBEPCTME ANS OXNa-
Xaarllero cpeacTea u
CTPYyXeK

Ma3bl gnsa YCTaHOBKU

Pes3bba M8 gns ynopa o6pabaTthbl-
BaeMown getanu

WnnHoensb
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MpuHuun paboTbl

Puc. 2: NC4-125: nsobpaxeHue B paspese

Mpu noBopoTe npuBoAa (3) BNpaBo C NOMOLLbIO PYKOATKM rarika wnuHaens (1)

C NOABMXHbIM KyNaykom nepemelyaeTcs B HanpasneHun saxunma. Ckpebku (2)
npegoTBpallaloT nonagaHue 3arpsasHeHuii B pesbby wnuHaens. Yceunue saxuma
YBEMMYNBAETCS C MOMOLLbIO YCUNUTENs AasneHus (4).

. [pn noBopoTe fo ynopa gocturaetca Kak MUHUMYM npeaycMoTpeHHoe

l ycunue 3axuma.

N3beraiTe BHyTPEHHErO HANPSXKEHWS.

MoepexaeHue yctpowncTtaa NC4.
» 3axumanTte obpabaTtbiBaemble AeTanmn TONbKO CHaPYXW.
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5 TpaHCNOpTMPOBKa U XpaHeHne
XpaHuTe 3axumHyto cuctemy cepumn NC4 TONbKO B CyXOM MecTe.

Y6epunTechb B TOM, 4TO UCMONb3yeMas BaMu oxnaxaatowas cpega obnagaer aH-
TUKOPPO3UAHBIMK CBOWCTBaMMU.

OCTOPOXHO

“gg MapeHue yctpoiictea NC4.
3alemneHne 1 pa3amo3sxeHue pyk 1 Hor.
» Vcnonb3yiTe TONbKO Noaxoaslee nogbeMHoe o6opygoBaHue.
» Vlcnonb3ynTe cpeacTea MHAMBUAYANbHOW 3aLUNThI.

HapgeBaliTe 3awnTHble nepyaTku!

HapeBaviTe 3aWmuTHyt0 06yBb!

Z

——

Puc. 3: NC4-125: konbuo ons NepeHoCKn
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[lna TpaHcnopTMpOBKKU cnefyeT Bcerga ucnonb3oBaTtb 06a konbua ans nepeHoc-
ku (1).

Puc. 4: NC4-125: konbLo ons NepeHocKn

NC4 287/ 376



6 | TexHMYeckme xapaKkTepucTmku ALLMATIC

6 TexHu4eckvne xapaKkTepUCTUKA
6.1 O63op

Puc. 5: NC4-125: nso6paxenue seepxy, NC4-160: nsobpaxeHme BHU3y

NC4 125 160
LLInpnHa KOHTaKTHOW KOMOAKN B MM 126 164
MwuH. ycunue 3axuma B kH npu ynope 40 =
(1 o6oporT)
MwuH. ycunue 3axuma B KH npu ynope = 60
(1'/, o6opoTa)
Bec B kr 30 67
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6.2 Pa3swvepbl

Puc. 6: 3aBoackasa Tabnuyka NC4-125
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Puc. 7: Paamepbl NC4-125
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Puc. 8: 3aBoackas Tabnuyka NC4-160
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Puc. 9: Paamepbl NC4-160
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7 YctaHoBka NC4 Ha cTone cTtaHka

> [Nepen MOHTaXOM NPOBEpbTE 3aKUMHbIE MOBEPXHOCTU Ha YUCTOTY U OTCYT-
CTBUE HEPOBHOCTEMN.

OCTOPOXHO

MapeHwne yctporictea NC4.

:E'& 3alemneHune n pasamo3xKeHne pyk n Hor.
» Wcnonb3ynTe ToNbKo noaxoasaiwee noabemHoe obopygoBaHue.
» Vcnonb3yiTe cpeacTBa UHAMBUAYANbHON 3aLUThI.

we @ @

YKASAHUE

HapesainTe 3awmTHy0 00yBb!

YKA3AHUE

HapgeBawnTte 3awmTHble nepyatkm!

Bo BpeMA MOHTaXa cneguTte 3a TeMm, 4TOObI 3aXXMMHbIE Nanbl Obinu 3a-
KpenneHbl HenocpeaCTBEHHO NoA Ky]'la‘-IKaMVI!

NC4
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7| YctanoBka NC4 Ha cTone cTaHka ALLMATIC
1.1 YcTaHoBKa Ha 0BObIYHbBIX CTOMAaX CTaHKa
1 2 3
l | l F“ 5 ‘ ’ ‘
O |o O
o] 1O
=
Ol O
a _ O |o O
[ H [T ‘
Puc. 10: YcTaHoBKa Ha cTone ctaHka
1 3axumHas nana 3 T-ob6pasHbiii Ma3 cTona cTaHka
2  KannbpoBo4HbIV Na30BbIN CY-
Xapb
7.2 YctaHoBKa Ha nnate c 6a30BoW CeTKOM U 3a)KMMHbLIMU Nnanamm
1 2
O o O
ol 1O
=l
o] 1O
L | O o O
Puc. 11: YcTaHoBKa Ha nnaTte ¢ 6a30BOW ceTkomn
1 3axumHas nana 2 Tnata c 6a30BoOW CETKOM
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1.3 YcraHoBka Ha koHconu (Tonbko NC4-125)

Puc. 12: Konconb ana NC4-125

1 3axumHasa nana 2 Tnata c 6a3oBoW ceTkom

YcTaHoBKa Ha KOHCOMM BbicoTol 100 MM C MOMOLLbI BHELLHUX 3aXXMMHbIX nan (1).
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8 3axum

8.1 OO6bIYHbIl 3akUM o6pabaTbiBaeMbix AeTanen

Puc. 13: 3axuMHble Kynadku anst obblYHOro 3axmma

Mpu 06bIYHOM 3aXKMMe 3axXMMaloTCs napannenbHble, npeasapuTensHo obpabo-
TaHHble UNK Nnockue obpabaTbiBaeMble AeTanu UM Matepuansol.

Bonee nogpo6Hyto nHpopmauunio o BUAax 3axxMmMoB Bbl HANOETe Ha CanTe:
www.allmatic.de B pasgene «1poayKTbi».
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8.2 O6nacTb NpMMeHeHus

. YcTporicteo NC4 nocTaBnsieTcsi ¢ 3aXXUMHbBIMUM Kyrnadkamy U noaxoauT
Ansa o6blYHOro 3axmma. PaspeluaeTtcs NCNonb3oBaTh TaKXKe 3aXMMHble

l kynayku cepui NC8, LC n TC. Pagbem ansa 3aXnMMHbIX KynaykoB MAEHTU-
YeH.

8.3 UNHdopmauus o rybkax

YKASAHUE

HenpaBunbHaga anvMHa BUHTa U Ype3MeEpPHbIi KPYTALLMUA MOMEHT.

lMoBpexaeHve WNMHAENSA U NPopPbIBbl Pe3bObl.
» He npeBblwarite pekoMeHAYyEeMbIi MOMEHT 3aTSXKK.
» Wcnonb3yinTe TONbKO NoaxoasLme BUHTHI.

Hewncnonb3dyemyto pe3bby Heo6xoaumMo 3akpbiTe pe3bboBbIMY NpobkamMu.
8.4 3axum obpabaTbiBaemoi geTanm

8.4.1 Mexay noBepxHOCTAMMU

Puc. 14: 3axum mexay noBepXHOCTAMM

Mpu 3axnme Mexay NOBEPXHOCTSIMU BbITECHEHUE MaTepuana He MPOUCXO4NUT, TO
€CTb, yCunne 3axnma HapalimBaeTcsl npeaenbHo GbICTpPO.
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8.4.2 lMpaBunbHbIN 3aXKUM

Puc. 15: PacnonoxeHune ocu obpabaTteiBaemor genanm
[MpaBunbHbI 3axum obpabaTbiBaeMon HenpaBunbHbIA 3aXkum obpabaTbiBae-

netanu Mot aetanu

O6pabaTtbiBaemas geTtanb 3axkata CO CMELEHHbIM LLIEHTPOM.

OnacHOCTb NOBpEeXAEeHN KynavykoB 1 obpabaTbeiBaemMol geTanu.

» BaxmuTte obpabaTbiBaemMyto fAeTanb NoCepeauHe.

Puc. 16: YcTtaHoBka ocu obpabaTeiBaemon getanu

MpaBunbHbI 3akum obpabaTbiBaeMon HenpaBunbHbIA 3aXkum obpabaTbiBae-
netanv MOV getanu

ObpabaTtbiBaemas geTanb 3axkata ¢ NepeKoCoM.

OnacHOCTb NOBpEeXAeHNN KynavykoB 1 obpabaTbeiBaemMol geTanu.

> 3axumaiiTe TONbKO POBHO Nexalyme obpabaTbiBaemMble geTanu.

> 3axumaiTe oGpabaTbiBaemble AeTanu ToMbKO NoaxoAsLlero pasme-
pa.
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—

—

Pwuc. 17: Mpuxum

MpaBunbHbIN 3axum obpabaTteiBaemori HenpaBunbHbIl 3axxum obpabaTbiBae-
getanu MOWn geTtanu

HenpaBunbHbivi 3akum obpabaTteiBaeMoi geTtanm.
OnacHocTb nospemueHMﬁ Kyna4koB n 06paGaTbIBEEMOI7I aetanu.

» 3axumariTe TONbKO POBHO Nnexatiue obpabaTbiBaemble getanu.

» 3axumarnte obpabaTtbiBaemMble AeTanu TONbLKO NOAXOAALLErO pa3me-
pa.

Pa3sHoe ycunune 3axnma npu npuxnme. m

Mpw ncnonb3oBaHWMK NPUXMMaA MakCUManbHOe ycunue 3axuma gnsi
yctporictBa NC4-125 coctaBnseT 30 kH, a ans yctponctea NC4-160 —
50 kH.
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8.4.3 Ynop obpabaTbiBaemon getanm

Puc. 19: Ynop o6pabaTtbiBaemoi getanu 692 128 5650 144

Ynop o6pabaTtbiBaemoii AeTanu MoxeT GbiTb YCTaHOBIEH B NPeAYyCMOTPEHHOM

0N Hero MecTe Npu NoMoLLM BUHTa. PaccTosiHMe ynopa perynupyeTtcs npwu no-

MOLLM AMCTaHUMOHHOM Npoknaaku (2). Ynop obpabaTsiBaemoii geTanu no3sons-
€T BOCMPOU3BOAUTbL NOMOXEHNe 3axuma. [anka (1) cnyxuT B Ka4ecTse 3alnThl

npu TPaHCNOPTUPOBKE.

Howmep aptukyna

692 168 5670 042 MexaHunyeckuii ynop obpabaTtbiBaemol getanu ¢ au-
CTaHLMOHHOW NPOKnagKkom
692 128 5650 144 MexaHunyeckuin ynop obpabartsiBaemor getanu
Homepa apTukynoB Bbl HangeTe B Halem MHTepHeT-marasunHe: www.allmatic.de/
shop
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9 YnpasneHue

OCTOPOXHO

MapeHwne ycTpoiictBa NC4.

3alyemneHvie u pa3Mo3xKeHne pyk 1 Hor.

>

» Vcnonb3yiiTe TONbKO NOAXOASLEee NnogbeMHoe 06opyaoBaHMeE.
» Vlcnonb3ynTe cpeacTBa MHOMBUAYANbHOW 3aLLUThI.

OCTOPOXHO

3axum HenoaxoasLwmnx obpabaTbiBaembix geTanemn.

TpaBmbl B pesynbTaTe 4eopMUPOBaHUs, packanbiBaHUs UMK BbiCKaKu-
BaHMsa obpabaTbiBaeMbIx geTanen.

>

» He 3axumanTe 3akaneHHble obpabaTbiBaemMble geTanu.

> 3aTounTe KOHTYPbl ra3oBbIX PE30B C NOAKaNKOMN C MOMOLLLI0 YrIOBOW m
W1 OoBanbHOW MaLUMHbI.

HapeBaiTe 3aWmnTHbIE OYKM!

HapeBawnTe 3awmTHble nepyatkm!

HapesanTte 3awmtHyo 06yBb!

NHdopmaumio o kKBanuduKkaumum nepcoHana cM. B pasgene YkasaHusi No oTHoLLe-
HUIO K NepcoHany.
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9.1 3axum u pazxatvme obpabatbiBalomx geTanei
3axnm obpabaTbiBaeMbIx geTanem

YKASAHUE

N3berainTte BHyTpEHHEro HaMNpsi>XeHUs.
MoBpexaeHue yctpowictsa NC4.

» Baxumalite obpabaTbiBaeMble AeTanu TONbKO CHaPYXW.

[Mo Bo3amoxHoCTM o6pabaTtbiBanTe 3axaTble obpabaTeiBaemMble feTanu
Mo HanpaBneHWIo K HEMOABMXHOMY KynayKy.

Puc. 20: 3axunm yctporictBa NC4-125 ¢ NOMOLLBIO PYKOSITKM
> PykosiTka yCcTaHOBMEHa.

1. MepemecTnTe NOABMXKHBIN Kyna4vok kK o6pabaTeiBaeMoit Aetanu, Bpalwias npm-
BOZ, BNpaso.

= [locne Toro, kak o6a Kynayka 6yayT npuneraTtb k o6pabaTtsiBaemol fe-
Tanu, mydpTa pacuenutcs.

2. MpoponxaliTe BpawaTe 40 AOCTUXKEHNSA KOHTaKTa C YNOPOM.
= O6pabaTbiBaemas getanb 3axara.
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PasxaTtne obpabaTtbiBaeMoli getanu

Puc. 21: PasxaTtue yctporictBa NC4-125 ¢ NOMOLL b0 PYKOATKM

1. Bpawjarite pykosiTky BneBo, noka mydTa He BOMAET B Nnas.

= Ycunue 3axumma YMeHblUaeTCca, u NOABWKHbIN KyJia4yok npmnxogunt B ABU- m
XeHune.

2. MpoponxaiTe NoBopa4YnBaTh, Noka obpabaTbiBaemas feTanb He BbICBOGO-
anTes.

= MoxHo yaanutb obpabaTbiBaeMyto geTanb.
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9.2 YcraHoBka rybok

OCHOBHOW NopsiAoK AENCTBUIA

1. BeiBepHuTe pe3bboBblie NPo6KU B COOTBETCTBYHOLLLEM MECTE U COXPAHUTE.

Puc. 22: YctaHoBka kynaydkoB ans yctponctea NC4-125

2. BcTaBbTe Kynayku B nasbl Ha ycTtponcteo NC4.

Pwuc. 23: YcTaHoBka kynadkoB ans yctponcrtasa NC4-125
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3. BcTaBbTe BUHTHI U 3aTAHUTE ¢ MOMeHTOM 3aTsxkn 30 H-m (ansa NC4-125)
1 60 H-m (ana NC4-160).

Puc. 24: YcTaHoBKa kyna4vkoB ans yctponcrtsa NC4-125
4. Ycunve 3axvma Jocturaetcs BpalleHnemM pyKosiTKM BNpaso.

5. I'Ipo,qsmrame Kynadku Bnepen A0 Nerkoro KOHTakTa. BblpOBHﬂI;ITG PEe3nNHO-
BbIM MOJTIOTKOM.

6. MonHocTblo 3aTaHnTe ycTporicTeo NC4.

Puc. 25: YcTaHoBKa kynayvkoB ansa yctponctesa NC4-125
7.TIONHOCTBIO 3aTAHUTE BCE BUHTHI.

NC4 125 160
[MpenBapuTenbHbIN MOMEHT 30 60
3aTaxku (H-m)

MomeHT 3aTaxku (H-m) 75 120
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10 Ouuctka

BHUMAHUE

Bbinetatowas CTPYXKa n oxnaxparwLiaa aMyJibCU4.

TpaBmbl rnas.
» [pun ouncTke cxaTbiM BO3AYXOM HaAeBalTe 3aUTHbIE OYKMN.

YKASAHUE

HapeBaviTe 3alMTHbIE OUKM.

Ons ounctkm yctporictea NC4 ncnonb3yinte MeTny, ycTponcTeo cbopa n ygane-
HUS CTPYXXKM UMK KPHOYOK AN CTPYXKKU.

[Mocne gnMTensHOro ncnNonb30BaHWs pekoMmeHayeTcs pa3obpaTtb yCTPONCTBO
NC4, TwaTenbHO O4YMCTUTbL U CMasaTb ero.

Pwuc. 26: JemoHTax
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1. Ypanute orpaHnyunTens nepemelleHns (2) c BuHtamum (1).

2. OcnabbTe BMHTLI WNUHAENS (4) n BbIBEPHUTE WINUHAEND (6).

3. BoiTawwre ranky wnuHaens (5) n3 kopnyca (3).

4. TwaTtenbHO OYNCTUTE U CMaxXbTe OTAeNbHbIE YacTn yctporicTea NC4.

5. Bo BpeMsi cOOpKM 3aTAHMTE BUHTHI WNUHAENS (4) cornacHo Tabnuue.

NC4 125 160
MomeHT 3aTsaxKn 60 H-m 80 H-m
. BbinonHAnTe 0EMOHTaX akKypaTHO, CrneauTe 3a MeNKUMn geTansamu.
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11 YcTpaHeHue HencnpaBHOCTU

HeucnpaBHocCTb

Tyrov xo4 WNUHAENS Unn

€ero ranku.

Ycunue 3axnma He co-

3gaeTca.

WnuHpoens 6onble
He BpaljaeTcs.

Ycunue 3axuma
He ocnabnseTtcs.

306 /376

MpuynHa

Pes3bba wnuHaens nnu
NMOBEPXHOCTU CKOTbXe-
HWUSI 3arpsA3HEHbI CTPYX-
KOW MW NOBPEXAEHbI
KOppO3Mnen.

OOCTUTHYT MUHUMANbHbIN
pasmep Ans 3axuma ge-
Tanu.

O6pabaTbiBaemas ge-
Tanb 3a)kata CIULLKOM
[aneko oT cepeauHbl

B GOKOBOM HamnpaBneHuu.

MydTa pacuennsercs
CMULLKOM paHo.

Ycunutenb MOLWHOCTH
HencnpaBeH.

[Mocne ocnabneHus ycu-
nmsa 3axuma dukcayms
MY Tbl He OLLyLaeTCs.

BUHTLI Kpennexms no-
ABVKHOTO Kyfiavka CruLu-
KOM ATUHHbIE.

Ycunutenb MOLWHOCTH
HeucnpaBeH.

ALLMATIC

Cnocob yctpaHeHus

PasGepute, ounctute
N CMaXKbTe YCTPOMCTBO
NC4.

Mcnonbaylite gpyrue Ky-
ECTZ0

3axmute obpabartbiBae-
MYylo AeTanb nocepeanHe.

[MpoBepbTe WNMHAEND

W raviky wnmHgens

Ha NpeamMeT NerkocTu Xo-
Aa, npy Heob6xoaMMOCTH
yCTpaHNUTE KOPPO3UIO.

[Mpw n3Hoce mexaHnye-
CKoW Yyactu My Thl 06pa-
TUTECb B CEPBUCHYIO
cnyx06y ALLMATIC.

ObpaTtutechb B cepBuC-
Hyto cnyx0y ALLMATIC.

BHoBb cuenuTe WnuH-
Aenb nyTem BpalleHus
BIEBO.

YcTaHoBWTE HOBbIE pe3u-
HOBblE CKpebKu.

Vicnonb3ynTe BUHTbI NO4-
XoOsdLWwen AnNvHBbI.

OTBUHTUTE HaXUMHYIO
nnnTy OT OCHOBaHWA.

NC4
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12 TexHuyeckoe obcnyxusaHue

Pa3speluaeTtcs Mcnonb3oBaTh TOMIbKO OPUTrMHanNbHbIE 3anacHble YacTu. YCTaHoB-
Ka 3anacHbIX YaCTeMn, OTNMYHbIX OT OPUrMHANbHbIX, AOMYCKAETCs TOMBKO MO COo-
rnacoBaHuio ¢ pupmoin ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.

TexHu4eckoe obcnyxvBaHMe N PEMOHT paspeLlaeTcs BbINONHATb TOMbKO KBamnu-
duumpoBaHHOMY nepcoHany.

OCTOPOXHO

MapeHwne ycTpoiictea NC4.
3alemneHne n pasamMmosxxeHne pyK n Hor.

» Wcnonb3ynTe TonbKo NnoagxoAasiiee nogbeMHoe obopygoBaHue.
» Vcnonb3yiiTe cpeacTtBa UHAMBUAYANbHOWN 3aWMThI.

HapeBainTe 3awmnTHblE nepyaTku!

HapeBaiTe 3awmTHYy0 00yBb!

HapeBawTe 3aWnTHbIe OYKM!

NC4
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13 [Jeknapauus o BCTpanBaHuu
[Jeknapaunsi 0 COOTBETCTBMU KOMMOHEHTOB A1 HEKOMMMEKTHbIX MaLLWH cornac-
Ho [InpekTtuse EC 2006/42/EC
HacTosiwum usrotosutens,
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermiihle 10

87647 Unterthingau
epmaHus,

3adBndeT, 4YTO clneayruwaa HeKOMNNeKTHada MmallnHa

HanmeHoBaHue nsgenuvs CTtaHouYHble Tuckn ALLMATIC-Jakob
O6o3Ha4vyeHne Tuna VERSION NC4
loa Bbinycka 2020 n nocnepywouwme

COOTBETCTBYET CleAylLWuM OCHOBHbIM TpeboBaHUAM [UpekTuBbl O MaLUMHHOM
o6opynosaHum (2006/42/EC):

cT. 511, 13.
TexHu4eckan AOKyMeHTauMsa NOAroTOBNEeHa B COOTBETCTBUN C NPUSIOXKEHNEM
VII B.

N3rotoButenb 06s3yeTcs NpeocTaBuUTb rocyapCTBEHHBIM OpraHam crneunans-
HYH AOKYMEHTaLMI0 K HEKOMMNNEKTHOM MallMHE B 3NEKTPOHHOM BUAE MO 3anpocy.
HekomnnekTHas MalwnHa MmoxeT OblTb BBEAEeHa B 9KCNnyaTaluunio ToNbKo nocne
TOro, Kak Oblf1I0 YCTAaHOBMEHO, YTO MallMHa, B KOTOPYIO AOMKHA 6biTb BCTPOEHA
HEKOMMeKTHasi MalluHa, CoOoTBeTCTBYeT [IMpekTuBe o malmMHHoM obopyaoBa-
HuK (2006/42/EC).

OTBETCTBEHHbIN 32 TEXHNYECKYIO AOKYMEHTaLU N0

-H BepHxapg Péw (Bernhard Rosch)
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermiihle 10

87647 Unterthingau

FepmaHusa

YHTepTuHray,
-H BepHxapa Péw
PykoBogutens
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1 Eldszo
Tisztelt Ugyfeltnk!

Ortilink, hogy mindségi termékeinkbe vetett bizalmaval kitlintet benniinket, és szeretnénk meg-
készénni Onnek, hogy megvésarolta a termékiinket.

Kérjiik, vegye tekintetbe az ebben a Az eredeti kezelési Gtmutaté forditésa talélhaté tajékozta-
tast, hiszen:

A hiztonsag és pontossag Ontdl is fiigg!
2 Informaciok a felhasznalok szamara

2.1 Az eredeti hasznalati utasitas fontossaga

Ez a Az eredeti kezelési (tmutato forditédsa a termék alkotérésze, és fontos informdcidkat tartal-
maz a termék biztonsdgos és szakszer( 6sszeszerelésével, izembe helyezésével, izemeltetésé-
vel, karbantartasaval és az egyszeriibb hibakereséssel kapcsolatban.

A NC4-befogdrendszerek a jelenleg miszaki szintnek megfelel6en keriiltek gyértasra, és tizem-
biztosak.

Ennek ellenére a NC4-befogérendszerek veszélyek forrdsava valhatnak, ha
— ezt a Az eredeti kezelési Gtmutatd forditdsa nem veszik figyelembe.
— a NC4-befogdrendszereket nem kioktatott kezel6személyzet szereli fel. m
— a NC4-befogdrendszereket nem a rendeltetésiiknek megfelelden vagy nem szakszerten
hasznaljak.

2.2 A dokumentumban hasznalt jelek és szimholumok

2.2.1 A biztonsagi tudnivalék abrazolasa

VESZELY

Egy piktogram a ,VESZELY" felirattal egyiitt az emberek egészségét és életét kozvetle-
nil fenyegeté VESZELY-re hivja fel a figyelmet.
Ennek a biztonségi tudnivalénak a figyelmen kiviil hagydsa a legstlyosabb, akar hala-

los kdvetkezményekkel jaré sériilésekhez vezet.

» Feltétlenil vegye figyelembe a veszély elkeriilésére vonatkozéan leirt
intézkedéseket.

NC4 311/ 376
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>

FIGYELMEZTETES

Egy piktogram a ,FIGYELMEZTETES" felirattal az emberek egészségét és életét veszé-
lyeztetd lehetséges veszélyes helyzetre figyelmeztet.

Ennek a biztonségi tudnivalénak a figyelmen kiviil hagyasa salyos, akér halédlos kévet-
kezményekkel jard sériilésekhez vezethet.

> Feltétlenil vegye figyelembe a veszély elkeriilésére vonatkozoan leirt
intézkedéseket.

>

e

VIGYAZAT

Eqy piktogram a ,VIGYAZAT" felirattal olyan lehetséges veszélyes helyzetre figyelmez-
tet, amely az emberek egészségét veszélyezteti, vagy anyagi és kdrnyezeti kérokra fi-
gyelmeztet.

Ezeknek a biztonségi tudnivaldknak a figyelmen kiviil hagyasa személyi sértilésekhez
vagy anyagi és kornyezeti karokhoz vezethet.

> Feltétlenil vegye figyelembe a veszély elkeriilésére vonatkozoan leirt
intézkedéseket.

ERTESITES
Egy lehetséges mddon veszélyes szituéciéra hivja fel a figyelmet, amely anyagi karok-
hoz vezethet, ha nem kerdilik el.

> Az dsszes intézkedés felsorolasa, amelyeket a kdvetkezmények elkeriiléséhez fo-
ganatositani kell.

INFO

Fontos informécio.
Fontos tudnivalék, kiegészité informéciok és dtletek megjeldlésére.

312/ 376
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222

¥

223

Megjegyzések abrazolasa

Vegye tekintethe a kiegészité dokumentumokat

Egy utalds egy kiegészitd dokumentumra, amely nem része az adott dokumentumnak, ezzel a

szimbdlummal van jelélve.

Szovegjelolés

A szdveg olvashatésaganak és megértésének megkdnnyitésére a kévetkezd jeléléseket alkal-

mazzuk:
Hivatkozasok
Szovegjeldlés [+ 313]
Miiveleti utasitasok
> El6feltétel
1. 1. kezelési lépés
= Kozbensé eredmény
2.72. kezelési lépés
= Eredmény
Felsorolasok
a) Els6 felsorolasi elem
b) Masodik felsoroldsi elem
— Felsorolasi elem
Kezeléelemek

A kezel6elemek nagybetikkel vannak frva.

Példa: VESZLEALLITO

A gombok neve idéz6jelek kozott all.
Példa: ,Szerszam kidobasa” gomb

NC4
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2.2.4 Figyelmeztetd és kotelezé jelek

Figyelmeztetés egy veszélyes helyre!

Figyelmeztetés a kézsériilések veszélyére!

> >

Figyelmeztetés a z(z6désos sériilések veszélyére!

:E‘E:

Viseljen véddszemiveget!

Viseljen véddkesztydit!

Viseljen munkavédelmi cip6t!

O
o

2.3 A gyartéval kapcsolatos informacidk

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10, 87647 Unterthingau, Németorszag
Telefon: +49 8377 929-0

Fax: +49 8377 929-380

E-mail: info@allmatic.de

www.allmatic.de
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24

25

Jotallas és feleldsség

Az ezen Az eredeti kezelési Gtmutatd forditasa talalhaté adatokat és megjegyzéseket eddigi ta-
pasztalataink és ismereteink alapjan legjobb tudasunk szerint allitottuk 6ssze. A miszaki infor-
méciok és adatok, amelyek ebben a Az eredeti kezelési dtmutatd forditasa leirdsra kertiltek, a
2020. 07. 01-i allapotnak felelnek meg. Termékeinket folyamatosan tovabbfejlesztjik. Minden
jogot fenntartunk arra, hogy minden olyan valtoztatast és javitast végrehajtsunk, amit sziiksé-
gesnek tartunk. Ez azonban nem kdtelez minket arra, hogy ezt kordbban kiszallitott termékeinkre
is kiterjesszik. Ezért az ezen Az eredeti kezelési Gtmutaté forditdsa taldlhaté adatokbdl és leira-
sokbdl semmilyen igény nem kovetkezik. Ezt aAz eredeti kezelési Gtmutaté forditdsa mindig a
befogérendszer kézelében, készenlétben kell tartani.

Szerzdi jog
Az ezen Az eredeti kezelési Gtmutatd forditasa nyilvanossagra hozott informéciok a német szer-

z6i jog &ltal védettek. AAz eredeti kezelési Gtmutatd forditdsacsak aNC4-befogdrendszerek tize-
meltetdi és felhasznéld szaméara szolgal.

A sokszorositas vagy harmadik személynek vald atadéds csak a ALLMATIC-Jakob Spannsysteme
GmbH elézetes engedélyéhez kotétt.

A szerz6i jog barmilyen megsértése biintetdjogi kévetkezményekkel jarhat.

NC4
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3 Biztonsag

3.1 Alkalmazasi teriilet

A NC4-sorozatd befogérendszer zart helyiségekben kertil felallitdsra. A szerelési alapfeliiletnek
vizszintesnek és tisztanak kell lennie, valamint ki kell elégitenie a vele szemben tdmasztott ko-
vetelményeket.

Az izemeltetés a kovetkezd kornyezeti feltételek mellett engedélyezett:

— Kérnyezeti hémérséklet a felallitasi helyen: +10-t61 +40 °C-ig.

3.2 Rendeltetésszerii hasznalat
A NC4-sorozati befogérendszert csak munkadarabok befogésdara szabad hasznalni.

A gyéarté a kévetkezd mUveleteket és tevékenységet irdnyozta eld a befogérendszeren és a befo-
gérendszerrel:

— A befogérendszer izemeltetése és karbantartds / dllagmegévas.
— A befogdrendszer funkcidinak a kezel6 altali feliigyelete.
— A befogérendszernek a kezel6 altal térténé megtisztitasa.

— Rendszeres szemrevételezéses ellendrzések elvégzése a kezeld altal az esetleges karoso-
dasok észlelése érdekében.

— A karbantartési és allagmegévasi munkaknak a fenntarté személyzet éltal térténd végre-
hajtasa.

— Hibaelharitéas a fenntarté személyzet altal.

A befogérendszeren tertiletéhez kapcsolddd 6sszes felhasznéldi funkcié végrehajtdsahoz megfe-
lel6en kioktatott és mindsitéssel rendelkezd személyzetre van sziikség. A veszélyforrasok miatt
az tzemeltetének gondoskodnia kell arrél, hogy a képzett személyzet megértse a befogérend-
szer kezelése soran keletkez6 kockazatokat is, és ezeket feleldsségteljesen kezelni tudja.

A befog6 rendszer biztonsagat és mindségét csak a ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH cég
pofdinak alkalmazdsa esetén lehet garantaini.
3.3 Eszszeriien elGrelathato helytelen hasznalat
A kévetkez@ Uzemi feltételek helytelen hasznalatnak szamitanak:
— Megfeleld feltigyelet / nyomon kévetés nélkiili izemeltetés.
— Nem kielégit6 karbantartds melletti izemeltetés.
— Nem eredeti alkatrészek pdtalkatrészként valé hasznalata.
A kovetkezd lizemi allapotok rendeltetésellenes hasznalatként szamitanak:
— A meghatdarozott (izemi paraméter tartomanyon kiviili izemeltetés.
— A gyart6 altal nem engedélyezett valtoztatasokkal valé izemeltetés.

— Hibas, deaktivalt vagy megvaltoztatott biztonséagi berendezésekkel vald lizemeltetés.
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3.4 Kezelés kozben eldfordulé veszélyek
Amig a befogderd alacsony, az esetleg kioldédé munkadarabok veszélye.

A rugalmas munkadarabokban csak alacsony befog6erdt lehet Iétrehozni, ezért ezek veszélyt je-
lentenek a személyek és a kérnyezet szamara.

3.5 A személyzettel kapcsolatos tajékoztato

Azoknak a személyeknek, akik az NC4 berendezésen hajtanak végre miveleteket, a munka meg-
kezdése eldtt el kell olvasniuk ezt a dokumentumot.

A berendezésre vonatkozé minden balesetvédelmi eldirast be kell tartani.
A biztonséag szempontjabol kétséges barmely munkamddszer alkalmazésa tilos.

Az erGatviteli orsékon csak szakemberek hajthatnak végre javitdsokat. Ha pétalkatrészre van
szlikség, csak a gyarto altal engedélyezett alkatrészeket szabad hasznélni.

3.6 Atartozek alkatrészekkel kapcsolatos tajékoztato
Minden tartozék alkatrészre ugyanazok az eléirasok érvényesek, mint a NC4-sorozatra.
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4 Leiras

1. Abr.: NC4 - 125 Attekintés

Preciz hornyok a befogépofa-készlet
rogzitésére

Indukcids Gton keményitett és csiszolt
vezetdpalya

Az orsdanya megvezetése

Orséanya

Kilépd nyilas a hiitékozeg és a forga-
csok
Szémara

Hornyok a pozicionaldshoz

M8 menet a munkadarab-iitkdzd szama-
ra

Orsé

318/ 376
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Funkcio

2. Abr. NC4 - 125 Keresztmetszeti abra

A hajtés (3) forgatokarral torténd jobbra forgatdsa éltal az orsdanya (1) a mozgé pofékkal a be-
fogds irdnyaba mozog. A lehizék (2) meggatoljék a szennyezddések behatoldsét az orsé mene-
tébe. A befogderd novelése egy nyoméserdsitd (4) segitségével térténik.

. Ha a forgatas az itk6z6ig tart, a befogerd eléri legalabb a kijeldlt értéket.

Keriilje el a beliilrdl valé befogast.

ANC4 megrongéalédhat.
» A munkadarabokat csak kiviilrél fogja be.
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5 Szallitas és tarolas
A NC4-sorozati befogérendszert csak széraz kérnyezetben térolja.
Gondoskodjon arrél, hogy az On hiitskszege korroziogatlo tulajdonsagokkal rendelkezzen.

FIGYELMEZTETES

A NC4 leeshet.
Z0z6dasos kéz- és labsériilések.

» Csak megfelel6 emeldszerkezeteket hasznéljon.
» Viseljen személyi véddfelszerelést.

Viseljen véddkesztydit!

Viseljen munkavédelmi cipdt!

Z

——

3. Abr.: NC4 - 125 Tartélemez

320/ 376 NC4
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A széllitdshoz mindig mind a két tartélemezt (1) hasznélja.

4. Abr.: NC4 - 125 Tartélemez

NC4 321/ 376
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6 Miiszaki adatok

6.1 Attekintés

5. Abr.: NC4 - 125 fels6 abrak, NC4 - 160 als6 abrak

NC4
Pofaszélesség [mm]-ben

Min. befogéerd [kN]-ban az titkézdnél
(1 fordulat)

Min. befogderd [kN]-ban az (itkdzénél
(1'/, fordulat)

Sily [kg]-ban

30

67

322/ 376
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6.2 Méretek

6. Abr.: Tipustabla NC4 - 125

63 +0,1
20 H8(2x) , I, 53 +0,1
|
|
|
|

48 - 230

LJ 0-182

M8
beidseitig

139.5

100 -8,02

21

)
[T
wvew allmatic.do E'

—
62,5 1180015 | |20H7
398,5

44]

7. Abr.: Méretek NC4 - 125
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8. Abr.: Tipustabla NC4 - 160

164,8

37 o
%J§
I Y — — Ve
1T =2 N
=]
Sl
[ee)
T
o
N
, 72-317
f
: 0-245 [
k)
©|Q
2|3
[9)
Q
~ o:%
og \
)\
2 )
70 164 0,015 | | 20 H7
530
573

164 B07

9. Abr.: Méretek NC4 - 160
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7 NC4 telepitése a gépasztalon

> A felszerelés el6tt ellendrizze a felfogd feliilet tisztasdgat és egyenletességét.

FIGYELMEZTETES

A NC4 leeshet.
j'g: Z0z6dasos kéz- és labsértilések.

» Csak megfelel6 emeldszerkezeteket hasznaljon.
» Viseljen személyi védéfelszerelést.

Utasitas

Viseljen munkavédelmi cip6t!

Utasitas

Viseljen munkavédelmi cip6t!

A szerelés soran Ugyeljen arra, hogy a befogd karmok kdzvetleniil a pofak alatt legye-
nek rogzitve!

w @ @
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1.1 Felszerelés hagyomanyos gépasztalokra
1 2 3

B |

O O
O~0O

[ H ‘
10. Abr.: Felszerelés egy gépasztalra

1 Befogd karom 3 T-horony gépasztal
2 Horonycsap

1.2 Felszerelés egy raszterlemezre befogo karmokkal

1 2
e
ooo@oo@oo
B O |o ©
Ol 10O
H
O] 10
O (o O

cooBooBo o

11. Abr.: Felszerelés egy raszterlemezre

1 Befogd karom 2 Raszterlemez
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1.3 Felszerelés egy konzolra (csak az NC4 — 125)

12. Abr.: Konzol az NC4 - 125-hoz

1 Befogd karom 2 Raszterlemez

Felszerelés egy konzolra, 100 mm magasan, kiilsé befogé karmokkal (1).
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8 Befogas

8.1 Munkadarabok konvencionalis befogasa

13. Abr.: Befogopofak hagyomanyos befogéashoz
A hagyomanyos befogds sordn parhuzamos, el6re megmunkalt vagy sik munkadarabok, ill. anya-
gok keriilnek befogdsra.

Tovabbi informacidk a befogasi médokhoz: www.allmatic.de , Termékek”.
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8.2 Alkalmazasi teriiletek

A NC4 befogépofakkal kertil szallitésra, és hagyomanyos befogasra alkalmas. Hasznal-
haték az NC8, LC és TC gyartési sorozat befogdpofai is. A befogdpofa illesztési felllete
l megegyez0.

8.3 Informaciok a pofakkal kapcsolathan

UTASITAS

Helytelen hossziisagi csavar és til magas meghiizasi nyomateék.
Az ors6 a menetek kitérése kovetkeztében megrongélédhat.

» Ne lépje tdl a javasolt meghtzasi nyomatékot.
» Csak megfeleld csavarokat hasznéljon.

A nem sziikséges meneteket menetes dugokkal zarja le.
8.4 A munkadarab befogasa

8.4.1 Feliiletek kozott

14. Abr.: Feliletek kozotti befogas

Feliiletek kézotti befogés esetén nem ker(il az anyag kiszoritasara sor, vagyis a befogéerd igen
gyorsan felépl.

NC4 329/ 376
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8.4.2 A helyes befogas

15. Abr.: Munkadarab tengelyének pozicidja

A munkadarab helyesen van befogva A munkadarab helyteleniil van befogva

A munkadarab a kézéppontjatol til messze volt befogva.

A pofék és a munkadarab megrongédlédasanak veszélye.

» Fogja be kdzpontosan a munkadarabot.

16. Abr.: A munkadarab tengelye helyzetének beallitasa

A munkadarab helyesen van befogva A munkadarab helytelenil van befogva

A munkadarab beékelddve van befogva.

A pofék és a munkadarab megrongédlédéasanak veszélye.

» A munkadarabot csak a sikra felfekvéen fogja be.
» Csak megfelel6 méreti munkadarabokat fogjon be.
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17. Abr.: Lehtizo befogés

A munkadarab helyesen van befogva

A munkadarab helyteleniil van befogva.

A pofék és a munkadarab megrongélédasanak veszélye.

» A munkadarabot csak a sikra felfekvéen fogja be.

» Csak megfelel6 méretdi munkadarabokat fogjon be.

A munkadarab helyteleniil van befogva

A

Eltérd befogoerd lehiizé befogas esetén.

Lehtz6 befogas hasznélata esetén az NC4 - 125 befogéereje max. 30 kN, és az NC4 -

160-é max. 50 kN.

NC4
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8.4.3 Munkadarab iitk6zo

19. Abr.: Munkadarab-ttkéz6 692 128 5650 144

A munkadarab-iitkéz6t csavarral lehet a kijeldlt helyre felszerelni. A tavtartéval (2) valtoztatni
lehet az Uitk6z6 tavolsagat. A munkadarab-iitkéz6 segitségével meg lehet ismételni egy azonos
befogéasi poziciét. Az anya (1) szallitasi biztositoként szolgal.

Cikkszam
692 168 5670 042 Mechanikus munkadarab-iitkozd tavtartoval
692 128 5650 144 Mechanikus munkadarab-iitkdzd

A termékeket megtalélja a webaruhazunkban: www.allmatic.de/shop
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9 Kezelés

FIGYELMEZTETES
A NC4 leeshet.

Z0z6dé&sos kéz- és labsériilések.

>

» Csak megfelel6 emeldszerkezeteket hasznaljon.
» Viseljen személyi védéfelszerelést.

FIGYELMEZTETES

Alkalmatlan munkadarabok befogasa.

A munkadarabok meggorbiilése, széttdrése vagy kipattanasa altal okozott sériilések.

>

» Ne fogjon be edzett munkadarabokat.

> A felkeményedéssel rendelkezd langvégési kontdrokat sarokkdszér(vel koszorilje
le.

Viseljen védészemiiveget!

Viseljen véddkeszty(t!

Viseljen munkavédelmi cip6t!

O
o

Személyzet képesitésével kapcsolatban Iasd A személyzettel kapcsolatos tajékoztato.
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9.1 A munkadarabok befogasa és kilazitasa
A munkadarabok befogéasa

UTASITAS

Keriilje el a beliilrdl valé befogast.

ANC4 megrongéaldédhat.
» A munkadarabokat csak kiviilrél fogja be.

A befogott munkadarabokat lehet6leg az allé pofa iranydban munkalja meg.

20. Abr.: NC4 - 125 befogas forgatdkarral
> Forgatckar felhelyezve.

1. A hajtas jobbra forgatdsaval mozgassa el a mozg6 pofat a munkadarab felé.
= Mihelyt mindkét pofa felfekszik, a tengelykapcsold kikapcsol.
2. Forgassa tovabb, amig el nem éri az (itkdzési helyzetet.

= A munkadarab be van fogva
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A munkadarabok kilazitasa

21. Abr.: NC4 - 125 kilazitas forgatdkarral
1. Forgassa balra a forgatdkart, amig a tengelykapcsold beugrik. m

= A befogéerd kienged, és a mozgd pofa mozgdsha jon.
2. Forgassa tovabb, amig a munkadarab mar csak lazan felfekszik.

= A munkadarabot most ki lehet venni.

NC4 335/ 376
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9.2 A pofak felszerelése

Alapvet6 eljarasmad

1. A menetes dugékat a megfelelé helyeken ki kell csavarozni és biztonsédgosan meg kell 6riz-
ni.

22. Abr.: NC4 - 125 Pofak felszerelése
2. Helyezze be a pofat a NC4 hornyaba.

23. Abr.: NC4 - 125 Pofék felszerelése
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3. Tegye be és htzza meg a csavarokat 30 Nm-rel (NC4 - 125 esetén), ill. 60 Nm-rel (NC4 - 160)
esetén.

24. Abr.: NC4 - 125 Pofak felszerelése
4. A befogéerd a forgatdkar jobbra forgatésaval érhetd el.
5. A pofét elére kell jaratni, mig enyhén fel nem fekszik. Gumikalapdccsal allitsa be a helyze-

- HU

6. Fogja be teljesen a NC4-t.

25. Abr.: NC4 - 125 Pofak felszerelése

7. Hlzza meg teljesen az 8sszes csavart.

NC4 125 160
Elémeghizéasi nyomaték (Nm) 30 60
Meghuzési nyomaték (Nm) 75 120
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10 Tisztitas

FIGYELEM

Kirepiil6 forgacsok és hiité emulzié.

Szemsériilések.
» Sdritett levegGvel végzett tisztitdshoz viseljen véddszemiiveget.

ERTESITES

Viseljen véd@szemiveget.

A NC4 tisztitdsdhoz hasznéljon seprit, forgacselszivét vagy forgécs-eltavolité kampot.

Hosszabb hasznalat utan javasoljuk, hogy szedje szét, alaposan tisztitsa meg és olajozza be a
NC4-t.

26. Abr.: Szétszerelés
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1. Tévolitsa el az elmozdulds korl4toz6t (2) a csavarokkal (1) egytt.

2. Oldja ki az ors6 csavarjait (4), és csavarja ki az orsét (6).

3. Tolja ki az ors6anyét (5) az alaptesthdl (3).

4. A NC4 egyes részeit alaposan meg kell tisztitani és be kell olajozni.

5. Az 6sszeszerelésnél az orsé (4) csavarjait a tablazat szerint kell meghdzni.

NC4 125 160
Meghdzési nyomaték 60 Nm 80 Nm
. A szétszerelésnél figyelmesen dolgozzon, és tigyeljen a kicsi alkatrészekre is.
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ALLMATIC

11 A zavarok elharitasa

Uzemzavar

Az ors6 vagy az orséanya ne-
hezen jar.

A befogéerd nem épiil fel.

Az ors6t nem lehet forgatni.

A befog6erdt nem lehet meg-

sziintetni.

Ok

Az ors6 menete, ill. a cslsz6-
felliletek a forgacsok miatt el-
szennyez@dtek, illetve korro-
daltak.

Elérték a minimalis befogési
szélességet.

A munkadarab a kdzéppontja-
tol tal messze volt befogva.

A tengelykapcsol6 til hamar
szétkapcsol.

Az eréfokozé elromlott.

A befogberd megsziintetése
utan a tengelykapcsol6 érezhe-
t6en nem kapcsolt be djra.

A mozg6 pofakat tdl hosszi
csavarokkal rogzitették.

Az er6fokoz6 elromlott.

Elharitas
Szedje szét, tisztitsa meg és
olajozza be a NC4-t.

Hasznéljon mésik pofakat.

Fogja be kdzpontosan a mun-
kadarabot.

Ellenérizze az orsé és az orsé-
anya kénny( mozgasat, sziik-
ség esetén tavolitsa el a kor-
réziot.

Ha a tengelykapcsold mecha-
nizmus elkopott, Iépjen kap-
csolatha az ALLMATIC-Szerviz-
zel.

Lépjen kapcsolatba az ALLMA-
TIC-szervizzel.

Forgassa balra az orsét, és igy
pattintsa be ismét a helyére.

Szereljen fel 4j gumilehdzokat.

Haszndljon megfelel6 hosszu-
sagl csavarokat

Csavarozza le a nyomdlemezt
az also részrél.

340/ 376
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12 Karbantartas

Cserealkatrészként csak eredeti alkatrészeket szabad beépiteni. Az eredeti alkatrészektél eltérd
cserealkatrészeket csak a ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH-val valé megbeszélés alapjan
szabad beépiteni.

A karbantartast és a javitasokat csak a szakszemélyzet hajthatja végre.

FIGYELMEZTETES

A NC4 leeshet.
AE'E"_ Z0z6d4sos kéz- és labsériilések.

» Csak megfeleld emeldszerkezeteket hasznaljon.
» Viseljen személyi véddfelszerelést.

Viseljen véddkesztydt!

@ Viseljen munkavédelmi cip6t!

Viseljen véddszemiiveget!
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13 Beépitési nyilatkozat
2006/42/EK Iranyelv beépitési nyilatkozat részben kész géphez
A gyéarté ezennel kijelenti a kdvetkezdket:

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jdgermiihle 10

87647 Unterthingau

Németorszag

hogy a kdvetkezd részben kész gép:

Termék megnevezése: ALLMATIC-Jakob gépsatu
Tipusmegjelélés: VALTOZAT NC4
Gyartési év: 2020 és késdbb

megfelel a Gépirdnyelv (2006/42/EK) kévetkezd alapvetd kovetelményeinek:

5. cikk 11, 13.

A miszaki dokumentdcié a VII. Melléklet B része szerint késziilt.

A gyéart6 kételezi magat, hogy a részben kész gépre vonatkoz6 speciélis dokumentéciot az egyes
allami hivatalok megkeresésére elektronikus Gton megkildi.

A részben kész gépet csak azutan szabad (izembe helyezni, miutdn megallapitésra kerilt, hogy
az a gép, amelybe a részben kész gép beépitésre keriil, megfelel a Gépiranyelv (2006/42/EK)
elGirasainak.

Dokumentéaci6ért felelds személy:

Bernhard Rasch Ur

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10

87647 Unterthingau

Németorszag

Unterthingau,
Bernhard Rasch Ur
ugyvezetd
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1

2.1

Pfedmluva

Vazeny zakazniku,

tési nés, Ze mate ddvéru v nase kvalitni vyrobky, a radi bychom Vam timto podékovali za to, Ze
jste si nas vyrobek zakoupili.

DodrZujte prosim pokyny v tomto Preklad origindlu provozniho névodu, nebot:

Bezpecnost a presnost zavisi i na Vas!

Informace pro uzivatele

Vyznam tohoto navedu k provozu

Tento Preklad originalu provozniho ndvodu je soucasti vyrobku a obsahuje dileZité informace o
bezpetné a odborné montaZi, uvedeni do provozu, provozu, Udr7bé a jednoduchém vyhledavani
zévad.

Upinaci systémy NC4 jsou zhotoveny podle aktualniho stavu techniky a jsou provozné bezpegné.
Pfesto miZe u upfnacich systém( NC4-hrozit nebezpeti, pokud

— tento Pfeklad originlu provozniho nédvodu nebude dodrZovén,

— upinaci systémy NC4 nebudou namontovéany pou¢enym personalem obsluhy,

— upinaci systémy NC4 nebudou pouZivény v souladu s uréenim nebo budou pouzivany
nespravne.

2.2 Pouzité znacky a symboly

221

Vyznam bezpecnostnich pokynii

NEBEZPECi

Piktogram ve spojeni se slovem ,NEBEZPECI" varuje pred bezprostfedné hrozicim
NEBEZPECIM ohrozeni zdravf a Zivota osob.
NedodrZovanf téchto bezpegnostnich pokynl vede k velice vaZznym poranénim, té7 s

nasledkem smrti.

> Kvylougeni téchto rizik
je bezpodminetné nutné dodrZovat popsana opatfent.

NC4
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>

VAROVANI

Piktogram ve spojeni se slovem ,VAROVANI” varuje pred moZnou nebezpegnou situaci
ohroZujicf zdravi a Zivot osob.

NedodrZovani téchto bezpetnostnich pokynl miiZe vést k vaZznym poranénim, té7 s
nasledkem smrti.

> Kvylougeni téchto rizik
je bezpodmine&né nutné dodrZovat popsané opatfeni.

>

me &

UPOZORNENI

Piktogram ve spojeni se slovem ,UPOZORNENI" varuje pred moznou nebezpetnou
situaci ohroZujici zdravi osob nebo zpdsobujici Skody na majetku a Zivotnim prostfed.
NedodrZovani téchto bezpecnostnich pokyni miZe vést k poranénim nebo $kodédm na
majetku a Zivotnim prostfedi.

» Kvyloucenf téchto rizik
je bezpodminetné nutné dodrZovat popsana opatfeni.

0znameni

Upozoriiuje na moznou nebezpecnou situaci, kterd mize vést ke Skoddm na majetku,
nebude-li ji zabranéno.

» Seznam vSech opatfent, kterd musi byt pfijata k zamezeni néasledkd.

INFORMACE

DaleZita informace.
K oznadeni dileZitych upozornéni, dopliiujicich informaci a tipd.

346 / 376
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2.2.2 Znazornéni upozornéni
Dbejte na dopliiujici informaci

@ Odkaz na doplriujici dokumentaci mimo jiz dany Preklad originalu provozniho ndvodu je oznacen
timto symbolem.

2.2.3 0Oznaceni textu
Aby se zlepSila Citelnost a srozumitelnost textu, byla dohodnuta nésledujici konvence:
Vzajemné odkazy
Oznaceni textu [ 347]
Pokyny k manipulaci
> Predpoklad
1. Ukon 1
= Pribézny vysledek
2. Ukon 2
= Vysledek
Vyéty
a) Prvni element vyctu
b) Druhy element vyttu
— Element vyctu
Obsluzné elementy
Ovléadaci prvky jsou napsény velkymi pismeny.
Priklad: NOUZOVE ZASTAVENI
Tlagitka jsou napsana v uvozovkach.
P¥iklad: Tlacitko ,Vyhodit néstroj”

NC4 347/ 376
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2.2.4 Varovne a prikazoveé znacky

Varovani pred nebezpecnym mistem!

Varovani pfed nebezpecim poranéni ruky!

> >

Varovani pred nebezpecim pohmoZdéni!

:E‘E:

Noste ochranné bryle!

Noste ochranné rukavice!

PouZivejte bezpetnostni obuv!

O
o

2.3 Informace vyrobhce

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10, 87647 Unterthingau, Germany
Telefon: +49 8377 929-0

Fax: +49 8377 929-380
E-mail: info@allmatic.de

www.allmatic.de
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2.4 Zaruka a rucéeni

V8echny ddaje a pokyny v tomto Pfeklad originalu provozniho névodu zohledfiuji naSe dosavadni
zkuSenosti a poznatky podle naSeho nejlepsiho védomi. Technické informace a Gdaje, které jsou
popsany v tomto Preklad origindlu provozniho ndvodu, odpovidaji stavu z 1. 7. 2020. NaSe
vyrobky jsou nepfetr7ité inovovany. Vyhrazujeme si proto pravo provést vSechny zmény a
optimalizace, jeZ povaZujeme za nezbytné. S tim ovS§em nenf spojena povinnost aplikovat je na
vyrobky dodané v minulosti. Z ddajt a popisi, uvedenych v tomto Preklad origindlu provozniho
navodu, tudiZ nelze odvozovat Zadné naroky. Tento Preklad origindlu provozniho ndvodu musi byt
vZdy k dispozici v blizkosti upinaciho systému.

2.5 Autorske pravo

Obsah zvefejnény v tomto Preklad originalu provozniho ndvodu podléhd némeckému autorskému
pravu. Pfeklad origindlu provozniho névodu je uréen pouze pro provozovatele a uZivatele
upfnacich systémi NC4.

Jakykoli zplisob rozmnoZovani a predavani tfetim osobam vyZaduje pfedchozi souhlas
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.

Jakékoli nerespektovani autorského prava mize mit trestnépravni nasledky.
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3
3.1

32

33

Bezpecnost

Oblast pouziti

Upinaci systém série NC4 se montuje v uzavienych prostorach. Podklad pro montaZz musi byt
rovny a Cisty a musi spliiovat na néj kladené poZadavky.

Provoz je povolen za téchto okolnich podminek:

— okolni teplota na misté instalace: od +10 do +40 °C.

Pouzivani ke stanovenému icelu

Upinacf systém série NC4 se smi pouZivat pouze k upinénf obrobki.

Vyrobce predpokladd, Ze s upinacim systémem a na ném budou vykondvany nésledujici ¢innosti:
— provozovan{ upinaciho systému a udrzba / servis,
— sledovani funkci upinaciho systému pracovnikem obsluhy,
— CiSténi upinaciho systému pracovnikem obsluhy,

— provadéni pravidelnych vizualnich kontrol pracovnikem obsluhy, jestli nékde nedo$lo k
néjakému poskozeni,

— provadéni adrzby a servisnich praci personalem ddrzby,
— odstrafiovani poruch personalem ddrzby.

Pro vSechny uZivatelské funkce v oblasti upinaciho systému je nutny dostatecné proskoleny a
kvalifikovany persondl. Z dGivodu pfipadného nebezpeti musi provozovatel zajistit, aby si
Skoleny personal byl také védom rizik, kteréd hrozi v souvislosti s manipulaci s upinacim
systémem, a zodpovédné s nimi zachazel.

Bezpetnost a kvalita upinaciho systému je zarucena pouze s ¢elistmi firmy ALLMATIC-Jakob
Spannsysteme GmbH.
Ptedvidatelné chybné pouziti
Nésledujici provozni podminky jsou zafazeny jako chybné pouziti:
— Provoz bez pfiméfené kontroly / dohledu.
— Provoz pfi nedostatecné dadrzbé.
— PoufZiti neoriginalnich ndhradnich dild.
Nésledujici provozni podminky jsou zafazeny jako Pouziti neodpovidajici dcelu:
— Provoz mimo definované provozni parametry.
— Provoz s dpravami, které nejsou povoleny vyrobcem.

— Provoz s defektnimi, deaktivovanymi nebo modifikovanymi bezpe€nostnimi zatizenimi.
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34

35

3.6

Nebezpeci pti zachazeni
P¥i prili§ malé upinaci sile hrozi nebezpeti uvolnéni obrobk(.
Elastické obrobky vytvareji pouze malou upinaci silu a predstavuji nebezpeti pro osoby i okoli.

Upozornéni pro personal

Osoby, které pracuji na NC4, musi pfed zacatkem prace precist Preklad origindlu provozniho
néavodu.

Je nutno fidit se v8emi pfedpisy na prevenci trazd, specifickych pro stroje.
Nesmi se pouZivat Zadny zplsob prace, ktery by ohroZoval bezpeénost.

Opravy na transforma¢nich vietenech sméji provadét pouze odborné sily. Pokud je nutnd
vyména, smi se pouZivat pouze dily povolené vyrobcem.

Upozornéni k prisluSenstvi
Pro veskeré soucdsti ptisluSenstvi plati stejné predpisy jako pro sérii NC4.

NC4
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4 Popis

&

\@\

Obr. 1: NC4 - 125 pohled

1 Pfesné drazky pro upevnéni sortimentu 5  Vystupni otvor pro chladivo a

upfnacich celistf tFisky
2 Vodici draha indukéné tvrzend a 6 Drazky k polohovéni
brouSena
Vedeni matice vfetena 7 Zavit M8 pro doraz obrobku
4 Matice vietena 8 Vfeteno
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Funkce

Obr. 2: NC4 - 125 zobrazenf{ v fezu

Otagenim pohonu (3) doprava pomocf kliky se uvede do pohybu matice vietena (1) s mobiln{
¢elisti ve sméru upnuti. Stérace (2) zabrafiuji proniknuti ne¢istot do zavitu vietena. Upinaci sila
se zvySuje pomoci tlakového posilovace (4).

. P¥i zaSroubovani a7 nadoraz bude dosaZzeno minimalné uvedené upfnacf sily.

Zabraiite vnitfnimu pnuti.
Poskozeni NC4.
» Obrobky upinejte pouze zvenku.
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5 Transport a skladovani
Upinaci systém série NC4 skladujte pouze v suchém prostfedi.
Ujistéte se, Ze ma VaSe chladici médium antikorozni vlastnosti.

VAROVANI

Pad NC4.
PohmoZdéniny na rukou a nohou.

» PouZivejte pouze vhodnd zvedaci zafizen.
» PouZivejte osobni ochranné prostredky.

Noste ochranné rukavice!

Noste bezpetnostni obuv!

Z

——

QObr. 3: NC4 - 125 nosny plech
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K transportu pouZivejte vidy oba nosné plechy (1).

Obr. 4: NC4 - 125 nosny plech
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ALLMATIC

6 Technicke udaje

6.1 Prehled

Obr. 5: NC4 - 125 horni obrazky, NC4 - 160 dolIni obrézky
NC4

Sivka Gelist v [mm]

Min. upinaci sila v [kN] u dorazu
(1 otacka)

Min. upinaci sila v [kN] u dorazu
(1'/, otatky)

Hmotnost v [kg]

30

67
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6.2 Rozméry

Obr. 6: Typovy $titek NC4 - 125
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Obr. 7: Rozméry NC4 - 125
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Obr. 8: Typovy §titek NC4 - 160
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Obr. 9: Rozméry NC4 - 160
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7 Instalace NC4 na stole stroje

» Pfed montdZi zkontrolujte, zda jsou upinaci plochy €isté a rovné.

VAROVANI
Pad NC4.
j'g: PohmoZdéniny na rukou a nohou.

» PouZivejte pouze vhodné zvedaci zafizeni.
» PouZivejte osobni ochranné prostredky.

0znameni

Noste bezpeénostni obuv!

0znameni

Noste bezpetnostni obuv!

P¥i montaZi davejte pozor, aby byly upinaci drapy upevnény pfimo pod €elistmi!

we @ @
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7.1 Montaz na konvencni stoly strojii
1 2 3

B |

O O
O~0O

B8

Obr. 10: Montéaz na stole stroje

1 Upfnaci drép 3 T dréZka stolu stroje
2 Licovaci posuvny klin

7.2 Montaz na mrizové desce s upinacimi drapy
1 2

e
coofgdooldo
N O

o] |O
O] |O

O

H]

L O (o] O
olicliol ¢ ol 5 Relie

Obr. 11: MontaZ na mfiZové desce

1 Upinaci drap 2 MriZova deska
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7.3 Montaz na konzole (pouze NC4 - 125)

Obr. 12: Konzola pro NC4 - 125 M
1 Upinaci drép 2 Mf¥iZové deska

Montéz na konzole 100 mm vysoké s externimi upinacimi drapy (1).
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8 Upnout

8.1 Konvenéni upnuti obrobki

Obr. 13: Upinaci gelisti pro konvenéni upnuti

PFi konvenénim upnuti se upinaji paralelni, pfedem opracované nebo rovné obrobky, resp.
materil.

Dal$i informace o druzich upinéni na: www.allmatic.de ,Produkty”.
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8.2 Oblasti pouziti

. NC4 se dodava s upinacimi ¢elistmi a je vhodné pro konvenéni upnuti. Také je mozné
pouZit upinaci Eelisti konstrukénich fad NC8, LC a TC. Rozhrani upinacich ¢elisti je
l identické.

8.3 Informace o celistech

0ZNAMENI

Chybna délka Sroubu a pfilis vysoky utahovaci moment.

Poskozeni vietena a vyb&hi zévitu.
» Neprekragujte doporuceny utahovaci moment.
» PouZivejte pouze vhodné Srouby.

Nepotfebné zavity museji byt uzavieny zétkou se zavitem.
8.4 Napnuti obrobku

8.4.1 Mezi plochami

Obr. 14: Upnuti mezi plochami

PYi upnuti mezi plochami nedochdazi k 7ddnému vytlatovani materialu, tzn. Ze upinaci sila vznika
extrémné rychle.
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8.4.2 Spravné upnuti

Obr. 15: Poloha osy obrobku

Obrobek je spréavné upnut Obrobek je chybné upnut

Obrobek je excentricky upnut.

Nebezpeci poSkozenf ¢elisti a obrobku.

» Obrobek upnéte centricky.

Obr. 16: Nastaveni polohy osy obrobku

Obrobek je spravné upnut Obrobek je chybné upnut

Obrobek je upevnén nasikmo.

Nebezpeti poskozenf ¢elisti a obrobku.

» Upinejte pouze rovné poloZeny obrobek.
» Upinejte obrobky s vhodnou velikosti.
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—

—

Obr. 17: Upnuti pfi stahu

Obrobek je spravné upnut Obrobek je chybné upnut

Obrobek je chybné upnut.
Nebezpeti poskozeni Eelisti a obrobku.

» Upinejte pouze rovné poloZeny obrobek.
» Upinejte obrobky s vhodnou velikosti.

A

Rozdilna upinaci sila pfi upinani pti stahu.

P¥i pouZiti upnutf pfi stahu €inf upinaci sila NC4 - 125 max. 30 kN a NC4 - 160 max.

50 kN.

NC4
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8.4.3 Doraz obrobku

Obr. 19: Doraz obrobku 692 128 5650 144

Doraz obrobku je moZné namontovat Sroubem na uréend mista. Vzdélenost dorazu se nastavuje
distanénim kusem (2). Pomoci dorazu obrobku je moZné zopakovat stejnou upinaci polohu.
Matice (1) slouZi jako zajiSténi pfi transportu.

CGislo artiklu

692 168 5670 042 Mechanicky doraz obrobku s distancf
692 128 5650 144 Mechanicky doraz obrobku

Artikly se nachazeji v naSem internetovém obchodé: www.allmatic.de/shop
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9 Obsluha

VAROVANI
Pad NC4.

PohmoZdéniny na rukou a nohou.

>

» PouZivejte pouze vhodnd zvedaci zafizeni.
» PouZivejte osobni ochranné prostredky.

VAROVANI

Upinani nevhodnych obrobkai.

>

Poranéni zplisobené deformaci, prasknutim nebo vyskogenim obrobkd.
» Neupinejte tvrzené obrobky.
» Kontury pfi fezani kyslikem s vytvrzenim pfibruste flexou.

Noste ochranné bryle!

Noste ochranné rukavice!

Noste bezpetnostni obuv!

O
o

Kvalifikace personalu, viz Upozornéni pro personal.

NC4 367 /376



9| Obsluha ALLMATIC

9.1 Upnéte obrobky a uvolnéte
Upnuti obrobkd

0ZNAMENI

Zabraiite vnitfnimu pnuti.
PoSkozeni NC4.
» Obrobky upinejte pouze zvenku.

Upnuté obrobky obrabgjte pokud moZno proti stacionarni elisti.

Obr. 20: Upinani NC4 - 125 pomoci kliky

> Klika nasunuta.

1. Mobilnf €elisti pohybujte otaenim pohonu k obrobku smérem doprava.
= Jakmile obg Celisti pfilehnou, dojde k aretaci spojky.

2. Otécejte dale, dokud nenf dosaZeno dorazu.

= QObrobek je upnut.
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Uvolnovani obrobkd

Obr. 21: Uvoliiovani NC4 - 125 pomoci kliky
1. Otacejte klikou doleva tak dlouho, dokud nedojde k aretaci spojky.

= Upinaci sila se sniZi a mobilnf ¢elist se pohne.
2. Ot4cejte dél, dokud obrobek nebude leZet volng.

= QObrobek je moZné odebrat.
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9.2 Montaz celisti

Z&kladni postup

1. Zatky se z&vitem na pfisluSném misté vySroubujte a bezpetné je uloZte.

Obr. 22: MontéaZ celisti NC4 - 125
2. Nasadte ¢elisti do draZzek NC4.

Obr. 23: MontaZ celisti NC4 - 125
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3. VloZte $rouby a utahujte 30 Nm (u NC4 - 125) a 60 Nm (u NC4 - 160).

Obr. 24: Montéz celisti NC4 - 125
4. Upinaci sily bude dosaZeno otdcenim kliky doprava.

5. Pojizdgjte s Celistmi dopfedu, dokud nebudou lehce pfiléhat. Provedte vyrovnani pomoci
pryZového kladivka.

6. NC4 zcela upnéte.

Obr. 25: Montéz gelisti NC4 - 125

7. V8echny Srouby zcela utdhnéte.

NC4 125 160
Predbézny utahovaci moment (Nm) 30 60
Utahovaci moment (Nm) 75 120
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10 Cisténi

UPOZORNENI

Trisky létajici okolo a chladici emulze.

Poranéni oti.
» Pri gisténf stlacenym vzduchem noste ochranné bryle.

0ZNAMENI

Noste ochranné bryle.

K ¢isténi NC4 pouZivejte ko§té, vysavat pilin nebo hagek na odstrafiovanf tfisek.
Po del§im pouZivani doporuéujeme NC4 rozebrat, dikladné vy€istit a natfit olejem.

Obr. 26: Demonté?
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1. Odstraiite omezovac dréhy pojizdéni (2) se Srouby (1).
2. Povolte Srouby vietena (4) a vieteno vySroubujte (6).
3. Matici vietena (5) vysuiite ze zékladniho télesa (3).

4. Jednotlivé dily NC4 Yadné ocistéte a namazte olejem.

5. P¥i montaZi utdhnéte Srouby vietena (4) podle tabulky.

NC4 125 160
Utahovaci moment 60 Nm 80 Nm
. P¥i demontaZi pracujte opatrné a davejte pozor na malé soutasti.
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11 Odstranéni chyb

Porucha Pricina Odstranéni

Vfeteno nebo matice vietena  Zavit vietena, resp. smykové  NC4 rozeberte, vyCistéte a
vykazuji tézky chod. plochy jsou znetistény namazte olejem.
tfiskami, p¥ip. zkorodovany.
Negeneruje se upinaci sila. DosaZeno minima upinacf PouZijte jiné Celisti.
Sitky.
Obrobek je upnut pfili§ daleko Obrobek upnéte centricky.
ke strané mimo stfed.

Spojka se vysouva pfili§ brzy.  Zkontrolujte, jestli maji
vieteno a matice vietena lehky
chod, popt. odstrarfite korozi.

Je-li opotfebovana mechanika
spojky, kontaktujte servis
spolecnosti ALLMATIC.

Je poskozen posilovat. Kontaktujte servis spoleénosti
ALLMATIC.
Po uvolnénf upinaci sily Vfeteno opét aretujte
nenastala opétovnd aretace  otacenim doleva.
spojky. Namontujte nové pryZové
Stérace.
Vfetenem jiZ neni mozné Mobilni Eelist je upevnéna PouZijte Srouby vhodné délky
otacet. prili§ dlouhymi Srouby.
Nedafi se uvolnit upinaci silu. Je poSkozen posilovac. Pfitlatnou desku odSroubujte

od spodniho dilu.
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12 Udriba

Jako néhradni dily mohou byt pouZivany pouze originalni dily. Jiné neZ origindIni néhradni dily
Ize pouZit pouze po dohodé s ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.

Udrzbu a opravy smi provadét pouze odborny personal.

VAROVANI

., Pad NC4.
:E'E‘L PohmoZdéniny na rukou a nohou.

» PouZivejte pouze vhodnd zvedaci zafizeni.
» PouZivejte osobni ochranné prostredky.

Noste ochranné rukavice!

@ Noste bezpegnostni obuv!

Noste ochranné bryle!
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13 Prohlaseni o instalaci
ProhlaSeni o zabudovéni pro nedplné strojni zatizeni smérnice ES 2006/42/ES
Vlyrobce timto prohlasuje:

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jdgermiihle 10

87647 Unterthingau

Némecko

Ze niZe uvedené nelplné strojnf zafizent:

Oznaceni vyrobku: Strojni svérak ALLMATIC-Jakob
Oznaceni typu: VERZE NC4
Rok vyroby: 2020 a nasledujicf

odpovidé niZe uvedenym zékladnim poZadavkdm smérnice o strojnich zatizenich (2006/42/ES):
¢l.511,13.
Technické dokumentace byla vyhotovena podle pfilohy VII B.

Viyrobce se zavazuje, Ze na vyzadani pfedé Gfadim jednotlivych statl elektronickou cestou
specialni dokumentaci k nedplnému strojnimu zafizent.

Toto nelplné strojni zafizeni smi byt uvedeno do provozu aZ poté, co se zjisti, Ze stroj, do néhoz
mé byt nelplné strojni zafizeni zabudovano, odpovida pfedpisiim smérnice o strojnich zafizenich
(2006/42/ES).

Osoba odpovédna za dokumentaci:

pan Bernhard Rdsch

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10

87647 Unterthingau

Némecko

V Unterthingau
Pan Bernhard Résch
jednatel
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