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1 Vorwort

Verehrter Kunde,

wir freuen uns iiber Ihr Vertrauen, das Sie in unsere Qualitatsprodukte setzen und mdchten

uns fiir den Kauf bedanken. Bitte beachten Sie die Hinweise in dieser Original-Betriebsanleitung, denn die
Sicherheit und Genauigkeit hangen auch von lhnen ab!

2 Benutzerinformationen

2.1 Stellenwert der Original-Betriebsanleitung

Diese Original-Betrighsanleitung ist Bestandteil des Produktes und enthlt wichtige Informationen zur
sicheren und sachgerechten Montage, Inbetriebnahme, Betrieb, Wartung und zur einfachen Stdrungssuche.
Die T-Rex Serie Spannsysteme sind nach dem aktuellen Stand der Technik gebaut und betriebssicher.

Trotzdem kdnnen Gefahren von den T-Rex Spannsystemen ausgehen, wenn...
» diese Original-Betriebsanleitung nicht beachtet wird.
» die T-Rex Spannsysteme durch nicht eingewiesenes Bedienungspersonal montiert und betrieben
werden.
» die T-Rex Spannsysteme nicht bestimmungsgemaR oder unsachgemal verwendet werden.

2.2 Verwendete Zeichen und Symbole
221 Darstellung von Sicherheitshinweisen

GEFAHR

Ein Piktogramm in Verbindung mit dem Wort ,GEFAHR" warnt vor einer unmittelbar
drohenden GEFAHR fiir die Gesundheit und das Leben von Personen. Die Missachtung

dieser Sicherheitshinweise fiihrt zu schwersten Verletzungen, auch mit Todesfolge.

> Uhnbedingt die beschriebenen MalBnahmen zur Vermeidung dieser Gefafren

beachten
WARNUNG
Ein Piktogramm in Verbindung mit dem Wort ,WARNUNG" warnt vor einer
maglicherweise gefahrlichen Situation fiir die Gesundheit und das Leben von
Personen.

Die Missachtung dieser Sicherheitshinweise kann zu schweren Verletzungen fiihren,
auch mit Todesfolge.
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> Lhnbedingt die beschriebenen MalBnahmen zur Vermeidung dieser Gefafren
beactien

VORSICHT

Ein Piktogramm in Verbindung mit dem Wort ,VORSICHT" warnt vor einer
maglicherweise gefahrlichen Situation fiir die Gesundheit von Personen oder Sach-

und Umweltschaden.

Die Missachtung dieser Sicherheitshinweise kann zu Verletzungen oder Sach- und

Umweltschaden fiihren.

> Lhnbedingt die beschriebenen MalBnahmen zur Vermeidung dieser Gefafren
beactien

HINWEIS

Weist auf eine mdglicherweise gefahrliche Situation hin, welche zu Sachschéden
fiihren kann, wenn sie nicht gemieden wird.

> Auflistung aller Malnahmery die zur Vermeiatng der Folgen ergriffen werden

missen.
) INFO
l Zur Kennzeichnung von wichtigen Hinweisen, Zusatzinformationen und Tipps.

® Ergénzende Dokumentation beachten
“} Ein Verweis auf eine erganzende Dokumentation, auerhalb der vorliegenden Original-
Betriebsanleitung, wird mit diesem Symbol gekennzeichnet.
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222 Textkennzeichnung

Um Lesbarkeit und die Verstandlichkeit des Textes zu verbessern, wurden folgende Konventionen getroffen:

Querverweise
Handlungsanweisung
»  Voraussetzung
1. Handlungsschritt 1
»  Zwischenergebnis
2. Handlungsschritt 2
>  Resultat
Aufzidhlungen
a. Erstes Aufzéhlungselement
b. Zweites Aufzdhlungselement
» Aufzdhlungselement

2.2.3 Warn- und Gebotszeichen

Bedienelemente

Bedienelemente werden in GroBbuchstaben
geschrieben.

Beispiel: NOT-HALT

Schaltfldchen werden in Anfiihrungszeichen
geschrieben. Beispiel: Taste ,Werkzeug
auswerfen

Warnung vor einer
Gefahrenstelle!

Schutzbrille tragen!

Warnung vor Gefahr von
Handverletzungen!

Schutzhandschuhe tragen!

Warnung vor
Quetschgefahr!

Sicherheitsschuhe tragen!

Warnung vor Herabfallen!

Gefahrensymbol
Umweltgefahrlich

PP@SO®

Warnung vor Rutschgefahr

Warnung vor heiRen
Oberflachen

P p>B> B> >
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2.3 Herstellerinformationen

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermiihle 10, 87647 Unterthingau, Germany
Telefon: +49 8377 929-0

E-Mail:

2.4 Gewdhrleistung und Haftung

Alle Angaben und Hinweise in dieser Original-Betriebsanleitung erfolgen unter Beriicksichtigung unserer
hisherigen Erfahrungen und Erkenntnisse nach bestem Wissen. Die technischen Informationen und
Daten, die in dieser Original-Betriebsanleitung beschrieben sind, entsprechen dem Stand, der auf der
ersten Seite dokumentiert ist. Unsere Produkte werden standig weiterentwickelt. Wir behalten uns darum
das Recht vor, alle Anderungen und Verbesserungen anzubringen, die wir fiir notwendig halten. Eine
Verpflichtung, diese auf friiher gelieferte Produkte auszudehnen, ist damit jedoch nicht verbunden. Aus
den Angaben und Beschreibungen dieser Original-Betriehsanleitung konnen daher keine Anspriiche
abgeleitet werden. Diese Original-Betriebsanleitung muss immer griffbereit in der Nahe des
Spannsystems aufbewahrt werden.

2.5 Urheberrecht

Die in dieser Original-Betriebsanleitung verdffentlichten Inhalte unterliegen dem deutschen Urheberrecht.
Die Original-Betriebsanleitung ist nur fiir den Betreiber und die Benutzer der T-Rex Spannsysteme
bestimmt.

Jegliche Art der Vervielfaltigung und Weitergabe an Dritte bedarf der vorherigen Genehmigung der
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmhH. Jegliche Missachtung des Urheberrechts kann strafrechtliche
Folgen nach sich ziehen.

3 Sicherheit

3.1 Einsatzbereich
Der ALLMATIC T-Rex wird in geschlossenen Raumen aufgebaut. Der Untergrund zur Montage muss eben und
sauber sein und die an ihn gestellten Anforderungen erfiillen.

Der Betrieb ist unter folgenden Umgebungsbedingungen zulassig:
» Umgebungstermperatur am Aufstellort: +70 bis +40 °C.
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3.2 BestimmungsgemaRe Verwendung
Das Spannsystem der ALLMATIC T-Rex-Serie darf nur zum Spannen von Werkstiicken verwendet werden.
Folgende Tatigkeiten sind an und mit dem Spannsystem herstellerseitig vorgesehen:

» Betreiben des Spannsystems und Wartung / Instandhaltung.
Uberwachen der Funktionen des Spannsystems durch den Bediener.
Reinigen des Spannsystems durch den Bediener.
Durchfiihren regelmaRiger Sichtkontrollen auf Beschadigungen durch den Bediener.
Durchfiihren von Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten durch das Instandhaltungspersonal.
Storungsbeseitigung durch das Instandhaltungspersonal.

vvVvyyvVvyy

Alle Benutzerfunktionen im Bereich des Spannsystems erfordern ausreichend geschultes und
qualifiziertes Personal. Wegen des Gefahrenpotentials muss durch den Betreiber sichergestellt sein, dass
das ausgebildete Personal die Risiken, die im Umgang mit dem Spannsystem entstehen, auch verstanden
hat und verantwortungsbewusst damit umgehen kann. Die Sicherheit des Spannsystems ist nur mit
Originalbacken, Zubehdr und Ersatzteilen der Firma ALLMATIC gewahrleistet.

3.3 Verniinftigerweise vorhersehbarer Fehlgebrauch
Folgende Betriebshedingungen werden als Fehlgebrauch eingestuft:
»  Der Betrieb ohne angemessene Uberwachung / Aufsicht.

»  Der Betrieh bei ungeniigender Wartung.
»  Die Verwendung von Nicht-Originalteilen als Ersatzteile.

Folgende Betriebshedingungen werden als Zweckentfremdung eingestuft;
»  Der Betrieh auRerhalb der definierten Betriebsparameter.
»  Der Betrieh mit nicht vom Hersteller genehmigten Modifikationen.
»  Der Betrieh mit defekten, deaktivierten oder modifizierten Sicherheitseinrichtungen.

3.4 Gefahren im Umgang
Bei zu geringer Spannkraft besteht Gefahr durch sich Iosende Werkstiicke.
Elastische Werkstiicke bauen nur geringe Spannkraft auf und sind eine Gefahr fiir Personen und Umwelt.

3.5 Hinweise zum Personal

Personen, die am ALLMATIC T-Rex tatig sind, miissen vor Arbeitsheginn die Original-Betriebsanleitung
gelesen haben. Alle maschinenspezifischen Unfallverhiitungsvorschriften sind zu befolgen.

Jede sicherheitsbedenkliche Arbeitsweise ist zu unterlassen.
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Reparaturen an der kraftiibersetzten Spindel diirfen nur von Sachkundigen vorgenommen werden.
Bei Ersatzhedarf sind nur vom Hersteller zugelassene Bauteile zu verwenden.

3.6 Hinweis zu Zubehor-Teilen
Fiir alle Zubehor-Teile gelten die gleichen Vorschriften, wie fiir den T-Rex.

4 Transport und Lagerung

Das ALLMATIC T-Rex Spannsystem nur in trockener Umgebung lagern. Stellen Sie sicher, dass Ihr
Kiihimedium korrosionsverhindernde Eigenschaften hat.

Das ALLMATIC T-Rex Spannsystem ist mit Gewinden ausgestattet, welche fiir den Transport mit
geeigneten Lastaufnahmemitteln vorgesehen sind. Geeignete Lastaufnahmenmittel sind bei ALLMATIC als
Zubehor erhéltlich. Diese sind an den dafiir vorgesehen Stellen am Spannsystem anzubringen. Achten Sie
auf eine mittige Aufhangung fiir eine optimale Gewichtsverteilung wahrend des Transports, dass der
Backentréger fix geklemmt und die Spindel verriegelt sein muss.

Schutzbrille tragen!

Schutzhandschuhe tragen!

Sicherheitsschuhe tragen!

WARNUNG

Fehlerhafte Installation des Lastaufnahmenmittel

Schwere Verletzung durch Herabfallen des Schraubstocks.
>  Nur geeignetes Hebezeug verwenden.

» Personliche Schutzausriistung tragen.

> @O
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WARNUNG

—Eﬁ—_ Herabfallen bei Transport

Quetschungen an Handen und FiiRen.

»  Nur geeignetes Hebezeug verwenden.
»  Persdnliche Schutzausriistung tragen.

@ Aufgrund des geringen Gewichts kann der T-Rex von Hand - ohne
Lastaufnahmemittel - transportiert werden.

5 Technische Daten

5.1 Ubersicht

Abbildung 1: -REX (Mechanisch)

T-Rex Mechanisch ‘ Hydraulisch

Abbildung 2: T-REX (Hydraulisch)

Backenbreite [mm] 125 125
Max. Drehmoment [Nm] 30
Max. Druck [bar] 240
Min. Spannkraft bei 16 Nm [kN] 175
Min. Spannkraft bei 60 bar{kN] 10
Gewicht [kg] 15 18

10 /36
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FkN] Fm:f Mo F [kN] Fm:f Penas
40 40
30 // 30
20 // 20
i) A il
0 M [Nm] 0 p [bar]
o 10 20 30 o 60 120 180 240
Abbildung 3: Diagramm (Mechanisch) Abbildung 4: Diagramm (Hydraulisch)

5.2 Abmessungen (ohne Backen)

®
©

N | 230 H8
200 =)
20 0,01
_ 14F8
1L_f
o) o o

|60 +0015] | 20H7
245
255

T-Rex

Nr.: 692 188 8000 155
Drehmoment: 30Nm
Spannkraft: 40kN
Gewicht: ca. 15kg
Stand 29.06.2017
Anderung vorbehalten

Abbildung 5: Abmessungen (Mechanisch)
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Abbildung 6: Abmessungen (Hydraulisch)

5.3  Typenschild(er)

IMNIIGY %

Spannaystams, Vi

o 1o

Typ: T-REL 125 30 Nm 2 40kN |

ALLMATIC: Wonrmtbie 10« O

Abbildung 7: Typenschild (Mechanisch)

Ty T-HE 925 88Mm-adaiay =
Hydro 240 bar 2 40 kN

ALLMATIC-

Abbildung 8: Typenschild (Hydraulisch)

T-Rex 125 Hydro

Nr.: 692 188 8000 655
Spannkraft: 40 kN bei Druck: 240 bar
Spannhub: 4,5mm

olumen Kraft/Hub: 7,5cm?®
Hydraulikspindel: Einfach wirkend
Anschluss Hydraulik: G1/4"
Gewicht: ca. 18 kg
$Stand: 02.06.2022
Anderung vorbehalten
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. Der QR-Code auf dem Typenschild fiihrt zur Service-App. Der Zugang dient dazu,
l schnell und einfach..
o die Betriebsanleitung und technische Unterlagen zum Produkt
herunterzuladen
o die Spezifikation des Produktes einzusehen und weiterzuleiten
o Zubehdr und Ersatzteile zum Produkt zu finden
o Kontakt zu unserem Service-Team aufzunehmen und Servicefélle zu melden

6 Beschreibung

6.1 T-Rex (Mechanisch)

Abbildung 9: Produktbeschreibung

Unterteil mit Befestigungsbohrungen fiir

1 Maschinentisch und Nullpunktspannsystem

2  Steckplatz fiir Kurbel oder Drehmomentschliissel
3 | Spindelmutter

4 | Spannbacke (mobil)

5 | Spannbacke (fix)

T-Rex 13 /36
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6.2 T-Rex (Hydraulisch)

Abbildung 70: Produktbeschreibung

Unterteil mit Befestigungsbohrungen fiir
Maschinentisch und Nullpunktspannsystem
Steckplatz fiir Kurbel

Spindelmutter

Spannbacke (mobil)

Spannbacke (fix)

Anschliisse (G1/4) Hydraulik

S gl W
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7 Installation auf dem Maschinentisch
Der T-Rex kann auf verschiedene Arten auf dem Maschinentisch fixiert werden.
Die verschiedenen Spannarten sind im Nachfolgenden dargestellt.

WARNUNG

Herabfallen des T-Rex

Quetschungen an Handen und FiiRen.

»  Nur geeignetes Hebezeug verwenden.
» Personliche Schutzausriistung tragen.

HINWEIS
Durch eine nicht ordnungsgemale Montage des Spannsystems kann es zu
Schaden am Spannsystem sowie den Bearbeitungsmaschinen kommen.

Schutzbrille tragen!

Schutzhandschuhe tragen!

Sicherheitsschuhe tragen!

7.1 Mit Spannpratzen

Abbildung 11: Befestigung mit Spannpratzen

T-Rex
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A O =

Schraube IS0 4762
Scheibe
Spannpratze
Mutter 1ISO 299

Atioummen

692 128 5600 031
692 128 5601 031
692 128 5602 031
692 128 5603 031
692 128 5607 031

Ausricht-
Ausricht-
Ausricht-
Ausricht-
Ausricht-

7.2 Befestigung am Unterteil

und Fixiersatz T-Nut 12/M10
und Fixiersatz T-Nut 14/M12
und Fixiersatz T-Nut 16/M14
und Fixiersatz T-Nut 18/M16
und Fixiersatz T-Nut 22/M16

Abbildung 72: Befestigung am Untertei/

1

Schraube M12

16 /36
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7.3 Mit Nullpunktspannsystem (NPSS) installieren

Abbildung 13 Befestigung mit NPSS

1 | Schraube M12 von unten montiert
2 Bolzen
3  Verschlussschraube

1. Nullpunktspanntpfe so wahlen, dass das Unterteil eine mdglichst groRe Auflageflache auf den
Nullpunktspanntdpfen bekommt.
2. Werden die Nullpunktspanntdpfe zu klein gewahlt, so kdnnen folgende Gefahren auftreten:
»  Verklemmung der Spindelmutter auf dem Unterteil
»  Schraubstock wird instabil wahrend der Bearbeitung
»  Spannkraft kann nicht aufgebaut werden, aufgrund verklemmter Spindelmutter

[ Die Nullpunktspannmodule miissen im Tisch versenkt sein, sodass eine maximale
l Auflage des Unterteils gewdhrleistet ist.

Die Spannbolzen fiir Nullpunktspannsysteme sind seitens der Firma ALLMATIC-Jakob
Spannsysteme GmbH nicht lieferbar. Sollten Sie an einer Gesamtldsung interessiert
sein, wenden Sie sich bitte an ALLMATIC.
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7.4 Montage auf Konsole

Abbildung 74 Konsole fiir FREX

1 | Schraube M12
2  Konsole T-REX

e

692 188 5009 042 Konsole T-REX

7.5 Montage der Druckleitung (nur bei Hydraulik-Variante)
e _ o

= =

Anschluss
unten

Abbildung 75: Anschliisse fiir FREX Abbildung 76. Anschluss offnen

Beim AnschlieBen der Druckleitung (G1/4") darauf achten, dass:
» die Anschlussseite nach oben zeigen muss, damit kein Ol ausléuft.
»  kein Schmutz in den Olkreislauf gelangt.
» die Druckleitung nach dem AnschlieRen entliiftet wird.
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»  der Schraubstock nicht gespannt ist oder unter Druck steht, wenn die Verschlussschraube
gelost wird.
»  der Schraubstock auf einer saugfahigen Unterlage angeschlossen wird, falls das 0l austritt.

INFO
o An der Druckplatte des T-REX Hydro sind drei Anschlussmdglichkeiten fiir die

Druckleitung vorhanden. Der -REX Hydro wird mit Ol befiillt ausgeliefert.

8 Spannen

8.1 Verschiedene Spannarten
Es wird generell zwischen konventionellem, Gripp- und Niederzug-Spannen unterschieden.

8.1.1 Konventionelles Spannen von Werkstiicken

Abbildung 77: Spannbacken fiir konventionelles Spannen

Bei konventioneller Spannung werden parallele, vorbearbeitete oder ebene Werkstiicke hzw. Materialien
gespannt. In der Regel wird die konventionelle Spannung fiir den zweiten Spannvorgang oder bei
Werkstiicken mit einer Oberflachengiite unter 0,05 mm genutzt.
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8.1.2 Gripp-Spannung von Werkstiicken

Abbildung 78: Komplexe Rohteilspannung GRIPP

Mit den Trégerbacken, breitenreduzierten Backen sowie Backen fiir GRIPP-Einsatze oder mit GRIPP-Reihe
kdnnen unbearheitete, nicht parallele Werkstiicke bzw. Rohmaterialien gespannt werden.

Werkstiick vorgefrést:
»  Festigkeit his 1.000 N/mm?

Rohmaterialien:
»  Festigkeit bis 550 N/mm?
»  Parallelitatsfehler bis 0,3 mm

GRIPP-Spannung:

Trégerbacken dienen zur Aufnahme verschiedener GRIPP-Einsatze (GRIPP-Einsétze mit Gewinde oder
Universal GRIPP-Set).

GRIPP-Einsatze sind variabel auf einem Lochraster einschraubbar, um Werkstiicke mit verschiedensten
Geometrien sicher zu spannen.

Zusitzliche Pendelfunktion der mobilen Tragerbacke dient zum Ausgleich nicht-paralleler Spannflachen
und ist zum Spannen ungleichmaRiger Werkstiicke notwendig.

Kurze Riistzeiten auf Grund Mehrfachverwendung der Backen.

Wir empfehlen zunachst fiir Spannversuche die Einstellschrauben zu verwenden. Die Einstellschrauben
erlauben ein genaues Einstellen der Auflagehdhe des Werkstiicks. Fiir Wiederholmontagen bzw. groRe
LosgroBen sind Auflagen vorgesehen, welche jeweils passend gefréast werden miissen.
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INFO
0 Weitere Details zur Verwendung von Grippeinsatzen und

Universal Grippset finden Sie hier zum Download:
https://www.allmatic. de/shop/out/mctures/ddmed|a/6821889400000 web.pdf

8.1.3 Auswahl der Spannpunkte

Fiir die Auswahl der geeigneten Spannpunkte sind am Werkstiick folgende Faktoren zu beriicksichtigen:

»  ImBereich der Formteilung und der Putzflachen sollte nicht gespannt werden. Hier konnen
erhebliche Ungenauigkeiten auftreten.

»  Die GRIPP-Stelle sollte ca. 4 mm Abstand vom Werkstiickrand bzw. Gussradien nicht
unterschreiten.

»  Gegeniiber liegende GRIPP-Stellen zur Kraftiibertragung sollten mdglichst in gleicher Hohe
angreifen. Das ist wichtig fiir den Kraftfluss im Werkstiick.

» Die nebeneinander liegenden GRIPP-Stellen pro Backen sollten ebenfalls eine dhnliche Spann-
Hohe aufweisen. Abweichungen fiihren zu Verwindungen im Werkstiick.

8.1.4 Information zu den Backen

GRIPP-Einsétze miissen versenkt sein und komplett anliegen, damit das Werkstiick auf den Backen
aufliegt und sicher gespannt ist.

Abbildung 79: GRIPP-Einsatz versenkt Abbildung 20: GRIPP-Einsatz

HINWEIS
Die Pendelbewegung der mobilen Pendelbacken und der GRIPP-Sets wird unter

Umsténden von den GRIPP-Spitzen behindert. Ggf. muss die Pendelbacke von
Hand gedreht werden.
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8.1.5 Anwendungsgebiete

Der T-Rex wird ohne Spannbacken ausgeliefert und muss mit Spannbacken aus dem ALLMATIC-Sortiment
konfektioniert werden. Verwendbar sind alle Backen aus dem T-REX Sortiment.

8.2 Einspannen des Werkstiicks

8.2.1 Zwischen Fldchen

_—

A AN

Abbildung 21: Einspannen zwischen Flédchen

Beim Einspannen zwischen Flachen findet keine Materialverdrangung statt, d.h. die Spannkraft wird
schnell aufgebaut.

WARNUNG vor einer Gefahrenstelle!

Verletzungen durch Verbiegen, Bersten oder Herausspringen von Werkstiicken.

> Keine geharteten Werkstiicke spannen.

» Brennschnittkonturen mit Aufhartungen mit dem Winkelschleifer anschleifen

>

WARNUNG vor Gefahr von Handverletzungen!

_ﬁﬁ_ WARNUNG vor Quetschgefahr!

HINWEIS

Das Antriebsmoment/ -druck auf max. 30 Nm / 240 bar begrenzen.
Spannungen mit GRIPP-Backen nur in Kombination mit GRIPP.
Ansonsten wird die Funktion nicht gewahrleistet

e PP
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8.2.2 Richtig einspannen

Abbildung 22: Werkstiickpositionen

VORSICHT
Werkstiick auBermittig gespannt.

Gefahr durch Schaden an Backen und Werkstiick
> Werkstiick mittig spannen.

VORSICHT
Werkstiick verkantet gespannt.

Gefahr durch Schaden an Backen und Werkstiick
>  Werkstiick nur plan aufliegend spannen.
>  Nur Werkstiicke mit passender GroBe spannen.
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8.2.3 Werkstiickanschlag

Abbildung 23: Werkstiickanschlag Abbildung 24: T-REX mit Werkstiickanschlag

® ¢ : )
O M

Abbildung 25: Werkstickanschlag Abbildung 26 T-REX mit Werkstiickanschlag

1  Mechanischer Werkstiickanschlag mit Distanz
2  Mechanischer Werkstiickanschlag

Der Werkstiickanschlag kann per Schraube an den vorgesehenen Stellen montiert werden. Mit dem
Distanzstiick (1) wird der Abstand des Anschlags variiert. Mit dem Werkstiickanschlag kann die gleiche
Spannposition wiederholt werden.

L

692 168 5670 042 Mechanischer Werkstiickanschlag mit Distanz
692 128 5650 144 Mechanischer Werkstiickanschlag
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9 Bedienung

WARNUNG
A Herabfallen des T-Rex
Quetschungen an Handen und FiiRen

>  Nur geeignetes hebewerkzeug verwenden
»  Personliche Schutzausriistung tragen

WARNUNG

Spannen von ungeeigneten Werkstiicken.

Verletzungen durch Verbiegen, Bersten oder Herausspringen von Werkstiicken
> Keine geharteten Werkstiicke spannen.

» Brennschnittkontoren mit Aufhértungen mit dem Winkelschleifer

>

WARNUNG
Mehrmaliges und dauerhaftes Spannen mit dem T-REX Hydro
Verletzungen durch Verbrennung an heiBen Oberfléchen

Schutzbrille tragen!

Schutzhandschuhe tragen!

Sicherheitsschuhe tragen!

Ge® p
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9.1 Backen montieren

Abbildung 27: Darstellung T-REX - Backenmontage und -demontage

Punkt 1: Spannbacken in die Nuten des T-REX montieren

Punkt 2: Schrauben einsetzen und mit 30 Nm Anzugsmoment anziehen

Punkt 3: Spannbacken mit Handkurbel vorpositionieren

Punkt 4.1: Spannkraft auf hdchste Stufe einstellen (30 Nm/ 240 bar) und spannen
Punkt 4.2: Schrauben mit 50 Nm Anzugsmoment anziehen

HINWEIS
Verwenden Sie nur passende und fiir das System freigegebene Spannbacken.

Durch eine nicht ordnungsgemaBe Montage der Adapter- und/oder Spannbacken
kann es zu Schaden am Spannsystem sowie den Bearbeitungsmaschinen
kommen.
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9.2 Werkstiicke spannen

9.21 Werkstiick mit T-REX Hydro spannen

Abbildung 28: Darstellung T-REX Hydro - Spannen

Handkurbel SW12

Steckplatz fiir Kurbel zur Voreinstellung
Werkstiick

Spannbacke (mobil)

[, A - JU R G R

Spannbacke (fix)

Das Spannen der Werkstiicke erfolgt durch das Einlegen des Werkstiickes (3) in die Spannbacken (4,5).
Durch das Einstecken der Kurbel (1) in den dafiir vorgesehenen Steckplatz (2) und durch Drehen der
Kurbel im Uhrzeigersinn bewegt sich die Spannbacke (mobil) in Richtung der Spannbacke (fix). Zwischen
Werkstiick und mobiler Backe ca. 1 mm Spalt lassen (max. 3 mm). Zur finalen Fixierung des Werkstiickes
entfernen Sie die Kurbel (1) aus dem Steckplatz (2) und beaufschlagen den Schraubstock mittels
Druckmedium mit Druck (Spanndruck wird am Druckmedium voreingestellt).

INFO
Anforderungen an das Druckmedium:

bendtigtes Olvolumen der Spindel = 7,5 cm?
hendtigter Spanndruck = 240 bar
empfohlenes Hydraulikdl = HLP 46
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9.2.2 Werkstiick mit TREX Mechanisch spannen

Abbildung 29: Darstellung T-REX mechanisch — Spannen

1  Steckplatz fiir Drehmomentschliissel
2 Werkstiick

3 | Spannbacke (Mobil)

4  Spannbacke (Fix)

5

Drehmomentschliissel

Das Spannen der Werkstiicke erfolgt durch das Einlegen des Werkstiickes (2) in die Spannbacken (3,4).
Durch das Einstecken des Drehmomentschliissels (5) in den dafiir vorgesehenen Steckplatz (1) und
durch Drehen im Uhrzeigersinn bewegt sich die Spannbacke (mobil) in Richtung der Spannbacke (fix).
Zwischen Werkstiick und mobiler Backe ca. Tmm Spalt lassen. Zur finalen Fixierung des Werkstiickes
den Drehmomentschliissel auf das gewiinschte Drehmoment einstellen und anschliefend spannen.
Spannen Sie das Werkstiick mit max. 30 Nm.

HINWEIS
Durch zu hohes Drehmoment/ Spanndruck, kann es zu Schaden am Spannsystem

kommen
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10 Reinigung
Zum Reinigen des T-Rex Besen, Spane-Sauger oder Spane-Haken verwenden. Nach langerem Gebrauch
empfehlen wir, den T-Rex zu zerlegen, griindlich zu reinigen und zu dlen.

> @

HINWEIS

Verunreinigungen, welche nicht beseitigt werden, reduzieren die Lebensdauer des
Spannsystems.

» Reinigen Sie das Spannsystem regelmaRig mit empfohlenen

WARNUNG

Umherwirbelnde Spéne und Kiihlemulsion
Verletzungen der Augen beim Reinigen mit Druckluft
» Personliche Schutzausriistung tragen.

Schutzbrille tragen!

Schutzhandschuhe tragen!

RS®

Sicherheitsschuhe tragen!

11 Wartung

Als Ersatzteile diirfen nur Originalteile verwendet werden. Andere Ersatzteile als Originalteile nur in
Absprache mit ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH einbauen.

Vor Beginn von Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten folgende Sicherheitsvorkehrungen treffen:
»  Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten nur von qualifizierten, geschulten und unterwiesenen
Beschiftigten durchfiihren lassen.
»  Empfohlene Wartungs- und Austauschintervalle von Betriehs-/Betriebshilfsstoffen und
VerschleiBteilen einhalten.

T-Rex
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Wartungsplan (english Version —> see page 2)
Dot st auf mit 8 den pro Tag
Fur Meh miissen die lle auf: werden

HD / NC4 / NCE / Titan / CentroGripp / T-Rex / Hydro / Duo - Baureihen

AUmnTiCs

Stand: 26.07.2024

g ]
2 = g
§% £ § 3
Bauteil Durchzufiheen Emptehlung ] g E s 2
= 3 3
gesamt At priifon ®
[ Spindel Funiktion priffen i«
; W40 / Ballestol Universaiol/
Spindel + Spindelmutier Gewinde reinigen + einfetien e x
gesarmt [Rresinigen WD-0 : ]
WD-40 / Ballistol Universalol
Unterteil Reinigen und Filrungsbahnen slen einfetten rhamsisy x
Spindel {mat ae) Durch Allmatic Service ®
Wit Alimatic PocketSense
Schaaubsiock gesomt Spannkraft iiberpriifen i il

Bitte beachten Sie, dass eine
Filr die. won

d hende Warung Ihrer

Telefon: +49 8377 929-358
service@alimatic de

{gemah §8 unserer AGR) ist

Fiir Fragen zur Wartung stebt Ihnen der Allmatic-Service gerne zur Verfigung:

wichtig

Sie finden diesen Wartungsplan in jeweils aktueller Version hier zum Download:
https://www.allmatic.de/shop/out/pictures/ddmedia/6820001000000.pdf

Nach Beendigung von Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten priifen, ob installierte Sicherheitsein-
richtungen wieder uneingeschrankt funktionieren.

WARNUNG
Herabfallen des T-Rex
Quetschungen an Handen und FiiRen.

>  Nur geeignetes Hebezeug verwenden.
» Personliche Schutzausriistung tragen.

Schutzbrille tragen!

Schutzhandschuhe tragen!

eoe

Sicherheitsschuhe tragen!
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Storungsbehebung

12 Storungsbehebung

Spindel oder Spindelmutter geht
schwer

Spannkraft wird nicht aufgebaut

Spindel lsst sich nicht mehr
drehen
Spannkraft kann nicht gelést
werden

Hydraulikaggregat schaltet nicht
mehr ab

Spindelgewinde bzw.
Gleitflachen durch Spane
verschmutzt bzw. korrodiert
Spindelhub wurde
{iberschritten

Werkstiick zu weit seitlich
auBermittig gespannt
Kraftverstarker defekt
Kupplung rastet zu friih aus

Nach dem Ldsen der
Spannkraft ist die Kupplung
nicht wieder spiirbar
eingerastet.

Olstand im
Hydraulikaggregat zu niedrig
Hydraulikpumpe lduft nicht

Motorschutzschalter am
Hydraulikaggregat hat
ausgelost.

Mobile Backe mit zu langen
Schrauben befestigt
Stromausfall am
Hydraulikaggregat
Druckeinstellung korrigieren

T-REX zerlegen, reinigen und
gindlen

Spannbereich richtig einstellen

Werkstiick mittig spannen

ALLMATIC-Service kontaktieren
Spindel und Spindelmutter auf
Leichtgangigkeit priifen, ggf.
Korrosion beseitigen.

Bei verschlissener
Kupplungsmechanik ALLMATIC-
Service kontaktieren.

Spindel durch Linksdrehen
wieder zum Einrasten bringen.

Neue Gummiabstreifer montieren
Siehe Bedingungsanleitung
Hydraulikaggregat
Stromversorgung und elektrische
Steuerung priifen!

Leckage in den Ventilen -
Ursache lokalisieren - meistens
Verschmutzung!

Schrauben mit passender Lange
verwenden

Stromversorgung priifen

Siehe Betriebsanleitung des
Hydraulikaggregats

T-Rex
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Hydraulikaggregat [&uft nicht JInnere Leckage" an den Ursache lokalisieren - meistens

getaktet Ventilen Verschmutzung!

Spannkraft kann nicht geldst Kraftverstarker defekt Druckplatte vom Unterteil

werden abmontieren
Drehmoment bzw. Druck von

. 30 Nm / 240 bar ,
gebrochen RIPP-E .

GRIPP-Ensatz ist iberschiten. 7u hohe G insatz ersetzen
Bearbeitungskrafte
Werkstiick mit mehr als

GRIPP-Spitzen sind platt

oed nx:lftpl A 1.000 N/mm2 gespannt, evtl. |~ GRIPP-Einsatz ersetzen
Brennschnitte aus C 45

13 Entsorgung
Den ALLMATIC T-Rex vollsténdig zerlegen und nachfolgende Materialgruppen trennen:

13.1 Allgemeine Stoffe

Holz-Verbundstoffe

Holz-Verbundstoffe entweder der Wertstoffverwertung zufiihren oder als Sondermiill entsorgen. Die
Entsorgung hat nach den geltenden Vorschriften und den hierzu getroffenen drtlichen Regelungen zu
erfolgen. Informieren Sie sich diesbeziiglich bei den Behdrden.

Leichtmetalle (Aluminium, Magnesium und andere Legierungen)

Leichtmetalle miissen der Wertstoffverwertung zugefiihrt werden. Die Entsorgung hat nach den
geltenden Vorschriften und den hierzu getroffenen Grtlichen Regelungen zu erfolgen. Informieren Sie sich
diesheziiglich bei den Behorden.

Eisenmetalle (Stahl, Grauguss)

Metalle miissen der Wertstoffverwertung zugefiihrt werden. Die Entsorgung hat nach den geltenden Vor-
schriften und den hierzu getroffenen drtlichen Regelungen zu erfolgen. Informieren Sie sich
diesheziiglich bei den Behorden.

Kunststoffe mit Materialkennzeichnung

Kunststoffe entweder der Wertstoffverwertung zufiihren oder als Sondermiill entsorgen. Die Entsorgung
hat nach den geltenden Vorschriften und den hierzu getroffenen drtlichen Regelungen zu erfolgen. Infor-
mieren Sie sich diesheziiglich bei den Behdrden.
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Elektrobauteile

Elektrobauteile bestehen meistens aus mehreren Komponenten (Kunststoffe, Metalle, elektrische
Bauteile mit umweltgefahrdeten Komponenten). Elektrobauteile deshalb gesondert entsorgen. Die
Entsorgung hat nach den geltenden Vorschriften und den hierzu getroffenen drtlichen Regelungen zu
erfolgen. Informieren Sie sich diesbeziiglich bei den Behdrden. Richtlinie 2012/19/EU (WEEE) beachten!
Betriebsmittel

Betriebsstoffe sind Sondermiill und miissen nach den geltenden Vorschriften und den hierzu getroffenen
drtlichen Regelungen entsorgt werden. Informieren Sie sich diesbeziiglich bei den Behdrden.

Schutzbrille tragen!

@ Schutzhandschuhe tragen!

Sicherheitsschuhe tragen!

13.2 Entsorgungsstellen, Amter

GemaR der EG-Richtlinie 75/442/EWG mit den Anderungen 90/656/EWG, 91/156/EWG, 90/692/EWG und
94/3/EWG, ist der Betreiber fiir die vorschriftsgemédRe Entsorgung des T-Rex verantwortlich. Dazu kann er
den T-Rex einem zugelassenen privaten oder offentlichen Sammelunternehmen iibergeben.
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14 Rechtsgrundlage der Betriebsanleitung

Die vorliegende Betriehsanleitung wurde gemaR VDMA-Richtlinie 34192 und in Anlehnung an die EN ISO
12100:2010 erstellt.

Die Risikobeurteilung wurde auf Grundlage der Maschinenverordnung (EU) 2023/1230 durchgefiihrt.
Diese dient als Grundlage fiir diese Betriebsanleitung.

Produktbezeichnung: ALLMATIC-Jakob Maschinenschraubstock

Typbezeichnung: T-Rex
Baujahr: 2025 und folgende

Einbauerkidrung
Fiir die hydraulische Version des T-Rex findet die Einbauerkldrung fiir unvollstandige Maschinen (EU)
2023/1230 Anwendung. Hiermit erklart der Hersteller:

Allmatic-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermiihle 10 | 87647 Unterthingau

dass folgende unvollstandige Maschine:
Produktbezeichnung: ALLMATIC-Jakob Maschinenschraubstock
Typbezeichnung: T-REX Hydro
Baujahr: 2025 und folgende

die grundlegenden Anforderungen der Maschinenverordnung (EU) 2023/1230 anwendet und einhlt:
Kapitel Il Art. 1011 / Kapitel Il Art. 14
Die speziellen technischen Unterlagen wurden gemaR Anhang IV Teil B der (EU) 2023/1230 erstellt.

Fiir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen ist bevollméchtigt:

Allmatic-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermiihle 10 | 87647 Unterthingau
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Die unvollstandige Maschine darf erst dann in Betrieh genommen werden, wenn festgestellt wurde, dass
die Maschine, in die die unvollstandige Maschine eingebaut werden soll, den Bestimmungen der
Maschinenverordnung (EU) 2023/1230 entspricht.

Dokumentationsverantwortlicher:

Herr Herbert Mayr

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermiihle 10

87647 Unterthingau

Unterthingau, 15.01.2025

Ueh Mooy

Herbert Mayr
Geschéftsfiihrer
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