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1 Vorwort m

Verehrter Kunde,

wir freuen uns tber Ihr Vertrauen, das Sie in unsere Qualitatsprodukte setzen und méchten uns
fir den Kauf bedanken.

Bitte beachten Sie die Hinweise in dieser Original-Betriebsanleitung, denn:
Die Sicherheit und Genauigkeit hdangt auch von lhnen ab!

2 Benutzerinformationen

2.1 Stellenwert der Original-Betriebsanleitung

Diese Original-Betriebsanleitung ist Bestandteil des Produktes und enthalt wichtige Informatio-
nen zur sicheren und sachgerechten Montage, Inbetriebnahme, Betrieb, Wartung und zur einfa-
chen Stdrungssuche.

Die ALLMATIC TITAN 2 (CA) Spannsysteme sind nach dem aktuellen Stand der Technik gebaut
und betriebssicher.

Trotzdem konnen Gefahren von den ALLMATIC TITAN 2 (CA) Spannsystemen ausgehen, wenn
— diese Qriginal-Betriebsanleitung nicht beachtet wird.

— die ALLMATIC TITAN 2 (CA) Spannsysteme durch nicht eingewiesenes Bedienungspersonal
montiert werden.

— die ALLMATIC TITAN 2 (CA) Spannsysteme nicht bestimmungsgemaR oder unsachgemaf
verwendet werden.

2.2 Verwendete Zeichen und Symbole

221 Darstellung von Sicherheitshinweisen

GEFAHR

Ein Piktogramm in Verbindung mit dem Wort ,GEFAHR" warnt vor einer unmittelbar
drohenden GEFAHR fiir die Gesundheit und das Leben von Personen.

Die Missachtung dieser Sicherheitshinweise fiihrt zu schwersten Verletzungen, auch
mit Todesfolge.

» Unbedingt die beschriebenen Malnahmen zur Vermeidung dieser Gefahren beach-
ten.

TITAN 2 (CA) Serie 5/ 474
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>

WARNUNG

Ein Piktogramm in Verbindung mit dem Wort ,WARNUNG" warnt vor einer méglicher-
weise gefahrlichen Situation fiir die Gesundheit und das Leben von Personen.

Die Missachtung dieser Sicherheitshinweise kann zu schweren Verletzungen fiihren,
auch mit Todesfolge.

» Unbedingt die beschriebenen MaRnahmen zur Vermeidung dieser Gefahren beach-
ten.

>

VORSICHT

Ein Piktogramm in Verbindung mit dem Wort ,VORSICHT" warnt vor einer méglicher-
weise gefahrlichen Situation fiir die Gesundheit von Personen oder Sach- und Umwelt-
schaden.

Die Missachtung dieser Sicherheitshinweise kann zu Verletzungen oder Sach- und Um-
weltschdden fiihren.

» Unbedingt die beschriebenen MaRBnahmen zur Vermeidung dieser Gefahren beach-
ten.

HINWEIS

Weist auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, welche zu Sachschaden fiih-
ren kann, wenn sie nicht gemieden wird.

» Auflistung aller MalBnahmen, die zur Vermeidung der Folgen ergriffen werden
mussen.

INFO

Wichtige Information.
Zur Kennzeichnung von wichtigen Hinweisen, Zusatzinformationen und Tipps.

2.2.2 Darstellung von Hinweisen

Erganzende Dokumentation beachten

@ Ein Verweis auf eine erganzende Dokumentation, aullerhalb der vorliegenden Original-Betriebs-
anleitung, wird mit diesem Symbol gekennzeichnet.

6 /474
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223 Textkennzeichnung

Um die Lesharkeit und die Verstandlichkeit des Textes zu verbessern, wurden folgende Konven-
tionen getroffen:

Querverweise
Textkennzeichnung [ 7]
Handlungsanweisungen

> Voraussetzung

1. Handlungsschritt 1

= Zwischenergebnis

2. Handlungsschritt 2

= Resultat
Aufzédhlungen
a) Erstes Aufzdhlungselement
b) Zweites Aufzéhlungselement

— Aufzahlungselement
Bedienelemente
Bedienelemente werden in GroBbuchstaben geschrigben.
Beispiel: NOT-HALT
Schaltflachen werden in Anfiihrungszeichen geschrieben.
Beispiel: Taste ,Werkzeug auswerfen”

2.24 Warn- und Gebotszeichen

..f Warnung vor einer Gefahrenstelle!

Warnung vor Gefahr von Handverletzungen!

..S Warnung vor Quetschgefahr!

TITAN 2 (CA) Serie 7/474
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23

Schutzbrille tragen!

Schutzhandschuhe tragen!

Sicherheitsschuhe tragen!

Herstellerinformationen

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10, 87647 Unterthingau, Germany
Telefon: +49 (0) 8377 929-0

Fax: +49 (0) 8377 929-380

E-Mail: info@allmatic.de

www.allmatic.de

Gewabhrleistung und Haftung

Alle Angaben und Hinweise in dieser Original-Betriebsanleitung erfolgen unter Beriicksichti-
gung unserer bisherigen Erfahrungen und Erkenntnisse nach bestem Wissen. Die technischen
Informationen und Daten, die in dieser Original-Betriebsanleitung beschrieben sind, entspre-
chen dem Stand vom 17.05.2016. Unsere Produkte werden standig weiterentwickelt. Wir behal-
ten uns darum das Recht vor, alle Anderungen und Verbesserungen anzubringen, die wir fiir
notwendig halten. Eine Verpflichtung, diese auf frither gelieferte Produkte auszudehnen, ist da-
mit jedoch nicht verbunden. Aus den Angaben und Beschreibungen dieser Original-Betriebsan-
leitung kénnen daher keine Anspriiche abgeleitet werden. Diese Original-Betriebsanleitung
muss immer griffbereit in der N&he des Spannsystems aufbewahrt werden.

Urheberrecht

Die in dieser Original-Betriebsanleitung verdffentlichten Inhalte unterliegen dem deutschen Ur-
heberrecht. Die Original-Betriebsanleitung ist nur fiir den Betreiber und die Benutzer der ALL-
MATIC TITAN 2 (CA) Spannsysteme bestimmt.

Jegliche Art der Vervielfdltigung und Weitergabe an Dritte bedarf der vorherigen Genehmigung
der ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.

Jegliche Missachtung des Urheberrechts kann strafrechtliche Folgen nach sich ziehen.

8 /474
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3 Sicherheit m

3.1 Einsatzbereich

Der ALLMATIC TITAN 2 (CA) wird in geschlossenen Raumen aufgebaut. Der Untergrund zur
Montage muss eben und sauber sein und die an ihn gestellten Anforderungen erfiillen.

Der Betrieb ist unter folgenden Umgebungsbedingungen zuldssig:

— Umgebungstemperatur am Aufstellort: +10 bis +40 °C.

3.2 BestimmungsgemaBe Verwendung

Das Spannsystem der ALLMATIC TITAN 2 (CA) Serie darf nur zum Spannen von Werkstlicken
verwendet werden.

Folgende Tétigkeiten sind an und mit dem Spannsystem herstellerseitig vorgesehen:
— Betreiben des Spannsystems und Wartung / Instandhaltung.
— Uberwachen der Funktionen des Spannsystems durch den Bediener.
— Reinigen des Spannsystems durch den Bediener.
— Durchfiihren regelmaRiger Sichtkontrollen auf Beschadigungen durch den Bediener.

— Durchfiihren von Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten durch das Instandhaltungsperso-
nal.

— Stérungsheseitigung durch das Instandhaltungspersonal.

Durch Fehleingaben an der mobilen Empfangseinheit MEE kénnen keine gefahrbringenden Zu-
stdnde fir das Bedienpersonal ausgeldst werden.

Alle Benutzerfunktionen im Bereich des Spannsystems erfordern ausreichend geschultes und
qualifiziertes Personal. Wegen des Gefahrenpotentials muss durch den Betreiber sichergestellt
sein, dass das ausgebildete Personal die Risiken, die im Umgang mit dem Spannsystem entste-
hen, auch verstanden hat und verantwortungsbewusst damit umgehen kann.
3.3 Vemniinftigerweise vorhersehbarer Fehlgebrauch

Folgende Betriebsbedingungen werden als Fehlgebrauch eingestuft:

— Der Betrieb ohne angemessene Uberwachung / Aufsicht.

— Der Betrieb bei ungentigender Wartung.

— Die Verwendung von Nicht-Originalteilen als Ersatzteile.
Folgende Betriebsbedingungen werden als Zweckentfremdung eingestuft:

— Der Betrieb auRerhalb der definierten Betriebsparameter.

— Der Betrieb mit nicht vom Hersteller genehmigten Modifikationen.

— Der Betrieb mit defekten, deaktivierten oder modifizierten Sicherheitseinrichtungen.

TITAN 2 (CA) Serie 9/474
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3.4

3.5

3.6

Gefahren im Umgang
Bei zu geringer Spannkraft besteht Gefahr durch sich I6sende Werkstiicke.

Elastische Werkstiicke bauen nur geringe Spannkraft auf und sind eine Gefahr fiir Personen und
Umwelt.

Hinweise zum Personal

Personen, die am ALLMATIC TITAN 2 (CA) tatig sind, missen vor Arbeitsbeginn die Original-Be-
triebsanleitung gelesen haben.

Alle maschinenspezifischen Unfallverhiitungsvorschriften sind zu befolgen.
Jede sicherheitsbedenkliche Arbeitsweise ist zu unterlassen.

Reparaturen an der kraftiibersetzten Spindel diirfen nur von Sachkundigen vorgenommen wer-
den. Bei Ersatzbedarf sind nur vom Hersteller zugelassene Bauteile zu verwenden.

Hinweis zu Zubehor-Teilen

Fir alle Zubehor-Teile gelten die gleichen Vorschriften, wie fiir die ALLMATIC TITAN 2 (CA) Se-
rie.

Transport und Lagerung

Das ALLMATIC TITAN 2 (CA) Spannsystem nur in trockener Umgebung lagern.
Stellen Sie sicher, dass Ihr Kiihmedium korrosionsverhindernde Eigenschaften hat.

WARNUNG

g E Herabfallen des ALLMATIC TITAN 2 (CA).
Quetschungen an Handen und Fiien.

» Nur geeignetes Hebezeug verwenden.
» Personliche Schutzausriistung tragen.

Schutzhandschuhe tragen!

Sicherheitsschuhe tragen!

10 /474 TITAN 2 (CA) Serie
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5 Technische Daten

5.1 Ubersicht

TITAN 2 K (CA) TITAN 2 M (CA) TITAN 2 L (CA) TITAN 2 160 (CA)
TITAN 2 (CA) K M L 160
Backenbreite in mm 125 160
Max. Drehmoment in Nm 30

Min. Spannkraft bei 30 Nm in kN 40

Gewicht in kg 22 30 38 50

TITAN 2 (CA) Serie 11/ 474
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5.2

12 /474

Abmessungen

ALLMATIC
— — ]
@ N (\4/’)
|
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© ] !
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- b - _
/rbb. 1: Abmessungen
TITAN 2 (CA) K M L 160
Backenbreite 125 160
a 280 398 530 530
b 318 455 587 587
c 100 100 100 115
d 126 126 126 164
e 21 21 21 21
f 77 118 216 164
g 24 24 24 30
m 139 180 234
n 20 20 20 20

TITAN 2 (CA) Serie
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58
B ©
max. 30 Nm

Abb. 2: Abmessungen TITAN 2 (CA) L & 160

TITAN 2 (CA) K M L 160
i M12 M12 M12 M16
P - - 176 72

5.3 Typenschild

LS

[ ]
Typ: TITAN 2 www.allmatic.de

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH ~ Jagemmilhle 10  D-87647 Unterthingau
Abb. 3: Typenschild TITAN 2

TG @8
ﬂsmnnnsysﬂeme m<<<<<<> @g(zﬂz;@

Typ: TITAN 2 www.elmealic.de
ALLMATIC-Jakob Spannsystems GmbH  Jagermihle 10  D-87647 Unterthingau

Abb. 4: Typenschild TITAN 2 CA

TITAN 2 (CA) Serie 13 /474
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ALLMATIC

6 Beschreibung

9

Abb. 5: Produktbeschreibung

1

Prazise Nuten zur Befestigung des
Spannbackensortiments

Fiihrungsbahn induktiv gehartet und ge-
schliffen

Fuhrung der Spindelmutter
Spindelmutter

Anstellspindel zur Vorpositionierung der
Mobilbacke bei schweren Werkstiicken
(SW 22). Weg vom Kraftverstarker ge-
trennt (auller bei TITAN 2 K(CA))

Austrittsoffnung fiir Kihimittel und Spa-
ne

Nuten zur Befestigung

Gewinde M8 fiir Werkstiickanschlag

Spindel (ALLMATIC TITAN 2 (CA) mit
Messelektronik)

14 /474
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Funktion

Abb. 6: Schnitt ALLMATIC TITAN 2 und ALLMATIC TITAN 2 CA

Durch Rechtsdrehen des Antriebs (8) mit einem Drehmomentschliissel bewegt sich die Spindel-
mutter (3) mit der mobilen Backe (4) in Spannrichtung. Die Abstreifer (1) verhindern das Eindrin-
gen von Schmutz in das Gewinde der Spindel.

Nach Anlegen der mobilen Backe (4) am Werkstiick bleibt die Zustellspindel als Abstiitzung ste-
hen und die Kugel-Kupplung (6) rastet aus.

Ein Weiterdrehen der Druckspindel (7) spreizt den Druckverstarker (5) und die Spannkraft baut
sich auf.

TITAN 2 (CA) Serie 15/ 474



6 | Beschreibung ALLMATIC

Nur bei ALLMATIC TITAN 2 CA: Die Messelektronik (2) in der Spindel misst die Spannkraft und
ibertragt die Werte per Funk mit 2,4 GHz.

Die Spannkraft wird durch zwei Mechanismen begrenzt:

= Bedienung mit 30 Nm Drehmomentschlissel.

= Endanschlag der Druckspindel (7) nach 3,5 Umdrehungen.

HINWEIS

Zu hohes Drehmoment und Innenspannung vermeiden.
Beschadigung des ALLMATIC TITAN 2 (CA).

» Den verwendeten Drehmomentschliissel maximal auf 30 Nm einstellen.

6.1 Elektronische Spindel TITAN 2 Clamp assist

Abb. 7: Spindel

Die Hochdruckspindel (9) ist vollgekapselt (IP67) und unempfindlich gegen Vibrationen und
Kthimittel. In der Hochdruckspindel (9) befindet sich die Mess-Sensorik und Elektronik. Die
Elektronik speichert die Spannzyklen bzw. Spannkraftveranderungen der letzten 200 Spannzy-
klen, sowie Statistikdaten. Die Daten liegen in der Spindel jederzeit zur Ubertragung bereit.

16 /474 TITAN 2 (CA) Serie
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Batterielebensdauer: Bis zu 4 Jahre ( 2-Schicht-Betrieb) m
Abmessungen: Wie mit herkdmmlicher Spindel
Vollgekapselte Hochdruckspindel:  [P67
Sendefrequenz: — Spannkraftanderung: 2 Hz (2 x pro Sekunde)

— Spannkraft konstant: 0,2 Hz (alle 12 Sekunden)
Sendereichweite: Bis zu 20 m, je nach Umgebung

7 Installation auf dem Maschinentisch

WARNUNG

g E Herabfallen des ALLMATIC TITAN 2 (CA).
Quetschungen an Handen und Fiien.

» Nur geeignetes Hebezeug verwenden.
» Personliche Schutzausriistung tragen.

Schutzhandschuhe tragen!

Sicherheitsschuhe tragen!

» Aufspannflachen vor der Montage auf Sauberkeit und Unebenheiten priifen.

TITAN 2 (CA) Serie 17 /474



7 | Installation auf dem Maschinentisch ALLMATIC

7.1 Montage auf konventionellen Maschinen-Tischen
1 2 3
| I |

II‘
Q [ O

.

O O

[ [
Abb. 8: Montage auf einem Maschinen-Tisch

|
®
©)
®

©
©®

Jﬂh
WIN 0€ “XOu
[

6]

©
©

|

®
®
®

1 Spannpratze 3 T-Nut Maschinen-Tisch
2 Pass-Nutenstein

1.2 Montage auf einer Rasterplatte mit Spannpratzen
1 2

OQQ@OO@O‘Q

IE
H Hale

b i
O

QOO@QQ@QO

Abb. 9: Montage auf einer Rasterplatte

1 Spannpratze 2 Rasterplatte
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1.3 Montage auf einer Konsole m

Abb. 10: Konsole fiir ALLMATIC TITAN 2 (CA) M
1 Externe Spannpratzen

Montage auf einer Konsole 100 mm hoch mit externen Spannpratzen (1).

Abb. 11: Konsole fiir ALLMATIC TITAN 2 (CA) K
2 Schrauben

Montage auf einer Konsole 100 mm hoch mit 4 M 12 Schrauben (2).
Optional kann ein Schnellspannsystem mit Abstand 200 verwendet werden.

TITAN 2 (CA) Serie 19/ 474
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8 Spannen

8.1 Verschiedene Spannarten

Weitere Informationen zu den Spannarten: www.allmatic.de unter ,Produkte”.

8.1.1 Konventionelles Spannen von Werkstiicken

Abb. 12: Spannbacken fiir konventionelle Spannung

Bei konventioneller Spannung werden parallele, vorbearbeitete oder ebene Werkstiicke bzw.
Materialien gespannt. In der Regel wird die konventionelle Spannung fiir den zweiten Spann-
vorgang oder bei Werkstlicken mit einer Oberflachengite unter 0,05 mm genutzt.

8.1.2 Komplexe Rohteilspannung ,,GRIPP”

Abb. 13: Komplexe Rohteilspannung GRIPP

Mit den Tragerbacken, breitenreduzierten Backen sowie Backen fiir GRIPP-Einsédtze oder mit
GRIPP-Reihe kénnen unbearbeitete, nicht parallele Werkstiicke bzw. Rohmaterialien gespannt
werden.

GRIPP-Spannung:

— Trégerbacken dienen zur Aufnahme verschiedener GRIPP-Einsatze (GRIPP-Einsétze mit Ge-
winde oder Universal GRIPP-Set).

— GRIPP-Einsatze sind variabel auf einem Lochraster einschraubbar um verschiedenste Werk-
stiickgeometrien sicher zu spannen.

20/ 474 TITAN 2 (CA) Serie
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— Zusatzliche Pendelfunktion der mobilen Tragerbacke dient zum Ausgleich nicht paralleler m
Spannflachen und ist zum Spannen ungleichméaRiger Werkstiicke notwendig.

— Dreipunktspannung durch die starre Tragerbacke méglich.
— Kurze Riistzeiten auf Grund Mehrfachverwendung der Backen.

Wir empfehlen zunachst fiir Spannversuche die Einstellschrauben zu verwenden. Die Einstell-
schrauben erlauben ein genaues Einstellen der Auflagehdhe des Werkstiicks. Fiir Wiederhol-
montagen bzw. groBe LosgréRen sind Auflagen vorgesehen, welche jeweils passend gefrast

werden miissen.

Weitere Informationen dazu: www.allmatic.de unter ,Downloads” / ,Produktvideos”.

8.1.3 Niederzug-Spannung

Abb. 14: Niederzug-Spannung

Die Tragerbacken und das Niederzugsystem gewéhrleisten prazises, flexibles und sicheres
Spannen von Rohteilen und hohe Prazision bei vorbearbeiteten Teilen. Das Werksttick wird auf
geschliffene Auflagebolzen positioniert, welche den Bezug zur Fiihrungsbahn herstellen. Da-
durch wird die Parallelitdt der Fiihrungsbahn bzw. des Maschinentisches auf das Werkstiick
ibertragen und eine noch hohere Spanngenauigkeit erreicht, sowie eine Minderung von Vibra-
tionen aufgrund der hohen Steifigkeit.

Niederzug-Spannung
— Tréagerbacken dienen zur Aufnahme verschiedener Keilelemente und Auflagebolzen.

— Keilelemente sind variabel auf einem Lochraster einschraubbar um verschiedenste Werk-
stiickgeometrien sicher zu spannen.

— Zusatzliche Pendelfunktion der mobilen Tragerbacke dient zum Ausgleich nicht paralleler
Spannflachen und ist zum Spannen ungleichméRiger Werkstiicke notwendig.

— Niederzug erhoht die Prazision aufgrund der hohen Steifigkeit.

— Spannung der neutralen Faser optimierbar anhand der fiinf unterschiedlichen Hohen der
Auflagebolzen.

TITAN 2 (CA) Serie 21/ 474
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8.1.4 5-Seiten Bearbeitung plus Niederzug

Abb. 15: 5-Seiten-Backe plus Niederzug

Die 5-Seiten-Backe mit Niederzug oder GRIPP-Reihe kann Werkstiicke bis zu einer Héhe von
97.5 mm Uber der Fiihrungsbahn des ALLMATIC TITAN 2 (CA) spannen. Die Steckbleche werden
durch den Niederzugeffekt der Keilelemente auf die Fiihrungsbahn gedriickt und stellen eine ex-
akt parallele Werkstiicklage her. Die 5-Seiten-Backe erméglicht einen guten Zugang zum Werk-
stiick mit kleinen Werkzeugen.

5-Seiten-Spannung
— b-Seiten-Backe dient zur Aufnahme verschiedener Keilelemente.

— Keilaufnahmen sind variabel auf einem Lochraster einschraubbar, um verschiendenste
Werkstiickbreiten sicher zu spannen.

— Geeignet fiir 5-Seiten-Bearbeitung mit kurzen Werkzeugen.
— Niederzug erhoht die Prazision.
— Stabilitat durch Formschluss.

— Spannung in der neutralen Faser der Werkstiicke moglich.

8.2 Anwendungsgebhiete

Der ALLMATIC TITAN 2 (CA) wird ohne Spannbacken ausgeliefert und muss mit Spannbacken
aus unserem Sortiment konfektioniert werden.

Verwendbar sind:

— Alle ,konventionellen” Backen aus dem TC/LC 125 Sortiment.

Trégerbacken zur GRIPP-Spannung in Verbindung mit diversen GRIPP-Elementen aus unse-
rem Zubehdrporgramm bzw. dem Universal GRIPP-Set.

Alle Backen mit Niederzugfunktion.

Alle Backen in Verbindung mit GRIPP-Einséatzen.

Das Universal GRIPP-Set beinhaltet die GRIPP-Eins&tze, Aufnahmeeinheiten und eine Reihe von
Bauteilen zum Einstellen der Auflagenhdhe und der GRIPP-Hohe.

Das Niederzugset beinhaltet Keilaufnahmen, Keilelemente und Auflagebolzen.
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8.3 Auswahl der Spannpunkte

Fir die Auswahl der geeigneten Spannpunkte sind am Werkstiick folgende Faktoren zu beriick-
sichtigen:

— Im Bereich der Formteilung und der Putzflachen sollte nicht gespannt werden. Hier kdnnen
erhebliche Ungenauigkeiten auftreten.

— Die GRIPP-Stelle sollte ca. 4 mm Abstand vom Werkstlckrand bzw. Gussradien nicht unter-
schreiten, vor allem bei GG 25.

— Gegeniiber liegende GRIPP-Stellen zur Kraftiibertragung sollten moglichst in gleicher Hohe
angreifen. Das ist wichtig fir den Kraftfluss im Werkstick.

— Die nebeneinander liegenden GRIPP-Stellen pro Backen sollten ebenfalls eine &hnliche
Spann-Hohe aufweisen. Abweichungen fiihren zu Verwindungen im Werkstiick.

8.4 Informationen zu den Backen

HINWEIS

Falsche Schraubenléange und zu hohes Anzugsdrehmoment.
Beschadigungen der Spindel und Gewindeausbriiche.

» Empfohlenes Anzugsdrehmoment nicht tiberschreiten.
» Nur passende Schrauben verwenden.

Das Anzugdrehmoment fiir die Backenschrauben M12 darf 75 Nm nicht iiberschreiten, fir die
Backenschrauben M16 nicht tiber 120 Nm.

Die Tragerbacken miissen mit GRIPP-Elementen bestiickt werden. Das Anzugsdrehmoment fir
die Schraube (M10) im Universal-GRIPP-Set darf 40 Nm nicht iberschreiten.

Nicht benétigte Gewinde miissen mit Gewindestopfen verschlossen werden. Gewindestopfen
befinden sich in der Unterseite der mobilen Pendelbacke.

GRIPP-Einsatze missen versenkt sein, damit das Werkstiick auf den Backen aufliegt.
>
==

Abb. 16: GRIPP-Einsatz versenkt
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8.5 Einspannen des Werkstiicks

8.5.1 GRIPP-Spitzen

Tragerbacken mit GRIPP-Ein-  Tragerbacken mit Universal Stufenbacken mit GRIPP-Ein-
sdtzen GRIPP-Set (und Niederzug) sdtzen

Abb. 17: GRIPP-Spitzen

Die kegelformigen GRIPP-Spitzen (1) dringen in das Werkstiick ein und erzeugen Formschluss.
Die Eindringtiefe ist abhdngig von:

a) der Spannkraft.
b) der Material-Festigkeit.
Bei GRIPP-Spannung bis ca. 1000 N/mm?Z:

unlegierter Stahl

Grauguss

Aluminium

Kunststoffe

wird die Spindeltbersetzung durch Endanschlag begrenzt (3,5 Umdrehungen oder 30 Nm).
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Bei wiederholter Spannung in die gleiche GRIPP-Position, bei Verwendung von mehr als 2 Grip-
pern pro Backe oder bei vergiitetem Material ist die Materialverdrangung erheblich erschwert,
d. h. die Spannkraft wird deutlich schneller aufgebaut.

WARNUNG

Spannen von ungeeigneten Werkstiicken.
Verletzungen durch Verbiegen, bersten oder herausspringen von Werkstticken.

» Keine geharteten Werkstiicke spannen.
» Brennschnittkonturen mit Aufhartungen mit der Flex anschleifen.

. Das Antriebs-Drehmoment auf maximal 30 Nm begrenzen.

. Spannungen mit GRIPP-Backen nur in Kombination mit GRIPP — und Hydrospindel. An-
l sonsten wird die Funktion nicht gewahrleistet.

8.5.2 Zwischen Flachen

Abb. 18: Einspannen zwischen Flachen

Bei Einspannung zwischen Flachen findet keine Materialverdrangung statt, d. h. die Spannkraft
wird extrem schnell aufgebaut. Das Drehmoment von 30 Nm ist nach ca. 0,75 Umdrehung der
Druckspindel erreicht.

. Das Antriebs-Drehmoment auf maximal 30 Nm begrenzen.
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8.5.3 Richtig einspannen

i
© 1 ©
I
i
I
© | ©
©  ©

Abb. 19: Werkstiick spannen

Werkstiick richtig gespannt Werkstiick falsch gespannt
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Abb. 20: Pendelbacke richtig montieren

Pendelbacke und GRIPP-Einséatze richtig mon-  Pendelbacke und GRIPP-Einsatze falsch mon-
tiert tiert

HINWEIS

Pendelbacke falsch montiert.

Bruchgefahr der Pendelbacke.

» Pendelbacke und GRIPP-Einsdtze nur in gezeigter Richtung montieren und span-
nen.

max. 30 Nm

Abb. 21: GRIPP-Einsétze bei gedrehten Backen

GRIPP-Einsatze richtig auf gedrehten Backen ~ GRIPP-Einsatze zu nah am Rand montiert
montiert
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HINWEIS

GRIPP-Einséatze bei gedrehter Backe zu nah am Rand montiert.

Bruchgefahr der Backen.
» GRIPP-Einsédtze bei gedrehten Backen nicht in der dufersten Lochreihe montieren.

Abb. 22: GRIPP-Einsatze richtig monieren

Spanneinsdtze zeigen mit flacher Seite zum Spanneinsdtze zeigen mit runder Seite zum
Werkstiick Werkstiick

HINWEIS

Spanneinsitze falsch montiert

Gefahr durch Verrutschen des Werkstticks.
» Versenkbare Spanneinsdtze nur mit der flachen Seite zum Werkstiick nutzen.

Abb. 23: Niederzugspannung

Werkstiick richtig gespannt Werkstiick falsch gespannt
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HINWEIS m

Werkstiick falsch gespannt.

Gefahr von Schaden an den Backen und am Werkstiick.

» Werkstiick nur aufliegend spannen.
» Nur Werkstiicke mit passender GréRe spannen.

Abb. 24: Grippspannung

Werkstiick richtig gespannt Werkstiick falsch gespannt

HINWEIS

Werkstiick falsch gespannt.
Gefahr von Schaden an den Backen und am Werkstiick.

» Werkstiicke symmetrisch spannen.

» Darauf achten, dass immer alle GRIPP-Spitzen am Werkstiick anliegen, bevor der
Kraftverstéarker beim Spannen in Funktion tritt.
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W
&

Abb. 25: GRIPP Spitzen am Werkstiick

Die Pendelbewegung der mobilen Pendelbacken und der GRIPP-Sets wird unter Um-
stdnden von den GRIPP-Spitzen behindert. Ggf. muss die Pendelbacke von Hand ge-
l dreht werden.

9 Bedienung

WARNUNG

Herabfallen des ALLMATIC TITAN 2 (CA).
Quetschungen an Handen und Fiiken.

» Nur geeignetes Hebezeug verwenden.

» Perstnliche Schutzausriistung tragen.

WARNUNG

Spannen von ungeeigneten Werkstiicken.

>

Verletzungen durch Verbiegen, Bersten oder Herausspringen von Werkstiicken.
» Keine geharteten Werkstiicke spannen.
» Brennschnittkonturen mit Aufhartungen mit der Flex anschleifen.

Schutzhandschuhe tragen!
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Sicherheitsschuhe tragen! m

Schutzbrille tragen!

9.1 Backenmontage

Grundsétzliche Vorgehensweise

1. Gewindestopfen an der entsprechenden Stelle herausdrehen und sicher verwahren.

2. Backen in die Nuten am ALLMATIC TITAN 2 (CA) einsetzen.

3. Eine Schraube pro Backe einsetzen und mit 25 Nm leicht anziehen.
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5. Alle Schrauben einsetzen und mit 30 Nm anziehen.
6. ALLMATIC TITAN 2 (CA) mit 4 — 6 kN spannen.
7. Schrauben komplett anziehen.

TITAN 2 (CA) K M L 160
Anzugsmoment 75 Nm 75Nm 75Nm 120 Nm
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9.1.1 Platten und GRIPP-Backen m

1. Gewindestopfen an den entsprechenden Positionen herausdrehen und sicher verwahren.

2. Stationdre Backe in die Nut am ALLMATIC TITAN 2 (CA) einsetzen und mit Schrauben fest-
ziehen. Backenmontage [ 31]

3. Mobile Pendelbacke in die Nut der Spindelmutter einsetzen und mit Schrauben festziehen.
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4. Gewindestopfen an den entsprechenden Positionen der Backen herausdrehen und sicher
verwahren.

5. GRIPP-Einsatze in die Vertiefungen auf den Backen einsetzen und mit Schrauben festziehen.
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9.1.2 Spann- und GRIPP-Einsitze m

» Spann- oder GRIPP-Einsétze in die entsprechenden Gewinde eindrehen.

Die Rastung dient zur Vorpositionierung der Spann- und GRIPP-Einsatze.

Die Spann- und GRIPP-Einsdtze missen versenkt sein, damit das Werkstick auf den Backen auf-
liegt.

=4
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9.1.3 5-Seiten Backen
1. Gewindestopfen an den entsprechenden Positionen herausdrehen und sicher verwahren
< X < 2

2. Backen in die Nuten am ALLMATIC TITAN 2 (CA) einsetzen und mit Schrauben festziehen.
Backenmontage [ 31]

3. Keilaufnahmen mit GRIPP-Elementen montieren.

4. Steckbleche leicht anlegen. Steckbleche missen beweglich bleiben.
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9.2 Werkstiicke spannen und entspannen m
Werkstiicke spannen

HINWEIS

Zu hohes Drehmoment und Innenspannung vermeiden.

Beschadigung des ALLMATIC TITAN 2 (CA).
> Den verwendeten Drehmomentschliissel maximal auf 30 Nm einstellen.

Gespannte Werkstiicke moglichst gegen die stationdre Backe bearbeiten.

> Drehmomentschliissel auf max. 30 Nm eingestellt.
1. Mobile Backe durch Rechtsdrehen des Antriebs zum Werkstiick bewegen.
= Sobald beide Backen anliegen rastet die Kugel-Kupplung aus.
2. Weiter drehen, bis der Drehmomentschliissel durch Klicken die maximale Spannkraft an-
zeigt.
= Das Werkstick ist mit max. 40 kN gespannt.

A
i 4
40
35T

20

0 5 10 15 20 25 3 Nml
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Werkstiicke entspannen

1. Links drehen, bis die Kugel-Kupplung einrastet.
= Spannkraft wird abgebaut und die mobile Backe bewegt sich.
2. Weiter drehen, bis das Werkstiick lose aufliegt.

= Das Werkstiick kann entnommen werden.

10 Reinigung

VORSICHT

A Umherwirbelnde Spane und Kiithlemulsion.

Verletzungen der Augen.
» Beim Reinigen mit Druckluft Schutzbrille tragen.

Schutzbrille tragen!

Zum Reinigen des ALLMATIC TITAN 2 (CA) Besen, Spénesauger oder Spanehaken verwenden.

Nach langerem Gebrauch empfehlen wir, den ALLMATIC TITAN 2 (CA) zu zerlegen, griindlich zu
reinigen und zu élen.
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65
Abb. 26: Demontage

1. Verfahrwegbegrenzer (5) entfernen.

2. Schrauben der Spindel (3) I6sen und Spindel (4) herausdrehen.
3. Spindelmutter (1) aus dem Gehduse (2) schieben.
4. Einzelteile des ALLMATIC TITAN 2 (CA) griindlich reinigen und 6len.

5. Beim Zusammenbau Schrauben der Spindel (3) gemal Tabelle festziehen.

TITAN 2 (CA) K M L 160
Anzugsmoment 60 Nm 60 Nm 60 Nm 80 Nm
. Beim Zerlegen sorgfaltig arbeiten und auf Kleinteile achten.
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11 Wartung

Als Ersatzteile diirfen nur Qriginalteile verwendet werden. Andere Ersatzteile als Originalteile
nur in Absprache mit ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH einbauen.

Die Wartung und Reparatur diirfen nur von Fachpersonal durchgefiihrt werden.

WARNUNG

Herabfallen des ALLMATIC TITAN 2 (CA).
Quetschungen an Handen und Fiiken.

» Nur geeignetes Hebezeug verwenden.
» Personliche Schutzausriistung tragen.

Schutzhandschuhe tragen!

Sicherheitsschuhe tragen!

Schutzbrille tragen!

12 Storungsbhehebung

Storung Ursache Behebung
Spindel oder Spindelmutter Spindelgewinde bzw. Gleitfla- ALLMATIC TITAN 2 (CA) zerle-
geht schwer. chen durch Spéne verschmutzt gen reinigen und einélen.

bzw. korrodiert.
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Storung

Spannkraft wird nicht aufge-
baut.

Spindel I&sst sich nicht mehr
drehen.

Spannkraft kann nicht geldst
werden.

GRIPP-Einsatz ist gebrochen.

GRIPP-Spitzen sind platt ge-
driickt.

Spindel sendet kein Signal.

TITAN 2 (CA) Serie

Ursache
Minimum Spannweite erreicht.

Werkstiick zu weit seitlich au-
Rermittig gespannt

Gripp-Spitzen sind verdreht.

Kupplung rastet zu friih aus.

Kraftverstarker defekt.

Nach dem Ldsen der Spann-
kraft ist die Kupplung nicht
wieder spiirbar eingerastet.

Ein GRIPP-Einsatz ist gebro-
chen.

Mabile Backe mit zu langen
Schrauben befestigt.

Kraftverstarker defekt.

Drehmoment von 30 Nm (iber-
schritten.

Zu hohe Bearbeitungskréfte.

Werkstiick mit mehr als
1000 N/mm? gespannt, evtl
Brennschnitte aus C 45.

Batterien leer.

Abstand Spindel zu Empfénger
zu groR bzw. abgeschirmt.

Stérungsbehebung | 12

Behebung
Andere Backen verwenden.

Werkstlick mittig spannen.

Gripp-Spitzen auf die Werk-
stiick-Oberflache ausrichten.

Spindel und Spindelmutter auf
Leichtgdngigkeit priifen, ggf.
Karrosion beseitigen.

bei verschlissener Kupplungs-
mechanik ALLMATIC-Service
kontaktieren.

ALLMATIC-Service kontaktie-
ren.

Spindel durch Linksdrehen
wieder zum Einrasten bringen.

Neue Gummiabstreifer montie-
ren.

Drehmoment von 30 Nm (ber-
schritten, zu hohe Bearbei-
tungskrafte.

GRIPP-Einsatz ersetzen.

Schrauben mit passender Lén-
ge verwenden

Druckplatte vom Unterteil ab-
schrauben.

GRIPP-Einsatz ersetzen.

GRIPP-Einsatz ersetzen.

Batterien ersetzen.

Abstand Spindel — Empféanger
verringern, Weg frei machen.
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13 Entsorgung
Den ALLMATIC TITAN 2 (CA) vollstandig zerlegen und nach folgenden Materialgruppen trennen:

Holz-Verbundstoffe

Holz-Verbundstoffe entweder der Wertstoffverwertung zufiihren, oder als Sondermdill entsor-
gen. Die Entsorgung hat nach den geltenden Vorschriften und den hierzu getroffenen értlichen
Regelungen zu erfolgen. Informieren Sie sich diesbeziiglich bei den Behdrden.

Leichtmetalle (Aluminium, Magnesium und andere Legierungen)

Leichtmetalle miissen der Wertstoffverwertung zugefiihrt werden. Die Entsorgung hat nach den
geltenden Vorschriften und den hierzu getroffenen drtlichen Regelungen zu erfolgen. Informie-
ren Sie sich diesbeziiglich bei den Behérden.

Eisenmetalle (Stahl, Grauguss)

Metalle missen der Wertstoffverwertung zugefiihrt werden. Die Entsorgung hat nach den gel-
tenden Vorschriften und den hierzu getroffenen drtlichen Regelungen zu erfolgen. Informieren
Sie sich diesheziiglich bei den Behdrden.

Kunststoffe mit Materialkennzeichnung

Kunststoffe entweder der Wertstoffverwertung zufiihren oder als Sondermill entsorgen. Die
Entsorgung hat nach den geltenden Vorschriften und den hierzu getroffenen értlichen Regelun-
gen zu erfolgen. Informieren Sie sich diesbeziiglich bei den Behdrden.

Elektrobauteile

Elektrobauteile bestehen meistens aus mehreren Komponenten (Kunststoffe, Metalle, elektri-
sche Bauteile mit umweltgefédhrdeten Komponenten). Elektrobauteile deshalb gesondert entsor-
gen. Die Entsorgung hat nach den geltenden Vorschriften und den hierzu getroffenen értlichen
Regelungen zu erfolgen. Informieren Sie sich diesbeziiglich bei den Behdrden. Richtlinie
2012/19/EU (WEEE) beachten!

Betriebsmittel

Betriebsstoffe sind Sondermiill und miissen nach den geltenden Vorschriften und den hierzu ge-
troffenen ortlichen Regelungen entsorgt werden. Informieren Sie sich diesbeziiglich bei den Be-
horden.

Batterien

Gerate-Altbatterien/-Altakkus konnen bei den Sammelstellen der Vertreiber (Héndler) abgege-

ben werden. Sie leisten dadurch einen wertvollen Beitrag. Teilweise nehmen auch die Kommu-
nen Altbatterien und Altakkus zurtick, zum Beispiel (iber Schadstoffmobile oder auf Recycling-

hofen.

Entsorgungsstellen, Amter

GemaR der EG-Richtlinie 75/442/EWG mit den Anderungen 90/656/EWG, 91/156/EWG,
90/692/EWG und 94/3/EWG, ist der Betreiber fiir die vorschriftsgeméRe Entsorgung des
ALLMATIC TITAN 2 (CA) verantwortlich. Dazu kann er den ALLMATIC TITAN 2 (CA) einem zuge-
lassenen privaten oder 6ffentlichen Sammelunternehmen (ibergeben.
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14 Einbauerklarung DE

Einbauerkldrung fir unvollstandige Maschinen EG-RL 2006/42/EG
Hiermit erklart der Hersteller:

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermiihle 10

87647 Unterthingau

Deutschland

dass folgende unvollstandige Maschine:

Produktbezeichnung: ALLMATIC-Jakob Maschinenschraubstock
Typbezeichnung: VERSION TITAN 2 (CA)

Baujahr: 2013 und folgende

den folgenden grundlegenden Anforderungen der Richtlinie Maschinen (2006/42/EG) entspricht:
Art. 511, 13.

Die technischen Unterlagen nach Anhang VIl B erstellt wurden.
Der Hersteller verpflichtet sich, die speziellen Unterlagen zur unvollstdndigen Maschine einzel-
staatlichen Stellen auf Verlangen elektronisch zu iibermitteln.

Die unvollstdndige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden, wenn festgestellt
wurde, dass die Maschine, in die die unvollstdndige Maschine eingebaut werden soll, den Be-
stimmungen der Richtlinie Maschinen (2006/42/EG) entspricht.

Dokumentationsverantwortlicher:

Herr Bernhard Rosch

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermiihle 10

87647 Unterthingau

Deutschland

Unterthingau, 01.09.2013
Herr Bernhard Rosch
Geschaftsfiihrer
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15 Anhang
— Datenblatt Batterien der Spindel SAFT LS14500
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1 Foreword

Dear Customer, Eﬂ

We thank you for the trust which you have placed in us by purchasing one of our high quality
products.

Please note the information in this translation of the original operating manual, as
safety and accuracy also depend on you!

2 User Information

2.1 Importance of the OEM Manual

This translation of the original operating manual is part of the product and contains important
information on safe and correct installation, commissioning, operation, maintenance and simple
trouble-shooting.

The ALLMATIC TITAN 2 (CA) clamping systems are constructed in accordance with the latest
technical standards and are safe to operate.

Nevertheless, the ALLMATIC TITAN 2 (CA) clamping systems may represent a risk if:
— this translation of the original operating manual is not observed;

— the ALLMATIC TITAN 2 (CA) clamping systems are installed by operating personnel who
have not been instructed;

— the ALLMATIC TITAN 2 (CA) clamping systems are not used correctly or for their intended
purpose.

2.2 Signs and Symbols Used

2.2.1 Display of Safety Instructions

DANGER

A pictogram with the word "DANGER" warns of an imminent DANGER for the health
and life of persons.

Ignoring these safety instructions will result in very serious or fatal injury.
» Always observe these measures to prevent such danger.
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>

WARNING

A pictogram in connection with the word "WARNING" warns of a possible danger to
the health and life of persons.
Ignoring these safety instructions may result in very serious or fatal injury.

» Always observe these measures to prevent such danger.

A\

CAUTION

A pictogram in association with the word "CAUTION" warns of a possible danger to the
health of persons or damage to property or the environment.

If these safety instructions are not observed, injury or property and environmental
damage may occur.

» Always observe these measures to prevent such danger.

NOTE

Indicates a dangerous situation which may lead to damage to property if not
prevented.

» List of all measures which must be taken to prevent consequences.

INFO

Important information.
For identification of important instructions, supplementary information and tips.

2.2.2 Display of Warnings
Observe supplementary documentation

@ A reference to supplementary documentation outside of this translation of the original
operating manual is marked with this symbol.

223 Text Marking
To improve legibility and comprehensibility of the text, the following conventions were ob-

served:

Cross references
Text Marking [ 48]

48 /474
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Operating instructions
> Condition
1. Step 1 m
= Interim result
2. Step 2
= Result
Lists
a) First list point
b) Second list point
— List point
Operating elements
Operating elements are written in capital letters.
Example: EMERGENCY-STOP
Buttons are written in inverted commas.
Example: Button “Eject tool”

2.2.4 Warning and Prohibition Signs

Warning of a hazard zone!

Danger of hand injuries!

Danger of crushing!

Wear safety goggles!
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25

31

Wear safety gloves!

Wear safety shoes!

Manufacturer Information

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10, 87647 Unterthingau, Germany
Phone: +49 (0) 8377 929-0

Fax: +49 (0) 8377 929-380

E-mail: info@allmatic.de

www.allmatic.de

Warranty and Liability

All information and instructions contained in this translation of the original operating manual
are provided on the basis of our experience and to the best of our knowledge. The technical
information and data described in this translation of the original operating manual are valid as
at 17.05.2016. Our products are subject to continual further development. We therefore reserve
the right to implement changes and improvements which we consider necessary. However, this
does not represent an obligation to extend these to products previously supplied. Therefore, no
claims can be derived from the information and descriptions given in this translation of the ori-
ginal operating manual. This translation of the original operating manual must always be
available in the vicinity of the clamping system.

Copyright

The contents published in this translation of the original operating manual are subject to
German copyright laws. The translation of the original operating manual is only intended for the
operator and the users of the ALLMATIC TITAN 2 (CA) clamping systems.

All forms of reproduction and forwarding to third parties require the prior approval of
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.

All copyright infringements may have consequences under penal law.

Safety

Area of Application

The ALLMATIC TITAN 2 (CA) is to be installed in enclosed spaces. The foundation for
installation must be level and clean and meet the specified requirements.
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3.2

33

34

Operation is permitted under the following environmental conditions:

— ambient temperature at place of installation: +10 to +40 °C.

Use as Intended

The clamping system of the ALLMATIC TITAN 2 (CA) range may only be used to clamp
workpieces.

The manufacturer specifies that the following work is to be carried out on and with the
clamping system:

— operation of the clamping system and maintenance / service;

— monitoring of the functions of the clamping system by the user;
— cleaning of the clamping system by the user;

— regular visual inspections for damage by the user;

— regular maintenance and service work by the service personnel;

— troubleshooting by the service personnel.

Incorrect inputs on the mobile receiver unit MEE cannot lead to any hazardous situations for
operating personnel.

All user functions in the area of the clamping system require sufficiently trained and qualified
personnel. Due to potential dangers, the operator must ensure that trained personnel have also
understood the risks involved in use of the clamping system and can use it responsibly.
Reasonably Foreseeable Misuse
The following operating conditions are regarded as misuse :

— operation without appropriate monitoring / supervision;

— operation in the case of insufficient maintenance;

— use of non-OEM replacement parts;
The following operating conditions are regarded as misuse :

— operation outside of the defined operating parameters;

— operation with modifications not authorised by the manufacturer;

— operation with defective, deactivated or modified safety equipment.

Risks Associated with Use
In the event of insufficient clamping force, there is a danger due to parts becoming detached.

Elastic workpieces only produce low clamping force and represent a danger to persons and the
environment.
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3.5 Notes on Personnel

Persons working on the ALLMATIC TITAN 2 (CA) must have read the translation of the original
operating manual before beginning work.

All machine-specific accident prevention regulations are to be observed.
All unsafe working practices are to be avoided.
Repairs to the force transmitting spindle may only be carried out by experts. If replacements
are required, only components authorised by the manufacturer are to be used.
3.6 Note on Accessory Parts
For all accessory parts, the same regulations apply as for the ALLMATIC TITAN 2 (CA) range.

4 Transport and Storage

Store the ALLMATIC TITAN 2 (CA) clamping system in a dry environment only.
Ensure that your cooling medium has anti-corrosive properties.

WARNING

g E Falling of the ALLMATIC TITAN 2 (CA).
Crushing of hands and feet.

» Use suitable lifting gear only.
» Wear personal protective equipment.

Wear safety gloves!

Wear safety shoes!
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5 Technical Specifications

5.1 Overview

TITAN 2 K (CA) TITAN 2 M (CA) TITAN 2 L (CA) TITAN 2 160 (CA)
TITAN 2 (CA) K M L 160
Jaw width in mm 125 160
Max. torque in Nm 30

Min. clamping force at 30 Nm in 40

kN

Weight in kg 22 30 38 50
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5.2

54 / 474

Dimensions

ALLMATIC
— — ]
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FTg. 1: Dimensions
TITAN 2 (CA) K M L 160
Jaw width 125 160
a 280 398 530 530
b 318 455 587 587
c 100 100 100 115
d 126 126 126 164
e 21 21 21 21
f 77 118 216 164
g 24 24 24 30
m 139 180 234
n 20 20 20 20

TITAN 2 (CA) Serie



ALLMATIC

53

=)
Ayl )
> g
QI
i
Fig. 2: Dimensions TITAN 2 (CA) L & 160
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Name Plate

LS

[ ]
Typ: TITAN 2 www.dllmatic.de

ALLMATIC-Jalkob Spannsysteme GmbH ~ Jégemilhle 10  D-87647 Unterthingau

Fig. 3: Name plate TITAN 2

[
Typ: TITAN 2 vww.almetie.de
ALLMATIC-Jakob Spannsystema GmbH  Jégarmlhle 10  D-B7647 Unierthingau

NNy
[DUAS s _<<<@

Fig. 4: Name plate TITAN 2 CA
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6 Description

9

Fig. 5: Product description

1

Precise grooves to attach the clamping
jaw assortment

Guideway inductively hardened and
ground

Guide of the spindle nut
Spindle nut

Adjusting spindle for pre-positioning of
the mobile jaw in the case of heavy
workpieces (WAF 22). Path separated
from power booster (except with TITAN
2 K(CA))

Outlet opening for coolant and swarf
Grooves for attachment
Thread M8 for workpiece stop

Spindle (ALLMATIC TITAN 2 (CA) with
electronic measuring system)

56 / 474
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Function

Fig. 6: Section ALLMATIC TITAN 2 and ALLMATIC TITAN 2 CA

By turning the drive (8) clockwise with a torque spanner, the spindle nut (3) turns in clamping
direction with the mobile jaw (4). The scrapers (1) prevent dirt from entering the thread of the
spindle.

After placing the mobile jaw (4) against the workpiece, the feed spindle stops to serve as a

support and the ball coupling (6) is disengaged.
Turning the pressure spindle (7) further spreads the pressure amplifier (5) apart and the clamp-

ing force is built up.
Only with ALLMATIC TITAN 2 CA: the electronic measuring system (2) in the spindle measures
the clamping force and transmits the values by radio at 2.4 GHz.
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. The clamping force is limited by two mechanisms:
l = operation with 30 Nm torque spanner;
= end stop of the pressure spindle (7) after 3.5 revolutions.

NOTE

Avoid excessive torque and internal clamping.

Damage to the ALLMATIC TITAN 2 (CA).
» Set the torque spanner used to max. 30 Nm.

6.1 Electronic Spindle TITAN 2 Clamp Assist

Fig. 7: Spindle

The high-pressure spindle (9) is fully encapsulated (IP67) and insensitive to vibrations and
coolants. The high-pressure spindle (9) contains the measuring sensor and electronic systems.
The electronic system stores the clamping cycles or changes in clamping forces of the last
200 clamping cycles as well as statistical data. The data are stored in the spindle, ready for
transmission at any time.
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Battery life: up to 4 years (2-shift operation)

Dimensions: as for a conventional spindle

Fully encapsulated high-pressure P67 m
spindle:

Transmission frequency: — Change in clamping force: 2 Hz (2 x per second)

— Clamping force constant: 0.2 Hz (every 12 seconds)
Transmission range: up to 20 m, depending on environment

7 Installation on the Machine Table

WARNING

.‘g E Falling of the ALLMATIC TITAN 2 (CA).
Crushing of hands and feet.
» Use suitable lifting gear only.
» Wear personal protective equipment.

Wear safety gloves!

Wear safety shoes!

» Check clamping surfaces for cleanliness and unevenness before installation.
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7.1 Installation on Conventional Machine Tables
1 2 3
| I |

II‘
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Fig. 8: Installation on a machine table

|
®
©)
®

©
©®

©
©

Jﬂh
WIN 0€ “XOu
[

6]

|

®
®
®

1 Clamping claw 3 T-groove machine table
2 Fitting slot nut

1.2 Installation on a Grid Plate with Clamping Claws
1 2

OQQ@OO@O‘Q
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H Hale

b 1© i
O
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Fig. 9: Installation on a grid plate

1 Clamping claw 2 Grid plate
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1.3 Installation on a Console

Fig. 10: Console for ALLMATIC TITAN 2 (CA) M
1 External clamping claws

Installation on a console 100 mm high with external clamping claws (1).

Fig. 11: Console for ALLMATIC TITAN 2 (CA) K
2 Screws

Installation on a console 100 mm high with 4M 12 screws (2).
Alternatively, a quick-action clamping system can be used with a gap of 200.
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8
8.1

8.1.1

8.1.2

Clamping

Various Clamping Types
Further information on the clamping types: www.allmatic.de under “Products”.

Conventional Clamping of Workpieces

Fig. 12: Clamping jaws for conventional clamping

In the case of conventional clamping, parallel, pre-machined or level workpieces or materials
are clamped. Generally, conventional clamping is used for the second clamping process or for
workpieces with a surface quality of less than 0.05 mm.

Complex Unmachined Part Clamping “GRIPP”

Fig. 13: Complex unmachined part clamping GRIPP

With the support jaws, width-reduced jaws for GRIPP inserts or the GRIPP row, unmachined,
non-parallel workpieces or raw materials can be clamped.

GRIPP clamping:

— Support jaws are used to hold various GRIPP inserts (GRIPP inserts with thread or universal
GRIPP set).

— GRIPP inserts can be screwed in variably on a perforated grid in order to securely clamp a
wide variety of workpiece geometries.
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— The additional swinging function of the mobile support jaw serves to compensate for non-
parallel clamping surfaces and is required for clamping uneven workpieces.

— Three-point clamping is possible due to the rigid support jaw. m

— Short set-up times due to multiple use of the jaws.

We recommend using adjusting screws at first for clamping tests. The adjusting screws allow
exact adjustment of the resting height of the workpiece. For repeated installations or large
batch sizes, supports are provided which must be milled accordingly.

For further information, see: www.allmatic.de “Downloads” / “Product videos”.

8.1.3 Hold-Down Clamping

Fig. 14: Hold-down clamping

The support jaws and the hold-down system ensure precise, flexible, secure clamping of unma-
chined parts and high precision for pre-machined parts. The workpiece is positioned on ground
headed dowels which make the connection with the guideway. This transfers the parallelism of
the guideway or of the machine table to the workpiece and achieves even higher clamping ac-
curacy as well as a reduction in vibrations due to the high rigidity.

Hold-down clamping
— Support jaws serve to hold various wedge elements and headed dowels.

— Wedge elements can be screwed in variably on a perforated grid in order to securely clamp
a wide variety of workpiece geometries.

— The additional swinging function of the mabile support jaw serves to compensate for non-
parallel clamping surfaces and is required for clamping uneven workpieces.

— Hold-down increases the precision due to the high rigidity.

— Clamping of the neutral axis can be optimised using the five different heights of the
headed dowels.
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8.1.4 5-Sided Machining Plus Hold-Down

Fig. 15: 5-sided jaw plus hold-down

The 5-sided jaw with hold-down or GRIPP row can clamp workpieces up to a height of 97.5 mm

above the guideway of the ALLMATIC TITAN 2 (CA). The insertable panels are pressed onto the
guideway by the hold-down effect of the wedge elements and produce an exactly parallel work-
piece position. The 5-sided jaw enables good access to the workpiece with small tools.

5-sided clamping
— b-sided jaw used to hold various wedge elements.

— Wedge holders can be screwed in variably on a perforated grid in order to securely clamp
a wide variety of workpiece widths.

— Suitable for 5-sided machining with short tools.
— Hold-down increases precision.
— Stability due to positive locking.

— Clamping possible in the neutral axis of the workpieces.

8.2 Areas of Application

The ALLMATIC TITAN 2 (CA) is supplied without clamping jaws and must be completed with
clamping jaws from our range.

The following can be used:

All “conventional jaws” from the TC/LC 125 range.

Support jaws for GRIPP clamping in combination with various GRIPP elements from our
range of accessories or the universal GRIPP set.

All jaws with a hold-down function.

— All jaws in combination with GRIPP inserts.

The universal GRIPP set comprises GRIPP inserts, holder units and a range of components for
adjusting the resting height and the GRIPP height.

The hold-down set comprises wedge holders, wedge elements and headed dowels.
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8.3 Selection of the Clamping Points

The following factors on the workpiece are to be taken into account when selecting the suit-
able clamping points:

Clamping should not be carried out on the mould partition and cleaning surfaces. Consider-
able inaccuracies may occur here.

The GRIPP point should have a clearance of not less than approx. 4 mm from the workpiece
edge or casting radii, especially with GG 25.

Opposite GRIPP points for force transmission should GRIPP at the same height where pos-
sible. This is important for the force flow in the workpiece.

The adjacent GRIPP points per jaw should also have a similar clamping height. Deviations
lead to torsions in the workpiece.

8.4 Information on the Jaws

NOTE

Incorrect screw length and excessive tightening torque.
Damage to the spindle and thread breakages.

» Do not exceed recommended tightening torque.
» Only use screws of a suitable size.

The tightening torque for the clamp locking screws M12 must not exceed 75 Nm, for the jaw
screws M16 not more than 120 Nm.

The support jaws must be equipped with GRIPP elements. The tightening torque for the screw
(M10) in the universal GRIPP set must not exceed 40 Nm.

Unneeded threads must be closed with screw plugs. Screw plugs are located on the underside
of the mobile pendulum jaw.

GRIPP inserts must be recessed so that the workpiece lies on the jaws.

=4

Fig. 16: GRIPP insert recessed
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8.5 Clamping the Workpiece

851 GRIPP Tips

Support jaws with GRIPP in-  Support jaws with universal  Stepped jaws with GRIPP in-
serts GRIPP set (and hold-down) serts

Fig. 17: GRIPP tips

The conical GRIPP tips (1) penetrate the workpiece and create positive locking. The penetration
depth depends on:

a) the clamping force;
b) the material strength.
With GRIPP clamping up to approx. 1000 N/mm2:
— Unalloyed steel
— Grey cast iron
— Aluminium
— Plastics
the spindle stroke is limited by an end stop (3.5 revolutions or 30 Nm).
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With repeated clamping in the same GRIPP position, with the use of more than 2 GRIPPers per
jaw or with tempered material, the material displacement is made considerably more difficult,
i.e. the clamping force is generated considerably faster. m

WARNING

Clamping of unsuitable workpieces.
Injuries due to bending, bursting or ejection of workpieces.

» Do not clamp tempered workpieces.
» Grind flame-cut contours with hardness with an angle grinder.

o Limit the drive torque to max. 30 Nm.

. Clamping with GRIPP jaws only in combination with GRIPP and hydro spindles. Other-
l wise, correct operation is not ensured.

8.5.2 Between Surfaces

Fig. 18: Clamping between surfaces

When clamping between surfaces, no material displacement takes place, i.e. the clamping
force is built up extremely quickly. The torque of 30 Nm is reached after approx. 0.75 revolu-
tions of the pressure spindle.

o Limit the drive torque to max. 30 Nm.
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8.5.3 Clamping Correctly
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Fig. 19: Clamp workpiece

Workpiece correctly clamped

Workpiece incorrectly clamped
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Fig. 20: Install pendulum jaw correctly

Pendulum jaw and GRIPP inserts correctly in-  Pendulum jaw and GRIPP insets incorrectly in-
stalled stalled

NOTE

Pendulum jaw incorrectly installed.

Risk of breakage of the pendulum jaw.

» Only install and clamp the pendulum jaw and GRIPP inserts in the direction
shown.
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max. 30 Nm

Fig. 21: GRIPP inserts with rotated jaws

GRIPP inserts correctly mounted on the rotated GRIPP inserts mounted too close to the edge
jaws

NOTE

GRIPP inserts with rotated jaw too close to the edge.

Danger of breakage of the jaws.

» Do not mount GRIPP inserts with rotated jaws in the outermost series of holes.

Fig. 22: Correctly mount GRIPP inserts

The flat side of the clamping inserts faces the The round side of the clamping inserts faces
workpiece the workpiece

NOTE

Clamping inserts incorrectly mounted

Danger due to slipping of the workpiece.

» Only use retractable clamping inserts with the flat side facing the workpiece.
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Fig. 23: Hold-downj:lamping

Workpiece correctly clamped

NOTE

Workpiece incorrectly clamped

Workpiece incorrectly clamped.

Risk of damage to the jaws and the workpiece.

» Only clamp the workpiece when supported.
» Only clamp workpieces of a suitable size.

TITAN 2 (CA) Serie

71/ 474



8| Clamping ALLMATIC

Fig. 24: GRIPP clamping

Workpiece correctly clamped Workpiece incorrectly clamped

NOTE

Workpiece incorrectly clamped.

Risk of damage to the jaws and the workpiece.

» Clamp workpieces symmetrically.

» Ensure that all GRIPP tips are always lying on the workpiece before the power
booster starts to operate when clamping.

Fig. 25: GRIPP tips on the workpiece

. The pendulum movement of the mobile pendulum jaws and of the GRIPP sets may be
l impeded by the GRIPP tips. The pendulum jaw may have to be turned by hand.
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9 Operation

WARNING [EN

Falling of the ALLMATIC TITAN 2 (CA).

Crushing of hands and feet.

N
2
=
%

» Use suitable lifting gear only.
» Wear personal protective equipment.

WARNING

Clamping of unsuitable workpieces.

>

Injuries due to bending, bursting or ejection of workpieces.
» Do not clamp tempered workpieces.
» Grind flame-cut contours with hardness with an angle grinder.

Wear safety gloves!

Wear safety shoes!

Wear safety goggles!
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9.1 Jaw Installation

Basic procedure

1. Turn out threaded plugs at the corresponding position and keep in a safe place.

2. Insert the jaws into the grooves on the ALLMATIC TITAN 2 (CA).

3. Insert one screw per jaw and tighten slightly with 25 Nm.
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4. Move jaws forwards until they make slight contact. Align them parallel with each other
with a rubber hammer.

5. Insert all screws and tighten with 30 Nm.

6. Clamp ALLMATIC TITAN 2 (CA) with 4 — 6 kN.

7. Fully tighten screws.

TITAN 2 (CA) K M L 160
Tightening torque 75Nm 75 Nm 75Nm 120 Nm

9.1.1 Plates and GRIPP Jaws

1. Turn out threaded plugs at the corresponding positions and keep in a safe place.
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2. Insert stationary jaw into the groove on the ALLMATIC TITAN 2 (CA) and tighten with
screws. Jaw Installation [ 74]
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3. Insert mobile pendulum jaw into the groove of the spindle nut and tighten with screws.

5. Insert GRIPP inserts into the recesses on the jaws and tighten with screws.
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9.1.2 Clamping and GRIPP Inserts

» Turn clamping and GRIPP inserts into the corresponding threads.

The detent is used for pre-positioning of the clamping and GRIPP inserts.
The clamping and GRIPP inserts must be recessed so that the workpiece lies on the jaws.

b
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9.1.3 5-Sided Jaws

1. Turn out threaded plugs at the corresponding positions and keep in a safe place

e =z [EN

2. Insert jaws into the grooves on the ALLMATIC TITAN 2 (CA) and tighten with screws. Jaw
Installation [ 74]

3. Install wedge holders with GRIPP elements.

4. Loosely fit insertable panels. It must still be possible to move the insertable panels.
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9.2 Clamp and Release Workpieces
Clamp workpieces

NOTE

Avoid excessive torque and internal clamping.

Damage to the ALLMATIC TITAN 2 (CA).
» Set the torque spanner used to max. 30 Nm.

Where possible, machine clamped workpieces against the stationary jaw.

> Torque spanner set to max. 30 Nm.

1. Move the mobile jaw to the workpiece by turning the drive clockwise.
= As soon as both jaws make contact, the ball coupling is released.
2. Continue turning until the torque spanner displays the maximum clamping force by clicking.

= The workpiece is clamped with max. 40 kN.
kN A
40
35+

20
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Unclamp workpieces

1. Turn counter-clockwise until the ball coupling locks into position.
= Clamping force is reduced and the mobile jaw moves.
2. Continue turning until the workpiece is resting loosely.

= The workpiece can be removed.

10 Cleaning

CAUTION

A Flying swarf and cooling emulsion.

Injuries to eyes.
» Wear safety goggles when cleaning with compressed air.

Wear safety goggles!

Use brushes, swarf vacuum cleaners or swarf hooks to clean the ALLMATIC TITAN 2 (CA).

After long periods of use, we recommend dismantling the ALLMATIC TITAN 2 (CA), cleaning it
thoroughly and oiling it.
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65
Fig. 26: Disassembly

1. Remove travel limiter (5).

2. Undo screws of the spindle (3) and turn out spindle (4).

3. Push spindle nut (1) out of the enclosure (2).

4. Thoroughly clean and oil the individual parts of the ALLMATIC TITAN 2 (CA).

5. On assembly, tighten the screws of the spindle (3) according to the table.

TITAN 2 (CA) K M L 160
Tightening torque 60 Nm 60 Nm 60 Nm 80 Nm
. When dismantling, work carefully and pay attention to small parts.
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11 Maintenance

Only OEM parts must be used as replacement parts. Only use non-OEM parts with the
permission of ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH. m

Maintenance and repair may only be carried out by qualified personnel.

WARNING

Falling of the ALLMATIC TITAN 2 (CA).
Crushing of hands and feet.

» Use suitable lifting gear only.
» Wear personal protective equipment.

Wear safety gloves!

Wear safety shoes!

Wear safety goggles!

12 Troubleshooting

Fault Cause Remedy
Spindle or spindle nut moves  Spindle thread or sliding Dismantle ALLMATIC TITAN 2
with difficulty. surfaces contaminated with (CA) and oil.

swarf or corroded.
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Fault
Clamping force is not built up.

Spindle can no longer be
turned.

Clamping force cannot be
released.

GRIPP insert is broken.

GRIPP tips are pressed flat.

Spindle does not transmit a
signal.

Cause

Minimum clamping width
reached.

Workpiece clamped laterally
too far off centre

GRIPP tips are twisted.

Coupling is released too early.

Power amplifier defective.

After releasing the clamping
force, the coupling has no
longer tangibly locked into
position again.

One GRIPP insert is broken.

Mobile jaw fixed with over-
length screws.

Power amplifier defective.

Torque of 30 Nm exceeded.
Excessive machining forces.

Workpiece clamped with more
than 1000 N/mm?2, possibly
flame cuts from C 45.
Batteries expended.

Distance between spindle and
receiver too great or shielded.

ALLMATIC

Remedy
Use different jaws.

Clamp workpiece centrally.

Align GRIPP tips with the
workpiece surface.

Check spindle and spindle nut
for smooth running, remove
corrosion if necessary.

In the event of a worn coup-
ling mechanism, contact ALL-
MATIC Service.

Contact ALLMATIC Service.

Lock spindle into position
again by turning counter-clock-
wise.

Install new rubber scrapers.

Torque of 30 Nm exceeded,
too high machining forces.

Replace GRIPP insert.
Use screws of suitable length

Unscrew pressure plate from

lower section.
Replace GRIPP insert.

Replace GRIPP insert.

Replace batteries.

Reduce distance spindle -
receiver, clear path.
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13 Disposal

Completely dismantle the ALLMATIC TITAN 2 (CA) and separate into the following material
groups:

Wood composites

Either recycle wood composites or dispose of as special waste. Disposal is to be carried out in
accordance with the valid regulations and the relevant local regulations. Obtain relevant
information from the authorities.

Light metals (aluminium, magnesium and other alloys)
Light metals must be recycled. Disposal is to be carried out in accordance with the valid
regulations and the relevant local regulations. Obtain relevant information from the authorities.

Ferrous metals (steel, grey cast iron)
Metals must be recycled. Disposal is to be carried out in accordance with the valid regulations
and the relevant local regulations. Obtain relevant information from the authorities.

Plastics with material marking

Either recycle plastics or dispose of as special waste. Disposal is to be carried out

in accordance with the valid regulations and the relevant local regulations. Obtain relevant
information from the authorities.

Electrical components

Electrical components usually consist of several components (plastics, metals, electrical
components with environmentally hazardous components). Electrical components are therefore
to be disposed of separately. Disposal is to be carried out in accordance with the valid regula-
tions and the relevant local regulations. Obtain relevant information from the authorities.
Observe EC Directive 2012/19/EC (WEEE)!

Operating agents

Operating agents are special waste and disposal is to be carried out in accordance with the
valid regulations and the relevant local regulations. Obtain relevant information from the
authorities.

Batteries

Used batteries/ used rechargeable batteries of devices can be returned to the collection
points of the sellers (dealers). You are thus making a valuable contribution. In some cases,
municipalities also take back used batteries and rechargeable batteries, for example via
hazardous waste collection vehicles or at recycling centres.

Disposal centres, authorities

In accordance with EC Directive 75/442/EEEC with the addenda 90/656/EEC, 91/156/EEC,
90/692/EEC and 94/3/EEC, the operator is responsible for disposal of the

ALLMATIC TITAN 2 (CA) in accordance with the regulations. To this end, he can take the ALL-
MATIC TITAN 2 (CA) to an authorised private or public collection company.
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14 Installation Instructions

Declaration of incorporation for incomplete machines EC-RL 2006/42/EC
The manufacturer

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10

87647 Unterthingau

Germany

declares that the following incomplete machine:

Product designation: ALLMATIC-Jakob Machine Vice
Type designation: VERSION TITAN 2 (CA)
Year of manufacture: 2013 and following

meets the following basic requirements of the Machinery Directive (2006/42/EC):

Art. 511, 13.

The technical documentation was drawn up in accordance with Appendix VII B.

The manufacturer undertakes to transmit the special documentation of the incomplete machine
electronically to the individual national offices on request.

The incomplete machine may only be put into operation when it has been ascertained that the
machine into which the incomplete machine is to be installed meets the requirements of the
Machinery Directive (2006/42/EC).

Responsible for documentation:

Mr Bernhard Rosch

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jéagermihle 10

87647 Unterthingau

Germany

Unterthingau, 01.09.2013
Mr Bernhard Rosch
Managing Director

15 Appendix
— Data sheet batteries of the spindle SAFT LS14500
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1 Préface

Cher client,

Nous vous remercions de la confiance que vous avez dans nos produits de qualité et nous vous
remercions de votre achat. m

Veuillez observer les indications dans ce mode d'emploi original, car :
la sécurité et la précision de I'appareil en dépendent !

2 Informations pour I'utilisateur

2.1 Importance du mode d'emploi original

Ce mode d'emploi original fait partie intégrante du produit et contient des informations impor-
tantes pour garantir un montage, une mise en service, un fonctionnement, un entretien fiable et
réglementaire ainsi que des informations pour faciliter la recherche de défauts.

Les systemes de serrage ALLMATIC TITAN 2 (CA) sont construits selon I'état actuel de la tech-
nique et fonctionnent donc de maniére fiable.

Des risques peuvent toutefois émaner des systemes de serrage ALLMATIC TITAN 2 (CA) si
— ce mode d'emploi original n'est pas observé;

— les systemes de serrage ALLMATIC TITAN 2 (CA) sont installés par du personnel de
conduite non instruit.

— les systemes de serrage ALLMATIC TITAN 2 (CA) sont utilisés de maniére non réglemen-
taire ou non conforme a I'utilisation.

2.2 Signes et symboles utilisés

221 Représentation des consignes de sécurité

DANGER

Un symbole associé au terme « DANGER » prévient d'un risque immédiat mettant en
danger la santé et la vie des personnes.
Le non-respect de ces consignes de sécurité entraine des blessures tres graves, voire

la mort.
» Respecter impérativement les mesures décrites afin de prévenir ces dangers.
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AVERTISSEMENT

Un pictogramme associé au terme « AVERTISSEMENT » prévient d'une éventuelle si-
tuation de danger pour la santé et la vie des personnes.

Le non-respect de ces consignes de sécurité peut entrainer des graves blessures, voire
la mort.

» Respecter impérativement les mesures décrites afin de prévenir ces dangers.

A\
A\

ATTENTION

Un pictogramme associé au terme « ATTENTION » prévient d'une éventuelle situation

de danger pour la santé des personnes ou le risque de dommages matériels ou de nui-
sances environnementales.

Le non-respect de ces consignes de sécurité peut entrainer des blessures ou des dom-
mages matériels ou encore des nuisances environnementales.

» Respecter impérativement les mesures décrites afin de prévenir ces dangers.

REMARQUE

Attire I'attention sur une situation potentiellement dangereuse, qui peut entrainer des
dégats matériels si elle n'est pas évitée.

» Liste de toutes les mesures a prendre pour éviter les conséquences.

INFOS

Informations importantes.
Pour identifier des instructions importantes, des informations complémentaires et des
conseils.

2.2.2 Représentation des instructions
Observer la documentation complémentaire

@ Tout renvoi a une documentation complémentaire, hormis le mode d'emploi original, est marqué
par ce symbole.

2.2.3 Marquage de textes

Pour améliorer la lisibilité et la compréhension du texte, les conventions suivantes ont été ap-
pliquées :

Renvois

Marquage de textes [ 90]

90 / 474
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Instructions de manipulation

> Condition

1. Etape 1

= Résultat intermédiaire

2. Etape 2

= Résultat
Enumérations
a) Premier élément d'énumération
b) Deuxieme élément d'énumération

— Elément d'énumération
Eléments de réglage
Les éléments de réglage sont écrits en majuscules.
Exemple : ARRET D'URGENCE
Les touches sont écrites entre guillemets.
Exemple : Touche « Ejecter outil »

224 Avertissements et obligations

Attention point dangereux !

Attention ! Risques de blessures aux mains !

Attention ! Risque d'écrasement !

Porter des lunettes de protection !
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23

24

25

Porter des gants de protection !

Porter des chaussures de protection !

Informations du fabricant

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jdgermiihle 10, 87647 Unterthingau, Allemagne
Tél. : +49 (0) 8377 929-0

Fax : +49 (0) 8377 929-380

E-mail : info@allmatic.de

www.allmatic.de

Garantie et responsabilité

Toutes les indications et consignes dans ce mode d'emploi original ont été rédigées en tenant
compte de nos expériences et connaissances jusqu'au moment de la rédaction de ce document.
Les informations et données techniques décrites dans ce mode d'emploi original répondent a la
version du 17/05/2016. Nos produits sont perfectionnés en continu. Nous nous réservons des
lors le droit d'apporter les modifications et perfectionnements que nous jugeons opportuns.
Une obligation d'étendre ceci a des produits livrés antérieurement est exclue. Aucune réclama-
tion ne peut étre déduite des indications et descriptions dans ce mode d'emploi original. Il doit
toujours étre conservé a portée de main, a proximité du systeme de serrage.

Droits d'auteur

Les contenus publiés dans ce mode d'emploi original sont régis par le droit d'auteur allemand.
Le mode d'emploi original est uniqguement destiné a I'exploitant et aux utilisateurs des sys-
temes de serrage ALLMATIC TITAN 2 (CA).

Il est interdit de polycopier ou de remettre ce mode d'emploi a des tiers sans notre autorisation
préalable.

Tout non-respect du droit d"auteur peut donner lieu a une action en justice.
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3 Sécurité

3.1 Domaine d'utilisation

L'ALLMATIC TITAN 2 (CA) est installé dans des locaux fermés. Les fondations pour le montage
doivent étre planes, propres et conformes aux exigences requises. m

Le fonctionnement est autorisé dans les conditions environnantes suivantes :

— Température ambiante au lieu d'emplacement : +10 a +40 °C.

3.2 Utilisation conforme a I'usage prévu

Le systeme de serrage de la série ALLMATIC TITAN 2 (CA) peut uniquement &tre utilisé pour le
serrage de pieces.

Les travaux suivants sont prévus par le fabricant sur le systeme de serrage :
— Fonctionnement du systeme de serrage et entretien / maintenance.
— Controle des fonctions du systeme de serrage par |'opérateur.
— Nettoyage du systéme de serrage par |'opérateur.
— Controles visuels réguliers par I'opérateur pour détecter les détériorations.

— Réalisation des travaux d’entretien et maintenance par le personnel chargé de la mainte-
nance.

— Interventions sur les dysfonctionnements par le personnel chargé de la maintenance.

Des saisies erronées au niveau de |'unité de réception mobile MEE peuvent causer des états
dangereux pour le personnel de conduite.

Toutes les fonctions utilisateur au niveau du systeme de serrage peuvent uniquement étre acti-
vées par un personnel instruit et qualifié. En raison du risque potentiel, I'exploitant doit veiller
a ce que le personnel formé ait compris les risques inhérents a la manipulation du systéme de
serrage, qu'il puisse les identifier et qu'il sache comment les gérer.
3.3 Utilisation erronées preévisibles

Les conditions d'exploitation suivantes sont qualifiées d'utilisations erronées :

— le fonctionnement sans systeme de contréle / de surveillance approprié.

— le fonctionnement sans entretien suffisant.

— |'utilisation de pieces non d’origine comme piéces de rechange.
Les conditions d’exploitation suivantes sont qualifiées d'utilisation détournée :

— le fonctionnement en dehors des parametres de fonctionnement définis;

— le fonctionnement avec des modifications non autorisées par le fabricant;

— le fonctionnement avec des dispositifs de sécurité défectueux, désactivés ou modifiés.
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3.4

3.5

3.6

Dangers émanant de la manipulation
Lorsque la force de serrage est trop petite, les piéces risquent de se détacher.

Les pieces élastiques sont serrées de maniere plus faible et représentent un danger pour les
personnes et I'environnement.

Indications pour le personnel

Avant d'entamer les travaux, les personnes sensés travailler sur I'’ALLMATIC TITAN 2 (CA)
doivent avoir lu le mode d'emploi original.

Toutes les prescriptions de prévention des accidents spécifiques a la machine sont a observer.
S'abstenir de toute méthode de travail qui risque d'entraver la sécurité.

Des réparations sur la broche a démultiplication peuvent uniquement étre effectuées par des
experts. En cas de besoin de pieces de rechange, utiliser seulement les piéces de rechange au-
torisées par le fabricant.

Indications relatives aux accessoires

Toutes les prescriptions qui s'appliquent aux accessoires, s'appliquent également a la série
ALLMATIC TITAN 2 (CA).

Transport et stockage

Stocker le systéme de serrage ALLMATIC TITAN 2 (CA) uniqguement dans un environnement sec.
Veiller a ce que votre fluide réfrigérant dispose de propriétés anti-corrosion.

AVERTISSEMENT

Chute de I'ALLMATIC TITAN 2 (CA).
Ecrasements des pieds et des mains.

» Utiliser uniqguement un engin de levage approprié.
> Porter un équipement de protection personnel (EPP).

Porter des gants de protection !

Porter des chaussures de protection !
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5 Caractéristiques techniques

5.1 Apercu

TITAN 2 K (CA) TITAN 2 M (CA) TITAN 2 L (CA) TITAN 2 160 (CA)
TITAN 2 (CA) K M L 160
Largeur des machoires en mm 125 160

Couple de rotation max. en Nm 30

Force de serrage min. a 30 Nm 40

en kN

Poids en kg 22 30 38 50
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5.2 Dimensions

ALLMATIC
— — ]
@ N (\4/’)
|
© ©
© ] !

© ©
.
- T
a
- b - -
FTg. 1: Dimensions
TITAN 2 (CA) K M L 160
Largeur des 125 160
machoires
a 280 398 530 530
b 318 455 587 587
c 100 100 100 115
d 126 126 126 164
e 21 21 21 21
f 77 118 216 164
g 24 24 24 30
m 139 180 234
n 20 20 20 20
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Fig. 2: Dimensions du TITAN 2 (CA) L & 160
TITAN 2 (CA) K M L 160
i M12 M12 M12 M16
P - - 176 72

5.3 Plaque signalétique

e

Typ TITAN 2 www.almatic.de

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH ~ Jagemiihle 10  D-87647 Unterthingau
Fig. 3: Plaque signalétique TITAN 2

/A LIS 7 <<<< ]
Spannsysteme <> @Sjnlf;ﬁ{‘:

UINIm 40 kN

0
Typ: TITAN 2 WW,@II]ﬁﬂ@ﬁk@,d@
ALLMATIC~Jakob Spannsysteme GmbH ~ Jégemnilie 10 D-87647 Untertingau

Fig. 4: Plaque signalétique TITAN 2 CA
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6 Description

9

Fig. 5: Description du produit

1

Rainures précises pour la fixation des
différentes machoires

Glissiere trempée par induction et recti-

fige
Guidage de I"écrou de la broche
Ecrou de la broche

Broche d'ajustage pour le préposition-
nement de la machoire pour les pieces
lourdes (N° 22). Trajectoire séparée de
|"'amplificateur de force (sauf sur le TI-
TAN 2 K(CA))

Orifice de sortie du réfrigérant et des
copeaux

Rainures pour la fixation

Filet M8 pour la butée de la piéce

Broche (ALLMATIC TITAN 2 (CA) avec
systeme électronique de mesure)
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Fonctionnement

Fig. 6: Coupe de I'’ALLMATIC TITAN 2 et ALLMATIC TITAN 2 CA

En tournant I'entrainement (8) vers la droite avec une clé dynamométrique, I'écrou de broche (3)
se déplace avec la machoire mobile (4) dans la direction de serrage. Le racleur (1) empéche la
pénétration d'impuretés dans le filet de la broche.

Apres avoir mis en contact la machoire mobile (4) avec la piéce, la broche d'approche fait office
de support et I'accouplement a boule (6) se désaccouple.

En continuant a tourner la broche de pression (7), I'amplificateur de pression (5) s'écarte et la
force de serrage augmente.

Seulement sur ALLMATIC TITAN 2 CA : le systeme électronique de mesure (2) dans la broche
mesure la force de serrage et transmet les valeurs par radio a raison de 2,4 GHz.
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. La force de serrage est limitée par deux mécanismes :
l » |la commande avec un clé dynamométrique de 30 Nm.
= la butée finale de la broche de serrage (7) aprés 3,5 tours.

REMARQUE

Eviter un couple de serrage et un serrage intérieur trop élevés.

Détérioration de I"ALLMATIC TITAN 2 (CA).
» Régler la clé dynamométrique utilisée sur 30 Nm maximum.

6.1 Broche électronique TITAN 2 Clamp assist

Fig. 7: Broche

La broche de serrage électronique (9) est totalement encapsulée (IP67) et insensible aux vibra-
tions et aux réfrigérants. La broche de serrage électronique (9) dispose d’'un systeme de cap-
teurs et d'un systeme électronique. Le systeme électronique enregistre les cycles de serrage ou
les modifications de la force de serrage des 200 derniers cycles de serrage ainsi que les statis-
tiques. Les données sont toujours a disposition dans la broche a des fins de transmission.
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Durée de vie de la pile : jusqu’a 4 ans (travail en deux équipes)
Dimensions : comme broche classique

Broche de serrage encapsulée : IP67

Fréquence d'émission : — Modification de la force de serrage : 2 Hz

(2 x par seconde) m

— Force de serrage constante : 0,2 Hz
(toutes les 12 secondes)

Portée de I'émetteur : jusqu‘a 20 m, selon I'environnement

7 Installation sur la table de travail

AVERTISSEMENT
Chute de I'ALLMATIC TITAN 2 (CA).

Ecrasements des pieds et des mains.

>

» Utiliser uniquement un engin de levage approprié.
» Porter un équipement de protection personnel (EPP).

Porter des gants de protection !

Porter des chaussures de protection !

» Avant le montage, controler si les surfaces de serrage sont propres et planes.
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7.1 Montages sur des tables de travail conventionnelles

1 2 3

I | I [
I

L
'
@j 8@
% 1@ ,
_
[ [
Fig. 8: Montage sur une table de travail
1 Griffes de serrage 3 Rainure en T de la table de travail
2 Clavette rainurée
7.2 Montage sur une plaque perforée avec des griffes de serrage
| T
O
3 |
i ©
@j g H®
13 1@ ,
O

QQQ©QQ@QQ

Fig. 9: Montage sur une plaque perforée

1 Griffes de serrage 2 Plague perforée
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7.3 Montage sur une console

Fig. 10: Console pour ALLMATIC TITAN 2 (CA) M
1 Griffes de serrage ext.

Montage sur une console de 100 mm de hauteur avec des griffes de serrage extérieures (1).

Fig. 11: Console pour ALLMATIC TITAN 2 (CA) K
2 Vis
Montage sur une console de 100 mm de hauteur au moyen de 4 vis M12 (2).
Comme option, un systeme de serrage rapide avec une distance de 200 peut étre utilisé.
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8
8.1

8.1.1

8.1.2

Serrage

Différents types de serrage

Vous trouvez de plus amples informations sur les types de serrage : www.allmatic.de sous
«Produits».

Serrage conventionnel de pieces

Fig. 12: Machoires de serrage pour le serrage conventionnel

Lors du serrage conventionnel, des piéces ou des matériaux paralleles, pré-usinées ou planes
sont serrés. En regle général, le serrage conventionnel est utilisé pour le deuxieme processus
de serrage ou pour les piéces avec une qualité de surface inférieure a 0,05 mm.

Serrage de piéces brutes complexes «GRIPP»

Fig. 13: Serrage de pieces brutes complexes GRIPP

Les machoires de support, les machoires a largeur réduite ainsi que les machoires pour les in-
serts GRIPP ou la série GRIPP permettent de serrer des pieces non traitées, non paralléles ou
des matériaux bruts.

Serrage GRIPP :

— Les machoires de support servent a positionner les différents inserts GRIPP (inserts GRIPP
avec filet ou kit de GRIPP universel).
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— Les inserts GRIPP peuvent étre vissés de maniére variable sur une plaque perforée afin de
pouvair serrer des géométries de pieces les plus diverses.

— La fonction oscillatoire supplémentaire de la machoire de support mobile sert a compenser
les surfaces de serrage non paralleles et est requise pour serrer des pieces irrégulieres.

— Serrage 3 points possible grace a la machoire de serrage rigide. m

— Temps de rééquipement courts en raison de |'utilisation multiple des machoires.

Nous recommandons d'utiliser d'abord des vis de réglage pour les essais de serrage. Les vis de
serrage permettent un réglage précis de la hauteur d'appui de la piece. Pour les montages ré-
pétés ou bien les grandes tailles de lots, des appuis qui doivent étre fraisés sur mesure sont
prévus.

Vous trouvez de plus amples informations a ce sujet, sur www.allmatic.de sous «Télécharge-
ments» / «Vidéos produits».

8.1.3 Serrage de placage

Fig. 14: Serrage de placage

Les machoires de support et le systeme de placage garantissent un serrage précis, flexible et
fiable de piéces brutes et hautement précis de piéces prétraitées. La piece est positionnée sur
des boulons d'appui qui établissent la référence avec la glissiere. Ainsi le parallélisme de la
glissiere ou de la table de travail est transmis sur la piece et une précision de serrage encore
plus élevée est obtenue, ainsi qu’une diminution des vibrations en raison de la rigidité élevée.

Serrage de placage

— Les machoires de support servent a positionner les différentes éléments cales et les bou-
lons d"appui.

— Les éléments de cale peuvent étre vissés de maniére variable sur une plaque perforée afin
de pouvoir serrer des géométries de pieces les plus diverses.

— La fonction oscillatoire supplémentaire de la machoire de support mobile sert a compenser
les surfaces de serrage non paralléles et est requise pour serrer des pieces irrégulieres.

— Le placage augmente la précision en raison de sa rigidité élevée.

— Le serrage de la fibre neutre peut étre optimisé a I'aide des cing hauteurs différentes des
boulons d"appui.

TITAN 2 (CA) Serie 105/ 474


http://www.allmatic.de

8 | Serrage ALLMATIC

8.14

8.2

Usinage 5 faces plus placage

Fig. 15: Machoire 5 faces plus placage

La machoire 5 faces avec placage ou la série GRIPP peut tendre des pieces jusqu’a une hauteur
de 97,5 cm au moyen d’une glissiere de I'ALLMATIC TITAN 2 (CA). Les t6les enfichables sont
poussées par |'effet de placage des éléments de cale sur la glissiére et réalisent un positionne-
ment parfaitement parallele de la piece. La machoire 5 face permet un bon acces a la piece
avec des outils de petite taille.

Serrage 5 faces
— La machoire 5 faces sert a positionner les différents éléments cales.

— Les positionneurs de cale peuvent étre vissés de maniere variable sur une plaque perforée
afin de pouvoir serrer des pieces avec des largeurs les plus diverses.

— Indiqué pour I'usinage 5 faces d'outils courts.
— La placage augmente la précision.
— Stabilité garantie grace a la liaison mécanique double.

— Le serrage est possible dans la fibre neutre des pieces.

Domaines d’utilisation

L'ALLMATIC TITAN 2 (CA) est livré sans machoires de serrage et doit &tre confectionné avec
des machoires de notre assortiment.

Sont utilisables :

— Toutes les machoires «conventionnelles» de la gamme TC/LC 125.

Les machoires support pour le serrage GRIPP en combinaison avec différents éléments
GRIPP de la gamme de nos accessoires ou du kit GRIPP universel.

Toutes les machoires avec fonction de placage.

Toutes les machoires en combinaison avec les inserts GRIPP.

Le kit GRIPP universel contient des inserts GRIPP, des unités de positionnement et une série de
composants pour régler la hauteur des appuis et la hauteur GRIPP.

Le kit de placage contient des positionneurs de cales, des éléments cale et des boulons d'ap-
puis.
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8.3 Seélection des points de serrage
Pour la sélection des points de serrage appropriés, il faut tenir compte des facteurs suivants :

[l ne faut pas effectuer de serrage au niveau du point de division des moules et des sur-
faces a nettoyer. Ici des imprécisions considérables peuvent surgir.

Le paint GRIPP ne devrait pas se trouver a moins de 4 mm du bord de I'outil ou bien du
rayon de fonte, surtout pour le GG 25.

Les points GRIPP pour la transmission de la force situés en vis-a-vis devraient toujours
prendre a la méme hauteur. Ceci est important pour le flux de force dans la piéce.

Les points GRIPP par machoire, situés les uns a coté des autres, devraient également pré-
senter une hauteur de serrage équivalente. Des écarts se traduisent par des torsions au ni-
veau de la piece.

8.4 Informations relatives aux machoires

REMARQUE

Longueur de vis erronée et couple de serrage trop éleve.
Détériorations de la broche et des filetages.

» Ne pas dépasser le couple de serrage recommandé.
» Utiliser uniquement des vis adaptées.

Le couple de serrage des vis a machoire M12 ne peut pas dépasser 75 Nm; pour les vis a ma-
choire M16 il ne peut pas dépasser 120 Nm.

Les machoires de support doivent étre équipées d'éléments GRIPP. Le coupe de serrage de la
vis (M10) du kit GRIPP universel ne peut pas dépasser 40 Nm.

Boucher les filetages non utilisés avec des bouchons. Les bouchons se trouvent sur la face infé-
rieure de la machoire oscillante mobile.

Les inserts GRIPP doivent étre noyés afin que la piece soit en contact avec la machoire.

=4

Fig. 16: Insert GRIPP noyé
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8.5 Serrage de la piece

8.5.1 Pointes GRIPP

Machoires de support avec in- Machoires de support avec kit Machoires étagées avec in-
serts GRIPP GRIPP universel (et placage)  serts GRIPP

Fig. 17: Pointes GRIPP

Les pointes GRIPP coniques (1) pénétrent dans la piéce et créent une liaison mécanique double.
La profondeur de pénétration dépend de :

a) laforce de serrage;

b) lasolidité du matériau.
Lors du serrage GRIPP jusqu’a approx. 1000 N/mm? :

— acier non allié
— fonte grise
— aluminium

— plastiques
la démultiplication de la broche est limitée a la butée extréme (3,5 tours ou 30 Nm).
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Si le serrage est répété sur la méme position GRIPP, en utilisant plus de 2 grippers par ma-
choire ou en présence de matériau de qualité, le refoulement de matériau est sensiblement en-
travé, c'est-a-dire que la force de serrage augmente plus rapidement.

AVERTISSEMENT m

Serrage de pieces non appropriées.

Blessures dues aux flexions, I'éclatement de pieces ou de pieces qui sautent en de-
hors.

» Ne pas serrer des pieces trempées.

» Rectifier les contours coupés par oxycoupage avec du matériau d'apport avec une
meuleuse flex.

. Le couple de rotation de I'entrafnement est limité a 30 Nm maximum.

. Les serrages avec les machoires GRIPP uniquement en combinaison avec une broche
l GRIPP et une broche hydraulique. Sinon le bon fonctionnement n'est pas garanti.

8.5.2 Entre les surfaces

Fig. 18: Serrage entre deux surfaces

Lors du serrage entre des surfaces aucun refoulement de matériau n'a lieu; c’est-a-dire que la
force de serrage augmente extrémement rapidement. Le couple de rotation de 30 Nm est at-
teint aprés approx. 0,75 tours de la broche de pression.

o Le couple de rotation de I'entrainement est limité & 30 Nm maximum.
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8.5.3 Serrer correctement

i
© 1 ©
I
i
I
© | ©
©  ©

Fig. 19: Serrer la piece

Piece serrée correctement Piece serrée incorrectement
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Fig. 20: Monter la machoire oscillante correctement

Machoire oscillante et inserts GRIPP montés ~ Machoire oscillante et inserts GRIPP montés
correctement incorrectement

REMARQUE

Machoire oscillante montée incorrectement.

Risque de rupture de la machoire oscillante.

» Monter la machoire oscillante et les inserts GRIPP uniquement dans le sens indi-
qué et les serrer.
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max. 30 Nm

Fig. 21: Inserts GRIPP pour les machoires tournées

Monter les inserts GRIPP correctement sur les Les inserts GRIPP sont montés trop prés du
machoires tournées bord

REMARQUE

Les inserts GRIPP sur les machoires tournées sont montés trop prés du
bord.

Risque de rupture des méachoires.

> Ne pas monter les inserts GRIPP sur les méachoires tournées dans la rangée de
trous extérieure extréme.

0%
(0]

Fig. 22: Monter correctement les inserts GRIPP

La face plate des garnitures de serrage est La face arrondie des garnitures de serrage est
orientée vers la piece orientée vers la piece

REMARQUE

Les garnitures de serrage sont montées incorrectement
Risque de glissement de la piéce.

» Utiliser les garnitures de serrage rétractables uniquement avec la face plate
orientée vers la piece.
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Fig. 23: Serrage par placage

Piece serrée correctement Piece serrée incorrectement

REMARQUE

Piece serrée incorrectement.

Risque de détérioration au niveau des machoires et de la piece.

» Serrer 'outil uniquement lorsqu'il est en contact avec la surface d'appui.
» Serrer uniquement des pieces de taille appropriée.
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Fig. 24: Serrage Gripp

Piece serrée correctement Piece serrée incorrectement

REMARQUE

Piece serrée incorrectement.

Risque de détérioration au niveau des machoires et de la piece.
» Serrer les piéces symétriquement.

» Veiller a ce que toutes les pointes GRIPP soient toujours en contact avec la piece
avant que I'amplificateur de force n'entre en action.

Fig. 25: Pointes GRIPP a la piéce

. Le mouvement oscillatoire des machoires oscillantes mobiles et des kits GRIPP est

dans certains cas entravé par les pointes GRIPP. Il faut éventuellement tourner la ma-
choire oscillante a la main.
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9 Utilisation

AVERTISSEMENT

>

Ecrasements des pieds et des mains.
» Utiliser uniqguement un engin de levage approprié.
» Porter un équipement de protection personnel (EPP).

AVERTISSEMENT

Serrage de pieces non appropriées.

Blessures dues aux flexions, I'éclatement de pieces ou de pieces qui sautent en de-
hors.

>

» Ne pas serrer des pieces trempées.

» Rectifier les contours coupés par oxycoupage avec du matériau d'apport avec une
meuleuse flex.

Porter des gants de protection !

Porter des chaussures de protection !

Porter des lunettes de protection !

9.1 Montage des machoires

Maniere de procéder générale

1. Dévisser les bouchons qui obstruent les filetages au niveau du point respectif et les conser-
ver dans un endroit sdr.

TITAN 2 (CA) Serie 115/ 474
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2. Mettre en place les machoires dans les rainures sur le ALLMATIC TITAN 2 (CA).

3. Utiliser une vis par machoire et la serrer Iégerement avec un couple de serrage de 25 Nm.

4. Déplacer les machoires vers I'avant jusqu’a ce qu'elles soient Iégerement en contact. Les
aligner parallelement avec une massette.
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5. Mettre en place toutes les vis et les serrer avec un couple de serrage de 30 Nm.
6. Serrer ALLMATIC TITAN 2 (CA) avec 4 — 6 kN.
7. Serrer a fond toutes les vis.

TITAN 2 (CA) K M L 160
Couple de serrage 75Nm 75 Nm 75Nm 120 Nm

9.1.1 Plaques et machoires GRIPP

1. Dévisser les bouchons qui obstruent les filetages au niveau des positions respectives et les
conserver dans un endroit sr.
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2. Mettre en place la machoire stationnaire dans la rainure de I'ALLMATIC TITAN 2 (CA) et la
fixer avec des vis. Montage des machoires [ 115]

3. Mettre en place la machoire oscillante mobile dans la rainure de I'écrou de la broche et la
fixer avec des vis.

4. Dévisser les bouchons qui obstruent les filetages au niveau des positions des machoires et
les conserver dans un endroit sdr.
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5. Placer les inserts GRIPP dans les empreintes sur les machoires et les fixer avec des vis.

9.1.2 Inserts de serrage et inserts GRIPP

> Visser les inserts de serrage et les inserts GRIPP dans les filetages respectifs.
Les perforations servent a prépositionner les inserts de serrage et les inserts GRIPP.
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Les inserts de serrage et les inserts GRIPP doivent étre noyés afin que la piece soit en contact
avec la machoire.

=4

9.1.3 Machoires 5 faces

1. Dévisser les bouchons qui obstruent les filetages au niveau des positions respectives et les
conserver dans un endroit sdr.

2. Mettre en place les machoires dans les rainures de I'’ALLMATIC TITAN 2 (CA) et les fixer
avec des vis. Montage des machoires [ 115]
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3. Monter les positionneurs de cales avec des éléments GRIPP.

4. Mettre les toles enfichables Iégerement en contact. Les téles enfichables doivent rester
mobiles.

9.2 Serrer et desserrer les piéces
Serrer les pieces

REMARQUE

Eviter un couple de serrage et un serrage intérieur trop élevés.

Détérioration de I'ALLMATIC TITAN 2 (CA).
» Régler la clé dynamométrique utilisée sur 30 Nm maximum.

. Si possible, usiner les pieces serrées contre la machoire stationnaire.
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D> La clé dynamométrique est réglée sur 30 Nm maximum.
1. Déplacer la machoire mobhile en tournant I'entrainement de la piece vers la droite.
= Des que les deux machoires sont en contact, I'accouplement a boule se désaccouple.

2. Continuer a tourner jusqu'a ce que la clé dynamométrique affiche la force de serrage maxi-
male en cliquant.

= La piece est serrée avec 40 kN maximum.
kNI A
40
35+

20

v

1. Tourner vers la gauche jusqu'a ce que I'accouplement a boule encliquette.
= La force de serrage diminue et la machoire mobile se déplace.
2. Continuer a tourner jusqu'a ce que la piece soit en contact sans étre serré.

= 0On peut retirer la piéce.
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10 Nettoyage

ATTENTION

Copeaux et réfrigérant projetés aux alentours.

Blessures aux yeux.
» Lors du nettoyage au jet sous pression, porter des lunettes de protection.

Porter des lunettes de protection !

Pour le nettoyage du ALLMATIC TITAN 2 (CA), utiliser un balai, un aspirateur de copeaux ou un
crochet a copeaux.

Apres une utilisation prolongée, nous vous recommandons de désassembler le ALLMATIC TI-
TAN 2 (CA), de le nettoyer a fond et de le graisser.

65
Fig. 26: Démontage

1. Enlever le limiteur de course (5).
2. Desserrer les vis de la broche (3) et dévisser la broche (4).

3. Glisser I'écrou de la broche (1) hors du boftier (2).
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4. Nettoyer les piéces détachées de ALLMATIC TITAN 2 (CA) a fond et les huiler.

5. Lors du montage, serrer les vis de la broche (3) selon les valeurs indiquées sur le tableau.

TITAN 2 (CA) K M L 160
Couple de serrage 60 Nm 60 Nm 60 Nm 80 Nm
. Pour le désassemblage, procéder soigneusement et veiller a ne pas perdre les petits

l composants.

11 Maintenance

Seules des pieces d'origine peuvent étre utilisées comme piéces de rechange. D'autres piéces
de rechange que des pieces d'origine peuvent uniquement étre utilisées apres accord de I'ALL-
MATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.

L'entretien et la maintenance peuvent uniquement étre réalisés par un personnel qualifié.

AVERTISSEMENT

/\ég Chute de I'ALLMATIC TITAN 2 (CA).
Ecrasements des pieds et des mains.
» Utiliser uniqguement un engin de levage approprié.
> Porter un équipement de protection personnel (EPP).

Porter des gants de protection !

Porter des chaussures de protection !

Porter des lunettes de protection !
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12 Interventions sur les dysfonctionnements

Dysfonctionnements Causes possibles Mesures a prendre
La broche ou I'écrou de broche Le filet de la broche ou les Désassembler I'ALLMATIC Tl-
marchent difficilement. surfaces de glissements sont  TAN 2 (CA), le nettoyer et le m
souillés par des copeaux ou graisser.
corrodeés.
La force de serrage n'aug- La largeur de serrage minimale Utiliser d'autres machoires.
mente pas. est atteinte.

La piece est trop serrée latéra- Serrer la piece au milieu.
lement par rapport a son
centre

Les pointes GRIPP sont désa-  Aligner les pointes GRIPP par

justées. rapport a la surface de la
piece.

['accouplement se désac- Vérifier la marche facile de la

couple trop tot. broche et de I'écrou de broche.

Event. supprimer la corrosion.

Si le mécanisme de couplage
est usé, contacter le S.A.V. de
I"entreprise ALLMATIC.

L'amplificateur de force est ~ Contacter le S.A.V. de I'entre-
défectueux. prise ALLMATIC.

Apres le desserrage de la Faire encliqueter la broche en
force de serrage, I'accouple-  la tournant pour vers la
ment n'encliquette plus de ma- gauche.

niere palpable. Monter de nouveaux racleurs

en caoutchouc.

Un insert GRIPP est cassé. Le couple de rotation de 30
Nm a été dépassé; la puis-
sance d’usinage est trop éle-
vée.

Remplacer I'insert GRIPP.

La broche ne se laisse plus La machoire mobile a été fixée Utiliser des vis de longueur
tourner. avec des vis trop longues. appropriée

La force de serrage ne peut "amplificateur de force est Dévisser la plaque de pression
pas étre débloquée. défectueux. de la partie inférieure.
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13

Dysfonctionnements Causes possibles Mesures a prendre

Un insert GRIPP est cassé. Le couple de rotation de 30 Remplacer I'insert GRIPP.
Nm a été dépassé.

Puissance d'usinage trop éle-

vée.
Les pointes GRIPP ont été La piéce a été serrée avec une Remplacer I'insert GRIPP.
aplaties. force supérieure a 1000 N/

mm2. Event. pieces découpées
par oxycoupage dans C 45.

La broche n'envoie aucun si-  Les piles sont vides. Remplacer les piles.

gnal. La distance entre la broche et Diminuer la distance entre la
le récepteur est trop grande ou broche et le récepteur, déga-
bien blindée. ger la trajectoire.

Elimination

Désassembler le ALLMATIC TITAN 2 (CA) complétement et le trier selon les groupes de maté-
riaux suivants :

Compounds de bois

Les compounds de bois doivent étre amenés a un point de recyclage, ou éliminés avec les dé-
chets spéciaux. L"élimination doit se faire en respectant les prescriptions et les reglementa-
tions locales en vigueur. S'informer a ce sujet auprés des autorités.

Métaux légers (aluminium, magnésium et autres alliages)

Les métaux Iégers doivent tre amenés aux points de recyclage respectifs. L'élimination doit se
faire en respectant les prescriptions et les reglementations locales en vigueur. S'informer a ce
sujet aupres des autorités.

Métaux ferreux (acier, fonte grise)

Les métaux doivent étre amenés aux points de recyclage respectifs. L'élimination doit se faire
en respectant les prescriptions et les reglementations locales en vigueur. S'informer a ce sujet
aupres des autorités.

Plastiques avec identification des matériaux

Les plastiques doivent étre amenés a un point de recyclage, ou éliminés avec les déchets spé-
ciaux. L'élimination doit se faire en respectant les prescriptions et les réglementations locales
en vigueur. S'informer a ce sujet auprés des autorités.

Composants électroniques

Les composants électroniques comportent la plupart du temps plusieurs composants (plas-
tiques, métaux, composants électriques comportant des composants nuisibles a I'environne-
ment). C'est pourquoi il faut les éliminer séparément.. L'élimination doit se faire en respectant
les prescriptions et les réglementations locales en vigueur. S'informer a ce sujet auprés des au-
torités. Respecter la directive 2012/19/CE !
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Consommables

Les consommables sont des déchets spéciaux et leur élimination doit se faire en respectant les
prescriptions et les reglementations locales en vigueur. S'informer a ce sujet aupres des autori-
tés.

Piles

Les piles et les accus usés peuvent étre déposés aux points de collecte chez le distributeur m
(vendeur). Vous contribuerez ainsi a la protection de I'environnement et encouragerez le recy-

clage. Pour I"élimination des piles et accus, référez-vous aux prescriptions locales en vigueur.

Points d’élimination, autorités

Selon la directive 75/442/CE avec les modifications 90/656/CE, 91/156/CE,

90/692/CE et 94/3/CE, I'exploitant est lui-méme responsable de I'élimination réglementaire des
Clamp assist.

Cette directive stipule qu'il est autorisé a remettre le Clamp assist a un point de collecte muni-
cipal privé ou public.
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14 Déclaration d'incorporation

Déclaration d'incorporation pour les quasi-machines dans le sens de la
directive RL 2006/42/CE
Par la présente, le fabricant :

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jéagermihle 10

87647 Unterthingau

Allemagne

déclare que la quasi-machine suivante :

Désignation du produit : Machine étau ALLMATIC-Jakob
Désignation du type : VERSION TITAN 2 (CA)
Année de construction : 2013 et suivants

est conforme aux exigences fondamentales de la directive sur les machines (2006/42/CE) :
art. 511, 13.

Les documents techniques spéciaux ont été élaborés selon I'annexe VII B.

Le fabricant s'engage a transmettre sur demande les documents spéciaux relatifs a la quasi-
machine par voie électronique aux autorités nationales.

La quasi-machine peut uniquement étre mise en service apres avoir certifié que la machine,
dans laquelle la quasi-machine sera installée, est conforme aux prescriptions de la directive sur
les machines (2006/42/CE) en vigueur.

Rédacteur responsable :

M. Bernard Résch

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jdgermiihle 10

87647 Unterthingau

Allemagne

Unterthingau, le 1 septembre 2013
M. Bernard Rdsch
Gérant
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15 Annexe
— Fiche technique des batteries de la broche SAFT LS14500
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1 Introduzione

Gentile cliente,

apprezziamo la vostra fiducia che mettete nei nostri prodotti di qualita e desideriamo percio
ringraziarvi per |'acquisto.

La preghiamo di osservare le indicazioni riportate nel presente manuale operativo originale,

poiché:
La sicurezza e la precisione dipende anche da voi!

2 Informazioni per I'utente

2.1 Significanza del manuale operativo originale

[l presente manuale operativo originale & parte integrante del prodotto e contiene informazioni
importanti per il montaggio, messa in funzione, funzionamento, manutenzione sicuri e a regola
d'arte e per la facile ricerca dei guasti.

| sistemi di bloccaggio ALLMATIC TITAN 2 (CA) sono costruiti secondo lo stato attuale della
tecnica e sicuri nel funzionamento.

Dai sistemi di bloccaggio ALLMATIC TITAN 2 (CA) possono nonostante cio derivare dei pericoli,
quando

— il presente manuale operativo originale non viene osservato e rispettato.

— isistemi di bloccaggio ALLMATIC TITAN 2 (CA) vengono montati da personale operatore
non istruito.

— i sistemi di bloccaggio ALLMATIC TITAN 2 (CA) non vengono utilizzati conformi alla desti-
nazione oppure in modo inappropriato.

2.2 Segni e simboli utilizzati

221 Rappresentazione delle avvertenze di sicurezza

PERICOLO

Un pittogramma abbinato alla parola ,PERICOLO" avverte di un PERICOLO che minaccia
direttamente la salute e la vita delle persone.
La mancata osservanza di queste avvertenze di sicurezza provoca lesioni molto gravi,

anche mortali.
» Attenersi assolutamente alle misure descritte per evitare tali pericoli.
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AVVERTENZA

Un pittogramma abbinato alla parola ,AVVERTENZA" avverte di una situazione poten-
zialmente pericolosa per la salute e la vita delle persone.

La mancata osservanza di queste avvertenze di sicurezza puo provocare lesioni gravi,
anche mortali.

» Attenersi assolutamente alle misure descritte per evitare tali pericoli.

@ b P

2.2.2 Rappresentazione delle avvertenze

CAUTELA

Un pittogramma abbinato alla parola ,CAUTELA" avverte di una situazione potenzial-
mente pericolosa per la salute delle persone o di possibili danni alle cose e all'am-
biente.

La mancata osservanza di tali avvertenze di sicurezza puo provocare lesioni o danni al-
le cose e all'ambiente.

» Attenersi assolutamente alle misure descritte per evitare tali pericali.

NOTA

Rimanda a una situazione probabilmente pericolosa, la quale puo provocare danni alle
cose, se non viene evitata.

» Elenco di tutte le misure che devono essere adottate per evitare le conseguenze.

INFO

Informazione importante.
Per contrassegnare importanti avvertenze, informazioni supplementari e suggerimenti.

Osservare la documentazione complementare

@ Un rimando a una documentazione complementare, fuori del presente manuale operativo origi-
nale & contrassegnato con questo simbolo.

134 /474
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2.2.3 Marcatura dei testi

Al fine di migliorare la leggibilita e la comprensibilita del testo, sono state adottate le seguenti
convenzioni:

Rimandi trasversali
Marcatura dei testi [ 135]
Istruzioni operative
> Premessa
1. Operazione 1
= Risultato intermedio
2. Operazione 2
= Risultato
Enumerazioni
a) Primo elemento di enumerazione
b) Secondo elemento di enumerazione

— Elemento di enumerazione
Elementi di comando
Gli elementi di comando sono scritti in lettere maiuscole.
Esempio: ARRESTO D'EMERGENZA
| pulsanti vengono scritti tra segni esclamativi.
Esempio: Tasto ,Espulsione utensile”

2.2.4 Segnali di avvertimento e d'obbligo

.f Avvertimento da un punto di pericolo!

Avvertimento dal pericolo di lesioni alle mani!

..S Avvertimento dal pericolo di schiacciamento!
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23

Indossare occhiali di protezione!

Indossare guanti di protezione!

Indossare scarpe di sicurezza!

Informazioni del fabbricante

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jégermiihle 10, 87647 Unterthingau, Germania
Telefono: +49 (0) 8377 929-0

Fax: +49 (0) 8377 929-380

E-mail: info@allmatic.de

www.allmatic.de

Garanzia e responsabilita

Tutte le informazioni e le avvertenze in questo manuale operativo originale vengono fornite se-
condo le nostre esperienze e conoscenze attuali e nella maniera pit accurata possibile. Le in-
formazioni tecniche e i dati descritti nel presente manuale operativo originale corrispondono
all'ultimo aggiornamento del 17/05/2016. | nostri prodotti sono in uno sviluppo continuo. Ci ri-
serviamo pertanto il diritto di apportare eventuali modifiche e miglioramenti che riteniamo ne-
cessario. Un obbligo di estendere cio anche ai prodotti precedentemente forniti non & connes-
so. Dalle informazioni e descrizioni di questo manuale operativo ariginale quindi non e possibile
rivendicare alcun diritto. Questo manuale operativo originale deve essere conservato sempre a
portata di mando nelle vicinanze del sistema di bloccaggio.

Copyright

| contenuti pubblicati nel presente manuale operativo originale sono soggetti al copyright tede-
sco. Il manuale operativo originale e destinato solo per il gestore e gli utenti dei sistemi di
bloccaggio Clamp assist.

Qualsiasi tipo di riproduzione e inoltro a terzi richiede una previa autorizzazione della ALLMA-
TIC-Jakob Spannsysteme GmbH.

Qualsiasi inosservanza del copyright puo avere conseguenze penali.
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3 Sicurezza

3.1 Campo d'impiego
[l sistema ALLMATIC TITAN 2 (CA) viene installato in locali chiusi. La base per il montaggio de-
ve essere piana e pulita e soddisfare i requisiti attribuitele.

[l funzionamento e consentito solo con condizioni climatiche seguenti:
— Temperatura ambiente sul luogo d'installazione: da +10 a +40 °C.

3.2 Impiego conforme alla destinazione

I sistema di bloccaggio della serie ALLMATIC TITAN 2 (CA) deve essere utilizzato unicamente
per il bloccaggio di pezzi.

Da parte del fabbricante sul sistema di bloccaggio sono previste le attivita seguenti:
— Funzionamento del sistema di bloccaggio e manutenzione / riparazione.
— Monitoraggio delle funzioni del sistema di bloccaggio per mezzo dell'operatore.
— Pulitura del sistema di bloccaggio per mezzo dell’operatore.
— Esecuzione di controlli visivi regolari su danneggiamenti da parte dell'operatore.

— Esecuzione di lavori di manutenzione (ordinaria e correttiva) da parte di personale addetto
alla manutenzione.

— Eliminazione guasti da parte del personale di manutenzione.

Attraverso immissioni sbagliate sull’unita ricevente mobile MEE non & possibile scaturire alcu-
na condizione pericolosa per il personale operatore.

Tutte le funzioni d'utilizzo in zona del sistema di bloccaggio richiedono del personale sufficien-
temente qualificato e addestrato. A causa del potenziale di pericolo, il gestore deve assicurare
che il personale addestrato abbia capito i rischi, che si creano con I'uso del sistema di bloccag-
gio, e che lo stesso sia in grado di manovrarlo consapevole del pericolo.
3.3 Uso shagliato ragionevolmente prevedibile

Le seguenti condizioni operative vengono classificate come Uso shagliato:

— Il funzionamento senza idoneo monitoraggio / sorveglianza.

— |l funzionamento in caso di insufficiente manutenzione.

— L'utilizzo di parti non originali come ricambi.

Le seguenti condizioni operative vengono classificate come Uso differente da quello previ-
sto:

— |l funzionamento fuori i parametri operativi definiti.
— Il funzionamento con modifiche non autorizzate dal fabbricante.

— Il funzionamento con dispositivi di sicurezza difettosi, disattivati o modificati.
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3.4

3.5

3.6

Pericoli nel maneggio
Avendo una forza di bloccaggio ridotta sussiste il pericolo che i pezzi si staccano.

Materiali elastici generano solo una piccola forza di bloccaggio e rappresentano un pericolo per
le persone e |'ambiente.

Informazioni per il personale

Le persone che operano sul ALLMATIC TITAN 2 (CA) devono aver letto il manuale operativo ori-
ginale prima di iniziare a lavorare.

Vanno osservate e rispettate tutte le norme antinfortunistiche specifiche della macchina.
Astenersi da qualsiasi modo di lavoro che pregiudica la sicurezza.

Le riparazioni su mandrini a trasmissione di forza devono essere eseguite solo da esperti in ma-
teria. In caso di fabbisogno di sostituzione, utilizzare assolutamente solo componenti omologati
e autorizzati dal fabbricante.

Informazioni riguardo a elementi accessori

Per tutti gli elementi accessori valgono le stesse norme come per la serie del sistema ALLMA-
TIC TITAN 2 (CA).

Trasporto e tenuta a magazzino

Immagazzinare il sistema di bloccaggio ALLMATIC TITAN 2 (CA) solo in ambiente asciutto.
Assicurarsi che il mezzo di raffreddamento abbia delle proprieta che impediscono corrosione.

AVVERTENZA

Caduta del ALLMATIC TITAN 2 (CA).
Contusioni alle mani e piedi.

» Utilizzare solo idonei mezzi di sollevamento.
» Indossare |I'equipaggiamento di protezione individuale.

Indossare guanti di protezione!

Indossare scarpe di sicurezza!
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5 Dati tecnici

5.1 Panoramica

TITAN 2 K (CA) TITAN 2 M (CA) TITAN 2 L (CA) TITAN 2 160 (CA)
TITAN 2 (CA) K M L 160
Larghezza ganascia in mm 125 160

Coppia max. in Nm 30

Forza di bloccaggio min. a 30 Nm 40

in kN

Peso in kg 22 30 38 50
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5.2 Dimensioni

ALLMATIC
— — ]
@ N (\4/’)
|
© ©
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FTg. 1: Dimensioni
TITAN 2 (CA) K M L 160
Larghezza ganascia 125 160
a 280 398 530 530
b 318 455 587 587
® 100 100 100 115
d 126 126 126 164
e 21 21 21 21
f 77 118 216 164
g 24 24 24 30
m 139 180 234
n 20 20 20 20
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56|
A ®
max. 30 Nm

Fig. 2: Dimensioni TITAN 2 (CA) L & 160

TITAN 2 (CA) K M L
i M12 M12 M12
p - - 176

5.3 Targhetta identificativa

ALENTIICr 4

[ ]
Typ: TITAN 2 www.dllmatic.de

ALLMATIC-Jalkob Spannsysteme GmbH ~ Jégemmilhle 10  D-87647 Unterthingau

Fig. 3: Targhetta identificativa TITAN 2

[
Typ: TITAN 2 www.elmeiic.de
ALLMATIC-Jakob Spannsystems GmbH  Jégermihle 10  D-87847 Unierthingau

nwvnniey:
Y <<<@

Clamp
assist

Fig. 4: Targhetta identificativa TITAN 2 CA

TITAN 2 (CA) Serie
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ALLMATIC

6 Descrizione

9

Fig. 5: Descrizione del prodotto

1

Scanalature precise per il fissaggio
dell’assortimento di ganasce di serrag-
gio

Guida temprata e rettificata induttiva
Guida della madrevite

Madrevite

Mandrino di regolazione per il preposi-
zionamento della ganascia mobile per
pezzi pesanti (AC 22). Separato via dal
moltiplicatore di forza (ad eccezione per
TITAN 2 K(CA))

Apertura d'uscita per refrigerante e tru-
cioli

Scanalature per il fissaggio
Filetto M8 per I'arresto pezzo

Mandrino (ALLMATIC TITAN 2 (CA) con
elettronica di misurazione)

142 / 474
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Funzione

Fig. 6: ALLMATIC TITAN 2 e ALLMATIC TITAN 2 CA in sezione

Ruotando a destra |'azionatore (8) con una chiave dinamometrica, la madrevite (3) si muove con
la ganascia mobile (4) in direzione di bloccaggio. | raschiatori (1) impediscono I'introduzione
dello sporco dentro il filetto del mandrino.

Dopo aver collocato la ganascia mobile (4) al pezzo, la vite di avanzamento rimane ferma come
sostegno e il giunto sferico (6) si sgancia.

Se si continua a ruotare I'asta filettata (7) viene allargato I'amplificatore di pressione (5) gene-
rando la forza di bloccaggio.

Solo per ALLMATIC TITAN 2 CA: L'elettronica di misurazione (2) nel mandrino misura la forza di
bloccaggio e trasmette i valori via radio con 2,4 GHz.

. La forza di bloccaggio viene delimitata da due meccanismi:
l = Comando con chiave dinamometrica da 30 Nm.
= Battuta a finecorsa dell'asta filettata (7) dopo 3,5 giri.
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NOTA

Evitare una coppia troppo alta e tensione interna.
Danneggiamento del ALLMATIC TITAN 2 (CA).

» Regolare la chiave dinamometrica utilizzata massimo a 30 Nm.

6.1 Mandrino elettronico TITAN 2 Clamp assist

Fig. 7: Mandrino

Il mandrino ad alta pressione (9) & interamente incapsulato (IP67) ed & insensibile alle vibrazio-
ni e al refrigerante. Nel mandrino ad alta pressione (9) si trovano i sensori di misura e |'elettro-
nica. L'elettronica memorizza i cicli di bloccaggio ovvero il cambiamento della forza di bloccag-
gio degli ultimi 200 cicli di bloccaggio nonché dati statistici. | dati sono disponibili nel mandri-
no in qualsiasi momento per essere trasmessi.

Durata utile delle batterie: fino a 4 anni (con esercizio a 2 turni)

Dimensioni: uguale ai mandrini comuni

Mandrino ad alta pressione intera- P67
mente incapsulato:

Frequenza di trasmissione: — Cambio della forza di bloccaggio: 2 Hz (2 per secondo)
— Forza di bloccaggio costante: 0,2 Hz (ogni 12 secondi)
Portata di trasmissione: fino a 20 m, a secondo dei dintorni
144 /474
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7 Installazione sul hanco macchina

AVVERTENZA

Caduta del ALLMATIC TITAN 2 (CA).
Contusioni alle mani e piedi.

» Utilizzare solo idonei mezzi di sollevamento.
» Indossare I'equipaggiamento di protezione individuale.

Indossare guanti di protezione!

Indossare scarpe di sicurezza!

» Verificare prima del montaggio se le superfici di bloccaggio sono pulite e se hanno dislivel-
[i.

7.1 Montaggio su banchi macchina tradizionali

1 2 3
|I| L ‘
—
: ®
g*
z @
—

O O

[ [
Fig. 8: Montaggio su un banco macchina

1 Staffa di serraggio 3 Banco macchina a scanalature T
2 Tassello scorrevole di accoppiamento
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ALLMATIC
7.2 Montaggio su una piastra modulare con staffe di serraggio
1 2

O O O O O O ‘ O
O

3 ® |
5 gl

2 1© 7
O

O O O O O O O

Fig. 9: Montaggio su una piastra modulare

1 Staffa di serraggio 2 Piastra modulare

1.3 Montaggio su una mensola

Fig. 10: Mensola per ALLMATIC TITAN 2 (CA) M
1 Staffe di serraggio esterne

Montaggio su una mensola alta 100 mm con staffe di serraggio esterne (1).
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Fig. 11: Mensola per ALLMATIC TITAN 2 (CA) K
2 Viti
Montaggio su una mensola alta 100 mm con 4 viti M12 (2).
In opzione & possibile utilizzare un sistema rapido di bloccaggio con distanza 200.

8 Bloccaggio

8.1 Diversi tipi di bloccaggio
Ulteriori informazioni sui tipi di bloccaggio: www.allmatic.de alla voce ,Prodotti”.

8.1.1 Bloccaggio tradizionale di pezzi

Fig. 12: Ganasce di serraggio per bloccaggio tradizionale

Al bloccaggio tradizionale vengono bloccati pezzi ovvero materiali paralleli, prelavorati o pezzi
piatti. Di regola il bloccaggio tradizionale viene usato per il secondo ciclo di bloccaggio oppure
per pezzi con qualita superficie inferiore a 0,05 mm.
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8.1.2 Bloccaggio complesso di spezzoni ,,GRIPP”

Fig. 13: Bloccaggio complesso di spezzoni GRIPP

Con ganasce di supporto, ganasce ridotte in larghezza nonché ganasce per inserti GRIPP o file
GRIPP & possibile bloccare pezzi e/o materiali grezzi (spezzoni) non lavorati e non paralleli.

Bloccaggio GRIPP:

Le ganasce di supporto servono ad alloggiare diversi inserti GRIPP (inserti GRIPP con filet-
to oppure kit di inserti GRIPP universale).

Gli inserti GRIPP sono avvitabili in modo variabile su reticolo forato per bloccare in modo
sicuro le piu svariate geometrie dei pezzi.

L'ulteriore funzione oscillante della ganascia di supporto mobile serve per compensare su-
perfici di serraggio non parallele ed & necessaria per il bloccaggio di pezzi irregolari.

Bloccaggio a tre punti possibile tramite la ganascia di supporto fissa.

Tempi brevi di allestimento grazie alle ganasce versatili.

Per le prove di bloccaggio raccomandiamo di utilizzare dapprima delle viti di regolazione. Le viti
di regolazione permettono una regolazione esatta dell'altezza d'appoggio del pezzo. Per mon-
taggi ripetitivi e/o grandi lotti sono previsti appoggi i quali devono essere rispettivamente fre-
sati a misura.

Altre informazioni a proposito: www.allmatic.de alla voce ,Download” / ,Video dei prodotti”.

148 / 474
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8.1.3 Bloccaggio a trazione bassa

Fig. 14: Bloccaggio a trazione bassa

Le ganasce di supporto e il sistema di trazione bassa garantiscono un bloccaggio preciso, fles-
sibile e sicuro di spezzoni e alta precisione per pezzi prelavorati. || pezzo viene posizionato su

perni d'appoggio rettificati, i quali creano il riferimento verso la guida. Con cio il parallelismo

della guida e/o del banco macchina viene trasferito al pezzo, raggiungendo una precisione an-
cora maggiore di bloccaggio, nonché una riduzione delle vibrazioni a causa della elevata rigidi-
ta.

Bloccaggio a trazione bassa

— Le ganasce di supporto servono per alloggiare diversi elementi cuneiformi e perni d'appog-
gio.

— Gli elementi cuneiformi sono avvitabili in modo variabile su reticolo forato per bloccare in
modo sicuro le pil svariate geometrie dei pezzi.

— L'ulteriore funzione oscillante della ganascia di supporto mobile serve per compensare su-
perfici di serraggio non parallele ed & necessaria per il bloccaggio di pezzi irregolari.

— La trazione bassa aumenta la precisione a causa della elevata rigidita.

— Bloccaggio delle fibre neutre ottimizzabile in base alle cinque differenti altezze dei perni
d'appoggio.
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8.14

8.2

Lavorazione a 5 lati piu trazione bassa

Fig. 15: Ganascia a 5 lati pil trazione bassa

La ganascia a b lati con trazione bassa o la fila GRIPP puo bloccare pezzi fino a un‘altezza di
97.5 mm sopra la guida del ALLMATIC TITAN 2 (CA). | lamierini a innesto vengono premuti sulla
guida attraverso |'effetto di trazione bassa degli elementi cuneiformi e creano una posizione
pezzo esattamente parallela. La ganascia a 5 lati consente un buon accesso al pezzo con piccoli
utensili.

Bloccaggio a 5 lati
— Laganascia a b lati serve per alloggiare diversi elementi cuneiformi.

— Le sedi dei cunei sono avvitahili in modo variabile su reticolo forato per bloccare in modo
sicuro le piu svariate larghezze dei pezzi.

— Adatta per la lavorazione a 5 lati con utensili corti.
— La trazione bassa aumenta la precisione.
— Stabilita tramite accoppiamento geometrico.

— Bloccaggio possibile nelle fibre neutre dei pezzi.

Campi di applicazione

I ALLMATIC TITAN 2 (CA) viene fornito senza ganasce di serraggio e deve essere allestito con
ganasce di serraggio del nostro assortimento.

Utilizzabili sono:

Tutte le ganasce ,tradizionali” dell’assortimento TC/LC 125.

Ganasce di supporto per il bloccaggio GRIPP in collegamento con diversi elementi GRIPP
dal nostro programma di accessori e/o dalla serie GRIPP universale.

Tutte le ganasce con funzione di trazione bassa.

Tutte le ganasce in collegamento con inserti GRIPP.

La serie GRIPP universale contiene inserti GRIPP, gruppi di alloggiamento e una serie di compo-
nenti per regolare I'altezza d'appoggio e I'altezza GRIPP.
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La serie di trazione bassa contiene le sedi per cunei, elementi cuneiformi e perni d'appoggio.

8.3 Scelta dei punti di bloccaggio
Per la scelta dei punti di bloccaggio adatti, sul pezzo occorre considerare i fattori seguenti:

— In zona della divisione della forma e delle superfici di pulizia non si deve bloccare. Qui po-
trebbero sorgere notevoli imprecisioni.

— |l punto GRIPP dovrebbe avere una distanza di almeno 4 mm circa dal bordo del pezzo e/o
dai raggi della ghisa, soprattutto per GG 25.

— Punti GRIPP giacenti opposti per la trasmissione della forza dovrebbero intervenire possi-
bilmente alla stessa altezza. Questo e molto importante per il flusso della forza nel pezzo.

— | punti GRIPP giacenti accanto per ogni ganascia dovrebbero avere anch’essi un‘altezza di
bloccaggio simile. Scostamenti causerebbero torsioni nel pezzo.

8.4 Informazioni sulle ganasce

NOTA

Lunghezza vite shagliata e coppia di serraggio troppo alta.
Danneggiamento del mandrino e rotture del filetto.

» Non superare la coppia di serraggio raccomandata.
» Utilizzare solo viti adatte.

La coppia di serraggio per le viti M12 delle ganasce non deve superare 75 Nm, per le viti M16
delle ganasce non oltre 120 Nm.

Le ganasce di supporto devono essere allestite con elementi GRIPP. La coppia di serraggio per
la vite (M10) nel set GRIPP universale non deve superare 40 Nm.

Fori con filetto non necessari devono essere chiusi con tappi filettati. | tappi filettati si trovano
nella parte inferiore della ganascia oscillante mobile.

Gli inserti GRIPP devono essere montati in rientranze affinché il pezzo possa appoggiare sulle
ganasce.

=4

Fig. 16: Inserto GRIPP incassato
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8.5 Bloccaggio del pezzo
85.1 Punte GRIPP

Ganasce di supporto con inser- Ganasce di supporto con set  Ganasce a gradini con inserti
ti GRIPP GRIPP universale (e trazione  GRIPP
bassa)

Fig. 17: Punte GRIPP

Le punte GRIPP sferiche (1) penetrano nel pezzo e creano un accoppiamento geometrico. La pro-
fondita di immersione dipende:

a) dalla forza di bloccaggio.
b) dalla resistenza del materiale.
Con bloccaggio GRIPP fino a circa 1000 N/mmZ:

acciaio non legato

ghisa

alluminio

materiali plastici
la trasmissione mandrino viene delimitata da finecorsa (3,5 giri 0 30 Nm).
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A bloccaggio ripetuto nella stessa posizione GRIPP, utilizzando pili di 2 pinze a ganascia o con
materiale indurito, lo spostamento del materiale & notevolmente piu difficile, cioé la forza di
bloccaggio viene generata notevolmente pit veloce.

AVVERTENZA

Bloccaggio di pezzi non idonei.
Lesioni a causa di piegatura, scoppio o il saltare via dei pezzi.

» Non bloccare pezzi temprati.
» Molare contorni di pezzi a taglio con zone dure con mola flex.

o Delimitare la coppia di azionamento a massimo 30 Nm.
. Eseguire bloccaggi con ganasce GRIPP solo in combinazione con mandrini GRIPP e

l idraulici. Altrimenti la funzione non & garantita.

85.2 Tra le superfici

Fig. 18: Bloccaggio tra le superfici

Per il bloccaggio tra le superfici non avviene nessun spostamento di materiale, cioé la forza di
bloccaggio viene generata estremamente veloce. La coppia di 30 Nm & raggiunta dopo circa
0,75 giri dell'asta filettata.

. Delimitare la coppia di azionamento a massimo 30 Nm.
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8.5.3 Bloccaggio corretto

i
© 1 ©
I
i
I
© | ©
©  ©

Fig. 19: Bloccaggio pezzo

Pezzo correttamente bloccato

Pezzo bloccato shagliato

154 /474
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Fig. 20: Montaggio corretto della ganascia oscillante

Ganascia oscillante e inserti GRIPP montati Ganascia oscillante e inserti GRIPP montati
correttamente sbagliati

NOTA

Ganascia oscillante montata shagliata.

Pericolo di rottura della ganascia oscillante.

» Montare e serrare la ganascia oscillante e gli inserti GRIPP nella direzione indica-
ta.
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max. 30 Nm

Fig. 21: Inserti GRIPP con ganasce girate

Inserti GRIPP montati correttamente sulle ga-  Inserti GRIPP montati troppo vicino ai bordi
nasce girate

NOTA

Gli inserti GRIPP con ganascia girata sono montati troppo vicino ai
bordi.

Pericolo di rottura delle ganasce.

» Non montare gli inserti GRIPP con ganasce girate nella fila fori esterna.

Fig. 22: Montare correttamente gli inserti GRIPP

Gli inserti di serraggio sono rivolti con il lato  Gli inserti di serraggio sono rivolti con il lato
piano verso il pezzo tondo verso il pezzo

NOTA

Ganasce di serraggio montate shagliato
Pericolo che il pezzo scivoli via.

» Utilizzare inserti di serraggio a incasso solo con il lato piano verso il pezzo.
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Fig. 23: Bloccaggio a trazione bassa

Pezzo correttamente bloccato Pezzo bloccato shagliato

NOTA

Pezzo bloccato shagliato.
Pericolo di danni alle ganasce e al pezzo.

» Bloccare il pezzo solo se appoggiato.
» Bloccare solo pezzi con grandezza adatta.
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Fig. 24: Bloccaggio GRIPP

Pezzo correttamente bloccato Pezzo bloccato shagliato

NOTA

Pezzo bloccato shagliato.

Pericolo di danni alle ganasce e al pezzo.

» Bloccare i pezzi in modo simmetrico.

> Fare attenzione che tutte le punte GRIPP siano appoggiate al pezzo prima che il
moltiplicatore di forza interviene.

Fig. 25: Punte GRIPP al pezzo

. |l movimento oscillante delle ganasce oscillanti mobili e dei set di GRIPP viene impedi-
to, in alcune circostanze, dalle punte GRIPP. Eventualmente occorre girare a mano la
ganascia oscillante.
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9 Uso
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AVVERTENZA
Caduta della ALLMATIC TITAN 2 (CA).

Contusioni alle mani e piedi.

» Utilizzare solo idonei mezzi di sollevamento.
» Indossare I'equipaggiamento di protezione individuale.

>

AVVERTENZA

Bloccaggio di pezzi non idonei.

Lesioni a causa di piegatura, scoppio o il saltare via dei pezzi.
» Non bloccare pezzi temprati.

» Molare contorni di pezzi a taglio con zone dure con mola flex.

Indossare guanti di protezione!

Indossare scarpe di sicurezza!

Indossare occhiali di protezione!

TITAN 2 (CA) Serie
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9.1 Montaggio ganasce

Procedura in generale

1. Svitare i tappi filettati dalle corrispondenti posizioni e conservarli in posto sicuro.

2. Inserire le ganasce nelle scanalature ALLMATIC TITAN 2 (CA).

3. Inserire una vite per ganascia e serrare leggermente con 25 Nm.

4. Avanzare le ganasce finché appoggiano leggermente. Allineare in parallelo con un martello
di gomma.
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5. Inserire tutte le viti e serrarle con 30 Nm.
6. Serrare ALLMATIC TITAN 2 (CA) con 4 — 6 kN.

7. Serrare completamente le viti.

TITAN 2 (CA) K M L 160
Coppia di serrag- 75 Nm 75 Nm 75 Nm 120 Nm
gio

9.1.1 Piastre e ganasce GRIPP

1. Svitare i tappi filettati dalle corrispondenti posizioni e conservarli in posto sicuro.
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2. Infilare la ganascia fissa nella scanalatura sul ALLMATIC TITAN 2 (CA) e serrare con le viti.
Montaggio ganasce [ 160]

4. Svitare i tappi filettati dalle corrispondenti posizioni delle ganasce e conservarli in posto si-
curo.
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5. Infilare gli inserti GRIPP nelle rientranze sulle ganasce e fissarli serrando le viti.

9.1.2 Inserti di serraggio e GRIPP

> Avvitare gli inserti di bloccaggio o GRIPP nei corrispondenti filetti.

La modulazione (reticolo) serve per preposizionare gli inserti di bloccaggio e GRIPP.
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Gli inserti di bloccaggio e GRIPP devono essere montati in rientranze affinché il pezzo possa ap-
poggiare sulle ganasce.

=4

9.1.3 Ganasce ab lati

1. Svitare i tappi filettati dalle corrispondenti posizioni e conservarli in posto sicuro

<2 <=2

2. Infilare le ganasce nelle scanalature sul ALLMATIC TITAN 2 (CA) e serrarle con le viti. Mon-
taggio ganasce [ 160]
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3. Montare le sedi cuneo con elementi GRIPP.

4. Appoggiare leggermente i lamierini a innesto. | lamierini a innesto devono rimanere mobili.

9.2 Bloccaggio e shloccaggio pezzi
Bloccaggio pezzi

NOTA

Evitare una coppia troppo alta e tensione interna.

Danneggiamento del ALLMATIC TITAN 2 (CA).
» Regolare la chiave dinamometrica utilizzata massimo a 30 Nm.

. Lavorare i pezzi bloccati possibilmente agendo contro la ganascia fissa.
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> Chiave dinamometrica regolata a max. 30 Nm.
1. Muovere verso il pezzo la ganascia mobile con rotazione destrorsa dell’azionatore.
= Non appena entrambe le ganasce appoggiano, il giunto sferico si disinnesta.

2. Continuare a ruotare finché la chiave dinamometrica visualizza la forza di bloccaggio massi-
ma con clic udibile.

= |l pezzo e serrato con max. 40 kN.
kNI A
40
35+

20

1. Ruotare a sinistra finché il giunto sferico innesta.
= La forza di bloccaggio viene scaricata e la ganascia mobile si muove.
2. Continuare a ruotare finché il pezzo & appoggiato allentato.

= |l pezzo puo essere prelevato.
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10 Pulitura

CAUTELA

Trucioli e emulsione refrigerante che volano via.

Lesioni degli occhi.
» Alla pulizia con aria compressa indossare occhiali di protezione.

Indossare occhiali di protezione!

Per pulire il ALLMATIC TITAN 2 (CA) utilizzare una scopa, un aspiratore per trucioli o un gancio
per trucioli.

Dopo averlo utilizzato a lungo, raccomandiamo di scomporre il ALLMATIC TITAN 2 (CA) nelle
sue parti, di pulirlo accuratamente e di oliarlo.

65
Fig. 26: Smontaggio

1. Rimuovere il limitatore della corsa di traslazione (5).
2. Allentare le viti del mandrino (3) e svitare il mandrino (4).

3. Spingere la madrevite (1) fuori dalla scatola (2).
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4. Pulire accuratamente gli elementi singoli del ALLMATIC TITAN 2 (CA) e oliarli.

5. All'assemblaggio, serrare le viti del mandrino (3) secondo la tabella.

TITAN 2 (CA) K M L 160
Coppia di serrag- 60 Nm 60 Nm 60 Nm 80 Nm
gio

. Durante lo smontaggio nelle sue parti, lavorare accuratamente e fare attenzione alla

l minuteria.

11 Manutenzione

Utilizzare solo ricambi originali. Installare altri ricambi che quelli originali solo in concordanza
con ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.

La manutenzione e la riparazione devono essere eseguiti soltanto da personale specializzato.

AVVERTENZA

Caduta del ALLMATIC TITAN 2 (CA).
Contusioni alle mani e piedi.

» Utilizzare solo idonei mezzi di sollevamento.
» Indossare |'equipaggiamento di protezione individuale.

Indossare guanti di protezione!

Indossare scarpe di sicurezza!

Indossare occhiali di protezione!
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12 Eliminazione guasti

Guasto Causa Rimedio/eliminazione
Mandrino o madrevite scorro-  Filetto mandrino e/o superfici  Smontare il ALLMATIC TITAN
no pesantemente. scorrevoli sporchi di trucioli e/ 2 (CA) nelle sue parti, pulirlo e
0 COrrosi. oliarlo.
La forza di bloccaggio non vie- La larghezza di bloccaggio mi- Utilizzare altre ganasce.
ne generata. nima & stata raggiunta.

Pezzo bloccato troppo eccen-  Bloccare al centro il pezzo.
trico a lato

Le punte GRIPP sono girate Allineare le punte GRIPP sulla
storte. superficie del pezzo.

[l giunto si disinnesta anticipa- Verificare la scorrevolezza del

tamente. mandrino e madrevite, even-
tualmente eliminare la corro-
sione.

Con meccanica del giunto usu-
rata, contattare il servizio di
assistenza ALLMATIC.

Moltiplicatore di forza difetto- Contattare il servizio di assi-
S0. stenza ALLMATIC.

Dopo allentato la forza di bloc- Fare innestare di nuovo il man-
caggio, il giunto non e udibil-  drino ruotandolo a sinistra.

DD (IR, Montare nuovi raschiatori di

gomma.

Un inserto GRIPP si e rotto. Coppia di 30 Nm superata, for-
ze di lavorazione troppo alte.

Sostituire I'inserto GRIPP.
[I' mandrino non si lascia pit. ~ Ganascia mobile fissata con  Utilizzare viti con lunghezza

ruotare. viti troppo lunghe. adatta

La forza di bloccaggio non puo Moltiplicatore di forza difetto- Svitare la piastra premente
essere shloccata. S0. della parte inferiore.
L'inserto GRIPP si & rotto. Coppia di 30 Nm superata. Sostituire I'inserto GRIPP.

Forze di lavorazione troppo al-
te.
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Guasto Causa Rimedio/eliminazione

Le punte GRIPP sono state ap- Pezzo bloccato con piti di 1000 Sostituire I'inserto GRIPP.
piattite. N/mm?Z, eventualmente pezzi
ritagliati a flamma di C 45.

[I'mandrino non invia nessun  Batterie scariche. Sostituire le batterie.
segnale. Distanza mandrino al ricevito- Diminuire la distanza mandrino
re troppo grande, eventual- — ricevitore, liberare la via.

mente schermato.

Smaltimento

Smontare il Clamp assist completamente nelle sue parti e separare queste secondo i gruppi di
materiale seguenti:

Materiale composito di legno

Portare il materiale composito di legno a un sito di riutilizzo materiale oppure smaltirlo come ri-
fiuto speciale. Lo smaltimento deve essere eseguito in base alle norme vigenti e alle disposi-
zioni locali prescritte. Informarsi a tal proposito presso le autorita competenti.

Metalli leggeri (alluminio, magnesio e altre leghe)

| metalli leggeri vanno portati in sito di riutilizzo dei materiali. Lo smaltimento deve essere ese-
guito in base alle norme vigenti e alle disposizioni locali prescritte. Informarsi a tal proposito
presso le autorita competenti.

Metalli ferrosi (acciaio, ghisa)

| metalli vanno portati in sito di riutilizzo dei materiali. Lo smaltimento deve essere eseguito in
base alle norme vigenti e alle disposizioni locali prescritte. Informarsi a tal proposito presso le
autorita competenti.

Plastiche con marcatura di materiale

Portare ile plastiche a un sito di riutilizzo materiale oppure smaltirlo come rifiuto speciale. Lo
smaltimento deve essere eseguito in base alle norme vigenti e alle disposizioni locali prescrit-
te. Informarsi a tal proposito presso le autorita competenti.

Componenti elettrici

| componenti elettrici consistono nella maggior parte di diversi componenti (plastica, metallo,
componenti elettrici con componenti inquinanti I'ambiente). Percio smaltire a parte i componen-
ti elettrici. Lo smaltimento deve essere eseguito in base alle norme vigenti e alle disposizioni
locali prescritte. Informarsi a tal proposito presso le autorita competenti. Osservare la direttiva
2012/19/UE (WEEE)!

Servomezzi
Le sostanze operative(liquidi) sono rifiuti speciali e vanno smaltite in base alle norme vigenti e
alle disposizioni locali prescritte. Informarsi a tal proposito presso le autorita competenti.
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Batterie

Le batterie vecchie/accumulatori vecchi possono essere consegnati ai punti di raccolta dei di-
stributori (rivenditori). Con cio contribuite molto. Le vecchie batterie/accumulatori vecchi ven-

gono parzialmente presi anche dai comuni, ad esempio attraverso automezzi per sostanze noci-

ve oppure in depositi di riciclaggio.

Punti di smaltimento, autorita

Ai sensi della direttiva CE 75/442/CEE con modifiche 90/656/CEE, 91/156/CEE, 90/692/CEE e
94/3/CEE, responsabile per lo smaltimento a norma del Clamp assist & il gestore. Inoltre il ge-
store puo consegnare il Clamp assist a una azienda di raccolta privata o pubblica autorizzata.
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14 Dichiarazione di incorporazione

Dichiarazione di incorporazione per quasi-macchine, Direttiva CE 2006/42/CE
Con la presente il fabbricante dichiara:

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10

87647 Unterthingau

Germania

che la quasi-macchina seguente:

Denominazione del prodotto: Morsa per macchine ALLMATIC-Jakob
Denominazione modello: VERSIONE TITAN 2 (CA)
Anno di fabbricazione: 2013 e seguenti

corrisponde ai requisiti fondamentali della direttiva macchine (2006/42/CE) seguenti:
art. 511, 13.
La documentazione tecnica ai sensi dell'allegato VII B ¢ stata redatta.

Il fabbricante s'impegna di trasmettere la documentazione speciale della quasi-macchina a se-
guito di una richiesta motivata alle rispettive autorita di vigilanza del mercato in forma elettro-
nica.

La quasi-macchina puo essere messa in funzione solo, quando ¢ stato accertato, che la macchi-
na, nella quale la quasi-macchina deve esse installata, soddisfa le disposizioni della direttiva
macchine (2006/42/CE).

Responsabile della documentazione:

Signor Bernhard Rosch
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10

87647 Unterthingau

Germania

Unterthingau, 01/09/2013
Signor Bernhard Résch
amministratore delegato
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15 Appendice
— Scheda di dati delle batterie per il mandrino SAFT LS14500
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1 Introduccion

Estimado cliente:

Le damos las gracias por la confianza depositada en nuestros productos de calidad y por la ad-
quisicion realizada.

Le rogamos que tenga en cuenta las observaciones en estas Traduccidn de las instrucciones de
servicio originales, pues:

jLa seguridad y la precision dependen también de usted! m
2 Informacion para el usuario

2.1 Importancia de las instrucciones de servicio originales

Estas Traduccion de las instrucciones de servicio originales forman parte del producto y contie-
nen informacién importante para el montaje seguro y adecuado, la puesta en marcha, el servi-
cio, el mantenimiento y para la localizacion sencilla de averias.

Los sistemas de sujecién ALLMATIC TITAN 2 (CA) se han construido de acuerdo con la técnica
actual y son seguros en su funcionamiento.

No obstante, pueden derivar peligros de los sistemas ALLMATIC TITAN 2 (CA), en caso de que
— estas Traduccion de las instrucciones de servicio originales no sean consideradas.

— los sistemas de sujecion ALLMATIC TITAN 2 (CA) no se monten por parte de personal de
manejo instruido.

— los sistemas de sujecién ALLMATIC TITAN 2 (CA) no se utilicen segin las disposiciones o
bien se utilicen de modo inadecuado.

2.2 Senalesy simbolos utilizados

221 Significado de las indicaciones de seguridad

PELIGRO

Un pictograma en combinacién con la palabra «<PELIGRO» advierte de un PELIGRO inmi-
nente para la salud y la vida de personas.
La falta de respeto de estas observaciones de seguridad conlleva las més graves lesio-
nes, también con resultado mortal.

» Esimprescindible que observe las medidas descritas para evitar estos riesgos.
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ADVERTENCIA

Un pictograma en combinacién con la palabra «AVISO» advierte de una situacién posi-
blemente peligrosa para la salud y la vida de personas.

La falta de respeto de estas observaciones de seguridad puede conllevar las més gra-
ves lesiones, también con resultado mortal.

» Es imprescindible que observe las medidas descritas para evitar estos riesgos.

e b P

2.2.2 Representacion de indicaciones

CUIDADO

Un pictograma acompafiado de la palabra "CUIDADQ" advierte sobre una situacién po-
siblemente peligrosa para la salud de las personas o sobre dafios en bienes y en el
medio ambiente.

La no observacién de estas notas de seguridad puede ocasionar graves lesiones a per-
sonas y dafios en bienes o en el medio ambiente.

» Esimprescindible que observe las medidas descritas para evitar estos riesgos.

NOTA

Indica una situacién posiblemente peligrosa, que puede conllevar dafios materiales si
no se evita.

» Relacion de todas las medidas que se tienen que adoptar para evitar las posibles
consecuencias a este respecto.

INFO

Informacién importante.
Para la identificacion de observaciones importantes, informacién adicional y consejos.

Tener en cuenta la documentacion suplementaria

@ Una remision a una documentacién suplementaria, fuera de la traduccion de las instrucciones
de servicio originales presentes, se marca con este simbolo.

178 /474
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2.2.3 ldentificacion del texto

A fin de mejorar la legibilidad y la comprensibilidad del texto se han adoptado las siguientes
convenciones:

Remisiones cruzadas
|[dentificacién del texto [+ 179]
Instrucciones de intervencion

> Requisito
1. Etapa de actuacion 1

= Resultado intermedio
2. Etapa de actuacién 2

= Resultado
Enumeraciones
a) Primer elemento de enumeracion
b) Segundo elemento de enumeracion
— Elemento de enumeracién
Elementos de mando
Los elementos de mando se escriben con mayusculas.
Ejemplo: PARADA DE EMERGENCIA
Los botones se escriben entre comillas.
Ejemplo: Tecla «Expulsar herramienta»

2.2.4 Simbolo de aviso y prescripcion

..f jAdvertencia de un punto peligroso!

jAdvertencia de peligro de lesiones en la mano!

..S jAdvertencia de peligro de atrapamiento!
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iPonerse gafas protectoras!

jUtilice calzado de seguridad!

iPonerse zapatos de seguridad!

Informacion sobre el fabricante

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10, 87647 Unterthingau, Germany
Teléfono: +49 (0) 8377 929-0

Fax: +49 (0) 8377 929-380

E-Mail: info@allmatic.de

www.allmatic.de

Garantia y responsabilidad

Todos los datos e indicaciones en esta traduccién de las instrucciones de servicio originales se
efectlan considerando nuestra experiencia anterior y conocimientos segln nuestro mejor sa-
ber. La informacién y los datos técnicos, descritos en esta traduccion de las instrucciones de
servicio originales, corresponden a la fecha del 17.05.2016. Nuestros productos se perfeccio-
nan continuamente. Nos reservamos el derecho de realizar modificaciones y mejoras que consi-
deremos necesarias. No obstante, a los productos suministrados con anterioridad no se extien-
de obligacién alguna a este respeto. Por este motivo, no se pueden derivar demandas resultan-
tes de los datos y descripciones de esta traduccién de las instrucciones de servicio originales.
Esta traduccion de las instrucciones de servicio originales deberan guardarse siempre al alcan-
ce de la mano, cerca del sistema de sujecion.

Derecho de autor

Los contenidos publicados en traduccién de las instrucciones de servicio originales estan suje-
tos al derecho alemén de autor. La traduccion de las instrucciones de servicio originales se ha
concebido Gnicamente para el propietario y los usuarios de los sistemas de sujecién ALLMATIC
TITAN 2 (CA).

Todo tipo de reproduccion y transmision a terceros requiere la autorizacién previa de la ALLMA-
TIC-Jakob Spannsysteme GmbH.

Toda infraccion del derecho de autor puede tener consecuencias juridico-penales.
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3 Seguridad

3.1 Campo de aplicacion

El ALLMATIC TITAN 2 (CA) se instala en recintos cerrados. La base para el montaje tiene ser
plano y estar limpio y cumplir con los requisitos correspondientes.

El funcionamiento sélo esta permitido bajo las condiciones ambientales siguientes:

— Temperatura ambiental en el lugar de la instalacion: +10 a +40 °C.

3.2 Utilizacion segin lo estipulado m

El sistema de sujecion de la serie ALLMATIC TITAN 2 (CA) sélo se puede utilizar para sujetar
piezas a trabajar.

Las siguientes actividades estan previstas en el y con el sistema de sujecion por parte del fa-
bricante:

— Servicio del sistema de sujecién y mantenimiento / conservacion.
— Vigilancia de las funciones del sistema de sujecion por el operador o usuario.
— Limpieza del sistema de sujecion por el operador o usuario.

— Realizacion de controles visuales regulares por parte del operador para constatar posibles
dafios.

— Realizacion de trabajos de mantenimiento y conservacion por parte del personal de conser-
vacion.
— Eliminacion de fallos por parte del personal de conservacién.
La entrada de datos falsos en la unidad receptora mévil MEE no conlleva situaciones peligrosas
para el personal de mando.

Todas las funciones del usuario en el drea del sistema de sujecion se deben realizar por parte
de un personal cualificado y suficientemente formado. Debido al peligro potencial, el propieta-
rio deberd segurar que el personal formado también haya comprendido los riesgos causados du-
rante el manejo del sistema de sujecion, y que actle consciente de su responsabilidad.
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3.6

Mal uso razonablemente previsible
Las siguientes condiciones de servicio se clasifican como mal uso:
— El funcionamiento sin vigilancia ni control adecuados.
— El funcionamiento con mantenimiento insuficiente.
— La utilizacién de piezas no originales como piezas de recambio.
Las siguientes condiciones de servicio se clasifican como uso para fines extrafios:
— El funcionamiento fuera de los pardmetros de servicio definidos.
— El funcionamiento con modificaciones no autorizadas por el fabricante.

— El funcionamiento con instalaciones de seguridad defectuosas, desactivadas o modifica-
das.

Peligros en el tratamiento

En caso de una fuerza de sujecién demasiado pequefia se corre el peligro de que la pieza a tra-
bajar se suelte.

Las piezas a trabajar elédsticas forman tan sélo una fuerza de sujecién reducida y son un peligro
para personas y entorno.

Indicaciones sobre el personal

Las personas que trabajan en el ALLMATIC TITAN 2 (CA) tienen que haber leido las Traduccién
de las instrucciones de servicio originales antes de comenzar el trabajo.

Todas las normativas sobre la prevencién de accidentes especificas de la maquina se deberan
observar.

Se deberd prescindir de realizar todo tipo de trabajo que pudiera mermar la seguridad.

Unicamente personal experto podra realizar las reparaciones en el husillo transmisor de fuerza.
En caso necesario, se deberdn utilizar inicamente componentes autorizados por el fabricante.

Indicaciones sobre piezas-accesorios

Para todas las piezas-accesorios se aplican las mismas normativas, como para la serie ALLMA-
TIC TITAN 2 (CA).

Transporte y almacenamiento

El sistema de sujecion ALLMATIC TITAN 2 (CA) sélo se puede almacenar en un entorno seco.
Aseglrese de que el medio refrigerante tiene propiedades preventivas de la corrosion.

182 /474 TITAN 2 (CA) Serie



ALLMATIC Datos técnicos | 5

ADVERTENCIA

g E Caida del ALLMATIC TITAN 2 (CA).
Aplastamientos en manos y pies.

» Utilizar sélo un aparejo elevador adecuado.
» Equipamiento de proteccion personal.

iUtilice calzado de seguridad!

iPonerse zapatos de seguridad!

5 Datos técnicos

5.1 Vista general

TITAN 2 K (CA) TITAN 2 M (CA) TITAN 2 L (CA) TITAN 2 160 (CA)
TITAN 2 (CA) K M L 160
Anchura de mordaza en mm 125 160
Momento de torsion max. en Nm 30

Fuerza de sujecion min. para 30 40

m en kN

Peso en kg 22 30 38 50
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5.2 Dimensiones
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Fig. 1: Dimensiones
TITAN 2 (CA) K M L 160
Anchura de 125 160
mordaza
A 280 398 530 530
b 318 455 587 587
© 100 100 100 115
d 126 126 126 164
e 21 21 21 21
f 77 118 216 164
g 24 24 24 30
m 139 180 234
n 20 20 20 20
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Fig. 2: Dimensiones TITAN 2 (CA) L & 160

5
clif =

TITAN 2 (CA) K M L 160
i M12 M12 M12 M16
P - - 176 72

5.3 Placa identificadora del tipo

e

Typ TITAN 2 www.almatic.de

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH ~ Jagemiihle 10  D-87647 Unterthingau

Fig. 3: Placa identificadora del tipo TITAN 2

ﬂﬂﬂ@ﬂ@?ﬂ

Spannsysteme UlNlm 40 kN (<> Clamp
‘ asslst
Typ: TITAN 2 =

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH  Jigermihle 10  D-87647 Unterthingau

Fig. 4: Placa identificadora del tipo TITAN 2 CA
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ALLMATIC

6 Descripcion

9

Fig. 5: Descripcion del producto

1

Ranuras precisas para la fijacion del
surtido de la mordaza de sujecién

Via de conduccién templada por induc-
cién y rectificada

Conduccion de la tuerca del husillo
Tuerca del husillo

Husillo de regulacion para el emplaza-
miento previo de la mordaza mévil en
caso de piezas a trabajar pesadas (SW
22). Trayecto del amplificador de fuerza
separado (con excepcion del TITAN 2
K(CA))

Apertura de salida para refrigerante y
virutas

Ranuras para la fijacion

Rosca M8 para tope de pieza a trabajar

Husillo (ALLMATIC TITAN 2 (CA) con
electronica de medicion)

186 /474

TITAN 2 (CA) Serie



ALLMATIC Descripcion | 6

Funcion

Fig. 6: Seccion ALLMATIC TITAN 2 y ALLMATIC TITAN 2 CA

Girando a la derecha el accionamiento (8) con una Ilave dinamométrica se mueve la tuerca del
husillo (3) con la mordaza mévil (4) en sentido de sujecion. Los rascadores (1) impiden la pene-
tracion de suciedad en la rosca del husillo.

Después de colocar la mordaza mavil (4) en la pieza a trabajar, el husillo de avance se detiene
como apoyo y el acoplamiento cénico (6) se desenclava.

Seguir girando el husillo de presion (7) conlleva la separacién del amplificador de presion (5) y
la fuerza de sujecion se forma.

Sélo para ALLMATIC TITAN 2 CA: La electrénica de medicion (2) en el husillo mide la fuerza de
sujecién y transmite los valores por radio con 2,4 GHz.

. La fuerza de sujecion se limita por dos mecanismos:
l = Manejo con llave dinamométrica de 30 Nm.

= Tope final del husillo de presion (7) tras 3,5 vueltas.
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NOTA

Evitar un momento de tension demasiado alto y una tension interior.
Dafio del ALLMATIC TITAN 2 (CA).

» Ajustar la llave dinamométrica utilizada comoe maximo a 30 NM.

6.1 Husillo electrénico TITAN 2 Clamp assist

Fig. 7: Husillo

El husillo de alta presion (9) esté blindado (IP67) y es resistente a vibraciones y refrigerante. En
el husillo de alta presion (9) se encuentran los sensores de medicion y el sistema electrénico.
El sistema electrénico guarda los ciclos de sujecion o cambios de la fuerza de sujecion de los

altimos 200 ciclos de sujecidn, asi como datos de estadfstica. Los datos estan disponibles en el
husillo en todo momento para su transmision.

Vida (til de la pila: hasta 4 afios (servicio de 2 turnos)
Dimensiones: como el husillo convencional

Husillo de alta presion blindado: P67

Frecuencia de emisién: — Modificacion de la fuerza de sujecién: 2 Hz

(2 x por segundo)

— Fuerza de sujecién constante: 0,2 Hz
(cada 12 segundos)

Alcance de emision: hasta 20 m, en funcién del entorno
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7 Instalacion sobre la mesa de maquina

ADVERTENCIA

Caida del ALLMATIC TITAN 2 (CA).
Aplastamientos en manos y pies.

» Utilizar sélo un aparejo elevador adecuado.
» Equipamiento de protecci6n personal.

jUtilice calzado de seguridad!

iPonerse zapatos de seguridad!

» Comprobar las superficies de sujecion antes del montaje para constatar si estan limpias y si
hay desigualdades.

7.1 Montaje sobre mesas de maquina convencionales
1 2 3

O 1 D

g

O O

[ [
Fig. 8: Montaje sobre una mesa de maquina
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1 Garra de sujecién 3 Tuercaen T mesa de la maquina
2  Taco guiado de ajuste
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7.2 Montaje sobre una placa de trama con garras de sujecion

1 2
O O O O O O‘O

O @ |e @
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Fig. 9: Montaje sobre una placa de trama

1 Garra de sujecion 2 Placa de trama

1.3 Montaje sobre una consola

Fig. 10: Consola para ALLMATIC TITAN 2 (CA) M
1 Garras de sujecion externas

Montaje sobre una consola de 100 mm de altura con garras de sujecion externas (1).
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Fig. 11: Consola para ALLMATIC TITAN 2 (CA) K
2 Tornillos

Montaje sobre una consola de 100 mm de altura con 4 tornillo M 12 (2).
Como opcidn se puede utilizar un sistema de sujecién répido con distancia 200.

8 Sujetar

8.1 Diversos tipos de sujecion
Mas informacién sobre los tipos de sujecion: www.allmatic.de en «productos.

8.1.1 Sujecion convencional de piezas a trabajar

Fig. 12: Mordazas de sujecién para sujecion convencional

Para la sujecion convencional se sujetan piezas a trabajar o materiales paralelos, premecaniza-
dos o planos. Por regla general, se utiliza la sujecion convencional para el segundo proceso de
sujecion o en piezas a trabajar con un acabado superficial por debajo de 0,05 mm.
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Fig. 13: Sujecion compleja de pieza bruta GRIPP

Con las mordazas portantes, reducidas en la anchura, asi como mordazas para inserciones
GRIPP, o con la serie GRIPP se pueden sujetar piezas a trabajar o materiales brutos no mecani-
zados, no paralelos.

Sujecion GRIPP:

— Las mordazas portantes sirven de alojamiento de diversas inserciones GRIPP (inserciones
GRIPP con rosca o juego GRIPP universal).

— Las inserciones GRIPP son atornillables de modo variable sobre una trama perforada para
sujetar de modo seguro las geometrias méas diversas de piezas a trabajar.

— Una funcién de péndulo adicional de la mordaza portante sirve de compensacién no de su-
perficies paralelas de sujecion y es necesaria para sujetar las piezas a trabajar desiguales.

— Posible sujecion de tres puntos por mordaza rigida portante.
— Tiempos cortos de preparacion debido a la utilizacién multiple de las mordazas.

Recomendamos utilizar primero para ensayos de sujecion los tornillos de ajuste. Los tornillos
de ajuste permiten un ajuste preciso de la altura de apoyo de la pieza a trabajar. Para montajes
repetitivos o grandes tamafios de lote se han previsto apoyos que se han de fresar en cada ca-
so del modo adecuado.

Para méas informacion al respecto: www.allmatic.de en «Downloads» / «Videos de productos».

8.1.3 Tension de traccion hacia abajo

Fig. 14: Tension de traccién hacia abajo
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Las mordazas portantes y el sistema de traccion hacia abajo garantizan una sujecion precisa,
flexible y segura de piezas brutas y alta precision para piezas preparadas previamente. La pieza
a trabajar se posiciona sobre pernos de apoyo rectificados que establecen la referencia con la
via de conduccidn. Asi se transmite la paralelidad de la via de conduccién o de la mesa de méa-
quina a la pieza a trabajar, y se alcanza una precision ain més alta, asi como una reduccion de
vibraciones a causa de una rigidez alta.

Tension de traccion hacia abajo

— Las mordazas portantes sirve de alojamiento de diversos elementos de cufia y de pernos

de apoyo. E
— Los elementos de cufia son atornillables de modo variable sobre una trama perforada para
sujetar de modo seguro las geometrias mas diversas de piezas a trabajar.

— Una funcién de péndulo adicional de la mordaza portante sirve de compensacién no de su-
perficies paralelas de sujecion y es necesaria para sujetar las piezas a trabajar desiguales.

— La traccién hacia abajo aumenta la precision debido a la alta rigidez.
— Tensdn de las fibras neutras optimizable por las cinco alturas diferentes de los pernos de
apoyo.

8.1.4 Mecanizado de 5 lados mas traccion hacia abajo

Fig. 15: Mordaza de 5 lados més traccién hacia abajo
La mordaza de 5 lados con traccion hacia abajo o serie GRIPP puede sujetar piezas a trabajar de
hasta una altura de 97,5 mm a través de una via de conduccion del ALLMATIC TITAN 2 (CA). Las
chapas enchufables se presionan por el efecto de traccién de los elementos trapezoidales hacia
abajo sobre la via de conduccién y establecen una posicion de la pieza a trabajar exactamente
paralela. La mordaza de 5 lados permite un buen acceso a la pieza a trabajar con herramientas
pequefias.
Tension de 5 lados

— La mordaza de 5 lados sirve de alojamiento de diversos elementos de cufia.

— Los alojamientos de cufia son atornillables de modo variable sobre una trama perforada
para sujetar de modo seguro las anchuras més diversas de piezas a trabajar.
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Apropiado para el mecanizado de 5 lados con herramientas cortas.

Traccién hacia abajo aumenta la precision.

Estabilidad por unién positiva o geométrica.

Tensién posible en la fibra neutra de las pieza a trabajar.

8.2 Campos de aplicacion

EI' ALLMATIC TITAN 2 (CA) se suministra sin mordazas de sujecién y tiene que confeccionarse
con mordaza de sujecién de nuestro surtido.

Utilizables son:

Todas las mordazas «convencionales» del surtido TC/LC 125.

Mordazas portantes para la tension GRIPP en combinacidn con diversos elementos GRIPP
de nuestro programa de accesorios o del juego GRIPP universal.

Todas las mordazas con funcién de traccién hacia abajo.
— Todas las mordazas en combinacion con inserciones GRIPP.

El juego GRIPP universal contiene las inserciones GRIPP, las unidades de alojamiento y una se-
rie de componentes para ajustar la altura de apoyo vy la altura GRIPP.

El juego de traccion hacia abajo contiene alojamientos de cufia, elementos de cufia y pernos de
apoyo.

8.3 Seleccion de los puntos de sujecion

Para seleccionar los puntos de sujecion apropiados se deberéd tener en cuenta los siguientes
factores en la pieza a trabajar:

— Enel édreade lajuntay de las superficies de limpieza no se deberd sujetar. Pues se pue-
den producir imprecisiones considerables.

— El punto GRIPP no debera ser inferior aprox. 4 mm de distancia del borde de la pieza a tra-
bajar o radios de fundicién, ante todo en GG25.

— Los puntos GRIPP opuestos para la transmisién de la fuerza deberén actuar, a ser posible,
a la misma altura. Es importante para el flujo de fuerza en la pieza a trabajar.

— Los puntos GRIPP situados juntos por mordaza deberan presentar igualmente una altura de
sujecion parecida. Discrepancias conllevan torsiones en la pieza a trabajar.
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8.4 Informacion sobre las mordazas

NOTA

Longitud de tornillos incorrecta para un momento de apriete demasia-
do alto.
Dafios del husillo y roturas de la rosca.

» No superar el momento de apriete recomendado.
» Utilizar sélo tornillos adecuados. m

El momento de apriete para los tornillos de mordaza M12 no deberé superar 75 Nm, para los
tornillos de mordaza M16 no deberd superar 120 Nm.

Las mordazas portantes tienen que dotarse con elementos GRIPP. El momento de aprieta para
el tornillo (M10) en el juego GRIPP universal no deberd superar 40 Nm.

Las rocas que no se necesitan se deberan cerrar con tapones roscados. Los tapones roscados
se encuentran en el lado inferior de la mordaza oscilante mévil.

Las inserciones GRIPP tienen que hundirse para que la pieza a trabajar esté sobre las mordazas.
>
2=

Fig. 16: Insercion GRIPP hundida
8.5 Fijar la pieza a trabajar

8.5.1 Puntas GRIPP

Mordazas portantes con inser- Mordazas portantes con juego Mordazas escalonadas con in-
ciones GRIPP GRIPP universal (y traccion ha- serciones GRIPP
cia abajo)
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Fig. 17: Puntas GRIPP

Las puntas GRIPP cénicas (1) penetran en la pieza a trabajar y generan una unién positiva o ge-
ométrica. La profundidad de penetracién depende de:

a) la fuera de sujecién.
b) lasolidez del material.
Para una sujecion GRIPP de hasta aprox. 1000 N/mm?:
— acero no aleado
— Fundicidn gris
— Aluminio
— Plasticos
se limita la transmisién del husillo por tope final (3,5 vueltas 0 30 Nm).

En caso de tensién repetitiva en la misma posicion GRIPP, si se utilizan mds de 2 pinzas por
mordaza o material templado, se dificulta considerablemente el movimiento de material, es de-
cir, la fuerza de sujecién se forma de modo mucho mas rapido.

ADVERTENCIA

Sujecion de piezas a trabajar inadecuadas.
Lesiones por flexién, reventdén o expulsion de piezas a trabajar.
» No sujetar piezas a trabajar templadas.

> Rectificar los contornos de corte con gas con endurecimiento con la tronzadora
por abrasion.

. Limitar el momento de torsion del accionamiento a como maximo 30 Nm.
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. Sujeciones con mordazas GRIPP sélo en combinacién con GRIPP e hidrohusillo. En otro
l caso no se podra garantizar el funcionamiento.

8.5.2 Entre superficies

Fig. 18: Fijacion entre superficies

En caso de fijacién entre superficies, no hay movimiento de material, es decir, la fuerza de su-
jecién se forma extremadamente répida. El momento de torsién de 30 Nm se alcanza tras
aprox. 0,75 vueltas del husillo de presién.

. Limitar el momento de torsién del accionamiento a como maximo 30 Nm.

8.5.3 Fijar correctamente

|
1 ©
|
|
|
~ |
@ ' @’
(@) ©

Fig. 19: Sujetar la pieza a trabajar
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Pieza a trabajar sujeta correctamente Pieza a trabajar sujeta incorrectamente

Fig. 20: Montar correctamente la mordaza oscilante

Mordaza oscilante e inserciones GRIPP monta- Mordaza oscilante e inserciones GRIPP monta-
das correctamente das incorrectamente

NOTA

Mordaza oscilante mal montada.

Peligro de rotura de la mordaza oscilante.

» Montar y sujetar la mordaza oscilante y las inserciones GRIPP sélo en la direccion
mostrada.
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max. 30 Nm

Fig. 21: Inserciones GRIPP para mordazas giradas
Inserciones GRIPP montadas correctamente so- Inserciones GRIPP montadas demasiados cerca
bre mordazas giradas del borde E

NOTA

Inserciones GRIPP montadas demasiado cerca del borde con mordaza
girada.

Peligro de rotura de las mordazas.

» No montar las inserciones GRIPP para mordazas giradas en la pista de perforacio-
nes mas externa.

Fig. 22: Montaje correcto de las inserciones GRIPP

Las inserciones de sujecién muestran con el Las inserciones de sujecion muestran con el
lado plano hacia la pieza a trabajar lado redondo hacia la pieza trabajar

NOTA

Inserciones de sujecion mal montadas
Peligro por resbalamiento de la pieza trabajar.

» Utilizar las inserciones de sujecion retractiles sélo con el lado plano hacia la pie-
za trabajar.

TITAN 2 (CA) Serie 199/ 474



8 | Sujetar

ALLMATIC

o @] @

)

Jau

1IN

E] e )
F ;
°
.
\ —

Fig. 23: Tension por traccion hacia abajo

Pieza a trabajar sujeta correctamente Pieza a trabajar sujeta incorrectamente

NOTA

Pieza a trabajar sujeta incorrectamente.

Peligro de dafios en las mordazas y en la pieza a trabajar.

» Sujetar la pieza a trabajar sélo en la superficie.
» Sujetar sélo piezas a trabajar con el tamafio adecuado.

200/ 474
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Fig. 24: Sujecién GRIPP

Pieza a trabajar sujeta correctamente Pieza a trabajar sujeta incorrectamente

NOTA

Pieza a trabajar sujeta incorrectamente.
Peligro de dafios en las mordazas y en la pieza a trabajar.
» Sujetar simétricas las piezas a trabajar.

» Prestar una atencién especial a que siempre estén todas las puntas GRIPP pues-
tas en la pieza a trabajar antes que el amplificador de fuerza actde durante la su-

jecion.
/\ﬁ
Fig. 25: Puntas GRIPP en la pieza a trabajar

. El movimiento pendular u oscilante de las mordazas oscilantes y de los juegos GRIPP

se impide, bajo determinadas circunstancias, por parte de las puntas GRIPP. Dado el
caso, es posible que sea necesario girar la mordaza oscilante a mano.
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9 Manejo

ADVERTENCIA
Caida del ALLMATIC TITAN 2 (CA).

Aplastamientos en manos y pies.

>

» Utilizar sélo un aparejo elevador adecuado.
» Ponerse el equipamiento protector personal.

ADVERTENCIA

Sujecion de piezas a trabajar inadecuadas.

Lesiones por flexin, reventén o expulsién de piezas a trabajar.

>

» No sujetar piezas a trabajar templadas.

> Rectificar los contornos de corte con gas con endurecimiento con la tronzadora
por abrasion.

jUtilice calzado de seguridad!

iPonerse zapatos de seguridad!

iPonerse gafas protectoras!
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9.1 Montaje de las mordazas

Modo de proceder fundamental

1. Desenroscar el tapdn roscado en la posicién correspondiente y guardar de modo seguro.

2. Colocar las mordazas en las ranuras en ALLMATIC TITAN 2 (CA).

3. Poner un tornillo por mordaza y apretar ligeramente con 25 Nm.

4. Desplegar las mordazas hasta que se apoyen ligeramente. Alinear en paralelo con un marti-
Ilo de goma.
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5. Poner todos los tornillos y apretar con 30 Nm.
6. Tensar ALLMATIC TITAN 2 (CA) con 4 - 6 kN.

7. Apretar por completo los tornillos.

TITAN 2 (CA) K M L 160
Momento de 75Nm 75Nm 75 Nm 120 Nm
apriete

9.1.1 Placas y mordazas GRIPP

1. Desenroscar el tapdn roscado en las posiciones correspondientes y guardar de modo segu-
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2. Poner la mordaza fija en la ranura en el ALLMATIC TITAN 2 (CA) y apretar con tornillos.
Montaje de las mordazas [ 203]

3. La mordaza oscilante mévil se deberéd poner en la ranura de la tuerca del husillo y apretar
con tornillos.

4. Desenroscar el tapén roscado en las posiciones correspondientes de las mordazas y guardar
de modo seguro.
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5. Las inserciones GRIPP se deberdn poner en las concavidades sobre las mordazas y apretar
con tornillos.

9.1.2 Inserciones de sujecion y GRIPP

> Introducir girando las inserciones de sujecién o GRIPP en las roscas correspondientes.
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El entramado sirve para la posicionamiento previo de las inserciones de sujecion y GRIPP.

Las inserciones de sujecion y GRIPP tienen que hundirse para que la pieza a trabajar esté sobre
las mordazas.

=4

9.1.3 Mordazas de 5 lados

1. Desenroscar el tapdn roscado en las posiciones correspondientes y guardar de modo seguro

2. Poner las mordazas en las ranuras en el ALLMATIC TITAN 2 (CA) y apretar con tornillos.
Montaje de las mordazas [ 203]
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3. Montar los alojamientos de cufia con elementos GRIPP.

4. Colocar ligeramente las chapas enchufables. Las chapas enchufables tienen que mantener-
se moviles.

9.2 Sujetary destensar las piezas a trabajar
Sujetar las piezas a trabajar

NOTA

Evitar un momento de tension demasiado alto y una tension interior.

Dafio del ALLMATIC TITAN 2 (CA).
» Ajustar la llave dinamométrica utilizada como maximo a 30 NM.

Las piezas a trabajar sujetas se deberdn mecanizar contra la mordaza fija a ser posi-
ble.
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> Llave dinamométrica ajustada a como max. 30 Nm. E

1. Mover la mordaza mévil girando hacia la derecha el accionamiento hacia la pieza a trabajar.
= En cuanto ambas mordazas estén en contacto, se desenclava el acoplamiento cénico.
2. Seguir girando hasta que la llave dinamométrica muestre la fuerza maxima de sujecion ha-
ciendo clic.

= La pieza a trabajar esta sujeta a como méax. 40 kN.

A
[kN]
40
35+

20

0 5 10 15 20 25 30 [Nm]

Destensar la pieza a trabajar

1. Girar hacia la izquierda hasta que enclave el acoplamiento cénico.
= La fuerza de sujecién se reduce y la mordaza mévil se mueve.
2. Sequir girando hasta que la pieza a trabajar esté puesta suelta sobre la superficie.

= La pieza trabajar se puede retirar.
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10 Limpieza

CUIDADO

Virutas arremolinadas y emulsion refrigerante (taladrina).

Lesiones de los ojos.

» Ponerse gafas protectoras al limpiar con aire comprimido.

iPonerse gafas protectoras!

Para limpiar el ALLMATIC TITAN 2 (CA), utilizar escoba, aspirador de virutas o gancho de viru-
tas.

Después de un uso prolongado, recomendamos despiezar el ALLMATIC TITAN 2 (CA), limpiarlo
a fondo y aceitarlo.

65
Fig. 26: Desmontaje

1. Retirar el limitador del recorrido de desplazamiento (5).
2. Aflojar los tornillos del husillo (3) y desenroscar el husillo (4).

3. Empujar la tuerca del husillo (1) para sacarla de la carcasa (2).

210/ 474 TITAN 2 (CA) Serie



ALLMATIC Mantenimiento | 11

4. Limpiar las diversas piezas de ALLMATIC TITAN 2 (CA) a fondo y aceitar.

5. Al montar, apretar los tornillos del husillo (3) segtn tabla.

TITAN 2 (CA) K M L 160
Momento de 60 Nm 60 Nm 60 Nm 80 Nm
apriete

. Al realizar el despiece se deberd trabajar con cuidado y prestar atencion a las piezas

l pequefias.

11 Mantenimiento

Como piezas de recambio sélo esté permitido utilizar piezas originales. Piezas de recambio
diferentes a las piezas originales sélo se pueden incorporar tras acuerdo con ALLMATIC-Jakob
Spannsysteme GmbH.

Unicamente personal especializado podra realizar el mantenimiento y la reparacion.

ADVERTENCIA
Caida del ALLMATIC TITAN 2 (CA).

Aplastamientos en manos y pies.

>

» Utilizar s6lo un aparejo elevador adecuado.
» Equipamiento de proteccién personal.

jUtilice calzado de seguridad!

iPonerse zapatos de seguridad!

iPonerse gafas protectoras!
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12 Eliminacion del fallo

Averia

Husillo o tuerca de husillo tie-
nen una marcha dificil.

No se forma la fuerza de suje-
cion.

Husillo no se puede seguir
girando.

212/ 474

Causa

Rosca de husillo o superficies
de deslizamiento ensuciadas o
corrofdas por virutas.

Se ha alcanzado el minimo de
la anchura de sujecion.

Pieza a trabajar se ha sujetado
lateralmente demasiado des-
centrada

Las puntas GRIPP estén torci-
das.

Acoplamiento se desenclava
demasiado pronto.

Amplificador de la fuera ave-
riado.

Después de soltar la fuerza de
sujecion, el acoplamiento no
se vuelve a enclavar percepti-
blemente.

Una insercién GRIPP esté rota.

Mordaza mévil fijada con
tornillos demasiado largos.

Eliminacion
Despiezar, limpiar y aceitar
ALLMATIC TITAN 2 (CA).

Utilizar otras mordazas.

Sujetar pieza trabajar centra-
da.

Alinear las puntas GRIPP sobre
la superficie de la pieza a tra-
bajar.

Comprobar la marcha suave
del husillo y de la tuerca del
husillo, dado el caso, eliminar
la corrosion.

En caso de mecéanica de aco-

plamiento desgastada, poner-
se en contacto con el servicio
técnico de asistencia al clien-
te ALLMATIC.

Ponerse en contacto con el
servicio técnico de asistencia
al cliente ALLMATIC.

Volver a enclavar el husillo gi-
rando hacia la izquierda.

Montar rascadores de goma
nuevos.

Se ha superado el momento de
torsion de 30 Nm, fuerzas de
mecanizado demasiado altas.

Sustituir insercion GRIPP.

Utilizar tornillos con longitud
adecuada
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Averia

No se puede aflojar la fuerza
de sujecion.

Insercion GRIPP esta rota.

Puntas GRIPP se han presiona-
do planas.

Husillo no emite ninguna se-
fial.

Causa

Amplificador de la fuera
averiado.

Eliminacion

Destornillar la placa de pre-
sion de la pieza inferior.

Se ha superado el momento de Sustituir insercion GRIPP.

torsion de 30 Nm.

Fuerzas de mecanizado dema-
siado altas.

Pieza a trabajar sujeta con
méas de 1000 N/mm2, si fuera
necesario cortes con gas de C
45,

Pilas vacias.

Distancia husillo a receptor

demasiado grande o blindada.

Sustituir insercion GRIPP.

Sustituir pilas.

Reducir distancia husillo -
receptor, desobstruir el cami-

no.

TITAN 2 (CA) Serie
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13 Eliminacion
EI ALLMATIC TITAN 2 (CA) se debera despiezar por completo y separar segin los siguientes
grupos de materiales:

Materiales compuestos de madera

Materiales compuestos de madera se deberan llevar a la reutilizacién de material o eliminar
como basura especial. La eliminacién deberd realizarse segln las normativas vigentes y las
regulaciones locales adoptadas para este fin. Consulte al respecto las autoridades pertinentes.

Metales ligeros (aluminio, magnesio y otras aleaciones)

Los metales ligeros tienen que llevarse a la reutilizacién de material. La eliminacién deberéd re-
alizarse segun las normativas vigentes y las regulaciones locales adoptadas para este fin. Con-
sulte al respecto las autoridades pertinentes.

Metales férricos (acero, fundicién gris)

Los metales tienen que Ilevarse a la reutilizacién de material. La eliminacion deberd realizarse
segln las normativas vigentes y las regulaciones locales adoptadas para este fin. Consulte al
respecto las autoridades pertinentes.

Plasticos con marcacién de material

Plasticos se deberan llevar a la reutilizacién de material o eliminar como basura especial. La
eliminacién deberd realizarse segln las normativas vigentes y las regulaciones locales adopta-
das para este fin. Consulte al respecto las autoridades pertinentes.

Componentes electrénicos

Los componentes electrénicos constan en la mayoria de los casos de varios componentes (plas-
ticos, metales, piezas eléctricas con componentes contaminantes). Por este motivo, los compo-
nentes electrénicos se deberédn eliminar por separado. La eliminacién deberd realizarse segtn
las normativas vigentes y las regulaciones locales adoptadas para este fin. Consulte al respec-
to las autoridades pertinentes. Considerar la directiva de residuos de aparatos eléctricos y
electronicos UE 2012/19/CEE (WEEE)!

Medios de servicio

Los medios de servicio son basura especial, la eliminacién deberéa realizarse segln las normati-
vas vigentes y las regulaciones locales adoptadas para este fin. Consulte al respecto las autori-
dades pertinentes.

Pilas

Las pilas / acumuladores usados de equipos se pueden entregar en los puntos de recogida de
los vendedores (comerciantes). Les damos las gracias por su contribucién. También hay munici-
pios que recogen las pilas y acumuladores usados, por ejemplo, mediante vehiculos de recogida
de sustancias nocivas o en centros de reciclaje.

Puntos de eliminacion de residuos, autoridades

Segln la directiva CE 75/442/ CEE con las modificaciones 90/656/CEE, 91/156/CEE,
90/692/CEE y 94/3/CEE, el propietario es responsable de la eliminacién reglamentaria del
ALLMATIC TITAN 2 (CA). Para este fin se puede transmitir el ALLMATIC TITAN 2 (CA) a una em-
presa recolectora autorizada privada o piblica.
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14 Declaracion de montaje

Declaracion de montaje para maquinas incompletas directiva CE 2006/42/CE
Con el presente documento declara el fabricante:

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10

87647 Unterthingau

Alemania

que la maquina incompleta siguiente:

Designacion del producto: Tornillo de banco portapieza ALLMATIC-Jakob
Designacion del tipo: VERSION TITAN 2 (CA)

Afo de construccion: 2013y siguientes

corresponde a los requisitos fundamentales siguientes de las directiva de maquinaria (2006/42/
CE):

Art. 511, 13.

La documentacion técnica se ha elaborado segin suplemento VII B.
El fabricante se compromete a transmitir, a peticion, de modo electrénico los documentos espe-
ciales sobre la maquina incompleta a los puestos nacionales.

La méquina incompleta no podréd ponerse en marcha hasta que se haya constatado que la mé-
quina, en la que se ha de integrar la maquina incompleta, corresponde a las disposiciones de la
directiva sobre maquinaria (2006/42/CE).

Responsable de la documentacion:

Sefior Bernhard Rdsch
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10

87647 Unterthingau

Alemania

01.09.2013 Unterthingau
Sefior Bernhard Rosch
Gerente

TITAN 2 (CA) Serie 215/ 474



15| Suplemento ALLMATIC

15 Suplemento
— Hoja de datos baterias del husillo SAFT LS14500
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1 Prefacio

Estimado cliente,

E com enorme satisfacdo que verificamos a confianca que deposita nos nossos produtos de
qualidade e queremaos agradecer pela sua aquisigao.

Observe as indicagdes neste Manual de instrugdes original, pois:
A seguranca e precisdo tamhém dependem de si!

2 Informacoes do utilizador

2.1 Relevancia do manual de instrucdes original

Este Manual de instrucOes original é parte constituinte do produto e contém informagdes
importantes relativas a montagem, colocagdo em funcionamento, operagdo e manutengao
seguras e devidas, e a localizagdo de falhas simples.

Os sistemas de fixacdo ALLMATIC TITAN 2 (CA) sdo construidos de acordo com a mais recente
tecnologia e de funcionamento fiavel.

Ainda assim, os sistemas de fixagdo ALLMATIC TITAN 2 (CA) sdo potencialmente perigosos se
— este Manual de instrucdes original ndo for respeitado.

— os sistemas de fixacdo ALLMATIC TITAN 2 (CA) forem instalados por operadores que nao
tenham sido devidamente instruidos.

— os sistemas de fixagdo ALLMATIC TITAN 2 (CA) forem operados sem considerar as
respetivas indicages ou de forma indevida.

2.2 Sinais e simbolos utilizados

2.2.1 llustracdo das indicacdes de seguranca

PERIGO

Um pictograma acompanhado da palavra «PERIGO» adverte para um PERIGO iminente
para a salde e a vida de pessoas.

A inobservancia destas indicacdes de seguranca leva a ferimentos graves ou fatais.
» Observar sempre as medidas descritas para evitar estes perigos.
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AVISO

Um pictograma acompanhado da palavra «AVISO» adverte para uma situagao
eventualmente perigosa para a salde e a vida de pessoas.

A inobservancia destas indicagdes de seguranca pode levar a ferimentos graves ou
fatais.

» Observar sempre as medidas descritas para evitar estes perigos.

ATENCAO

Um pictograma acompanhado da palavra «CUIDADO» adverte para uma situagdo
eventualmente perigosa para a salde de pessoas ou para danos materiais ou
ambientais.

A inobservancia destas indicagdes de seguranca pode levar a ferimentos graves ou a
danos materiais ou ambientais.

» QObservar sempre as medidas descritas para evitar estes perigos.

NOTA

Adverte para uma situagdo eventualmente perigosa, que pode dar origem a danos
materiais se ndo for evitada.

@ b P

» Listagem de todas as medidas a tomar para evitar as consequéncias.

@  INFORMAGOES

l Informagdes importantes.

Para assinalar indicagdes importantes, informagdes complementares e dicas.

2.2.2 llustracao das indicacoes
Observar a documentacdo complementar

Este simbolo representa uma referéncia a documentagdo complementar externa a este Manual
de instrugdes original.
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2.2.3 Identificacao de texto
Para melhorar a legibilidade e a compreensibilidade do texto, definiu-se o seguinte:
Referéncias cruzadas
Identificacdo de texto [ 221]
Instrucdes de procedimento
> Requisito
1. Passo 1
= Resultado intermédio
2. Passo 2
= Resultado
Enumeracdes
a) Primeiro elemento de enumeragdo
b) Segundo elemento de enumeragao
— Elemento de enumeragdo
Elementos de comando
Os elementos de comando sdo escritos com letras maitsculas.
Exemplo: PARAGEM DE EMERGENCIA
Os botdes sdo escritos entre aspas.
Exemplo: Botdo «Ejetar ferramenta»

2.2.4 Sinais de aviso e de obrigacao

/\f Aviso relativamente a local perigoso!
..c Aviso relativamente a perigo de lesdes nas maos!

Aviso relativamente a perigo de esmagamento!
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Usar 6culos de protegao!

Usar luvas de protegao!

Usar calgado de protegao!

Informacdes do fabricante

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10, 87647 Unterthingau, Germany
Telefone: +49 (0) 8377 929-0

Fax: +49 (0) 8377 929-380

E-Mail: info@allmatic.de

www.allmatic.de

Garantia e responsabilidade

Todos os dados e indicacdes contidos neste Manual de instrugdes original foram elaborados
com o maximo zelo com base na nossa experiéncia e conhecimentos. As informag@es e 0s
dados técnicos descritos neste Manual de instrugdes original correspondem a versao de
17/05/2016. Os nossos produtos sdo constantemente aperfeigoados. Reservamos, portanto, o
direito de implementar todas e quaisquer alteracdes e melhoramentos que considerarmos
necessarios. Porém, isto ndo implica que esta medida abranja produtos fornecidos
anteriormente. Por conseguinte, as indicagdes e descricdes deste Manual de instrucdes original
ndo permitem reivindicar direitos. Este Manual de instrugdes original tem de ser guardado nas
proximidades do sistema de fixagdo, de forma a estar sempre a mao.

Direitos de autor

Os conteldos publicados neste Manual de instrugdes original estdo sujeitos a legislagdo alema
sobre direitos de autor. 0 Manual de instrug@es original destina-se exclusivamente ao operador
e aos utilizadores dos sistemas de fixagdo ALLMATIC TITAN 2 (CA).

Todo o tipo de reproducdo e redistribuicdo a terceiros requer a autorizagdo prévia da
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.

0 incumprimento da legislagdo sobre direitos de autor pode acarretar repercussdes legais.
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3 Seguranca

3.1 Area de aplicacéo

0 ALLMATIC TITAN 2 (CA) é montado em salas fechadas. O piso para a montagem tem de ser
plano e limpo e cumprir as respetivas exigéncias.

A operacdo é permitida sob as seguintes condicdes ambientais:

— Temperatura ambiente no local de instalagdo: +10 a +40 °C.

3.2 Utilizacao correta
0 sistema de fixacdo da série ALLMATIC TITAN 2 (CA) s6 pode ser utilizado para fixar pegas de

trabalho. -
PT

0 fabricante prevé a realizagdo das seguintes agdes no e com o sistema de fixagao:
— Operacgdo do sistema de fixagcdo e manutencdo/conservagao.
— Monitorizagdo das funcdes do sistema de fixacdo por parte do operador.
— Limpeza do sistema de fixacdo por parte do operador.
— Realizacdo de inspegdes visuais regulares relativas a danos por parte do operador.

— Realizacgdo de trabalhos de manuteng@o e conservagdo por parte do pessoal da
manutencao.

— Eliminacdo de falhas por parte do pessoal da manutencao.

As introdug@es incorretas na unidade de rececdo mdvel MEE ndo provocam quaisquer situagdes
de perigo para os operadores.

Todas as funcdes de utilizador na 4rea do sistema de fixacdo requerem pessoal devidamente
instrufdo e qualificado. A entidade exploradora deve assegurar que o pessoal instruido tenha
tomado conhecimento e compreendido os riscos que o manuseamento do sistema de fixacdo
acarreta, e que saiba lidar com eles de forma responsavel, devido ao potencial de perigo.
3.3 Uso razoavelmente previsivel

As seguintes condicdes de funcionamento sdo classificadas como uso incorreto:

— 0 funcionamento sem monitorizagdo/supervisdo adequada.

— 0 funcionamento em situagdo de manutencdo insuficiente.

— A utilizagdo de pegas que ndo sejam originais como pegas de reposigao.

As seguintes condicdes de funcionamento sdo classificadas como uso para fins nédo
previstos:

— 0 funcionamento fora dos parametros de funcionamento definidos.
— 0 funcionamento com modificagdes ndo autorizadas pelo fabricante.

— 0 funcionamento com dispositivos de seguranca defeituosos, desativados ou modificados.
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3.6

Perigos no manuseamento

No caso de insuficiéncia da forca de fixagdo, a possibilidade de pecas de trabalho se soltarem
constitui uma fonte de perigo.

Pegas de trabalho eldsticas tém uma forga de fixagdo reduzida e constituem um perigo para as
pessoas e 0 meio ambiente.

Indicacoes para o pessoal

As pessoas que efetuam trabalhos no ALLMATIC TITAN 2 (CA) tém de ler 0 Manual de
instrugdes original antes de iniciarem os trabalhos.

Todas as diretrizes para prevengdo de acidentes especificas da maquina devem ser
respeitadas.

0 pessoal deve abster-se de adotar qualquer método de trabalho que seja questionével a nivel
de seguranca.

As reparacdes no fuso com transmissao de forca s6 podem ser realizadas por técnicos
especializados. Em caso de necessidade de substituigdo, utilizar apenas os componentes
autorizados pelo fabricante.

Indicacéo relativa as pecas extra
As pecas extra estdo sujeitas as mesmas disposicdes que a série ALLMATIC TITAN 2 (CA).

Transporte e armazenamento

0 sistema de fixagdo ALLMATIC TITAN 2 (CA) s6 deve ser armazenado em ambientes secos.
Assegure-se de que o seu agente de refrigeracdo tem caracteristicas que previnam a corrosao.

AVISO

QE Queda do ALLMATIC TITAN 2 (CA).
Esmagamento das maos e dos pés.

» Utilizar apenas mecanismos de elevagdo adequados.
» Usar equipamento de protecdo individual.

Usar luvas de protecao!
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@ Usar calgado de protecdo!

5 Dados técnicos

Dados técnicos | 5

5.1 Visao geral

TITAN 2 K (CA) TITAN 2 M (CA) TITAN 2 L (CA)

TITAN 2 160 (CA)
TITAN 2 (CA) K M L 160
Largura dos mordentes em mm 125 160
Binario max. em Nm 30
Forca de fixagdo min. a 30 Nm 40
em kN
Peso em kg 22 30 38 50
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5.2 Dimensoes

ALLMATIC
— — ]
@ N (\4/’)
|
© ©
© ] !

© ©
.
- a
- b - -
FTg. 1: Dimensoes
TITAN 2 (CA) K M L 160
Largura dos 125 160
mordentes
a 280 398 530 530
b 318 455 587 587
c 100 100 100 115
d 126 126 126 164
e 21 21 21 21
f 77 118 216 164
g 24 24 24 30
m 139 180 234
n 20 20 20 20
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Fig. 2: Dimensdes do TITAN 2 (CA) L & 160

TITAN 2 (CA) K
i M12
p

5.3 Placa de caracteristicas

M L
M12 M12
176
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Spiﬁﬁsysﬂeme
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Typ TITAN 2

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH  Jégemilhle 10

www.almatic.de

D-87647 Unterthingau

Fig. 3: Placa de caracteristicas TITAN 2

AR 4

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH  Jigermihle 10  D-87647 Unterthingau

[30Nm =40 kN] <> Clamp
[ asslst
Typ: TITAN 2 vwmdmaicde

Fig. 4: Placa de caracteristicas TITAN 2 CA

160
M16
72
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6 Descricao

9

Fig. 5: Descricdo do produto

1

Encaixes precisos para a fixacdo do
sortido de mordentes

Calha de guia endurecida por indugdo e
retificada

Guia da porca do fuso
Porca do fuso

Fuso de encosto para o posicionamento
prévio do mordente mével com pecas de
trabalho pesadas (tamanho 22). Curso
da unidade de impulso separado (exceto
com o TITAN 2 K(CA))

Orificio de safda para liquido de
refrigeracdo e limalhas

Encaixes para a fixagao

Rosca M8 para o encosto da pega de
trabalho

Fuso (ALLMATIC TITAN 2 (CA) com
sistema eletronico de medig&o)
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Funcao

= —
Fig. 6: Corte transversal do ALLMATIC TITAN 2 e do ALLMATIC TITAN 2 CA

Rodando o acionamento (8) para a direita com uma chave dinamométrica, a porca do fuso (3)
movimenta-se no sentido de fixacdo juntamente com o mordente maével (4). Os raspadores (1)
impedem a entrada de sujidade na rosca do fuso.

Depois de aplicado o mordente mével (4) na pega de trabalho, o fuso de ajuste permanece
imével, servindo de suporte, e 0 acoplamento com rétula (6) desengata-se.

Dando seguimento a rotacdo do fuso de pressao (7), o amplificador de presséo (5) é expandido
e a forca de fixagdo é gradualmente estabelecida.

Apenas no ALLMATIC TITAN 2 CA: O sistema eletrénico de medicdo (2) no fuso mede a forga de
fixacdo e transfere os valores, via sinal de radio, com uma frequéncia de 2,4 GHz.

. A forga de fixacdo é limitada com dois mecanismos:
l = Operagéo com uma chave dinamométrica de 30 Nm.
= Batente do fuso de pressdo (7) apds 3,5 rotagdes.
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NOTA

Evitar binario demasiado elevado e tensdes de fixacao internas.
Danos do ALLMATIC TITAN 2 (CA).

» Ajustar a chave dinamométrica, no maxime, para 30 Nm.

6.1 Fuso eletronico TITAN 2 Clamp assist

Fig. 7: Fuso

0 fuso de alta pressdo (9) esta completamente encapsulado (IP67) e é resistente a vibragdes e
liquido de refrigeragdo. O sistema de sensores de medicdo e o sistema eletrénico encontram-se
no fuso de alta pressdo (9). O sistema eletrénico memoriza os ciclos de fixagdo ou as alteragdes
da forga de fixagdo dos Gltimos 200 ciclos de fixagdo, assim como dados estatisticos. Os dados
encontram-se sempre disponiveis no fuso para a transmissao.

Vida atil da bateria: Até 4 anos (em regime de dois turnos)
Dimensdes: Iguais as do fuso convencional
Fuso de alta pressao IP67

completamente encapsulado:
Frequéncia de emissao: — Alteracdo da forca de fixagdo: 2 Hz (2 x por segundo)

— Forca de fixagdo constante: 0,2 Hz (a cada
12 segundos)

Alcance do sinal: Até 20 m, consoante o ambiente
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7 Instalacdo na mesa de maquina

AVISO

Queda do ALLMATIC TITAN 2 (CA).
Esmagamento das méaos e dos pés.

» Utilizar apenas mecanismos de elevacao adequados.
» Usar equipamento de protecdo individual.

Usar luvas de protegao!

Usar calgado de protecdo!

> Vlerificar as superficies de fixagdo relativamente a sujidade e desnivelamento, antes da
montagem.
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7.1 Montagem numa mesa de maquina convencional

1 2 3
|I| ||

L
3 |
|
S
% 1@ ,
_
[ [
Fig. 8: Montagem numa mesa de maquina
1 Mordaca de fixacdo 3 Mesa de maquina com ranhura em T

2 PorcaemT

7.2 Montagem numa placa de posicionamento com mordacas de fixagao

1 2
O O O @ O O @ O ‘O
O
IS ’
O

QQQ@OQ@OQ

Fig. 9: Montagem numa placa de posicionamento

1 Mordaga de fixagdo 2  Placa de posicionamento
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7.3 Montagem numa consola

Fig. 10: Consola para o ALLMATIC TITAN 2 (CA) M
1 Mordacas de fixacdo externas

Montagem numa consola a 100 mm de altura, com mordagas de fixagdo externas (1).

Fig. 11: Consola para o ALLMATIC TITAN 2 (CA) K
2 Parafusos

Montagem numa consola a 100 mm de altura, com 4 parafusos M 12 (2).
Opcionalmente, pode ser utilizado um sistema de fixagdo réapida com a distancia 200.

TITAN 2 (CA) Serie
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8 Fixar

8.1 Diversos tipos de fixacao
Para obter mais informagdes sobre os tipos de fixagdo: www.allmatic.de em «Produtos».

8.1.1 Fixacao convencional das pecas de trabalho

Fig. 12: Mordente para a fixagdo convencional

Na fixagdo convencional, sdo fixadas pecas de trabalho ou materiais paralelos, processados
previamente ou planos. Por norma, a fixagdo convencional é utilizada no segundo processo de
fixagdo ou nas pecas de trabalho com um acabamento de superficie inferior a 0,05 mm.

8.1.2 Fixacao complexa de pecas em bruto «GRIPP»

Fig. 13: Fixacdo complexa de pecas em bruto GRIPP

As pecas de trabalho ou 0s materiais em bruto ndo processados e ndo paralelos podem ser
fixados com os mordentes de suporte, os mordentes de largura reduzida, assim como 0s
mordentes para insertos GRIPP ou da série GRIPP.

Fixacdo GRIPP:

— 0Os mordentes de suporte servem para a admissdo de diversos insertos GRIPP (insertos
GRIPP com rosca ou conjunto GRIPP universal).

— Os insertos GRIPP podem ser enroscados de forma varidvel numa placa perfurada para
fixar as pegas de trabalho com as mais diversas geometrias de modo seguro.
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— A funcgdo de péndulo adicional do mordente de suporte mével destina-se ao nivelamento
de superficies de fixacdo ndo paralelas, e é necessaria para a fixagdo de pecas de trabalho
irregulares.

— Epossivel a fixacdo em trés pontos devido ao mordente rigido de suporte.
— Tempos de equipamento curtos devido as diversas aplicagdes dos mordentes.

Recomendamos, em primeiro lugar, que se utilizem parafusos de ajuste para as tentativas de
fixagdo. Os parafusos de ajuste permitem um ajuste preciso da altura de encosto da pega de
trabalho. Para as montagens repetidas ou tamanhos de lote de grande dimens&o, preveem-se
suportes que tém de ser devidamente fresados.

Para mais informagdes: www.allmatic.de em «Downloads»/«Videos de produtos».

Fixacdo com rebaixamento

Fig. 14: Fixagdo com rebaixamento

Os mordentes de suporte e o sistema de rebaixamento asseguram uma fixacdo precisa, flexivel
e segura das pecas em bruto, e elevada precisao nas pegas processadas previamente. A peca
de trabalho é posicionada em cima de cavilhas de suporte, que estabelecem a ligacdo com a
calha de guia. Desta forma, o paralelismo da calha de guia ou da mesa de maquina é
transferido para a peca de trabalho, obtendo assim uma precisdo de fixacdo ainda maior, assim
como uma redugdo das vibragdes devido a rigidez elevada.

Fixacdo com rebaixamento

— 0Os mordentes de suporte servem para a admissao de diferentes elementos cuneiformes e
cavilhas de suporte.

— Os elementos cuneiformes podem ser enroscados de forma variavel numa placa perfurada
para fixar as pecas de trabalho com as mais diversas geometrias de modo seguro.

— A funcdo de péndulo adicional do mordente de suporte mével destina-se ao nivelamento
de superficies de fixagcdo ndo paralelas, e é necessaria para a fixagdo de pegas de trabalho
irregulares.

— 0 rebaixamento aumenta a precisdo devido a elevada rigidez.

— Afixagdo da fibra neutra pode ser otimizada através das cinco alturas diferentes das
cavilhas de suporte.
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8.1.4 Processamento de 5 faces com rebaixamento

Fig. 15: Mordente de 5 faces com rebaixamento

Com o mordente de 5 faces com rebaixamento ou a série GRIPP, é possivel fixar pecas de
trabalho de até 97,5 mm de altura acima da calha de guia do ALLMATIC TITAN 2 (CA). As
chapas de encaixe sdo pressionadas sobre a calha de guia pelo efeito de rebaixamento dos
elementos cuneiformes e estabelecem uma posicdo exatamente paralela com a pega de
trabalho. O mordente de 5 faces possibilita um bom acesso a peca de trabalho com ferramentas
pequenas.

Fixacao nas 5 faces
— 0 mordente de 5 faces serve para assumir diversos elementos cuneiformes.

— Os suportes cuneiformes podem ser enroscados de forma varidvel numa placa perfurada,
para fixar as pecas de trabalho de diversas larguras de modo seguro.

— Adequado para os trabalhos nas 5 faces com ferramentas curtas.
— 0O rebaixamento aumenta a precisao.
— Estabilidade gracas a encaixe exato.

— Afixacdo da fibra neutra das pegas de trabalho é possivel.

8.2 Areas de aplicacéo

0 ALLMATIC TITAN 2 (CA) é fornecido sem os mordentes e tem de ser confecionado com
mordentes do nosso sortido.

Podem ser utilizados:

Todos os mordentes «convencionais» do sortido TC/LC 125.

Mordentes de suporte para a fixagdo GRIPP, juntamente com diversos elementos GRIPP do
nosso programa de acessérios ou do conjunto GRIPP universal.

Todos os mordentes com funcdo de rebaixamento.

— Todos os mordentes em conjugacdo com insertos GRIPP.
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8.4

0 conjunto GRIPP universal contém os insertos GRIPP, unidades de suporte e uma série de
componentes para o ajuste da altura de assento e da altura GRIPP.

0 conjunto de rebaixamento contém suportes cuneiformes, elementos cuneiformes e cavilhas
de suporte.

Selecao dos pontos de fixacao

Para a selecdo dos pontos de fixacdo adequados, devem respeitar-se 0s seguintes fatores na
peca de trabalho:

— Na 4rea da divisdo de molde e das superficies de limpeza, ndo deve ser realizado nenhum
trabalho de fixacdo. Nesta area, podem surgir imprecisdes consideraveis.

— 0 ponto GRIPP deve manter um distancia de aprox. 4 mm do bordo da pega de trabalho ou
nao ficar aquém dos raios de fundicdo, particularmente no caso do GG 25.

— 0Os pontos GRIPP em posicdes opostas para a transmissao de forca devem, se possivel,
encostar a mesma altura. Esta medida é importante para o fluxo da forga na pega de
trabalho.

— 0s pontos GRIPP por mordente, que ficam lado a lado, tambhém devem apresentar uma
altura de fixagdo semelhante. Os desvios provocam torgdes na peca de trabalho.

Informacdes relativas aos mordentes

NOTA

Comprimento dos parafusos incorreto e hinario de aperto excessivo.
Danos no fuso e nos filamentos da rosca.

» Nao exceder o bindrio de aperto recomendado.
» Utilizar apenas os parafusos adequados.

0 binério de aperto para os parafusos dos mordentes M12 ndo deve exceder os 75 Nm e, no
caso dos parafusos dos mordentes M16, ndo deve exceder os 120 Nm.

Os mordentes de suporte devem ser equipados com elementos GRIPP. O hinario de aperto para
o parafuso (M10) no conjunto GRIPP universal ndo pode exceder os 40 Nm.

As roscas inutilizadas tém de ser vedadas com bujdes. Os bujdes encontram-se na face inferior
do mordente oscilante mével.

Os insertos GRIPP devem estar completamente introduzidos para que a peca de trabalho
encoste nos mordentes.
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Fig. 16: Inserto GRIPP introduzido
8.5 Fixacao da peca de trabalho
8.5.1 Bicos GRIPP

Mordentes de suporte com Mordentes de suporte como  Mordentes escalonados com
insertos GRIPP conjunto GRIPP universal (e insertos GRIPP
rebaixamento)

Fig. 17: Bicos GRIPP

Os bicos GRIPP (1) cénicos acedem ao interior da peca de trabalho, criando um encaixe exato. A
profundidade de entrada depende:

a) da forga de fixagdo.
b) da rigidez do material.
Com uma fixagdo GRIPP até aprox. 1000 N/mm2:
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aco ndo ligado

ferro cinzento

aluminio

plasticos
a transferéncia do fuso é limitada pelo batente (3,5 rotagdes ou 30 Nm).

No caso de fixagdo repetida na mesma posigcdo GRIPP, ao utilizar mais de 2 pingas por
mordente ou com materiais revenidos, o deslocamento de material é significativamente
dificultado, pelo que se estabelece a forga de fixagdo com maior rapidez.

AVISO
PT
‘é Fixacao de pecas de trabalho inadequadas. -
LesOes devido a deformacdo, ao rebentamento ou ao saltar das pecas de trabalho.
» Nao fixar pecas de trabalho endurecidas.
» Retificar os contornos de oxicorte, com partes endurecidas, com a rebarbadora.

o Limitar o binario de acionamento a 30 Nm, no maximo.
. FixagBes com mordentes GRIPP, apenas em conjugacdo com o fuso GRIPP e o fuso

hidraulico. Caso contrdrio, o funcionamento ndo pode ser assegurado.

8.5.2 Entre superficies

Fig. 18: Fixar entre superficies

Na fixacdo entre superficies, ndo ocorre nenhum deslocamento de material, ou seja, a forca de
fixagdo é estabelecida com enorme rapidez. O binario de 30 Nm é alcangado depois de
efetuada aprox. 0,75 de rotagdo do fuso de pressao.

. Limitar o binario de acionamento a 30 Nm, no maximo.
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8.5.3 Fixar corretamente

i
© 1 ©
I
i
I
© | ©
©  ©

Fig. 19: Fixar a peca de trabalho

Peca de trabalho fixada corretamente Peca de trabalho fixada incorretamente
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Fig. 20: Montar o mordente oscilante corretamente

Mordente oscilante e insertos GRIPP montados Mordente oscilante e insertos GRIPP montados
corretamente incorretamente

NOTA

Mordente oscilante montado incorretamente.

Perigo de rutura do mordente oscilante.

» Montar e fixar o mordente oscilante e os insertos GRIPP apenas na diregéo
indicada.
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max. 30 Nm

Fig. 21: Insertos GRIPP no caso de mordentes virados

Insertos GRIPP montados corretamente em Insertos GRIPP montados demasiado perto da
mordentes virados borda
NOTA

Insertos GRIPP no caso de mordente virado montados demasiado perto
da borda.

Perigo de rutura dos mordentes.

> No caso de mordentes virados, ndo montar insertos GRIPP na fila de furos
exterior.

Fig. 22: Montar insertos GRIPP corretamente

Insertos de fixagdo apontam com o lado plano Insertos de fixagdo apontam com o lado
para a pega de trabalho redondo para a pega de trabalho

NOTA

Insertos de fixagcdo montados incorretamente
Perigo de deslizamento da peca de trabalho.

» Usar insertos de fixagdo escamoteaveis apenas com o lado plano virado para a
pega de trabalho.

242 [ 474 TITAN 2 (CA) Serie



ALLMATIC Fixar | 8

1 =
F' : e : 'GQ [
\

—

Fig. 23: Fixagdo com rebaixamento

Peca de trabalho fixada corretamente Peca de trabalho fixada incorretamente

NOTA

Peca de trabalho fixada incorretamente.
Perigo de danos nos mordentes e na peca de trabalho.

» Fixar a peca de trabalho apenas estando esta assente.
» Fixar unicamente pegas de trabalho com dimensdes adequadas.
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Fig. 24: Fixacdo GRIPP

Peca de trabalho fixada corretamente Peca de trabalho fixada incorretamente

NOTA

Peca de trabalho fixada incorretamente.
Perigo de danos nos mordentes e na peca de trabalho.
» Fixar as pecas de trabalho simetricamente.

» Prestar atengdo para que todos os bicos GRIPP assentem sempre na peca de
trabalho, antes da unidade de impulso iniciar o funcionamento durante a fixagao.

Fig. 25: Bicos GRIPP na peca de trabalho

. 0 movimento pendular dos mordentes oscilantes méveis e dos conjuntos GRIPP poderd,

eventualmente, ser impedido pelos bicos GRIPP. O mordente oscilante poderé ter de
ser rodado manualmente.
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9 Operacao

AVISO
Queda do ALLMATIC TITAN 2 (CA).

Esmagamento das méaos e dos pés.

N
2
=
%

» Utilizar apenas mecanismos de elevacao adequados.
» Usar equipamento de protecdo individual.

AVISO

Fixacdo de pecas de trabalho inadequadas.

>

Lesdes devido a deformacdo, ao rebentamento ou ao saltar das pecas de trabalho.
» Nao fixar pecas de trabalho endurecidas.
» Retificar os contornos de oxicorte, com partes endurecidas, com a rebarbadora.

Usar luvas de protegdo!

Usar calgado de protecao!

Usar dculos de protegdo!
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9.1 Montagem dos mordentes

Procedimento padrao

1. Desenroscar o bujdo no respetivo ponto e guarda-lo de forma segura.

2. Inserir o mordente nas ranhuras no ALLMATIC TITAN 2 (CA).

3. Inserir um parafuso por mordente e apertar com 25 Nm.

4. Avancar os mordentes até estarem ligeiramente assentes. Estabelecer o alinhamento
paralelo usando um martelo de borracha.
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5. Inserir todos os parafusos e apertar com 30 Nm.
6. Fixar ALLMATIC TITAN 2 (CA) com 4 — 6 kN.
7. Apertar os parafusos por completo.

TITAN 2 (CA) K M L 160
Binario de aperto 75Nm 75 Nm 75Nm 120 Nm

9.1.1 Placas e mordentes GRIPP

1. Desenroscar os bujdes nas respetivas posicdes e guarda-los de forma segura.
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2. Introduzir o mordente estaciondrio no encaixe no ALLMATIC TITAN 2 (CA) e apertar com
parafusos. Montagem dos mordentes [ 246]

4. Desenroscar os bujdes nas respetivas posi¢des dos mordentes e guarda-los de forma
segura.
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5. Introduzir os insertos GRIPP nas cavidades nas cunhas e apertar com parafusos.

9.1.2 Insertos de fixacao e GRIPP

» Enroscar os insertos de fixagdo ou GRIPP nas respetivas roscas.

0 dispositivo de engate serve para o posicionamento prévio dos insertos de fixacdo e GRIPP.
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Os insertos de fixagdo e GRIPP devem estar completamente introduzidos para que a pega de
trabalho encoste nos mordentes.

=4

9.1.3 Mordentes de 5 faces
1. Desenroscar os bujdes nas respetivas posicoes e guarda-los de forma segura

<2 <=2

2. Introduzir os mordentes nos encaixes no ALLMATIC TITAN 2 (CA) e apertar com parafusos.
Montagem dos mordentes [ 246]
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3. Montar os suportes cuneiformes com elementos GRIPP.

4. Encostar as chapas de encaixe ao de leve. As chapas de encaixe devem continuar méveis.

9.2 Fixar e aliviar as pecas de trabalho
Fixar as pecas de trabalho

NOTA

Evitar binario demasiado elevado e tensdes de fixacao internas.
Danos do ALLMATIC TITAN 2 (CA).
» Ajustar a chave dinamométrica, no maxime, para 30 Nm.

. Se possivel, trabalhar as pecas de trabalho fixadas contra 0 mordente estacionério.
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> Chave dinamométrica ajustada num max. de 30 Nm.

1. Deslocar o mordente mével na diregdo da peca de trabalho, rodando o acionamento para a
direita.

= Assim que os dois mordentes estiverem posicionados, o acoplamento com rétula
desengata-se.

2. Continuar a rodar até que a chave dinamométrica indique a forca de fixagdo maxima através
de um clique.

= A peca de trabalho é fixada com um méximo de 40 kN.
kN] A
40
35+

20

v

|
0 5 0 15 20 25 30 [Nm]

Aliviar as pecas de trabalho

1. Rodar para a esquerda até que o0 acoplamento com rétula engate.
= A forca de fixacdo é reduzida e o mordente mével movimenta-se.
2. Continuar a rodar até a peca de trabalho encostar de modo solto.

= A peca de trabalho pode ser retirada.

252 / 474 TITAN 2 (CA) Serie



ALLMATIC Limpeza | 10

10 Limpeza

ATENCAO

Aparas ou limalhas projetadas e fluido de refrigeracao.

Lesdo dos olhos.
» Usar dculos de protecdo ao realizar a limpeza com ar comprimido.

Usar dculos de protegdo!

Usar uma vassoura, um aspirador de limalhas ou um removedor de limalhas para limpar o
ALLMATIC TITAN 2 (CA).

Apés um uso prolongado, recomenda-se a desmontagem do ALLMATIC TITAN 2 (CA) para fins
de limpeza e lubrificagdo minuciosas.

65
Fig. 26: Desmontagem

1. Remover o limitador do curso de desmontagem (5).
2. Soltar os parafusos do fuso (3) e desenroscar o fuso (4).

3. Empurrar a porca do fuso (1) para fora da carcaca (2).
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4. Limpar e olear bem as pegas individuais do ALLMATIC TITAN 2 (CA).

5. Ao montar, apertar os parafusos do fuso (3) em conformidade com as indicagdes da tabela.

TITAN 2 (CA) K M L 160
Binario de aperto 60 Nm 60 Nm 60 Nm 80 Nm
. Durante a desmontagem, trabalhar com diligéncia e prestar atengdo as pegas

l pequenas.

11 Manutencao

S6 é permitido usar pegas originais como pegas de reposicdo. Para montar pegas de reposigdo
que ndo sejam pecas originais, entrar em contacto com a ALLMATIC-Jakob Spannsysteme
GmbH.

Os trabalhos de manutengdo e reparagdo s6 podem ser efetuados por técnicos.

AVISO

/\gg Queda do ALLMATIC TITAN 2 (CA).
Esmagamento das maos e dos pés.
» Utilizar apenas mecanismos de elevagdo adequados.
» Usar equipamento de protecdo individual.

Usar luvas de protecao!

Usar calgado de protegéo!

Usar 6culos de protecdo!
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12 Eliminacao de falhas

Falha

0 fuso ou a porca do fuso
movem-se com dificuldade.

A forga de fixagdo ndo é
gerada.

0 fuso ja ndo roda.

TITAN 2 (CA) Serie

Causa

A rosca do fuso ou as
superficies de deslize estdo
sujas com limalhas ou
corroidas.

Envergadura minima de
fixagdo atingida.

Peca de trabalho fixada em
posicdo demasiado lateral,
descentralizada

Os bicos GRIPP estdo torcidos.

0 acoplamento desengata-se
demasiado cedo.

Unidade de impulso
defeituosa.

Depois de aliviada a forga de
fixagdo, o acoplamento néo
voltou a engatar-se de forma
percetivel.

Um dos insertos GRIPP partiu-
se.

0 mordente mével estd fixado
com parafusos demasiado
longos.

Eliminacdo de falhas | 12

Conserto

Desmontar, limpar e lubrificar
o ALLMATIC TITAN 2 (CA).

Utilizar ouros mordentes.

Fixar a peca de trabalho ao
centro.

Alinhar os bicos GRIPP com a
superficie da peca de trabalho.

Verificar o fuso e a porca do
fuso relativamente a
facilidade de movimento; se
necessario, remover a
cOrrosao.

Se 0 sistema mecanico do
acoplamento estiver
desgastado, contactar a
assisténcia técnica ALLMATIC.

Contactar a assisténcia
técnica ALLMATIC.

Fazer o fuso voltar a engatar
rodando-o para a esquerda.

Montar novos raspadores de
borracha.

Binério de aperto de 30 Nm
excedido, forcas de trabalho
excessivas.

Substituir o inserto GRIPP.

Utilizar parafusos com o
comprimento adequado
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ALLMATIC

Falha

Nao é possivel aliviar a forga
de fixagdo.

0 inserto GRIPP partiu-se.

Os bicos GRIPP estédo
esmagados.

0 fuso ndo emite nenhum
sinal.

Causa

Unidade de impulso
defeituosa.

Binario de aperto de 30 Nm
excedido.
Forcas de trabalho excessivas.

Peca de trabalho fixada com
mais de 1000 N/mm2;
eventualmente, corte por
oxicorte em material com
acabamento C 45.

Baterias vazias.

Distancia excessiva entre o
fuso e o recetor ou obstaculo.

Conserto

Desaparafusar a placa de
pressao da parte inferior.

Substituir o inserto GRIPP.

Substituir o inserto GRIPP.

Substituir as baterias.

Diminuir a distancia entre fuso
e recetor, remover obstaculos.
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13 Eliminacao
Desmontar o ALLMATIC TITAN 2 (CA) por completo e separar pelos seguintes grupos de
material:

Compésitos de madeira

Entregar os compdsitos de madeira no posto de reciclagem de materiais ou eliminar como
residuos especiais. A eliminagdo deve ser realizada de acordo com a legislacao aplicavel e as
regulamentacdes locais. A este respeito, informe-se junto das autoridades.

Metais leves (aluminio, magnésio e outras ligas)

Os metais leves devem ser entregues no posto de reciclagem de materiais. A eliminacdo deve

ser realizada de acordo com a legislagdo aplicavel e as regulamentagdes locais. A este

respeito, informe-se junto das autoridades.
Metais ferrosos (aco, ferro cinzento)

Os metais devem ser entregues no posto de reciclagem de materiais. A eliminagdo deve ser

realizada de acordo com a legislacdo aplicével e as regulamentacdes locais. A este respeito,
informe-se junto das autoridades.

Plasticos com identificacdo do material

Entregar os plasticos no posto de reciclagem de materiais ou eliminar como residuos especiais.
A eliminacdo deve ser realizada de acordo com a legislacdo aplicavel e as regulamentagdes
locais. A este respeito, informe-se junto das autoridades.

Componentes elétricos

Regra geral, os componentes elétricos sdo compostos por varios componentes (pléasticos,
metais, componentes elétricos com componentes nocivos para o meio ambiente). Por
conseguinte, eliminar os componentes elétricos como residuos especiais. A eliminagdo deve
ser realizada de acordo com a legislagdo aplicavel e as regulamentagdes locais. A este
respeito, informe-se junto das autoridades. Observar a Diretiva 2012/19/UE (REEE)!

Fluidos de funcionamento

Os fluidos de funcionamento sdo residuos especiais e devem ser eliminados de acordo com a
legislacdo aplicavel e as regulamentacdes locais. A este respeito, informe-se junto das
autoridades.

Baterias

Baterias/acumuladores usados dos dispositivos podem ser entregues nos pontos de recolha do
distribuidor (comerciante). Com esta medida, esté a dar um contributo valioso. Por vezes, é o
préprio municipio que efetua a recolha de baterias e acumuladores usados, por exemplo, com
veiculos de recolha de residuos perigosos ou nos centros de reciclagem.

Instalacdes de eliminacéo, postos

De acordo com a Diretiva 75/442/CEE, com os aditamentos 90/656/CEE, 91/156/CEE,
90/692/CEE e 94/3/CE, a entidade exploradora é responsdvel pela devida eliminagdo do
ALLMATIC TITAN 2 (CA). Para esse fim, a entidade exploradora pode entregar o ALLMATIC
TITAN 2 (CA) a uma empresa de recolha de residuos privada ou piblica autorizada.
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14 Declaracéao de incorporacao

Declaracdo de incorporacdo para quase-maquinas Diretiva 2006/42/CE
Pelo presente documento, declara o fabricante:

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10

87647 Unterthingau

Alemanha

que a seguinte quase-maquina:

Designagao de produto: Torno fixo ALLMATIC-Jakob
Designacao de tipo: VERSAO TITAN 2 (CA)
Ano de fabrico: 2013 e subsequentes

corresponde as exigéncias fundamentais da diretiva «Mdaquinas» (2006/42/CE):
Ref.?5 11, 13.
que a documentacdo técnica foi criada de acordo com o anexo VII B.

0 fabricante responsabiliza-se pela disponibilizacdo dos documentos especiais da quase-
méquina aos postos nacionais por via eletronica, mediante solicitagdo.

A quase-méquina s6 pode ser colocada em funcionamento depois de se ter verificado que a
méaquina, em que a quase-mdaquina serd instalada, estd em conformidade com a diretiva
«Maquinas» (2006/42/CE).

Responséavel pela documentacao:

Senhor Bernhard Rosch
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermiihle 10

87647 Unterthingau

Alemanha

Unterthingau, 01/09/2013

Senhor Bernhard Rosch
Diretor executivo

15 Anexo
— Ficha de dados das baterias do fuso SAFT LS14500
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21

22
221

Onsoz

Degerli misterimiz,

kaliteli drtinlerimizi tercih etmeniz bizi memnun etmistir; bu driinleri satin aldiginiz igin size
tesekkir ederiz.

Lutfen Orijinal kullanim kilavuzu kismindaki bilgileri dikkate alin, ¢lnki:
Giivenlik ve dogruluk gibi hususlar size de baghdir!

Kullanici bilgileri

Orijinal kullanim kilavuzunun énemi

Bu Orijinal kullanim kilavuzu, triiniin bir pargasidir ve gtivenli, dogru montajla, isletime almayla,
isletimle, bakimla ve kolay ariza aramayla ilgili 6nemli bilgiler icermektedir. TR

ALLMATIC TITAN 2 (CA) yerlestirme sistemleri en son teknolojiyle imal edilmistir ve givenlidir.
Buna ragmen su durumlarda ALLMATIC TITAN 2 (CA) yerlestirme sistemleri risk tegkil edebilir:

— bu Orijinal kullanim kilavuzu dikkate alinmazsa.

— ALLMATIC TITAN 2 (CA) yerlestirme sistemleri egitimsiz kullanicilar tarafindan monte
edilirse.

— ALLMATIC TITAN 2 (CA) yerlestirme sistemleri amacina uygun kullaniimaz ya da yanlis
kullanilirsa.

Kullanilan isaretler ve semboller

Giivenlik bilgilerinin gosterimi

TEHLIKE

“TEHLIKE" kelimesiyle birlikte gésterilen bir piktogram, dogrudan bir yaralanma ve
8ltim TEHLIKESI oldugunu gbsterir.
Bu gtivenlik bilgilerinin dikkate alinmamasi agir yaralanmalara ve hatta 6lime neden

olur.
» Bu tehlikelerin dnlenmesine iliskin agiklanan tedbirlere mutlaka riayet edin.
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IKAZ
“IKAZ" kelimesiyle birlikte gdsterilen bir piktogram, muhtemel bir yaralanma ve 8liim
riski olabilecegini gésterir.

Bu givenlik bilgilerinin dikkate alinmamasi agir yaralanmalara ve hatta 6lime neden
olabilir.

» Bu tehlikelerin énlenmesine iliskin agiklanan tedbirlere mutlaka riayet edin.

A\
!

>

DIKKAT

"DIKKAT" kelimesiyle birlikte gosterilen bir piktogram, muhtemel bir yaralanma, maddi
hasar ve gevresel hasar riski olabilecegini gosterir.

Bu glvenlik bilgilerinin dikkate alinmamasi yaralanmalara, maddi hasarlara ve gevresel
hasarlara neden olabilir.

» Bu tehlikelerin dnlenmesine iligkin agiklanan tedbirlere mutlaka riayet edin.

BiLGi
Onlenmedigi takdirde maddi hasarlara neden olabilen muhtemel bir tehlikeli duruma
dikkat ceker.

» Sonuclari 6nlemek icin alinmasi gereken biitiin tedbirlerin listesi.

BILGI
Onemli bilgi.
Onemli bilgileri, ilave bilgileri ve ipuglarini belirtmek igin.

2.2.2 Bilgilerin gosterimi
Tamamlayici dokiimanlar dikkate alin

@ Mevcut olan Orijinal kullanim kilavuzu dokiimanimin disinda bagska bir tamamlayici dokiiman
olan bir atif bu sembolle gésterilir.

262 / 474

TITAN 2 (CA) Serie



ALLMATIC

Kullanici bilgileri | 2

223 Metin isareti

Metnin okunabilirligini ve anlasilabilirligini iyilestirmek icin asagidaki hususlar uygulanmistir:

Capraz linkler
Metin isareti [ 263]
Eylem direktifleri

> On kosul

1. Eylem adimi 1

= Ara sonug

2. Eylem adimi 2

= Sonug
Listelemeler
a) Birinci listeleme 6gesi
b) ikinci listeleme 6gesi

— Listeleme 6gesi
Kumanda elemanlar

Kumanda elemanlari biiytk harflerle yazilir.

Ornek: ACIL DUR
Butonlar tirnak iginde yazihr.
Ornek: “Takimi cikar” tusu

2.2.4 Uyar ve emis isareti

/\f Bir tehlikeye noktaya iligkin uyari!
..c El yaralanmalarina karsgin uyari!
..S Ezilme tehlikesine iligkin uyari!
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Koruyucu gézlik takin!

Koruyucu eldivenler giyin!

Koruyucu ayakkabilar giyin!

23 Uretici bilgileri
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jégermiihle 10, 87647 Unterthingau, Almanya
Telefon: +49 (0) 8377 929-0
Faks: +49 (0) 8377 929-380
E-posta: info@allmatic.de
www.allmatic.de

2.4 Garanti ve sorumluluk

Orijinal kullanim kilavuzu dokiimanindaki bitin bilgiler ve uyarilar bu zamana kadar edindigimiz
tecriibeler ve sahip oldugumuz teknik bilgiler dogrultusunda hazirlanmigtir. Orijinal kullanim
kilavuzu dokiimaninda aciklanmis olan teknik bilgiler ve veriler 17/05/2016 itibariyle giinceldir.
Uriinlerimiz siirekli gelistiriimektedir. Dolaysiyla gerekli gordiigimiz degisiklikleri ve iyilestirme
yapma hakkimizi sakl tutuyoruz. Séz konusu degisiklikleri eskiden teslim edilen driinlere
uygulamak gibi bir zorunlulugumuz yoktur. Dolaysiyla Orijinal kullanim kilavuzu dokiimanindaki
bilgiler ve agiklamalar highir sekilde baglayici degildir. Bu Orijinal kullanim kilavuzu, her zaman
yerlestirme sisteminin yakininda hazir bicimde muhafaza edilmelidir.

25 Telif hakki

Orijinal kullanim kilavuzu dokiimaninda yayinlanan igerikler Alman telif hakki yasina tabidir.
Orijinal kullanim kilavuzu, yalnizca ALLMATIC TITAN 2 (CA) yerlestirme sistemlerinin
isletmecisine ve kullanicilarina yéneliktir.

Doktimanin herhangi bir sekilde cogaltiimasi ve tglincii sahislara iletilmesi icin dnceden
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH firmasindan izin alinmalidir.

Telif haklarinin herhangi bir sekilde ihlal edilmesi cezai yaptirimlara yol agabilir.
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3 Giivenlik

3.1 Kullanim bolgesi

ALLMATIC TITAN 2 (CA), kapali mekanlara kurulur. Montaj igin kullanilacak zemin diiz ve temiz
olmali ve s6z konusu gereksinimlere uygun olmalidir.

Asagidaki ortam sartlari altinda calistirmaya izin verilmistir:

— Kurulum yerindeki ortam sicakhgi: +10 ila +40 °C.

3.2 Amacina uygun kullanim
ALLMATIC TITAN 2 (CA) serisi yerlestirme sistemi yalnizca pargalari stkmak igin kullanilabilir.
Uretici asagidaki eylemlerin yerlestirme sistemiyle yapiimasina izin vermistir:
— Yerlestirme sisteminin ¢alistiriimasi ve bakim.
Kullanici tarafindan yerlestirme sistemi islevlerinin denetlenmesi.

Kullanici tarafindan yerlestirme sisteminin temizlenmesi.

Kullanici tarafindan hasar bakimindan diizenli gorsel kontrollerin yapiimasi.

Bakim personeli tarafindan bakim calismalarinin yapiimasi.

— Bakim personeli tarafindan arizalarin diizeltilmesi.

MEE mobil alici tinitesinde hatali girigler neticesinde kullanici igin tehlike barindirabilecek
herhangi bir durum sdz konusu olmaz.

Yerlestirme sisteminin oldugu bolgedeki bittin kullanici fonksiyonlari igin egitimli ve nitelikli
personelin olmasi gerekir. Tehlike potansiyelinden dolayi isletmeci, yerlestirme sisteminin
kullanimiyla ilgili olusabilecek risklerin egitimli personel tarafindan anlasiimasini ve sorumluluk
bilinciyle hareket edilmesini saglamalidir.
3.3 Dikkatli ongdoriilebilir hatali kullanim
Asagidaki calisma kosullari hatali kullanim olarak siniflandiriimistir:
— Uygun denetim / gézetim olmaksizin ¢alistirma.
— Yetersiz bakim sartlarinda calistirma.
— Yedek parca olarak orijinal olmayan parcalarin kullaniimasi.
Asagidaki calisma kogullarr amacinin disinda kullanim olarak siniflandiriimistir:
— Tanimli calisma parametrelerinin disinda calistirma.
— Ureticinin izin vermedigi degisiklikler yaparak calistirma.
— Bozuk, devre digi veya modifiye edilmis giivenlik tertibatlariyla ¢alistirma.
3.4 Kullanim esnasinda tehlikeler

Stkma kuvveti yetersizse, ¢ozilen parcalardan dolayi tehlikeler s6z konusudur.
Esnek parcalar sadece diisiik sikma kuvveti olusturur ve insanlar ve ¢evre igin bir tehlikedir.
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35

3.6

Personele yonelik bilgiler

ALLMATIC TITAN 2 (CA) tinitesinde calisan kisiler ise baglamadan dnce Orijinal kullanim
kilavuzu dokiimanini okumug olmalidir.

Makineye 6zgl bitiin kaza 6nleme talimatlarina riayet edilmelidir.
Guvenligi riske edebilecek her tiirlti calisma seklinden kaginiimalidir.

Giig aktaran miller izerinde ancak uzmanlar onarim yapabilir. Yedek parga ihtiyaci olmasi
durumunda sadece Ureticinin izin verdigi parcalar kullaniimalidir.

Aksesuar pargalarina iliskin bilgi

Bittin aksesuarlar pargalari igin, tipki ALLMATIC TITAN 2 (CA) serisi igin gegerli talimatlar
gecerlidir.

Nakliye ve depolama

ALLMATIC TITAN 2 (CA) yerlestirme sistemini sadece kuru bir ortamda depolayin.
Kullandigimiz sogutucu maddenin korozyon &nleyici 8zelliklere sahip oldugundan emin olun.

iKAZ

ALLMATIC TITAN 2 (CA) iinitesinin yere diigsmesi.
Ellerde ve ayaklarda ezilmeler.

» Sadece uygun kaldirma aletleri kullanin.
» Kisisel koruyucu ekipman kullanin.

Koruyucu eldivenler giyin!

Koruyucu ayakkabilar giyin!
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5 Teknik veriler

5.1 Genel bakis

TITAN 2 K (CA) TITAN 2 M (CA) TITAN 2 L (CA) TITAN 2 160 (CA)

TITAN 2 (CA) K M L 160
Cene genisligi, mm cinsinden 125 160

Maks. tork, Nm cinsinden 30

Min. sikma kuvveti, 30 Nm'de 40

(kN cinsinden)

Agirlik, kg cinsinden 22 30 38 50
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52 Olgiiler

ALLMATIC
— — ]
@ N (\4/’)
|
© ©
© ] !

© ©
.
- a
- b - _
Sek. 1: Olgler
TITAN 2 (CA) K M L 160
Cene genigligi 125 160
a 280 398 530 530
b 318 455 587 587
c 100 100 100 115
d 126 126 126 164
e 21 21 21 21
f 77 118 216 164
g 24 24 24 30
m 139 180 234
n 20 20 20 20
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IO
max. 30 Nm
[l

o] o]
| 3
o] @ |e

Sek. 2: TITAN 2 (CA) L & 160 olgiileri

TITAN 2 (CA) K M
i M12 M12

p

5.3 Tip levhasi

L 160
M12 M16
176 72

/8 LI

(S

[
Typ: TITAN 2

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH  Jégemlhle 10

]
www.almatic.de

D-87647 Unterthingau

Sek. 3: TITAN 2 tip levhasi

AT g8
ﬂsmannsysﬂems

[
Typ: TITAN 2 www.elmeiic.de
ALLMATIC-Jakob Spannsystems GmbH  Jégermihle 10  D-87847 Unierthingau

B

Clamp
assist

Sek. 4: TITAN 2 CA tip levhasi

TITAN 2 (CA) Serie
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ALLMATIC

6 Aciklama

9

Sek. 5: Uriin aciklamasi

1

Yerlestirme ¢enesi cesitlerini sabitleme
icin hassas yivler

Kilavuz ray endiktif sertlestirilmis ve
taslanmig
Mil somununun kilavuzu

Milli somun

Agir parcalarda mobil ceneyi dnceden
konumlamak igin ayar mili (SW 22). Yol
ve glig artirici ayri (TITAN 2 K(CA)
tinitesinde harig)

Sogutucu madde ve ¢apaklar igin ¢ikis
deligi
Sabitleme igin yivler

Parga dayanag icin M8 vida disi

Mil (6lctim elektronikli ALLMATIC
TITAN 2 (CA))
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Islev

Sek. 6: ALLMATIC TITAN 2 ve ALLMATIC TITAN 2 CA kesimi

Bir tork anahtariyla tahrik (8) saga cevrildiginde mobil genenin (4) mil somunu (3) sikma yoniinde
hareket eder. Siyiricilar (1) milin vida disine kirin girmesini nler.

Mobil cene (4) parcaya yerlestikten sonra besleme mili destek olarak kalir ve bilyali kaplin (6)
yerinden gikar.

Baski mili (7) daha da cevrildiginde baski artiricisi (5) agilir ve sikma kuvveti olusur.

Sadece ALLMATIC TITAN 2 CA initesinde: Mildeki 6l¢tim elektronigi (2) stkma kuvvetini dlger
ve degerleri kablosuz bicimde 2,4 Ghz ile aktarir.

‘ Sikma kuvveti iki mekanizmayla sinirlanir:

l = 30 Nm tork anahtariyla kullanim.
= 3,5 tur sonra baski milinin (7) son dayanagi.
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BiLGI

Yiiksek torktan ve ic gerginlikten kacinin.
ALLMATIC TITAN 2 (CA) initesinin zarar gormesi.

» Kullanilan tork anahtarini maksimum 30 Nm degerine ayarlayin.

6.1 Elektronik mil TITAN 2 Clamp assist

Sek. 7: Mil

Yiiksek basing mili (9) tam kapsdilltdur (IP67) ve titresimlerden ve antifrizden
etkilenmemektedir. Yiiksek basing milinde (9) dl¢tim sensdrleri ve elektronik aksam bulunur.
Elektronik aksam sikma déngilerini, son 200 sikma déngiisiiniin sikma kuvveti dedisimini ve
istatistiki veriler kaydeder. Veriler milde istenildigi zaman aktarima hazirdir.

Bataryanin ¢alisma omri: 4 yila kadar (2 vardiyal calisma)

Olcler: Siradan millerle oldugu gibi

Tam kapsdlli yiiksek basing mili: ~ IP67

Yayin frekans: — Sikma kuvveti degisimi: 2 Hz (saniyede 2 x)
— Sabit sikma kuvveti: 0,2 Hz (her 12 saniyede)

Kapsama menzili: 20 metreye kadar, gevreye gore
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7 Makine tezgahina kurulum

iKAZ

ALLMATIC TITAN 2 (CA) iinitesinin yere diismesi.
Ellerde ve ayaklarda ezilmeler.

» Sadece uygun kaldirma aletleri kullanin.
» Kisisel koruyucu ekipman kullanin.

Koruyucu eldivenler giyin!

=

Koruyucu ayakkabilar giyin!

» Montajdan 6nce yerlestirme yiizeylerini temizlik ve diizensizlik bakimindan kontrol edin.

7.1 Siradan makine tezgahlarina montaj
1
I I I [ |

o 1 6

3

A8
SHIME

bE

: O
[ I
Sek. 8: Bir makine tezgahina montaj
1 Sikma kenedi 3 Tyivi makine tezgahi

2 Yiv tagl pasosu
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ALLMATIC
1.2 Bir kafes plakasina sikma kenetleriyle montaj
’ |

O O O O O @ O O
O

3 |
5 gl

2 7
O

QOO@OO@OO

Sek. 9: Bir kafes plakasina montaj

1 Sikma kenedi 2 Kafes plakasi

1.3 Bir konsola montaj

.
.
L@~
S
NN

\

Sek. 10: ALLMATIC TITAN 2 (CA) M igin konsol
1 Harici sikma kenetleri

Harici sikma kenetleriyle 100 mm ytksekte bir konsola montaj (1).
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8.1

8.1.1

Sek. 11: ALLMATIC TITAN 2 (CA) K igin konsol
2 Civatalar

4 adet M 12 civatayla 100 mm yiiksekte bir konsola montaj (2).
Opsiyon olarak 200 mesafede bir hizli yerlestirme sistemi kullanilabilir.

Yerlestirme

Farkli yerlestirme tiirleri
Yerlestirme tiirlerine iliskin diger bilgiler: www.allmatic.de “Urtinler” altinda.

Parcalarin konvansiyonel yerlestirilmesi

Sek. 12: Konvansiyonel yerlestirme igin sikma geneleri

Konvansiyonel yerlestirmede paralel, 6nceden islenmis veya diiz parcalar veya malzemeler
yerlestirilir. Genelde konvansiyonel yerlestirme ikinci yerlestirme icin veya yiizey kalitesi 0,05
mm’nin altinda parcalarda kullanihr.
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8.1.2 Karmasik ham parca sikma “GRIPP”

Sek. 13: Karmasik ham parca sikma GRIPP

Tastyici cenelerle, genigligi azaltilmig genelerle ve GRIPP geneleriyle veya GRIPP serisiyle
islenmemis, paralel olmayan parcalar veya ham malzemeler yerlestirilebilir.

GRIPP gerginligi:

Tastyici geneler gesitli GRIPP tnitelerine yuvar gérevi gorir (vida digli GRIPP dniteleri veya
tiniversal GRIPP seti).

Cesitli parca geometrilerini giivenle yerlestirmek icin GRIPP tniteleri degisken olarak bir
delikli kafese vidalanabilir.

Mobil taslyici cenenin ilave sarkag fonksiyonu paralel olmayan yerlestirme yiizeylerini
esitlemeye ve esit olmayan parcalari yerlestirmeye yarar.

Sabit taslyici cene sayesinde (¢ noktadan yerlestirme mimkiindiir.

Cenelerin ¢ok defa kullaniimasi sayesinde kisa donatim sireleri.

Oncelikle yerlestirme denemeleri icin ayar civatalarinin kullaniimasini tavsiye ediyoruz. Ayar
civatalari, parca yiiksekliginin dogru ayarlanmasina izin verir. Tekrarlanan montajlar veya biyik
partiler igin uygun bigimde frezelenmesi gereken Ustliikler 6ngoriilmistr.

Diger bilgiler icin: www.allmatic.de “indirmeler” / “Uriin videolari”.

276 / 474

TITAN 2 (CA) Serie


http://www.allmatic.de

ALLMATIC Yerlestirme | 8

8.1.3 Diisiik cekis yerlestirmesi

Sek. 14: Distk gekis yerlestirmesi

Tastyicl ceneler ve disiik cekis sistemi ham parcalarin dogru, esnek ve giivenli bicimde
yerlestirilmesini ve 6nceden iglenmis pargalarda yiiksek dogruluk saglar. Parga taglanmis olan
saplamalar zerine yerlestirilir; bu saplamalar kilavuz rayla baglantiyi kurar. Bu sayede kilavuz

rayin veya makine tezgahiin paralelligi pargaya aktarilir, daha yiiksek bir yerlestirme dogrulugu

elde edilir ve yiiksek mukavemetten dolayi titresimler azalir.

Diisiik cekis yerlestirmesi
— Taslyici geneler gesitli kamali elemanlar ve saplamalar igin yuvar gérevi gortr.

— Cesitli parca geometrilerini glivenle yerlestirmek icin kamali elemanlar degisken olarak bir
delikli kafese vidalanabilir.

— Mobil tasiyici genenin ilave sarkag fonksiyonu paralel olmayan yerlestirme yiizeylerini
esitlemeye ve esit olmayan pargalari yerlestirmeye yarar.

— Distik gekis yiiksek mukavemet nedeniyle dogrulugu artirir.
— Saplamalarin bes farkl yiiksekligi sayesinde nétr elyaflarin yerlestirilmesi optimize
edilebilir.

8.1.4 5 tarafli isleme arti diisiik cekis

Sek. 15: 5 tarafli gene arti diisiik gekis
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Diistik cekisli veya GRIPP serili 5 tarafli cene 97,5 mm'ye kadar yiiksek olan pargalari ALLMATIC
TITAN 2 (CA) tinitesinin kilavuz rayi tizerinden yerlestirebilir. Gegmeli saclar kamali elemanlarin
dustik gekis etkisi sayesinde kilavuz raya bastirilir ve tam olarak paralel bir par¢a konumu
olusturur. 5 tarafli gene kiigik takimlarla pargaya iyi bir erigim saglar.

5 tarafli yerlestirme
— 5 tarafli gene gesitli kamali elemanlari igin yuva gorevi gormektedir.

— Cesitli parca genisliklerini giivenle yerlestirmek igin kamali yuvalar degisken olarak bir
delikli kafese vidalanabilir.

— Kisa takimlarla 5 tarafli islemeye uygun.
— Distk cekis dogrulugu artirir.
— Sekil 6rtiigmesinden dolayi saglamlik.

— Parcgalarin ndtr elyafinda yerlestirme mimkin.

8.2 Uygulama bdlgeleri

ALLMATIC TITAN 2 (CA), sikma ¢eneleri olmadan teslim edilir ve {rtin programimizda bulunan
stkma geneleriyle kombine edilmelidir.

Kullanilabilir olanlar:

TC/LC 125 serisinden biitiin “konvansiyonel” ceneler.

Aksesuar programimizdan ya da tniversal GRIPP setinden ¢esitli GRIPP elemanlariyla
birlikte GRIPP yerlesimi igin tasiyici geneler.

Disiik gekis fonksiyonlu tiim ceneler.

GRIPP niteleriyle alakali bittin ceneler.

Universal GRIPP seti GRIPP tnitelerini, yuva tinitelerini ve bir dizi parcalar (st yiksekligi ve
GRIPP yiiksekligini ayarlamak igin) igerir.

Dustik cekis seti kamali yuvalar, kamali elemanlar ve (st saplamalar igerir.

8.3 Yerlestirme noktalarinin secilmesi

Uygun yerlestirme noktalarini segmek igin parcada asagidaki faktorler géz dniinde
bulundurulmahdir:

— Sekil dagilimi ve silme ytizeyleri bolgesinde yerlestiriimemelidir. Burada ok ciddi hatalar
meydana gelebilir.

— GRIPP noktasi parganin kenarindan veya dékiim radyislerinden en az 4 mm mesafeye sahip
olmalidir - 6zellikle GG 25'de.

— Gug aktarimina yonelik karsilikli duran GRIPP noktalari mimkiin oldugunca ayni yikseklikte
kavramalidir. Bu, parcanin dogru yerlestirilmesi icin 6nemlidir.

— Her ¢enede yan yanan bulunan GRIPP noktalari ayni sekilde benzer bir yerlestirme
yiiksekligine sahip olmalidir. Sapmalar pargada torsiyonlara neden olabilir.
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8.4 Cenelerle ilgili bilgiler

BILGI
Yanlis civata boyu ve yiiksek sikma torku.
Millerde ve vida disi ¢ikintilarinda hasarlar.

» Tavsiye edilen sikma torkunu agmayin.
» Sadece uygun civatalar kullanin.

M12 ¢ene civatalarinin sikma torku 75 Nm'yi agmamalidir, M16 ¢ene civatalarinda ise 120
Nm'yi asmamalidir.

Taslyici ceneler GRIPP elemanlariyla doldurulmalidir. Universal GRIPP setindeki civatanin (M10)
stkma torku 40 Nm degerini agmamalidir. -

Gerekli olmayan vida disleri vida disi tapalariyla kapatiimalidir. Vida disi tapalari mobil sarkag
cenesinin alt tarafinda bulunur.

Parcanin cenelerin tizerinde olmasi igin GRIPP tiniteleri indirilmelidir.
>
2=

Sek. 16: GRIPP unitesi indirilmig
8.5 Parcanin yerlestirilmesi

85.1 GRIPP uclan

GRIPP tiniteli tasiyici ceneler  Universal GRIPP setli (ve diistik GRIPP initeli kademeli ceneler
cekisli) tastyici ceneler
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Sek. 17: GRIPP uglari

Konik bigcimde olan GRIPP uglari (1) parganin igine girer ve bire bir értiisir. Giris derinligi
sunlara baglidir:

a) sikma kuvveti.

b) malzeme mukavemeti.
Yakl. 1000 N/mm? degerine kadar GRIPP yerlestirmesi:

alasimsiz gelik
Pik dékim

Aliminyum

Plastikler
milin aktarma orani son dayanakla sinirlanir (3,5 tur veya 30 Nm).

Ayni GRIPP konumuna tekrar yerlestirildiginde, ¢cene basina 2'den fazla Gripp kullanildiginda
veya kaplanmis malzemelerde malzeme etkisi oldukga zorlasir, yani sikma kuvveti daha hizli
olusturulur.

iKAZ

Uygunsuz parcalarin yerlestirilmesi.
Pargalarin egilmesinden, ¢atlamasindan veya yerinden firlamasindan dolayi
yaralanmalar.

» Sertlestirilmemis parcalari yerlestirmeyin.
» Sert kisimlari olan alev kesimli konturlari taglayiciyla taslayin.

o Tahrik torkunu maksimum 30 Nm ile sinirlayin.
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GRIPP geneleri yerlestirmeler sadece GRIPP ve hidrolik mille kombine edilebilir. Aksi

l takdirde islev saglanmaz.

85.2 Yiizeyler arasinda

Sek. 18: Yiizeyler arasina yerlestirme

Yiizeyler arasina yerlestirirken malzeme etkisi olmaz, yani sikma kuvveti son derece hizli

olusturulur. 30 Nm degerindeki torka baski milinde yakl. 0,75 tur sonra ulasilir.

. Tahrik torkunu maksimum 30 Nm ile sinirlayin.

8.5.3 Dogru yerlestirin

|
[
|
|
|
P

Sek. 19: Pargay! yerlestirin

Parca dogru yerlestirilmistir

Parca yanlis yerlestirilmistir

TITAN 2 (CA) Serie
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Sek. 20: Sarkag ¢enesini dogru monte edin

Sarkac cenesi ve GRIPP tiniteleri dogru monte  Sarkac cenesi ve GRIPP tiniteleri yanlis monte
edilmis edilmis

BiLGi

Sarkac cenesi yanlis monte edilmis.

Sarkac cenesinde kirilma tehlikesi.

» Sarkag genesini ve GRIPP tnitelerini sadece gdsterilen yénde monte edin ve
yerlestirin.
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max. 30 Nm

Sek. 21: Cevrilmis ¢enelerde GRIPP uniteleri

GRIPP dniteleri cevrilmis cenelere dogru GRIPP dniteleri kenara cok yakin monte edilmis
bicimde monte edilmis

BiLGi

0 Cene cevrilmisken GRIPP iiniteleri kenara ¢cok yakin monte edilmis.

Cenelerde kiriima tehlikesi.
» Ceneler cevrilmisken GRIPP tniteleri en distaki delik sirasina monte edilmemis.

E@

Sek. 22: GRIPP tnitelerini dogru monte edin

Yerlestirme Gniteleri yassi tarafiyla parcaya  Yerlestirme Gniteleri yuvarlak tarafiyla pargcaya
bakar bakar

BILGI
Yerlestirme iiniteleri yanlis monte edilmis

Parcanin kaymasindan dolayi tehlike.

» Gommeli yerlestirme dnitelerini yalnizca yassi tarafi parcaya bakacak sekilde
kullanin.
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Sek. 23: Disiik gekis yerlestirmesi

Parga dogru yerlestirilmistir Parga yanlis yerlestirilmistir

BILGi
Parca yanlis yerlestirilmistir.
Cenelerde ve pargada hasar tehlikesi.

» Parcayi sadece yatmis halde yerlestirin.
» Sadece uygun boya sahip pargalari yerlestirin.
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Sek. 24: Gripp sikmas|
Parca dogru yerlestirilmistir Parga yanhs yerlestirilmistir
BiLGI

Parca yanhis yerlestirilmistir.
Cenelerde ve pargada hasar tehlikesi.

» Pargalari simetrik yerlestirin.

» Gug artiricisi devreye girmeden once her zaman bittn GRIPP uclarinin pargaya
dayanmis olmasina dikkat edin.

Sek. 25: Pargada GRIPP uglari

Mobil sarkag ¢enelerinin ve GRIPP setlerinin sarkag hareketi duruma gére GRIPP uglari
l tarafindan engellenmektedir. Gerekirse sarkag ¢enesi elle cevrilmelidir.
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9 Kullanim

>

iKAZ
ALLMATIC TITAN 2 (CA) iinitesinin yere diismesi.

Ellerde ve ayaklarda ezilmeler.

» Sadece uygun kaldirma aletleri kullanin.
» Kisisel koruyucu ekipman kullanin.

>

IKAZ
Uygunsuz parcalarin yerlestirilmesi.

Pargalarin edilmesinden, ¢catlamasindan veya yerinden firlamasindan dolayi
yaralanmalar.

» Sertlestirilmemis parcalari yerlestirmeyin.
» Sert kisimlari olan alev kesimli konturlari taglayiciyla taglaymn.

@@

Koruyucu eldivenler giyin!

Koruyucu ayakkabilar giyin!

Koruyucu gézlik takin!
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9.1 Cene montaji

Temel islemler

1. Vida disi tapalarini ilgili yerden ¢ikarin ve giivenli bigimde muhafaza edin.

2. Geneleri, ALLMATIC TITAN 2 (CA) tinitesindeki yivlere yerlestirin.

3. Cene basina bir civata yerlestirin ve 25 Nm ile hafifce sikin.

4. Hafifce dayanana kadar ceneleri ileri siriin. Bir kauguk cekicle paralel hizalayn.

TITAN 2 (CA) Serie
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5. Tiim civatalari yerlestirin ve 30 Nm ile sikin.
6. ALLMATIC TITAN 2 (CA) tnitesini 4 — 6 kN ile gerin.
7. Civatalari komple sikin.

TITAN 2 (CA) K M L 160
Stkma torku 75Nm 75Nm 75 Nm 120 Nm

9.1.1 Plakalar ve GRIPP geneleri

1. Vida disi tapalarini ilgili konumlardan gikarin ve gtivenli bicimde muhafaza edin.
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2. Sabit geneyi ALLMATIC TITAN 2 (CA) tinitesindeki yive yerlestirin ve civatalari sikin. GCene
montaji [ 287]

4.Vida disi tapalarini cenelerin ilgili konumlardan gikarin ve giivenli bicimde muhafaza edin.
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5. GRIPP tnitelerini cenedeki derin yerlere yerlestirin ve civatalarla sikin.

9.1.2 Yerlestirme ve GRIPP iiniteleri

» Yerlestirme ve GRIPP Gnitelerin ilgili vida diglerine gevirin.

Yerine oturmasi yerlestirme ve GRIPP {initelerini dnceden konumlandirmaya yarar.

290/ 474 TITAN 2 (CA) Serie



ALLMATIC Kullanim | 9

Parganin genelerin tizerinde olmasi igin yerlestirme ve GRIPP tniteleri indirilmelidir.

=

9.1.3 5tarafli ceneler

1. Vida disi tapalarini ilgili konumlardan ¢ikarin ve giivenli bigimde muhafaza edin

<2 <2

2. Geneleri ALLMATIC TITAN 2 (CA) tinitesindeki yivlere yerlestirin ve civatalari sikin. Cene
montaji [ 287]
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3. Kamali yuvalari GRIPP elemanlariyla monte edin.

4. Gegmeli saclari hafifce yerlestirin. Gegcmeli saclar hareketli kalmalidir.

9.2 Parcalan yerlestirme ve ¢cikarma
Parcalarin yerlestirilmesi

BILGI
Yiiksek torktan ve ic gerginlikten kacinin.

ALLMATIC TITAN 2 (CA) tnitesinin zarar gormesi.
» Kullanilan tork anahtarini maksimum 30 Nm degerine ayarlayin.

. Yerlestirilmis parcalari miimkiin oldugunca sabit ceneye karsi isleyin.
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> Tork anahtari maks. 30 Nm degerine ayarlandi.
1. Tahriki saga cevirerek mobil geneyi pargaya dogru hareket ettirin.
= Her iki cene dayanir dayanmaz bilyali kaplin yerinden ¢ikar.
2. Tork anahtari tiklamayla maksimum sikma kuvvetini gésterene kadar gevirmeye devam edin.
= Parca maks. 40 kN ile sikilmistir.

] A

40
35T

1. Bilyali kaplin yerine oturana kadar sola gevirin.
= Sikma kuvveti distrtlir ve mobil cene hareket eder.
2. Parga gevsek bicimde durana kadar gevirmeye devam edin.

= Parca ¢ikarilabilir.
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10 Temizlik

DiKKAT

Saga sola ucusan capaklar ve sogutma emiilsiyonu.

Gozlerin yaralanmasi.

» Basincli havayla temizlerken koruyucu gozltik takin.

Koruyucu gézlik takin!

ALLMATIC TITAN 2 (CA) iinitesini temizlemek igin sliplirge, capak emicisi veya ¢apak kancasi
kullanin.

Uzun siire kullandiktan sonra ALLMATIC TITAN 2 (CA) tnitesinin dagitilip, iyice temizlenip ve
yaglanmasini tavsiye ediyoruz.

65
Sek. 26: Stkme

1. Yol sinirlayicisini (5) gikarin.

2. Milin (3) civatalarini ¢dziin ve mili (4) gikarin.

3. Mil somununu (1) muhafazadan (2) disari itin.

294 / 474 TITAN 2 (CA) Serie



ALLMATIC Bakim | 11

4. ALLMATIC TITAN 2 (CA) iinitesinin pargalarini temizleyin ve yaglayin.
5. Birlestirirken milin (3) civatalarini tabloya gore sikin.

TITAN 2 (CA) K M L 160
Sikma torku 60 Nm 60 Nm 60 Nm 80 Nm

o Dagitirken dikkatlice calisan ve kiigiik parcalara dikkat edin.

11 Bakim

Yedek parca olarak sadece orijinal pargalar kullanilabilir. Orijinal pargalarin diginda baska
yedek parcalari yalnizca ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH firmasina danisarak takin.

Bakim ve onarim islemleri yalnizca teknik personel tarafindan yapilabilir.

IKAZ
ALLMATIC TITAN 2 (CA) iinitesinin yere diismesi.

Ellerde ve ayaklarda ezilmeler.

>

» Sadece uygun kaldirma aletleri kullanin.
» Kisisel koruyucu ekipman kullanin.

Koruyucu eldivenler giyin!

Koruyucu ayakkabilar giyin!

Koruyucu gézlik takin!

TITAN 2 (CA) Serie 295/ 474
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12 Anza diizeltme

Anza
Mil veya mil somunu
zorlaniyor.

Stkma kuvveti olusturulmuyor.

Mil artik gevrilemiyor..
Stkma kuvveti ¢oziilemiyor.

GRIPP dnitesi kirik.

GRIPP uglari diiz bastiriimis.

296 / 474

Nedeni

Milin vida disi veya kaygan
ylzeyler capaklarla kirlenmis
veya korozyona ugramis.

Minimum yerlestirme
genisligine ulasildi.

Parca ortadan kayarak gok
fazla yana yerlestirilmis

Gripp uglar donmiistdr.

Kaplin yerinden cok erken
cikiyor.

Gug artiricisi bozuk.

Sikma kuvvetini ¢ozdiikten
sonra kaplin tekrar hissedilir
bicimde yerine oturmuyor.

Bir GRIPP tnitesi kirik.

Mobil ¢ene uzun civatalarla
sabitlenmistir.

Gug artiricisi bozuk.

30 Nm'lik torku asmayin.
isleme kuvvetleri yiiksek.

Parga 1000 N/mm? degerinden
fazla sikilmis, muhtemelen
C 45'den alevli kesim.

ALLMATIC

Diizeltme

ALLMATIC TITAN 2 (CA)
initesini dagitin ve yaglayin.

Baska ¢eneler kullanin.

Parcayi ortalanmis bigimde
yerlestirin.

Gripp uclarini parganin
yiizeyine gére hizalayin.

Mili ve mil somununu kolay
calisma bakimindan kontrol
edin, ger. korozyonu dizeltin.

Kaplin mekanizmasi aginmissa
ALLMATIC servisiyle irtibata

gecin.

ALLMATIC servisiyle irtibata
gecin.

Mili sola gevirerek tekrar
yerine yerlesmesini saglayin.

Yeni kauguk styiricilarini
monte edin.

30 Nm'lik torku agmayin,
isleme kuvvetleri yiiksek.

GRIPP tnitesini degistirin.

Uygun boya sahip civatalar
kullanin

Baski plakasini alt pargadan
ayirin.

GRIPP tnitesini degistirin.

GRIPP dnitesini degistirin.

TITAN 2 (CA) Serie
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Anza Nedeni Diizeltme
Mil sinyal gdondermiyor. Piller bos. Pilleri degistirin.
Milin aliciya olan mesafesi Milin aliciya olan mesafesini
fazla veya yahtilmis. kisaltin, yolu agin.
13 imha

ALLMATIC TITAN 2 (CA) tinitesini komple dagitin ve asagidaki malzeme gruplarina gére ayirin:

Ahsap kompozit maddeler

Ahsap kompozit maddeleri ya malzeme geri doniisiimtine verin ya da dzel atik olarak imha edin.
imha islemi gecerli talimatlar dogrultusunda ve bununla ilgili lokal diizenlemelere gére
yapilmahdir. Bununla ilgili makamlardan bilgi alin.

Hafif metaller (aliminyum, magnezyum ve diger alagimlar)

Hafif metaller malzeme geri doniisiimiine verilmelidir. imha islemi gecerli talimatlar
dogrultusunda ve bununla ilgili lokal diizenlemelere gore yapilmalidir. Bununla ilgili

makamlardan bilgi alin.

Demir tiirii metaller (celik, pik dokiim)
Metaller malzeme geri dénlstimiine verilmelidir. Imha iglemi gegerli talimatlar dogrultusunda
ve bununla ilgili lokal diizenlemelere gore yapiimalidir. Bununla ilgili makamlardan bilgi alin.

Malzeme kodlu plastikler

Plastikleri ya malzeme geri doniisiimiine verin ya da ¢zel atik olarak imha edin. imha islemi
gecerli talimatlar dogrultusunda ve bununla ilgili lokal diizenlemelere gore yapilmalidir.
Bununla ilgili makamlardan bilgi alin.

Elektrik parcalan

Elektrik parcalari genelde birgok bilesenden olusur (plastikler, metaller, cevreye zararli
bilesenler iceren elektrik pargalar). Elektrik parcalari bundan dolayi 6zel olarak imha
edilmelidir. imha islemi gecerli talimatlar dogrultusunda ve bununla ilgili lokal diizenlemelere
gore yapilmalidir. Bununla ilgili makamlardan bilgi alin. 2012/19/AB (WEEE) sayili direktifi
dikkate alin!

isletim maddeleri
Isletime maddeleri 6zel atiktir ve gegerli talimatlar dogrultusunda ve bununla ilgili lokal
diizenlemelere gére imha edilmelidir. Bununla ilgili makamlardan bilgi alin.

Piller

Cihazlarda bulunan eski bataryalar/eski piller magazalarin toplama yerine geri verilebilir. Bu
sayede 6nemli bir katkida bulunmusg olursunuz. Bazi belediyeler de eski pilleri ve eski
bataryalari geri aliyor - 6rn. toplama araclariyla veya geri doniis sahalarinda.

imha noktalari, miidiirliikler

90/656/AET, 91/156/AET, 90/692/AET ve 94/3/AET degisikleriyle birlikte

75/442/AET sayih AB direktifine gore isletmeci

ALLMATIC TITAN 2 (CA) tnitesinin talimatlara uygun bicimde imha edilmesinden sorumludur.
ALLMATIC TITAN 2 (CA) bunun igin ruhsatl 6zel veya resmi bir toplama sirketine verilebilir.

TITAN 2 (CA) Serie 297 / 474
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14 Montaj beyani

Tamamlanmamig makineler icin montaj beyani EG-RL 2006/42/EG
isbu belgeyle tretici:

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH

Jégermihle 10

87647 Unterthingau
Almanya

tamamlanmamis olan asagidaki makinenin:

Urtintin adr: ALLMATIC-Jakob Maschinenschraubstock
Tip tanimi: VERSION TITAN 2 (CA)
Uretim yili: 2013 ve sonraki

makine yénergesinin (2006/42/AB) temel taleplerine uygun oldugunu beyan eder:
Mad. 511, 13.
Teknik belgeler VII B ekine gdre olusturulmustur.

Uretici ayrica talep edilmesi durumunda resmi devlet makamlarina tamamlanmamis makineyle
ilgili 6zel belgeleri elektronik olarak aktarma taahhiidiinde bulunuyor.

Tamamlanmamig olan makinenin takilacagi makine, makine yonergesindeki (2006/42/EG)
dizenlemelere uygun oldugu tespit edildigi takdirde ancak tamamlanmamis olan makine
isletime alinabilir.

Dokiimandan sorumlu:

Bay Bernhard Résch

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jéagermihle 10

87647 Unterthingau

Almanya

Unterthingau, 01/09/2013

Bay Bernhard Résch
Genel Mudir

15 Ek
— SAFT LS14500 mili bataryalar veri sayfasi

298 / 474 TITAN 2 (CA) Serie



ALLMATIC B

T B D ettt bbb bR R AR AR R R bRt 301
2 B B bbb R R e e et 301
2.0 BB BB E B e 301

2.2 ERBIRRETIEIER oo 301
2.2.1 B R R IR R e, 301

2.2.2 BREEBIEIR e 302

2.2.3 SRR R o 302

2.2.4 B AR B M R A e 303

2.3 B IS e 304

2h BRI E e 304

2.5 BRI oo 304

3 R e ————————————— s neas 304
3 BRI BB oo 304

32 B R E B e 305

33 AR I I R B e 305

34 FBBERIIT ..o 305

30 A R R B R e 305

36 BB R R B B e 305

B TERTITERE oot et b bbb R R e et 306
B BRI oot R R et 307
B A e 307

B2 RN e 308

B BB e 309

e = DT 310
6.1 EEZEHH TITAN 2 Clamp @SSIST ...oovivoeieeoeceeceeeeeee e 312

T BEEHRIIEB L oot sb bbb s s s st s sans 312
70 REEEAN R TS L 313
72 REEWREBMAR L 314

73 R EETEFER b e 314

TITAN 2 (CA) Serie CCXCIX



B ALLMATIC
I - T 315
B BRI R B B e, 315
8.1.1 B B T T e e 315

8.1.2 B B R T GRIPP” oo, 316

8.1.3 L T e, 316

8.1.4 ST T TR 0 oo, 317

8.2 BRI ATUIE oo e, 318
8.3 R R I dE e, 318
B4 R TS B oo, 318
B0 LB T e, 319
8.5.1 BRI PP BT . . oo, 319

8.5.2 1 1 ST 320

8.5.3 TE B T e 321

LT - 325
01 R TR B e 326
9.1.1 R GRIPP A T oo, 327

9.1.2 R T GRIPPIEE ..o, 329

9.1.3 Y21 S 1 LSOO 330

0.2 IR T A oo, 331

10 T B s 333
LT 3R 334
L 4 1 335
T2 37 S 336
18 BEETEH oo 337
L L ST 337
cce TITAN 2 (CA) Serie



k

Z
i

ALLMATIC

i

1 |

B

FAVR F M REAT BN RI(E AR, 20O BB I SEBATTHI AL BT i
HERIZERBERABRDNRSER, BA:
REMMNEREBBRTE

2 AFPER

21 EXRBEHANEEY
ZERBERABFL M0, B&e Mz, Wik, 817, 49l
T T B B R 5 T I R A R
ALLMATIC TITAN 2 (CA)3J& 55 3 G iR 45 58 1 A b i 22 BT RE AT 5238 47
JEINE, 1T 55T AR A8 HALLMATIC TITAN 2 (CA)R % 24 S 5 G 5
— Rt ZEARIERBBE. | ZH
— ALLMATIC TITAN 2 (CA) & R AR ZE N 3R E N R .
— AN 5E SO IE A 5 T ALLMATIC TITAN 2 (CA) R B R 48,

22 EANGRENBER
221 ZE2EFHRT

fEf
FoA oRB T “fal” i EIbRE & fE N Gl B A dr i) B S
Ay ez i W S B EE, EERNT.

> SSUERPTAIEE, DU SR AR A e

fac
. RLATSRHE T it (10 PR 45 TR L0 A B B BRI i 0 fs BB
A ” \
AN b e 2 Y Y FT A S BT B, HERIEL.

> SSUMERTSIERE, DU SR AR A

TITAN 2 (CA) Serie 301/ 474



2| AFPER ALLMATIC

/J\ IL\

FoA R /N0 B TEIRR o ] R LR e S N B3 it R B3 B0 7 i 2K B
HEHERCRIE I
BANIX L 22 IR o T B AT BV 7 4 K 45 T 8

> S RPBIE N, DL Gk A K

/AN
0 FoRBEREI DL, AN DL 9 a] 58 5 200 7= 2% .
> B FTE AR BRI R, DL SR .

® =
l B,
FoNEBPIR . MG B .

222 EBREBENER
SER N FE Y
€> 5| Fili% IE A4 V5 15 B B 2 AP I b 78 SCRY B e 3 — P B

223 XAFRid
N T BRSO R A A AT B AR, SRELCL R 45
XX 5| H
AMRE [0 302]
BEET
D> AT
1R 1

¢¢m HR

2. B AE D IR
> 4R
Hil 3¢
a) B AHIEET
b) ZE = ANFIZE I
— FIEEIR

302 / 474 TITAN 2 (CA) Serie



ALLMATIC RAFREER|2

BRETH

BAE TR E R
%40 NOT-HALT (&%)
HHAES 5 AR
2. e TR

224 EEFESIMHERE
T [ for B e 4 1

=

H
K
=
&
s
=3
o

T s S i S 7t !

S R

Wi FE!

B A

@ ePp kPP

TITAN 2 (CA) Serie 303/ 474



J|&kek ALLMATIC

23

24

25

3.1

HEmER

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH

Jagermihle 10, 87647 Unterthingau, Germany (ff[E)
HiE: +49 (0) 8377 929-0

fEE: +49 (0) 8377 929-380

HE4H: info@allmatic. de
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TITAN 2 K (CA) TITAN 2 M (CA) TITAN 2 L (CA) TITAN 2 160 (CA)

TITAN 2 (CA) K M L 160
KMFERE, AL mm 125 160
BORHIAE, BAL Nm 30 EIl
30 Nm Wi/ Ty, HhL 40

kN

B, AL kg 22 30 38 50
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1 BBepneHue

YBakaeMbll KNUEHT!

Mbl LeHVM Ballie loBepUe B Ka4eCTBO HaLlel npoayKumm 1 bnarogapum Bac 3a
NOKYMKY.

MoxanynicTa, cobniofanite ykazaHvus B AaHHOW OPUrMHANbOW MHCTPYKL MK, Tak
Kak:

BesonacHOCTb M TOYHOCTb 3aBUCAT 1 OT Bac!

2 WHdopmauums ans nonb3oBaTens

2.1 3HaueHue OpUr1HanbHO UHCTPYKLMK MO SKCTyaTauum

HacToswas opurnHanbHas MHCTPYKLUSA NO 3KChyaTauum siBAsSeTcs YacTbio Npo-
OYKTa U COAEPXKUT BaxkHyt MHGopMauuto aAns 6e3onacHoro u Hagnexatwero

MOHTaxa, BBOAa B 3KCMyaTaunto, TEXHUYECKOro obenyxmBaHus, a Takxke ons

Nerkoro BbISIBNIEHUSI HEUCTIPABHOCTEN.

Cuctembl 3axkuMHbix npucnocobnexHnin ALLMATIC TITAN 2 (CA) nocTpoeHbl B COOT- m
BETCTBMU C COBPEMEHHbBIM YPOBHEM TEXHUKUN Y HAAEXHbI B 9KCNyaTauuu.

Tem He MeHee 0T cUCcTeM 3axMMHbIX npucnocobnenunin ALLMATIC TITAN 2 (CA) mo-

XEeT UCXOAUTb ONaCHOCTb, ECNN

— [AaHHada opurnHanbHaa NHCTPYKUKUA NO 3KkcnnyaTaynm He 6yp,eT cobntogatb-
cA;

— MOHTa)X CUCTEM 3aXMMHbIX npucnocobnenunii ALLMATIC TITAN 2 (CA) ocyLue-
CTBNSIETCS HE KBANUMULUUPOBaHHBIM 06CNyX1BatoLMM NePCoOHaNoM;

— cucTeMbl 3axMMHbIX npucnocobnenunii ALLMATIC TITAN 2 (CA) ncnonb3aytoTca
He Mo HasHa4YeHuo UMK HemnpaBUbHO.

2.2 MCI'IOJ'IbSyeMbIe 3Haku U CUMBOIJ1bl

221 WsobpakeHne ykasaHuii No TexHuke 6e3onacHoOCTH

OMNACHOCTb

MukTorpamma co cnosom «ONMACHOCTb» npegynpexanaeT o Henocpen-
cTBeHHO rposswen ONACHOCTW ansa 300poBbsi U XKU3HWU NIOAEN.
HeBbinonHeHne aTnx yka3aHuin no 6e30nacHOCTM BeAeT K TSXKenenwmm
TpaBMam v flaxe CMepTenbHOMY UCXOAY.

» 065a3aTenbHO BbINOMHATL ONUCaHHbIE Mepbl MO npeaoTBpalleHnto
3TUX ONACHOCTEN.

TITAN 2 (CA) Serie 341/ 474
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MPEOYNPEXOEHUE

Muktorpamma co cnosom «MPEOYTMPEXOEHWE» npeaynpexaaeT o BO3-
MOXHOW ONacHOW cuTyauuu ANns 300POBbSA U XXU3HU NOAEN.
HeBbINONHEHME 3TUX yKa3zaHuii No TexHuke 6e3onacHOCT MOXET npuBe-
CTU K TSXKenenwnm TpaBmam u gaxe CMepTefNbHOMY Ucxony.

» 0O6s3aTenbHO BbINOMHATL OMMCaHHbIE MepPbl MO NpeaoTBpaLLEeHUI0
3TUX ONacHOCTEN.

OCTOPOXHO

Muktorpamma co cnosom «OCTOPOXHO» npegynpexgaeT 0 BO3MOXHOW
OoMacHoW cuTyauum aAnsa 300opoBbs Nogel Unn onacHOCTU MPUYNHEHUS
MaTepuanbHoro yuiepba u 3arpsisHeHus okpyxatroLen cpeabl.
HeBbINONHEHNE 3TUX YKa3aHUii No TeXHUKe 6€30MacHOCTU MOXET NpuBe-
CTWU K TPAaBMaM Unu matepuanbHOMy yLiepby 1 3arps3HEeHUI0 OKpyxato-
Len cpenbl.

» 0O06s3aTenbHO BbINOMHATL ONMCaHHbIe Mepbl MO NpeaoTBpaLLeHu o
3TUX ONacHOCTEN.

YKA3SAHUE

Yka3sblBaeT Ha NOTEHUMANbHO ONACHY CMTyaLuio, KOTopasi, ECNu ee He
npenoTBpaTUTb, MOXET NPUBECTU K BO3HUKHOBEHUIO MaTepuanbHOro
yuwepba.

» [lepeyeHb Bcex mep BO usbexaHve cepbesHbiX NocneacTBUNA.

NH®O

BaxxHasa nHcdopmayms.
[na o603Ha4YeHNs BaXKHbIX Yka3aHWI, AONONHUTENbHON nHopmauumn n
pekomMeHaauuin.

222 OtobpaxeHue ykasaHui
CobGnioaeHue AONONHUTENLHOW JOKyMEHTauum

@ Ccblnka Ha JOMONMHUTENbHYO AOKYMEHTaLUuo, He NpUHaAnexallyto K HacTosiLLel
OpUrMHaNbLoM MHCTPYKL MK, 0603HAYaeTCs AaHHbIM CUMBOJIOM.

342 / 474
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2.2.3 O603HauyeHue TekcTa

[Onsa nydwen ynTaemoCcTn 1 BOCNPUATUN TEKCTa Obinn NPUHATBLI cnegywwue npa-
BUna:

MepeKpeCTHbIE CCbIMKK
Obo3HavyeHune TekcTa [ 343]
YKa3aHusi o BbINOMHEHUU OelCTBUA
> Mpeanoceinka
1. War gencteus 1
= [lpomMeXyTouYHbIl pesynbTat
2. lWar pencrtBusa 2
= PesgynbTaT
Mepe4eHb
a) [lepBbili aNneMeHT nepeymncneHnsa
b) BTopow anemeHT nepeuncneHus

— OnemeHT nepeyncneHns
SrneMeHThI yrpaBneHus
OnemeHTbl ynpaBneHns nNuLyTcs 3arnaBHbiMn 6ykBamu.
Mpumep: ABAPUAHBIV OCTAHOB
OKpaHHbIe KHOMKM NULLYTCS B KaBblYKax.
Mpumep: KHonka «BblGpoc MHCTpyMeHTa»

224 TpepynpegutenbHbIe U yKasaTenbHbIe 3HaKu

.f MpenynpexneHne o6 onacHom mecTe!

MpenynpexaeHue o6 yrpose TpaBMbl KUCTU pykn!

..S MpenynpexaeHve o6 yrpose pasgasnmBaHus!

TITAN 2 (CA) Serie 343 / 474
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Micnonb3oBaTb 3aWMTHbIE O4KN!

Mcnonb3oBaTth 3awWnTHbIE NnepyaTku!

Mcnonb3oBaTh 3awwnTHyto 06yBb!

2.3 WHdpopmauus o6 nsrotosutene

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH

Jagermiihle 10, 87647 Unterthingau, Germany (TepmaHus)
TenedoH: +49 (0) 8377 929-0

dakc: +49 (0) 8377 929-380

OnekTpoHHas noyta: info@allmatic.de
www.allmatic.de

2.4 T[apaHTus U OTBETCTBEHHOCTb

Bce naHHble 1 yka3aHUsA B JaHHOW OPUTMHANbHON MHCTPYKLMN OCHOBAHbI Ha Ha-
wem npeablayLiemM onbiTe N OMKHbIX 3HaHUAX. TexHn4yeckasa nHpopmauus un
AaHHble, ONUCbIBaeMble B JAHHON OPUTMHANbHON MHCTPYKLMUN, ABNAOTCS MO CO-
cTosiHuio Ha 17.05.2016. Mbl HenpepbIBHO paclumpsemM Hally npoaykuuto. [oatomy
Mbl OCTaBisieM 3a COOON NpPaBO HA BHECEHMNE OObIX U3MEHEHWI U YNYYLLIEHUN,
KOTOpble Mbl cHuTaeM HeobxogumbiMu. OgHako, 3To 0683aTENLCTBO HE pacnpo-
CTpaHAeTCsa Ha paHee NocTaBreHHyo npoaykuuto. CnegoBaTenbHO, U3 AaHHBIX U
onucaHuii, NpeacTaBneHHbIX B 3TOW OPUTMHANbHOW MHCTPYKLUN HUKAKUX MPETEH-
31 He MOXeT ObITb NonyyeHo. OpurnHanbHy MHCTPYKLUMIO crieayeT Bcerga
AepXaTb Mo PYKOW B HENOCPEACTBEHHOM 6NIM30CTU OT CUCTEMbI 3AXKUMHOTO
npucrnoco6nexus.
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25 AsTtopckoe npaBo

CopepxaHue faHHOW OpUTrMHanbHOW MHCTPYKLUKN SBNsieTc 06 beKTOM aBTOPCKO-
ro npaBa B COOTBETCTBUE C 3akoHamMu GeaepanbHoi Pecnybnukm Mepmanuu.
OpurnuHanbHas MHCTPYKLMS MO aKcnnyaTauun npeaHasHavyeHa ans onepatopa u
nonb3oBartenei cuctemMbl 3axxnumHoro npucnocotnenunst ALLMATIC TITAN 2 (CA).

Jlto6oe konupoBaHue 1 packpbiTue nHoOpMaLnmn TpeTbMM NrLam BO3MOXHO
ToNnbKo ¢ npeaBaputenbHoro cornacust ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.

Moboe HapylweHne aBTOPCKUX NpaB MOXeT NPpUBECTU K cy,u,e6Homy NCKY.
3 bBesonacHocTb

3.1 O6nacTtb NpUMeHeHus

ALLMATIC TITAN 2 (CA) ycTaHaBnvBaeTCs B 3aKpbITbiX NomelleHusx. OcHoBaHune
ONS MOHTa)a JOMKHO OblTb POBHLIM U YUCTLIM, @ TaKKe COOTBETCTBOBATL Tpe-
6oBaHMAM, NpeabsBRSEMbIM K HEMY.

JkcnnyaTtayus gonyckaeTcs Npu cnegyrowmnx yCnoBusix:

— TemnepaTypa okpyxatoLern cpebl Ha mecTte yctaHoBku: ot +10 go +40 °C.

3.2 lMpuMeHeHue No HasHa4YeHuIo

Cuctemy 3axumHoro npucnocobnennsa cepun ALLMATIC TITAN 2 (CA) paspeluaetcsa
ncnonb3oBaTbCsa Ans 3axuma obpabaTbiBaeMoro nsgenusi.

CucTeMbl 3aXKMMHOMO NPMCNOCOGNEHNA NPeAyCMOTPEHbI U3rOTOBUTENEM ANA
cneaywowmx 0encTBuUN:

— Okcnnyatauusi CUCTEMbI 3aXXMMHOTO NMPUCNOCOBNEHNS, @ TaKKe TEXHUYECKOe
obcnyxnBaHue / yxon.

— MOHUTOPUHT PYHKLMIA CUCTEMBI 3aXKMMHOTO NPUCMOCOGNEHMS onepaTopoM.
— QOumncTKa CUCTEMbI 3AXKMMHOTO MPUCNOCOGIEeHNs onepaTopomM.

— PerynapHoe BbiNofiHeHUe BU3yanbHOro KOHTPOSS Ha Hanm4yue NoBpexaeHui
onepaTopom.

— BbINonHeHMe TexHNYeckoro o6CnyXMBaHNs U PEMOHTHbLIX paboT o6cnyxuBa-
OLLUM NEePCOoHarnomM.

— YcTpaHeHue HercnpaBHOCTEN 06CnyXMBatoLWUM NepcoHanom.

HeBepHbIli BBOA AaHHbIX HA MOBUNbLHOM NnpueMHom 6noke MEE He BegeT k onac-
HbIM yCrnoBMsIM Ans o6cnyXuBatoLLero nepcoHana.
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33

34

35

Bce nonb3oBaTenbckre yHKLUMM B 0611aCTU CUCTEMbI 3aXXKMMHOr0 npucnocobne-
HMSA TpebytoT KBanNnnMULMPOBaHHOrO NepcoHana, NoAroToBMEHHOro Haanexa-
wmm obpasom. M3-3a noTeHLMansHOro prcka onepaTop AOMKEH No3aboTUTbCs O
TOM, 4TOGbI 0ByYEeHHbIV NepcoHan NOHAM PUCKK, CBA3aHHbIe ¢ paboTol ¢ cucTe-
MOW 3aXMMHOrO NPUCNOCOBNEHUS, U MOT CNPaBUTBLCS C HUMW Haanexawmm ob-
pasom.

PasymHo npepckasyemoe obpaLueHne He No Ha3HauYEHMIo

Cnepytoume ycnoBusi akcnayatauum knaccuduumpyoTcs kak HenpaBuiibHoe Uc-
Nonb30BaHUE:

— OkcnnyaTtauna 6e3 Hagnexawero KOHTpons / Haasopa.
— OkcnnyaTtauma 6e3 Hagnexalero TEXHUYECKoro obcnyxmBaHums.
— Vcnonb3oBaHne HeOpUTMHanNbHbIX 3anYacTei B Ka4ecTBe 3anacHbIX YacTen.

Cnepytoume ycrnoBusi akcniyatauum KnaccuuumpyoTcs Kak UICNosib30BaHNe He
Mo HasHa4YeHuto:

- 3KCI'IJ'IyaTaLWI9I BHE 3a4aHHbIX pa60lw|x napameTpoB.
- SKCI'IJ'lyaTaLU/Iﬂ C NAMEeHEeHNAMU, Hepa3peLeHHbIM N3TrOTOBUTENEM.

— OkcnnyaTtauusi ¢ HeMcnpaBHbIMU, OTKITIOYEHHBIMU UMM MOANGULMPOBAHHbI-
MW ycTporcTBamMmn 6e30nacHoOCTY.

O6palleHune ¢ onacHOCTSIMU

I'Ipm CITULWLKOM HNU3KOM yCcunue 3axmma cyuectsyeT onacHOCTb BCrieacTBue
pacwaTtbiBaHNA OGpaGaTblBaeMle petanen.

OnacTuyHble 3aroToBkM BeAyT TONbKO K HEBONbLLOMY YCUIMIO 3aXKMMa U npea-
CTaBNHAT ONacHOCTb ANA M0AEN U OKpYXatoLwel cpeabl.

Yka3aHusi MO OTHOLLEHUIO K NepcoHany

MepcoHan, koTopblii paboTaeT ¢ ALLMATIC TITAN 2 (CA) nepeg Hayanom paboThl
OOJIKEH NPoYnTaTh 0PUTMHANBOW UHCTPYKLUN.

HeobGxoanmo cobnogaTte BCe NpaBuia no TexHuke 6€30mnacHoCTy No OTHOLIEe-
HUIO K MaLlnHaM.

JTioGble ycrnoBus akcnnyaTayum, CBsid3aHHbIe C pUCKoM, cneayet nsberaTeb.

PemoHT cunosoro nepeagaTtoyvyHoOro wnmnHaenda gofkKeH BbIMOJTHATLCA KBaJ'II/Iq)I/I-
LUMpoOBaHHbIM NepCcoHanom. I'Ipvl I'IOTpe6HOCTVI B 3aMeHe cneayeT ncnonb3oBaTb
TONbKO Takue aetanu, KotTopble Obinn O,D,O6peHbI n3rotToeuTenem.
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3.6 YkasaHue No OTHOLUEHME K KOMMMEKTYIOWUM AeTansiM

Ko BceM KOMMMEKTYLWNM aetanam NpMMeHAI0TCA Te Xe npasuna, 4To 1 ans ce-
pun ALLMATIC TITAN 2 (CA).

4 TpaHCrNopTUPOBKa U XpaHeHue

XpaHuTb cuctemy 3axumHoro npucnocobneHums ALLMATIC TITAN 2 (CA) B cyxom me-
cTe.

Y6eautbcsa B TOM, YTO UCMonb3yemas oxnaxgawuias cpega obnagaet aHTUKop-
PO3UAHBIMY CBONCTBAMMU.

NMPEOYNPEXOEHVE
MapexHne ALLMATIC TITAN 2 (CA).

3alleMreHne pyK 1 Hor.

>

> Vcnonb3oBaTth TOMNbKO Noaxoasiiee nogbeMHoe o6opyaoBaHme.

> Mcnonb3oBaTb MHAWBUAYANbHOE 3aLMTHOE CHAPSAXEHNE. m

Vicnonb3oBaTth 3alMTHbIE MepyaTKu !

Mcnonb3oBaTb 3aLWnTHY0 06yBb!
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5 TexHun4yeckue xapakTepucTUKu
5.1 O63op

TITAN 2 K (CA) TITAN 2 M (CA) TITAN 2 L (CA) TITAN 2 160 (CA)

TITAN 2 (CA) K M L 160

LLInpnHa KOHTaKTHOM Konoza- 125 160
KV B MM

Makc. KpyTALWUIA MOMEHT B 30
Hm

MwuH. ycunue 3axuma npm 30 40
Hwm B kH

Bec B kr 22 30 38 50
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52 Pa3swepsbl
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Puc. 1: Pasmepsbl
TITAN 2 (CA) K M L 160
LLinprHa KOHTaKTHoOW 125 160
KONOAKM
a 280 398 530 530
b 318 455 587 587
c 100 100 100 115
d 126 126 126 164
e 21 21 21 21
f 77 118 216 164
g 24 24 24 30
m 139 180 - 234
n 20 20 20 20
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H
3
i
Puc. 2: Paamepsl TITAN 2 (CA) L & 160
TITAN 2 (CA) K M L 160
i M12 M12 M12 M16
p - - 176 72

5.3 3aBopackas Tabnuyka

/0 ARG &7

Spannsysteme

[ ]
Typ: TITAN 2 www.allmatic.de

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH

Jégermilhle 10  D-87647 Unterthingau

Puc. 3: 3aBoackasa Tabnuyka TITAN 2

TNV
- c <(<(<>

Sponnsysieme
[
Typ: TITAN 2 www.dlmetic.de

ALLMATIC-Jskob Spannsysteme GmbH  Jagemmiliile 10  D-87647 Unisrihingau

Puc. 4. 3aBoackas Tabnuyka TITAN 2 CA
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6 OnucaHue

Puc. 5: OnucaHue nsgenusa
1 To4Hble nasbl ANs KpenneHus 3a-
XKUMHBIX Ky/ayKkoB

2 Hanpaengawwas, wnngpoBaHHas
1 3aKanéHHasi TokamMmun BbICOKOW
4YacToThl

3 Hanpaenswowias ravku WnuHaens

4 Tanka wnuHaens

BbixogHoe oTBepcTME Ans oxna-

Xaawlulero cpeacrtea
[Masbl 4ns KkpenneHus

N CTPYXKeK

Pe3bba M8 ans ynopa o6pabaTthl-

BaeMown getanu

LWnuuaens (ALLMATIC TITAN 2 (CA) ¢
3NEKTPOHHBIM N3MEPUTENbHBIM

obopynoBaHuem)

TITAN 2 (CA) Serie
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5 BblgBUXHOW LUNUHAEND ONA
npeaBapuUTenbHOro NO3ULMOHK-
poBaHUsA MOBUNbLHOIO Kynayka B
cnyvae Tskenbix obpabaTtbiBae-
Mbix getanen (SW 22). NyTb BHe
3aBMCUMOCTU OT yCuUnuTens (3a
uckntodeHunem TITAN 2 K(CA))

DyHKUMSA

Pwuc. 6: Mpodwunb ALLMATIC TITAN 2 n ALLMATIC TITAN 2 CA

C nomolybto noBopoTa npueoaa (8) AMHaMoMeTpPUYECKMM KITIOYOM BRpaBo raika
wnuHaens (3) c nogBuKHOW rybkoli (4) nepemelyaeT B HanpaBneHum 3axnma.
Ckpebku (1) npegoTBpalyatoT nonagaHue rpasu B pe3bby wnuHaens.

Mocne ycTaHOBKM NOABMXHON ry6Kku (4) Ha 3aroToBke X040BON BUHT NONepeYHoM
nogavu, UCnonb3yemblii B KA4eCTBE ONOpPbI, OCTaHaBNMBAETCS U LWWapoBasn Myd-
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Ta (6) pacuennsietcs.

[anbHelnwee BpalleHne NPMXXUMHOIO WNMHAENS (7) npuBoAUT K pasBoay
MynbTUNAVKaTOpPa AaBneHus (5) n HapalwwmBaHUIO YCUnA 3axnuma.

Tonbko ans ALLMATIC TITAN 2 CA: OnekTpoHHas uamepuTtenbHas cuctema (2),

YCTaHOBIIEHHAs B WUMWHAENE, M3MepsAeT YyCunmne saxuma v nepegaet 3HauyeHns
no pagnocsesaan Ha yactote 2,4 Ty,

OrpaHuyeHune ycunms 3axuma oCyLLeCTBNAETCS C MOMOLLbI ABYX Mexa-
. HU3MOB:
l = YnpaBneHue ¢ guHamomMeTpuyeckum kntovom 30 Hw.

= KoHeuHblIlt ynop NpuxnuMHoOro wnuHaens (7) nocne 3,5 06opoTos.

YKASAHUE

MNaberaTb Ype3MepHOro KpyTALLEro MOMeHTa U BHyTpeHHee
HanpsxeHue.

MospexaeHue ALLMATIC TITAN 2 (CA). m

» YCTaHOBUTb MUCNOMNb3yEMbI AUHAMOMETPUYECKUI KIOY MakCcuMmarnb-
HO Ha 30 Hm.

6.1 3nekTpoHHbIi WwnnHAenb TITAN 2 Clamp assist

Puc. 7: Wnuupgenb

TITAN 2 (CA) Serie 353/ 474



6 | OnucaHue

ALLMATIC

LWnvHaens Bbicokoro gaeneHus (9) nonHocTbio repmeTudeH (IP67) n HewyBCTBU-
TeneH K Bubpauumn n oxnaxagawLien xXnakocTu. B wunmHaene BbICOKOro gaBneHust
(9) HaxoaATCA N3MEepPUTENbHbIE AATHYUKM N NEKTPOHHbIE YCTPOWCTBA. DNEKTPOH-
Hble YCTPOMWCTBA COXPAHAIT LUKIbl 3aXXNUMa UM N3MEHEHUS YCUMNSA 3aXKMMa Mo-
cnepnHux 200 UMKNOB 3a)KMMa, a Takke cTaTUCTUYECKME AaHHble. Mepenava aax-
HbIX, COXpPaHEHHbIX B LUNUHAENE, MOXeT ObITb OCyLlecTBneHa B 060N MOMEHT.

Cpok cnyx6bl akkymynatop- Ao 4 net (npu paboTe B 2 CMEHbI)
Hol BaTapewu:

FabapuTHble pasmepsi: Kak y o6bl4HOro wnuHaens
[MoNHOCTbIO rEpMETUYHbIN IP67
LWNMHAENb BbICOKOrO AaBne-
HUS:
YacToTa nepegartyuka: — WN3meHeHue ycunus 3axuma: 2 'y (2 x B CEKyH-
Ay)
— [locTosiHHoe ycunue 3axuma: 0,2 'y (kaxagble
12 cekyHp)
[danbHOCTb Nepegayun: 00 20 M, B 3aBMCUMOCTHM OT annapaTHOro oKpyxe-
HUSA

354 / 474
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7 YcTtaHoBKa Ha CTOne CTaHKa

MPEAYTNPEXOEHWE

A‘gg MapeHne ALLMATIC TITAN 2 (CA).
3alemneHune pyk n Hor.
» Vcnonb3oBaTb TONbKO Noaxoasiliee nogbeMHoe obopyaoBaHue.
» Vcnonb3oBaTb MHAUBUAYaNbHOE 3aLMTHOE CHapsiXXeHue.

Vicnonb3oBaTtb 3alMTHbIE NepyaTku!

Mcnonb3oBaTth 3alWnTHY0 06yBb!

» [MpoBepUTb 3aXXMMHbIE MOBEPXHOCTM Nepe MOHTaXOM Ha YUCTOTY U HEPOB-
HOCTWU.
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7.1 YcraHoBKa Ha OObIYHbIX CTONAax CTaHKa
1
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Puc. 8: YcTaHoBKa Ha cTone crtaHka

1 3axumHas nana 3

2 KannbpoBoYHbIV Na30BbIN CY-
Xapb
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1.2 YcrtaHoBka Ha nnaTe ¢ 6a3oBoN ceTKo U 3aXKMMHbIMWU NanaMmm

1 2
O O O O O O‘O

o ® |9 ®|

L T1
WN 0€ "Xouw

=
Ol
O O O O O O O

Puc. 9: YcTtaHoBka Ha nnaTe ¢ 6a30Boii ceTKol

1 3axumHasa nana 2 [Mnata c 6a3oBoli ceTkomn

1.3 YcTtaHoBKa Ha KOHcoNnU

Puc. 10: KoHconb ana ALLMATIC TITAN 2 (CA) M

1 BHeLWHne 3aXMMHble narnbl

YcTaHoBKka Ha KOHCONM BbicOoTOM 100 MM C MOMOLLbIO BHELLIHUX 3aXKUMHbIX nan (1).
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8.1

8.11

Puc. 11: Konconb ansa ALLMATIC TITAN 2 (CA) K
2 BuHTBI

YcTaHoBKa Ha koHconu BelcoTol 100 MM ¢ nomolbto 4 BUHTOB M 12 (2).

OnuynoHanbHO MOXHO MCNOMNb30BaTb OLICTPOAENCTBYIOLLYIO CUCTEMY 3aXUMHbIX
npucnoco6neHnnt ¢ warom B 200 MMm.

3axum

PaanuyHbie Buabl 3akMMoB

Bonee noapobHyo MHpoOpMaLuio 0 BUgax 3axxMmMoB Bbl HageTe Ha CaunTe:
www.allmatic.de B pasgene «[pogykTbi».

O6bI4HbIN 32kMM 06pabaTbiBaeMbIxX geTanemn

Puc. 12: 3axnmHble ry6ku ans obbl4HOro 3axmma
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Mpwn oBbIYHOM 3axMMe pacTarnBatoTca napannensHble, npeasapuTensHo obpa-
6oTaHHbIe nnu nnockue obpabaTbiBaemble geTanu nnu matepuansl. Kak npasu-
N0, 0BObIYHBIN 3aXMM UCNOMb3YeTCH AN BTOPOro npouecca 3axuma unu ans o6-
pabaTbiBaembIx geTanel ¢ kadyecTBoM 06paboTkm noBepxHOCcTH Huxe 0,05 mm.

8.1.2 CnoxHblii 3akum 3arotoBok «GRIPP»

Puc. 13: CnoxHbiii 3axunm 3arotoBok GRIPP

C nomoLblo ONOPHbIX Fy6OK 3axBaTbIBaOLLEro yCTponcTBa, rybok yMeHbLEeHHON
WMpUHbI, a Takxke rybok gns GRIPP-ectaBok nnu cepun GRIPP moxHo pactarmBaTth
HeobpaboTaHHble, HenapannenbHble 3aroTOBOK UMW CbipbEBbIE MaTepuarnsbl.

HanpsokeHue GRIPP:

— OnopHble rybku 3axBaTbiBaOLWEr0 YCTPONCTBA MCMNONb3YIOTCS A4S YCTaHOB-
kv pa3nuyHbix GRIPP-BcTaBok (pe3b6oBbix GRIPP-BCTaBOK Mnn yHUBEpPCANbHO-
ro komnnekrta GRIPP).

— GRIPP-BCTaBKM MOXXHO BBUHYMBATbL Ha N0OOI 3aKMMHOWN ceTke. Takum 06-
pa3oM OHUW NO3BOMSAT OCYLLECTBNATb HA4EXHbIN 3axXMM ob6pabaTbiBaeMbIX
aetanen pasfnnyHbIX reoMeTpuyecknx opm.

— [JononHuTenbHas MasaTHUKOBas beHKLI,MH NOABMXHOWN 0I'IOpHOI7I Fy6KVI cny-
XUT And KoMmneHcauunn HenapannenbHbIX 3a>XUMHbIX I'IOBGpXHOCTGVI 1 Heob-
Xoanma onga 3aXmma HepaBHOMEPHbIX O6pa6aTblBaeMbIX netanen.

— Bnarogaps )ecTkol ONopHON rybke BO3MOXEH 3-TOYEYHbIA 3aXKUM.
— KopoTkoe BpeMsi npuknagku 3a c4eT MHOrOKpaTHOro MCMNOb30BaHUSA ryGok.

Mbl pekomeHayeM ncnonb3oBaTb CHavyana perynMpoBOYHble BUHTbI A4S Npob-
HbIX 3a>XMMOB. PerynmpoBoYHble BUHTbI NO3BOMAIOT TOYHYIO HACTPOWKY yCTaHo-
BOYHOW BbICOTbLI 06pabaTeiBaemon getanu. [lng noBTOPHLIX COOPOK nnu
6onbLwmnx 06beMOB NapTU NpeaycMoTpeHbl yCTAaHOBOYHbIE MPUCNocobneHmns,
KOTOpble AOMKXHbl COOTBETCTBEHHO ObITb (hpe3oBaHbl Hagnexatmm obpasom.
MoapobHyto nHpopMauuto Bbl HangeTe Ha carte: www.allmatic.de B pasgene «3a-
rpyska» / «Buaeoponuku Kk npogykram.
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8.1.3 TMpwxum

Puc. 14: Tpyxum

OnopHble rybky 3axBaTbiBalLLLErO YCTPONCTBA U cUCTEMA Npuxrma obecneyn-
BalOT TOYHbIN, TMOKNIN N HA4EXHbIN 3aXXMM 3aroTOBOK, @ TakKXXe BblCOKYO
TOYHOCTb B Cry4yae npeaBapuTenbHO obpaboTaHHbix geTanei. ObpabaTbiBae-
Mas geTanb ycTaHaBNMBaeTCs Ha ONOPHbIX GonTax, KOTOpble OCYLLECTBASIOT CO-
e[VHeHWe ¢ Hanpaenstouwen. Takum obpasom napannennam HanpasnsoLwen
Unu cTona ctaHka nepegaetcs Ha obpabaTbiBaeMyto AeTanb 1 4OCTUTaEeT elle
Goree BbiCOKasi 3aKMMHasi TOYHOCTb, @ Takke yMeHblleHne Bubpauyuii Bcrea-
CTBME BbICOKOW KECTKOCTMW.

Mpwxum

— OnopHble rybkn 3axBaTbiBaOLLErN0 YCTPONCTBA MCNOMb3YKTCSA A5 YCTAHOB-
KW pasnn4yHblX KIMMHOBbIX 3M1EMEHTOB M ONOPHbIX HONTOB.

— KnuHoBble 3NeMeHTbl MOXHO BBMHYMBATL Ha NOOON 3aXXMMHOW ceTke. Takum
06pa3omM OHU NO3BOMSAIT OCYLLECTBNATbL HAAEXHbIN 3axm obpabaTbiBae-
MbIX AeTanew pasnuyHbiX reoMeTpudeckux hopm.

— [JononHutenbHas MasTHUKOBasA (PYHKUNA NOABUXHOW ONOPHON rybku cny-
XWUT ANA KOMNEeHcauun HenapannenbHbIX 3aXXMMHbIX MOBEPXHOCTEN N HEOb-
xoguma Ans 3axuma HepaBHOMepPHbIX obpabaTbiBaeMbIx AeTanen.

- an/I)KVIM NoBbILWAET TOYHOCTb 3a CYET BbICOKOWN XKECTKOCTH.

— 3axuM HenTpanbHON OCKM MOXET OblTb ONTUMN3NPOBAH HA OCHOBE NATY pas-
NINYHbBIX BbICOT ONOPHbLIX 6ONTOB.
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8.1.4 5-CcTOpPOHHSsIs1 06paboTKa, BKIKOYAs NPUXUM

Puc. 15: 5-cTopoHHsAA rybka, BkroYas npuxum

5-CTOPOHHSS rybka ¢ npwxkumom unu cepusi GRIPP moxeT 3axumatb obpabaTbiBa-
eMble geTtanu BbicoTol Ao 97,5 mm Hag Hanpasnswower ALLMATIC TITAN 2 (CA). Mpwu
NPWXNUME KITMHOBbIX 3NIEMEHTOB BCTABHbIE MMNACTUHbI MPVXXUMAKOTCS K Hanpae-
NSLWen n ycTtaHaBnmMBalT, TakuMm 06pa3om, TOYHOe napannenbHoe NonoXeHne
obpabaTtbiBaeMoii feTanu. 5-CTOpoHHAs rybka obecneynBaeT Nerknin 4ocTyn K
obpabaTbiBaeMow getanu ¢ NoOMOLL bl HEGONbLUIMX MHCTPYMEHTOB.

5-CTOPOHHUIA 32)KUM

— 5-CTOpPOHHSAA ry6|<a ncnonb3yeTca AnAa yCTaHOBKU pa3fiMdHbIX KIMMHOBLIX 3J1€-
MEHTOB.

— YcTaHoBOYHOE NpucnocobrneHne KNNHOBBIX 3/1IEMEHTOB MOXHO BBMHYMBATL
Ha nobon 3axXMMHON ceTke. Takum 06pa3om OHM MO3BOJAKT OCYLLECTBNATb
HageXHbIN 3aXXumM obpabaTtbiBaeMbix AeTanen pasnnyHon LUNPUHBI.

— MoaxoauT Anst 5-CTOPOHHEN 06paboTKN KOPOTKUMU MHCTPYMEHTaMMU.
— MexaHn3M npuKrMa noBbIlaeT TOYHOCTb 0GpPaboTKM.
— CTabunbHOCTb NOCPEACTBOM COEAUHEHUSI C FTEOMETPUYECKUM 3aMblKaHNEM.

— BosamoxeH 3axum obpabaTtbiBaemMbix feTanen B HENTpanbLHON ocu.

TITAN 2 (CA) Serie 361/ 474



8 | 3axum ALLMATIC

8.2

8.3

O6nacTb npuMeHeHus

Yctpowncteo ALLMATIC TITAN 2 (CA) nocTtaBnsieTcs 6€3 3aXXUMHbIX FyO0K 1 AOKHO
ObITb CHabxeHOo rybkammn n3 Hallero acCopTUMeHTa.

MoxeT 6bITb MCNONbL30BAHO ANS:
— Bce obwenpuHaTteie rybkn ns accoptumenta TC/LC 125.

— OnopHble rybkn 3axBaTtbiBatoLLero yctponctaa ansa 3axumanus GRIPP B cove-
TaHuu ¢ pa3nuyHbiMu GRIPP-anemeHTaMu u3 Hawel nporpaMmMbl MpUHaANex-
HOCTel Unu n3 yHmeepcarnbHoro komnnekrta GRIPP.

— Bce rybku c dyHKLMeln npuxmma.

— Bce ry6ku c GRIPP-BcTaBkamum.

YHusepcansHbii komnnekT GRIPP BkniovaeTt B cebs GRIPP-BcTaBku, yctaHOBOYHbIE
npucnocobneHns n pag KOMNOHEHTOB AN PEerynnpoBaHNs BbICOTbl YCTAHOBKU U
BblcoTbl GRIPP.

B komnnekT mexaHu3ma npuxunma BXogdaT yCTaHOBOYHOE npmcnoco6neHme Knn-
HOBbIX 31EMEHTOB, KITMHOBbIE 3J1IEMEHTbI N YNOPHbIE 6onThbl.

Bbi6op TOUEK NPUNOXKEHUS CUMbI 3aXKMMa

Mpu BbIGOpe NOAXOAALLUMX TOYEK NPUIOXKEHUS MECT yCUNUs 3axuma Ha ob6paba-
TbiIBAEMOW AeTanu crnegyeT yyecTb cnegyowme daktopsbl:

— He cnepyet ocyuiectBnaTh 3axumaHve B o6nactu pasgeneHust snemMeHTa
(hOpPMbI 1 OLUTYKATYPEHHbIX MOBEPXHOCTEN. 34ECHh MOTYT BO3HUKHYTh CyLle-
CTBEHHbIE HETOYHOCTH.

— Touka GRIPP He pomxHa HaxoguTbCHA HUXeE OK. 4 MM OT kpasi obpabaTbiBae-
MOW AeTanu unun nNUTbiX paanycos, ocobeHHo B cny4vae GG 25.

— Toukum GRIPP gna nepefayun MOLHOCTM, pacrnonoXeHHble HanpoTUB APYT APY-
ra, cnegyet No BO3MOXHOCTM NpUKNaabiBaTb HA O4MHAKOBOM YPOBHE. JTO
Ba)XHO ANs NOTOKa cuibl B obpabaTbiBaemon getanu.

— Touku GRIPP, pacnonoxeHHble psiioM € APYr APYTOM M OTHOCSILLMECS K KaX-
00V 13 ry0OK AOJKHbI TaKKe MMETb OANHAKOBYHO BbICOTY 3axuma. OTKnoHe-
HUSA NPUBOASAT K UCKPUBNEHUIO B 06pabaTtbiBaemMol geTanu.
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8.4 WNudopmaums o rybkax

YKASAHUE

HenpaBunbHas AnvHa 6onTa U Ype3MepHbIil KpYTALWUIA MOMEHT.
I'IOBpe>|<p,eH|/|e wnmnHaena n pas3pbiBbl BUTKOB pe3b6bl.

» He npeBbllwaTb peKOMEHAYEMbIA MOMEHT 3aTAXKKN.
» Vcnonb3oBaTb TOMbKO NOAXOASALWME BUHTHI.

MomeHT 3aTsXKn Ansa BUHTOB ry6ok M12 He fomkeH npeBbiwath 75 Hm, a ons
BUHTOB rybok M16 gomxkeH 6b1Tb He 6onee 120 Hwm.

OnopHble ry6ky 3axBaThbiBaKOLLErO YCTPOWCTBA AOJKHbI O6bITh OCHALLEHbI 3ne-
meHTamu GRIPP. MomeHT 3aTsxku ansa BuHToB (M10) B yHMBEpCanNbHOM KOMMMEKTE
GRIPP He gomxeH npeBbiwath 40 Hm.

Heuncnonb3yemyto pe3bby Heo6xoaMmMo 3akpbiTh pe3b6oBbIMU Npobkamu. Pesb-

6oBas npobka pacrnonioxkeHa B HUXKHEN YacTy NOABUXKHOIO MasiTHUKOBOTO Kyrnay-

Ka.

GRIPP-Bknagku 4okHbl OblTb NMOTOMMEHbI, Tak YTO oOpabaTbiBaemas getanb onu- m
panacb NpsiMO Ha ryoku.

=4

Puc. 16: YrnybneHHasa GRIPP-BcTaBka
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8.5 3axum obpabatsiBaemoi aetanu

8.5.1 YnopHble ueHTpb! GRIPP

OnopHble ry6ku ¢ GRIPP-  OnopHble rybku ¢ yHuBep- CTyneHyaTble rybku ¢
BCTaBkamMmu canbHbIM KOMMJIEKTOM GRIPP-BcTaBkamu
GRIPP (1 mexaHU3mMom npu-
XKUMMK)

Puc. 17: YnopHble yeHTpbl GRIPP

KoHunueckune ynopHele ueHTpbl GRIPP (1) npoHukatoT B o6pabaTtbiBaemyto geTanb 1
reHepupytT coefuMHEeHNE C TeOMeTpUYEeckUM 3amblkaHnem. My6uHa NPOHMUKHO-
BEHMWSA 3aBUCUT OT:

a) ycunus 3axuma.

b) xecTkocTn matepuana.
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Mpwu 3axumanum GRIPP go npum. 1000 H/mmZ:
— HenernpoBaHHOW cTanu
— Ceporo 4yyryHa
— anwMuHusa

— nnacTtmMacchl

nepegavya WNUHAENS OrpaHMYMBaEeTCsl KOHEYHbIM ynopom (3,5 o6opoTta munu 30
Hm).

Mpun noBTOPHOM 3axnmaHun B Tom e GRIPP-nonoxxeHuun, npu ncnonb3oaHum 6o-
nee 4yem 2 npuxeaTta AN Kaxaou ryokm unu npu TepMmnYeckn ynydeHHoMm maTe-
puane BbITECHEHWE MaTepuana 3Ha4YnTeNbHO OCIIOXHAETCS, TO eCTh, HapallyMBa-
HMe yCunus 3axuma ocyLecTBnsaeTcsa ropasgo obicTpee.

MPEAYMPEXOEHUNE

3axnm Henoaxoaswmux obpabaTeiBaeMbix geTanen.

TpaBmbl B pe3dynbTaTe 4edopMUPOBaHUs, packanbiBaHUs UMK BbICKaKu-
BaHMsa obpabaTbiBaeMbIix AeTanen. m
» He 3axunmaTtb 3akaneHHble obpabaTbiBaemble geTanu.
» 3atounTtb Cc nomoLbio Flex KOHTYpbl ra30BOWM PE3KM C NOAKATKOMN.

OrpaHn4nTb KpyTALWMA MOMEHT Npueoga Ha makc. 30 Hwm.

3axunmaHnus ¢ nomowbto GRIPP-ry6ok Tonbko B coyetanun ¢ GRIPP — u rng-
pownuHaenem. B npoTMBHOM crnyyae yHKUNUS HE rapaHTuMpyeTcs.
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852 Mexay noBEPXHOCTAMM

Puc. 18: 3axnm mexay noBepxHOCTAMMU

Mpwu 3axnme mexay NOBEPXHOCTSMU BbITECHEHME MaTepuana He NPOUCXoauT, TO
€CTb, yCunue 3axnma HapalimBaeTcs npeaenbHo ObicTpo. KpyTawmii MomeHT 30
Hwm pocturaetcsa nocne npum. 0,75 o6opoTa NPpMXXUMHOTO WNMHAENS.

. OrpaHn4nTb KPYTALMIA MOMEHT NpuBoga Ha makc. 30 Hm.

8.5.3 [lpaBUNbHbIA 32)KUM

|
© 1 ©
I
I
I
© | ©
©

Puc. 19: 3axum obpabaTbiBaemon getanu

MpaBunbHbIN 3axxum obpabaTteiBaemori HenpaBunbHbIv 3axum obpabaTeiBae-
aetanu MOW AeTanu
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Pwuc. 20: Hagnexawasa yctaHoBKa MassiTHUKOBOTO Kynayka

lMpaBnnbHas ycTaHOBKa MasiTHUKOBOro HenpaBunbHasa ycTaHOBKa MasTHUKO- m
kynadka v GRIPP-BcTaBok BOro kynadka u GRIPP-BcTaBok

YKA3AHUE

HenpaBManaﬂ yCTaHOBKa MasgTHMKOBOIO Kyrna4dka.

OnacHocTb pas3noMa MadTHUKOBOTIO KyJlayka.

» YcTaHaBnuBatb U 3aXunmaTb MasTHUKOBBIN Kynayok u GRIPP-BcTaBku
TONbKO B YKa3aHHOM HarnpaBlieHuN.
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max. 30 Nm

Puc. 21: GRIPP-BCcTaBkM Npu KpyYeHHbIX rybkax

YctaHoBuTb GRIPP-BCTaBkM COOTBET- GRIPP-BCTaBkM yCTaHOBNEHbI CAIULLIKOM

CTBYIOLMM 0Opa3oM Ha KPyYEHHbIX ry6- 6111M3KO KO KpOMKe
Kax

368 / 474
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YKA3AHUE

GRIPP-BCTaBKM Npu1 KpyYEHHbIX rybKax yCTaHOBMEHbI CIIULLKOM
6nn3Ko KO KPOMKe.

OnacHoCTb MONOMKM ry6oK.

» 3anpeweHo yctaHaBnueaTtb GRIPP-BcTaBku npu KpyyeHHbIx rybkax B
HapyXHOM psily OTBEPCTUMA.

Puc. 22: YctaHoBuTb GRIPP-BCTaBkM cooTBeTCTBYHOLWMM 06pasom

3aXUMHble BCTaBky obpalleHbl Noc-  3aXUMHble BCTaBKW 06palleHbl Kpyr-

KOVi CTOPOHOW k 0bpabaTeiBaemMon ae-  nom CTopoHou Kk o6pabaTtbiBaemoii fe- m
Tanm Tanm

YKA3AHUE

3aXXMMHbIE BCTaBKU HENPABUITbHO YCTAHOBIEHbI
OnacHocTb cockanb3biBaHUA obpabaTeiBaemon getanu.

> Vcnonb3oBaTtb yTannvBaeMble 3aKMMHble BCTaBKM TOMNbKO NIIOCKOM
CTOPOHOI k 06pabaTbiBaeMoit aetanu.

o @] @

max. 30 Nm

Puc. 23: Mpuxum
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MpaBunbHbI 3axum obpabaTbiBaeMon HenpaBunbHbIA 3a)um obpabaTbiBae-
netanu MOl getanu

YKA3SAHUE

HenpaBunbHbii 3axxum obpabaTeiBaeMon getanu.

OnacHocTb NoBpexaeHnii MasiTHUKOBOrO Kynayka u obpabaTteiBaemol
aetanu.

» Baxum obpabaTtbiBaeMol feTanu ToNbKo CBEPXY.

> 3axuMm Uckno4YnMTensHo obpabaTbiBaeMbix AeTanen noaxoasaLero
pasmepa.

Puc. 24: 3axum GRIPP

MpaBunbHbIV 3aum obpabaTbiBaeMon HenpaBunbHbIA 3aXkum obpabaTbiBae-
netanv MOV getanu
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YKA3AHUE

HenpasunbHbiii 3axxum obpabaTbiBaemon getanm.

OnacHoCTb NOBPEXAEHWI MAasTHUKOBOrO Kynayka n obpabaTtbeiBaemon
aetanu.

» CUMMeTPUYHbI 3axXnm obpabaTbiBaeMbix AeTanen.

» TlpocneguTb 3a Tem, 4TOObI BCe ynopHble LeHTpbl GRIPP Bcerga npw-
neranu Kk obpabaTeiBaemon getanu, npexae Yem 3agencTsoBaTb nNpu
3aX1UMe yCunuTenb.

Puc. 25: YnopHble ueHTpbl GRIPP Ha obpabaTeiBaemon getanu
MasaTHMKOBOE ABUXEHME NOABMKHBIX MasTHUKOBbBIX KyNlaykoB 1 KOMMNEeK-

ToB GRIPP MmoxeT ObITb OrpaHnyeHo ynopHeiMu LeHtpamm GRIPP. B cnyyae
HeobXx0aAUMOCTHN, NOBEPHYTb MAaATHUKOBbLIN Kyna4yoK BPYUHYIO.

9 YnpaeneHue

MPEOYTNPEXOEHWE

MapeHne ALLMATIC TITAN 2 (CA).
3allemMreHne pyK 1 Hor.

> Wcnonb3oBaTb TONbKO NoaxoAsiiee nogbeMHoe o6opynoBaHue.
> Wcnonb3oBaTb MHAWBUAYANBHOE 3aLUTHOE CHAPSHKEHME.
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MPEOYNPEXOEHUE

3axwum Henoaxopsawmx obpabaTeiBaeMbix AeTanen.
TpaBmbl B pe3ynbTate 4eopMUpOBaHuUs, packanbiBaHUs UMW BblCKaKU-
BaHus obpabaTbiBaeMbix AeTanei.

» He 3axunmatb 3akaneHHble obpabaTtbiBaemMble getanu.
» 3aTo4nTb C NoMOLbIo Flex KOHTYpbl Fra30BOWN PE3KX C NOAKAIKON.

Mcnonb3oBaTth 3almTHbIE nepyaTku!

Mcnonb3oBaTthk 3aLnTHY0 06yBb!

Mcnonb3oBaTth 3alUTHbIE OYKK!
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9.1 YcraHoBka rybok

OcHoBHOM nopAaoOK BbIMNOJIHEHNA

1. BeiBEpHYTb pe3bboBblie NPO6KM B COOTBETCTBYHOLLEM MECTE U XPaHUTb B Ha-
OEeXHOM MecTe.

2. BctaBuTb ry6ku B nasbl Ha ALLMATIC TITAN 2 (CA).

3. BcTaBuTb OO4MH BUHT ANSA KaXA0W rybKu 1 cnerka 3aTaHyTb C MOMEHTOM 3a-
TAXKM 25 Hm.
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4. MoporHaTb rybku, noka oHW He GyayT nexaTsb crnerka ceepxy. MNapannensHo
BbIPOBHSTb PE3UHOBbLIM MOMOTKOM.

5. BcTaBUTb BCE BUHTbBI U 3aTAHYTb C MOMEHTOM 3aTsKku 30 Hm.
6. 3aTsaHyTb ALLMATIC TITAN 2 (CA) c 4 — 6 kH.

7. TIONHOCTbIO 3aTAHYTb BUHTbI.

TITAN 2 (CA) K M L 160
MomeHT 3a- 75 Hw 75 Hwm 75 Hm 120 Hm
TAXKN

9.1.1 TMnatbl 1 GRIPP-ry6ku

1. BolBepHYTb pe3b60oBbie NPOBKM B COOTBETCTBYIOLLMUX NOJIOXEHUSX U XPaAHUTb
B HaZleXXHOM MecTe.
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2. BctaBuTb cTaymoHapHble rybku B na3 Ha ALLMATIC TITAN 2 (CA) n 3aTsiHyTb C
NMOMOLL b0 BUHTOB. YCcTaHoBKa rybok [ 373]

3. BcTaBuTb NOABUXHbIE MAATHUKOBbIE KyNnayku B Na3 raku WnNuHaensa n 3a-
TAHYTb C NOMOLWbK BUHTOB.
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4. BoiBEpHYTb pe3bboBble NPpo6Ky B COOTBETCTBYIOLMX MECTax rybok n xpaHuTb
B HaJEeXXHOM MecTe.

5. BctaBuTb GRIPP-BkNnagku B yrnybneHnsa Ha rybkax u 3aTsiHyTb C MOMOLLbIO BUH-
TOB.
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9.1.2 3axumHble n GRIPP-BcTaBku

» BBUHTUTb 3axnmHble 1 GRIPP-BcTaBku B cOOTBETCTBYHOLLYIO pe3bby.

dukcauns cnyxmT npeaBapuUTeNbHOMY NO3ULUOHUPOBAHUIO 3aXKMMHbIX U GRIPP-
BCTaBOK.

3axunmHble n GRIPP-Bknagku omkHbI ObiTb MOTONMEHDI, Tak YTO o6pabaThiBae-
Mas AeTanb onupanacbh nNpsiMo Ha ryoku.

=
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9.1.3 5-CTOpOHHME rybKkm

1. BbIBEpHYTb pe3bboBble NPOBKM B COOTBETCTBYOLLUX NMOMOXEHUAX U XPAHUTb
B HAaZleXXHOM MecTe

<2

)

2. BctaBuTb ry6ku B nasbl Ha ALLMATIC TITAN 2 (CA) 1 3aTAAHYTb C MOMOLLbIO BUH-
ToB. YcTaHoBKa rybok [ 373]
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3. YcTaHOBUTbL KMMHOBOE YCTaHOBOYHOE npucnocobneHue ¢ GRIPP-anemeHTamu.

4. Jlerko npunoXxmnTb BCTaBHble NNaCcTUHbI. BCTaBHbIe NacTUHbI AOMKHbI OCTa-
BaTbCA NOABUXHbIMW.

9.2 3axum u paxartue obpabarbiBaloLmx geTanen
3axum obpabaTtbiBaeMbIx AeTanemn

YKA3SAHUE

N3b6eratb UpesMepHOro KpyTALLEro MOMEHTa U BHYTPEeHHee
Hanpsi>XeHue.

MospexaeHne ALLMATIC TITAN 2 (CA).

» YCTaHOBUTb UCNOMNb3YEMbIVi AUHAMOMETPUYECKMI KIIOY Makcumarnb-
HO Ha 30 Hm.

. Mo Bo3amoxHOCTN 06paboTaTth 3axaTble obpabaTbiBaeMble geTanu no
l HanpaBneHuio K cCTaLMoHapHoOW rybke.
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> YcTaHoBUTbL AMHAMOMETPUYECKMiA Koy Ha makc. 30 Hm.

1. NepemecTuTb NOABMXHYO ryOKy, NOBEPHYB NPMBOA BNpaeBo k obpabaTbiBae-
MOV geTanu.

= Kak Tonbko o6e rybku npuneratT kK o6pabaTbiBaemMon getanu, luapoBas
MydTa pacuennsaertcs.

2. rlpO/J,OJ'I)KaTb noBopayvymBaTb, NOKa ,DMHaMOMeTpI/I‘-IeCKVIVI KIo4 C noMoLWbro
efni4ka He yKaXXeT Ha TO, YTO MaKCnMalibHOe ycunune 3axmma gOCTUTrHyTO.

= O6pabaTbiBaemas getanb 3axara ¢ makc. 40 kH.
A

0 5 10 15 20 25 30 Nml

Pa3sxaTtne obpabaTtbiBaemon getanmu

1. MoBopauymBaTh BEBO, NoKa LWapoBas MydTa He BoiaeT B nas.
= 3aXUMHOe ycunue ymeHbluaeTcs U noaBuxXHas rybka aBuxeTcs.

2. MpoponxaTb NOBOpayuuBaTh, Noka obpabaTbiBaeMasa geTtanb He OyaeT cBo-
604HO nexaTb.

= O6pabaTbiBaemasi getanb MOXeT ObITb yaaneHa.
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10 Ouuctka

OCTOPOXHO

ﬂeTFIIJJ,aﬂ BOKPYT CTPYXKa U oxna)kgatroLiasa aMyJibCUA.
Tpasma rnas.

» [lpun ocylwecTBNEHNN OYNCTKN C MOMOLLbIO CXKaToro BO3ayxa HOCUTb
3alLUNTHbIE OYKN.

Mcnonb3oBaTb 3alUUTHbIE OYKM!

Onsa ounctkun ALLMATIC TITAN 2 (CA) ncnonb3oBaTtb MeTMy, OTCOC UMK KPOYOK ANA
CTPYXKKU.

[Mocne oNUTENbLHOro NCNoNb30BaHUsS Mbl pekomeHayem pasobpatb ALLMATIC
TITAN 2 (CA), TL|aTeNbHO OYNCTUTL U CMa3aThb ero. m

65
Puc. 26: JemoHTax

1. YganuTb orpaHnymTens nepemetyeHus (5).
2.0cnabuTb BUHTLI WNUHAENS (3) U BbIBEPHYTb WNUHAENb (4).

3. BoiTawumTb raviky wnuHgens (1) ns kopnyca (2).
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4. TwaTenbHO OYNCTUTL U cMa3aTb oTaenbHble Yactu ALLMATIC TITAN 2 (CA).

5. Bo Bpemsi MOHTaxa 3aTsHyTb BUHTbI WNMHAENSN (3) cormacHo Tabnuue.

TITAN 2 (CA) K M L 160
MowmeHT 3a- 60 Hm 60 Hm 60 Hwm 80 Hwm
TSKKN

. AkkypaTHO paboTaTb Npu AeMOHTaxe n 06paTUTb BHMUMaHNE Ha Menkne

l geTanu.

11 TexHu4eckoe obcnyxmsaHvne

B kayecTBe 3anacHblX YacTel MOXHO UCMNONb30BaTb TOMbKO OPUTUHATbHbIE
3anacHble yactu. OCyLecTBNSATb YCTAaHOBKY APYrMX 3anacHblX YacTen, mMoMMMO
OpuUrMHanbHbIX 3anyacTten TonbKko no cornacosanuto ¢ ALLMATIC-Jakob
Spannsysteme GmbH.

TexHuueckoe O6CJ'Iy)KVIBaHI/Ie N PEMOHT O0J1KHbI BbINONMHATLCA TOJTbKO KBaJ'II/Id)VI-
UnpoBaHHbIM NepCcoHanom.

NPEAYNPEXOEHUE
MaaeHue ALLMATIC TITAN 2 (CA).

3alyemneHune pyk v Hor.

>

» Vlcnonb3oBaTb TOMbKO Noaxoaslliee nogbemHoe o6opy,uosaHme.
» Vlcnonb3oBaTb MHAUBMAYANbHOE 3ALNTHOE CHapsXXeHMne.

Vicnonb3oBaTb 3awWMTHbIE NepYaTku!

Mcnonb3oBaTh 3awWnTHyt0 06yBb!

Micnonb3oBaTb 3aWMTHbIE O4YKN!
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12 YcTpaHeHue HeucrnpaBHOCTEN

HeucnpaBHoCTb

LUnnHagenb nnu ravika
WwnuHaensa pabortawT ¢
TPYOOM.

Ycunue 3axuma He BO3-
HUKaeT.

TITAN 2 (CA) Serie

MpuunHa

Pesb6a WwnuHaens unm
MOBEPXHOCTM CKOMbXE-
HWUSA 3arpsA3HeHbl UMY Noa-
BepXKeHbl KOPPO3UK.

JOCTUTHYT MUHUMATbHbIN
NPOMEXYTOK.

O6pabaTbiBaemas ge-
Tanb 3a)kata CrULLKOM
3KCLEHTPMYHO B GOKOBOM
HanpaBneHuu

Gripp-BKMagKu CKpyYeHbl.

MydTa pacuennsercs
CIMLLKOM paHo.

Ycunutenb MOLWHOCTU
HeucnpaBeH.

Mocne yaaneHus ycunums
3axnma MmydTa 3ameTHO
He cuennseTcs.

Cnomanacb ogHa 13
GRIPP-Bknapgok.

Cnocob yctpaHeHus

Paso6patb 1 cmasaTb
ALLMATIC TITAN 2 (CA).

Mcnonb3oBatb Apyrue
ryoku.

3axaTtb obpabaTbiBae-
Mylo AeTanb nocepeanHe.

BbipaBHATH Gripp-BKNagku
no noBepxHocTn obpaba-
TbIBAEMOW AeTanu.

MpoBepbTe WNUHAENb U m

raviky WnuHaens Ha ner-
KOCTb X0Aa, Npu Heobxo-
AVMOCTU, YCTPaHUTb KOP-
po3uio.

[Mpn n3HoweHHON mexa-
HU4yeckon mydTe CBS-
3aTbCs CO CEPBUCHON
cnyx6own ALLMATIC.

O6paTtnTbCsa B CEPBUCHYIO
cnyx6y ALLMATIC.

BHOBb cLENUTH LUNWH-
Aenb, N0OBEpHYB ero Ha-
J1€BO.

YCcTaHOBUTb HOBbIE pe3u-
HOBblEe CKPebKM.

KpyTtawuii momeHT 30 Hm
npeBblLUEH, CIIULLKOM Bbl-
Cokuve cunbl 06paboTku.

BctaButh GRIPP-BCTaBKY.
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13

HevcnpaBHocTb MpuunHa Cnoco6 yctpaHeHus
WnuHaoens 6onblie He MoaBwXHbIE ry6Kku 3a- Mcnonb3oBaTtb BUHTbI
noBopavvBaeTCcs. KpensieHbl C MOMOLLbIO noaxoaswen AnuHbl

CIMULIKOM ANUHHbIX BUH-

TOB.
Ycunune 3axumma He co- Ycunutenb MOLHOCTH OTBMHTUTL OMOPHYIO Nna-
KpalliaeTtcs. HeuncrnpaBeH. Ty OT OCHOBaHMUs.
Cnomanacb ogHa s MpeBbilweH kpyTaLWwmMii Mo- BectaButb GRIPP-BCTaBKY.
GRIPP-Bknapgok. MeHT 30 Hm.

CnuLiKoM BbICOKME CUTbI

obpaboTku.
YnopHble ueHTpbl GRIPP O6pabaTbiBaemas ge- GRIPP-BCTaBKOM.
pacnmnoLeHbl. Tanb 3axaTa c 6onee yem

1000 H/MMZ, NO BO3MO>KHO-
CTW, 3aMEHUTb AeTanu ra-
30B0WM pe3ku 45°C.

LnuHgoens He nocbinaet AKKyMyJ‘IHTOprIe barta- 3aMeHUTb AKKYyMynaTop-
HWUKaKoro curHana. peun paspaxeHsobl. Hble 6aTapeV|.

PaccTosiHue oT wnuHAe-  YMEHbLNTb paccTosiHue
NS 40 NPUEMHMKA CMWLL-  OT WNWHAENS A0 NpUeM-
KOM 6OnbLUOE UMK 3Kpa-  HWMKA, OYUCTUTb NYTb.
HUpPOBaHO.

YTunusauyus

MonHocTbio aemoHTupoBaTb ALLMATIC TITAN 2 (CA) n pa3gennTe Ha cnegyoline
rpynnel MaTepuanos:

[peBecHO-KOMMNO3UTHbIE MaTepuansl

[ peBeCcHO-KOMNO3NTHbIE MaTepuansl, TG0 yTUNU3NPOBaTb Kak 0TX0Abl, KOTO-
pble MOXHO MCMONb30BaTb BTOPMYHO, NGO Kak cneuoTXoAbl. YTUNM3aumnsa Aomx-
Ha OblTb OCyLLeCTBNIEHa B COOTBETCTBMM C AENCTBYIOLMMMN NpaBunamMm u cooT-
BETCTBYIOLUMY MECTHbIMU NpaBunamu. MpouHpopMmMpoBaTbLCS Ha 3TOT CYET B
COOTBETCTBYIOLLIEM BEOMCTBE.

Jlerkue meTtannel (antoM1UHWIA, MarHuin n apyrvue cnnasbl)

Ierkne meTtannsbl cnenyetT yTunusnpoBaTb Kak OTXOoAbl, KOTOPbI€ MOXHO UCMOJb-
30BaTb BTOPUYHO. YTUNUaauusi 4omkHa GbiTh OCyLLECTBIEHA B COOTBETCTBUMN C
,D,eVICTByIOU.I'VIMM npasunnamMmm n cCoOoTBeTCTBYROLWNMN MECTHBIMU NpaBunamMmu.
MponHdopMnpoBaThCS Ha 3TOT CYET B COOTBETCTBYIOLLEM BEJOMCTBE.
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YepHble MeTanbl (CTanb, cepblii YyryH)

MeTannbl cnegyeT yTUNN3npoBaTh Kak OTXObl, KOTOPbIE MOXHO UCMNONb30BaTh
BTOPMYHO. YTUNM3auus AomkHa 6biTb OCyLLECTBNEHA B COOTBETCTBUM C Aei-
CTBYHOLUMMW NPaBUIaMu U COOTBETCTBYIOLMMU MECTHLIMU NpaBunamu. MNpounx-
dopmupoBaTbCsl Ha 3TOT CYET B COOTBETCTBYIOLLEM BEAOMCTBE.

MnacTmacchbl ¢ ykasaHvem Matepuana

MnacTmacckl MM60o yTUNM3NpPoBaThb Kak OTXOAbl, KOTOPbIE MOXHO UCMNONbL30BaTh
BTOPUYHO, NGO Kak crneyoTxodbl. YTUnmMaaumsa 4omkHa ObiTb OCyLIecTBIeHa B
COOTBETCTBMM C AENCTBYIOLMMMN NPEANUCAHUSAMMN 1 COOTBETCTBYIOLMMMN MECT-
HbIMK Npasunamu. MponHhopMUPOBaTLCS Ha 3TOT CYET B COOTBETCTBYHOLLEM Be-
[OMCTBE.

OneKkTpu4yeckue KOMMNOHEHTbI

OnekTpuyeckme KOMNOHeHTbI B 6ONbLIMHCTBE Cly4YaeB COCTOAT U3 HECKOIbKUX
yacTeli (nnacTmacchl, MeTansbl, 3NeKTPUYECckme KOMMNOHEHTbI C OnacHbIMU ANs
oKkpyXatoLel cpeabl YactsiMu). MoaToMy anekTpuYeckme KOMMNOHEHTbI cneayeT
YTUNM3NpPOBaTb OTAENbHO. YTUNM3aums gomxHa OblTb OCYLLEeCTBIIEHA B COOTBET-
CTBUU C AEWCTBYIOLWUMMN NpeanucaHnusamMmn 1 CoOoTBETCTBYIOLLUMUN MECTHBIMM Npa-
Bunamu. NMponHpOpMMpoBaTLCS Ha 3TOT CYET B COOTBETCTBYHOLLEM BEJOMCTBE.
Cobntogatb nonoxerHuns Qupektusbl 2012/19/EU (WEEE)!

QkcnnyaTauMoHHble MaTepuarnsl

JkcnnyaTayMoHHble MaTepuansl ABMAKTCS cneyoTxogamu. Mx ytunusayms
[oMmKHa OblTb OCYLLECTBIIEHa B COOTBETCTBMM C A€NCTBYIOLWMMMN NpeanucaHus-
MW 1 COOTBETCTBYOLUMI MECTHBIMU NpaBunamu. MponHpopmMrpoBaThLCS Ha
3TOT CYeT B COOTBETCTBYIOLLIEM BEAOMCTBE.

AkKkymynaTopHble 6aTapeun

Crapble 6aTapen npubopoB/cTapble akkyMynaTopHble 6aTapen MOXHO caaTb B
NPUEMHOM NyHKTe AncTpubbioTopa (Toprosua). Takum obpasom, Bbl BHOCUTE
LleHHbIN BKNag. YacTM4YHO N KOMMYHbI MPUHMMaLOT cTapble 6atapenkun n ctapble
aKKyMynaTopHble 6aTapen , Hanpumep, NnocpencTBOM aBTomobuner no cbopy
OTXOA0B UMY B LLeHTPax BTOPUYHON nepepaboTku.

MyHKTBI NO yTUNKU3aUUN, yHpEeXAEHNS

CornacHo [upektnse EG 75/442/EWG ¢ namenennamm 90/656/EWG, 91/156/EWG,
90/692/EWG v 94/3/EWG onepaTop HeCET OTBETCTBEHHOCTb 3a YTUNU3aumuo
ALLMATIC TITAN 2 (CA) B cooTBETCTBUM C NpaBoBbIMU HOpMamu. C 3TOW Lenbto OH
moxeT nepegatb ALLMATIC TITAN 2 (CA) opnumnanbHO Ha3Ha4Ye€HHOMY YaCTHOMY
Wnu rocygapcTBeHHOMY nNpeanpuaTuio no cbopy mycopa n ot6pocos.
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14 [eknapauus o BCTpavBaHUU

[eknapauus o BCTpanBaHUM Anst HEKOMMMNEKTHbIX MawunH EG-RL
2006/42/EG
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M3rotoBuTenb 3a8BsET, YTO:

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermiihle 10

87647 Unterthingau (FepmaHus)
[epmaHuga

cnepywuwaa HeKOMNNeKTHaa MallnHa:

Obo3HavyeHne n3genus: CTtaHo4Hble Tuckn ALLMATIC-Jakob
Obo3Ha4yeHne Tuna: BEPCWA TITAN 2 (CA)
o4 BbINyckKa: 2013 n cnegyowune

COOTBETCTBYIOT CMeAyLUM OCHOBHbIM TpeboBaHusaM OQupekTusbl o 6e3onacHo-
CTU MaluH 1 obopyaoBaHus (2006/42/EG):

Bug: 511, 13.
TexHunyeckas QOKyMeHTauuMs NOAroTOBNeHa B COOTBETCTBUU ¢ npunoxeHuem VIl
B.

M3rotoButens 06s13yeTcs NpefocTaBuUTb rocyAapCTBEHHLIM OpraHam no 3anpo- m
Cy cneuunanbHYyO OOKYMeHTauuto K HEeKOMMIIEKTHOM MalluHe B 9JIEKTPOHHOM BU-

ne.

HekomnnekTHaa MmalwnHa MoxeT OblTb BBEAEHA B SKCMyaTaluMio TOMbKo nocne

TOro, Kak Obino YCTaHOBJ1EHO, YTO MallMHa, B KOTOPYH OOJIXKHA ObITb BCTpOEHa
HEeKOMMNMeKTHasi MalluHa, CooTBeTCTBYeT [JupekTBe 0 6€30MacHOCTM MaLlvH U
oGopynoBaHus ( 2006/42/EG).

OTBETCTBEHHbIN 32 TEXHNYECKYIO JOKYMEHTALUNIO:

'-H BepHxapp Péw (Bernhard Résch)
ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermiihle 10

87647 Unterthingau (FepmaHus)
[epmaHus

Unterthingau, 01.09.2013
I-H BepHxappg Péw (Bernhard Rosch)
Oupektop

15 [NpunoxeHue

— TexnacnopT akkymynsitopoB wnuHaensa SAFT LS14500
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1 Elészé

Tisztelt Ugyfeltink!

Oriliink, hogy mingségi termékeinkbe vetett bizalmaval kitiintet benniinket és szeretnénk meg-
koszonni Onnek, hogy megvasarolta a termékiinket.

Kérjiik vegye figyelembe az ezen dokumentumban talalhaté tdjékoztatét, hiszen:
A hiztonsag és pontossag Ontdl is fiigg!

2 Informaciok a felhasznalok szamara

21 Az eredeti hasznalati utasitas fontossaga

Ez a Eredeti Hasznalati Utasitas a termék alkotérésze és fontos informécidkat tartalmaz a ter-
mék biztonsagos és szakszer felszereléséhez, izembe helyezéséhez, lizemeltetéséhez, karban-
tartasdhoz és az egyszer(ibb izemzavarok elhéritasahoz.

Az ALLMATIC TITAN 2 (CA) befogérendszerek a jelenleg miszaki szintnek megfeleléen kertiltek
gyartasra és zembiztosak.

Ennek ellenére a ALLMATIC TITAN 2 (CA) befogérendszerek veszélyek forrasava vélhatnak, ha
— ezt a dokumentumot nem veszik figyelembe. Eredeti Hasznélati Utasités
— az ALLMATIC TITAN 2 (CA) befogérendszereket nem kioktatott kezel6személyzet szereli fel. m

— az ALLMATIC TITAN 2 (CA) befogérendszereket nem a rendeltetéstiknek megfelelGen vagy
nem szakszerien haszndljak.

2.2 A dokumentumban hasznalt jelek és szimbhélumok

2.2.1 A biztonsagi tudnivalok abrazolasa

VESZELY

Egy piktogram a ,VESZELY" felirattal egyiitt az emberek egészségét és életét kozvetle-
nil fenyegetd VESZELY-re hivja fel a figyelmet.

Ennek a biztonségi tudnivalénak a figyelmen kiviil hagydsa a legstlyosabb, akar hala-
los kdvetkezményekkel jaré sériilésekhez vezet.

» Feltétleniil vegye figyelembe a veszély elkeriilésére vonatkozdan leirt intézkedése-
ket.

TITAN 2 (CA) Serie 391/ 474
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>

FIGYELMEZTETES

Egy piktogram a ,FIGYELMEZTETES" felirattal az emberek egészségét és életét veszé-
lyeztetd lehetséges veszélyes helyzetre figyelmeztet.

Ennek a biztonségi tudnivalénak a figyelmen kiviil hagyasa salyos, akér halédlos kévet-
kezményekkel jard sériilésekhez vezethet.

» Feltétlenil vegye figyelembe a veszély elkeriilésére vonatkozdan leirt intézkedése-
ket.

>

FIGYELEM

Eqy piktogram a ,VIGYAZAT" felirattal olyan lehetséges veszélyes helyzetre figyelmez-
tet, amely az emberek egészségét veszélyezteti, vagy anyagi és kdrnyezeti kérokra fi-
gyelmeztet.

Ezeknek a biztonségi tudnivaldknak a figyelmen kiviil hagyasa személyi sértilésekhez
vagy anyagi és kornyezeti karokhoz vezethet.

» Feltétlentl vegye figyelembe a veszély elkertilésére vonatkozdan leirt intézkedése-
ket.

MEGJEGYZES

Egy lehetséges mddon veszélyes szituéciéra hivja fel a figyelmet, amely anyagi karok-
hoz vezethet, ha nem keriilik el.

> Az dsszes intézkedés felsorolasa, amelyeket a kdvetkezmények elkeriiléséhez fo-
ganatositani kell.

INFO

Fontos informécio.
Fontos tudnivalék, kiegészité informéciok és dtletek megjeldlésére.

222 Megjegyzések abrazolasa

Vegye tekintethe a kiegészité dokumentumokat

@ Egy utalas egy kiegészité dokumentumra, amely nem része az adott dokumentumnak, ezzel a
szimbdlummal van jel6lve.

392 / 474
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223 Szovegjeldlés

A sz6veg olvashatésdganak és megértésének megkdnnyitésére a kovetkezd jeloléseket alkal-

mazzuk:
Hivatkozasok
Sz6vegjeldlés [+ 393]
Miiveleti utasitasok

> El6feltétel

1. 1. kezelési |épés

= Kbozbensé eredmény

2.2. kezelési lépés

= Eredmény
Felsorolasok
a) Els6 felsorolasi elem
b) Masodik felsoroldsi elem

— Felsorolasi elem
Kezeléelemek
A kezel6elemek nagybetikkel vannak irva.
Példa: VESZLEALLITO
A gombok neve idéz6jelek kozott all.
Példa: ,Szerszam kidobadsa” gomb

2.2.4 Figyelmezteto és kotelezo jelek

..f Figyelmeztetés egy veszélyes helyre!

Figyelmeztetés a kézsériilések veszélyére!

..S Figyelmeztetés a zUz6désos sériilések veszélyére!

TITAN 2 (CA) Serie
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Viseljen véddszemiiveget!

Viseljen véddkesztydit!

Viseljen munkavédelmi cip6t!

2.3 A gyartéval kapcsolatos informaciok

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10, 87647 Unterthingau, Németorszag
Telefon: +49 (0) 8377 929-0

Fax: +49 (0) 8377 929-380

E-Mail: info@allmatic.de

www.allmatic.de

2.4 Jotallas és feleldsseg

Az ezen Eredeti Haszndlati Utasitasban talalhatd adatokat és megjegyzéseket eddigi tapasztala-
taink és ismereteink alapjan legjobb tudasunk szerint éllitottuk dssze. A miszaki informécidk és
adatok, amelyek ebben a dokumentumban leirdsra kertiltek, a 2016 majus 17-i allapotnak felel-
nek meg. Termékeinket folyamatosan tovabbfejlesztjiik. Minden jogot fenntartunk arra, hogy
minden olyan véltoztatast és javitast végrehajtsunk, amit sziikségesnek tartunk. Ez azonban
nem kdtelez minket arra, hogy ezt korédbban kiszallitott termékeinkre is kiterjessziik. Ezért az
ezen Eredeti Hasznalati Utasitasban talalhatd adatokbol és leirdsokbdl semmilyen igény nem
kovetkezik. Ezt az Eredeti Hasznélati Utasitast mindig a befogdrendszer kdzelében, hasznélatra
kész allapotban kell térolni.

2.5 Szerzdijog

Az ezen Eredeti Haszndlati Utasitasban nyilvanossagra hozott informaciok német szerz6i jogvé-
delem alatt &linak. Az Eredeti Hasznalati Utasitas csak az ALLMATIC TITAN 2 (CA) befogérend-
szerek tizemeltetdi és felhasznalé szémaéra szolgél.

A dokumentumot vagy annak barmely részét csak az ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH el6-
zetes engedélyével szabad sokszorositani vagy harmadik személyeknek tovabbadni.

A szerz6i jog barmilyen megsértése biintet6jogi kévetkezményekkel jarhat.
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3 Biztonsag

3.1 Alkalmazasi teriilet

Az ALLMATIC TITAN 2 (CA) zart helyiségekben ker(l feldllitasra. A szerelési alapfeltletnek viz-
szintesnek és tisztanak kell lennie és ki kell elégitenie a vele szemben feldllitott kévetelménye-
ket.

Az Uizemeltetés a kovetkez kornyezeti feltételek mellett engedélyezett:

— Kornyezeti h6mérséklet a felallitasi helyen: +10 - +40 °C.

3.2 Rendeltetésszerii hasznalat
Az ALLMATIC TITAN 2 (CA) befogérendszert csak munkadarabok befogésdra szabad hasznalni.

A gyartd a kdvetkezd miveleteket és tevékenységet irdnyozta el6 a befogérendszeren és a befo-
gorendszerrel:

— A befogérendszer izemeltetése és karbantartds / fenntartds.
— A befogdrendszer funkcidinak a kezel6 altali feliigyelete.
— A befogérendszernek a kezel6 altal térténé megtisztitasa.

— Rendszeres szemrevételezéses vizsgalatok az esetleges megrongalddasok észrevételére - a
kezel 4ltal.

— A karbantartdsi és fenntartasi munkéknak a fenntarté személyzet altal térténd végrehajta- m
sa.

— Uzemzavarok elharitasa a fenntarté személyzet altal.

Az MEE Mobil VevGegységbe beadott hibas adatok nem vélthatnak ki a kezel§ személyzet sza-
méra veszélyes allapotokat.

A befogérendszeren bellil végrehajthatd 6sszes felhasznaldi funkcié végrehajtdsahoz megfeleld-
en kioktatott és megfeleld mindsitéssel rendelkezé személyzetre van sziikség. A veszélypotenci-
al miatt az lizemeltetének gondoskodnia kell arrél, hogy a kiképzett személyzet, megértse a be-
fogdrendszerrel kapcsolatos kockazatokat és ezeket felel@sségtudatosan kezelje.
3.3 Eszszeriien elérelathato helytelen hasznalat

A kovetkez6 izemi feltételek helytelen haszndlatnak szamitanak:

— Megfeleld felligyelet / nyomon kovetés nélkiili tizemeltetés.

— Nem kielégitd karbantartas melletti Gizemeltetés.

— Nem eredeti alkatrészek pétalkatrészként valé hasznéalata.
A kovetkezd tizemi 4llapotok rendeltetésellenes hasznélatként szamitanak:

— A meghatdrozott izemi paraméter tartomanyon kivili izemeltetés.

— A gyart6 altal nem engedélyezett valtoztatadsokkal vald izemeltetés.

— Hibés, deaktivalt vagy megvaltoztatott biztonsagi berendezésekkel vald iizemeltetés.
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3.4 Kezelés kozbhen eléfordulo veszélyek
Amig a befogéerd alacsony, az esetleg kiold6dé munkadarabok veszélye.

A rugalmas munkadarabokban csak alacsony befogéerdt lehet Iétrehozni, ezért ezek veszélyt je-
lentenek a személyek és a kérnyezet szaméra.

3.5 A személyzettel kapcsolatos tajékoztato

Azoknak a személyeknek, akik az ALLMATIC TITAN 2 (CA) berendezésen hajtanak végre mvele-
teket, a munka megkezdése el6tt el kell olvasniuk ezt a dokumentumot.

A berendezésre vonatkozé minden balesetvédelmi el6irast be kell tartani.
A biztonséag szempontjabol kétséges barmely munkamddszer alkalmazésa tilos.

Az erGatviteli orsékon csak szakemberek hajthatnak végre javitadsokat. Ha pétalkatrészre van
szlikség, csak a gyérto altal engedélyezett alkatrészeket szabad hasznélni.

3.6 A tartozek alkatrészekkel kapcsolatos tajékoztato

Minden tartozék alkatrészre ugyanazok az elgirasok érvényesek, mint ALLMATIC TITAN 2 (CA)
sorozatra. ALLMATIC TITAN 2 (CA)

4 Szallitas és tarolas

Az ALLMATIC TITAN 2 (CA) befogérendszert csak széraz kérnyezetben térolja.
Gondoskodjon arrél, hogy az On hiitékozege korréziégétlé tulajdonsagokkal rendelkezzen.

FIGYELMEZTETES

g E Az ALLMATIC TITAN 2 (CA) leeshet.
Z0z6dasos kéz- és labsériilések.

» Csak megfelel6 emelészerkezeteket hasznaljon.
» Viseljen személyi véddfelszerelést.

Viseljen véddkeszty(it!

Viseljen munkavédelmi cipdt!
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5 Miiszaki adatok

51 Attekintés

TITAN 2 K (CA) TITAN 2 M (CA) TITAN 2 L (CA) TITAN 2 160 (CA)
TITAN 2 (CA) K M L 160
Pofaszélesség, mm 125 160

Maximalis forgatényomaték, Nm

30
Minimalis befogéeré 30 Nm ese- 40
tén, kN
Suly, kg 22 30

38 50 m
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i adatok

5.2 Meéretek

ALLMATIC
— — ]
@ N (\4/’)
|
© ©
© ] !

— -
e ) e l_
s
4 f
- m
a
- b - -
‘I.‘ébra: Méretek
TITAN 2 (CA) K M L 160
Pofaszélesség 125 160
a 280 398 530 530
b 318 455 587 587
© 100 100 100 115
d 126 126 126 164
e 21 21 21 21
f 77 118 216 164
g 24 24 24 30
m 139 180 234
n 20 20 20 20
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5|
» ©
max. 30 Nm

2. abra: ATITAN 2 (CA) L & 160 méretei

TITAN 2 (CA) K M L 160
i M12 M12 M12 M16
P - - 176 72

5.3 Tipustabla

e =

Typ TITAN 2 www.,@ﬂﬂm@ﬁncude

ALLMATIC-Jalkob Spannsysteme GmbH ~ Jégemilhle 10  D-87647 Unterthingau
3. dbra: TITAN 2 tipustabla

AT @8
ﬁ%swﬂnnsysﬂem! m<<<<<® @gﬁgp
Typ: TITAN 2 www.elmetic.de

ALLMATIC-Jakob Spannsystems GmbH  Jigermihle 10 D-B7647 Unferthingau

4. &bra: TITAN 2 CA tipustabla
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ALLMATIC

6 Leiras

5. abra: Termékleirds

1

Preciz hornyok a befogépofa készlet
rogzitésére

Indukcids Gton keményitett és csiszolt
vezet@palya

Az ors6anya megvezetése
Orséanya

Durva ors6 a mozgépofa el6zetes pozici-
onélasahoz nehéz munkadarabok esetén
(SW 22). Az erdfokozotol elvalasztva (ki-
véve a TITAN 2 K(CA) esetén)

Kilépdnyilas a hlit6kozeg és a forgdcsok
szaméra

Régzit6hornyok

M8 menet a munkadarab (itk6z6 szama-
ra

Orsd (ALLMATIC TITAN 2 (CA) mér6
elektronikaval)

400 / 474
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Funkcio

6. 4bra: Metszet ALLMATIC TITAN 2 és ALLMATIC TITAN 2 CA

Ha a hajtést (8) egy nyomatékkulccsal jobbra forgatjak, az orséanya (3) a mozgé pofaval (4) a
befogasi irAnyban mozog. A lehtzdk (1) meggatoljak a szennyezédések behatolasat az orsé me-
netébe.

A mozgd pofanak (4) a munkadarabra valé felfektetése utan az eldtolé orsé tamaszként allva
marad és a goly6s tengelykapcsol6 (6) kikapcsol.

A nyomoorsé (7) tovabbforgatasa széthizza az erdfokozdt (5) és a befogderd felépiil.

Csak az ALLMATIC TITAN 2 CA-nél: Az orséba beépitett mérg elektronika (2) méri a befogderdt
és 2,4 GHz frekvencias radichullamokkal atviszi az értékeket.

‘ A befogderdt két kiilonboz6 mechanizmus is korlatozza:
l = Kezelés 30 Nm-es nyomatékkulcesal.

= A nyomdorsé (7) végiitkozdje 3,5 fordulat utan.

TITAN 2 (CA) Serie 401/ 474
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MEGJEGYZES

Keriilni kell a tiill magas nyomatékot és a felsé fesziiltséget.
Az ALLMATIC TITAN 2 (CA) sériilése.

» Az alkalmazasra keriil6 nyomatékkulcsot legfeljebb 30 Nm-re szabad beéllitani.

6.1 TITAN 2 Clamp assist elektronikus orsé

7. abra: Orsé

A nagy nyomasu orso (9) teljesen zart kivitel(i (IP67) és nem érzékeny a rezgésekre és a hiitdko-
zegekre. A nagy nyomdsu orsé (9) belsejében talalhatok a mérg érzékeldk és az elektronika. Az
elektronika a legutolsé 200 befogdsi ciklus adatait, illetve ezen beliil a befogderck valtozésait,
valamint a statisztikai adatokat tarolja. Az adatok az orséban mindig atvitelre kész &llapotban
allnak rendelkezésre.

Az akkumulétor élettartama: Akdr a 4 évet is elérheti ( 2-miszakos Gizem)
Méretek: Mint a szokéasos orsoknal
Teljesen zart nagy nyomasu ors6:  IP67
Adéfrekvencia: — Befog6 er6 véltoztatdsa: 2 Hz (2 x masodpercenként)
— Allandé befogéerd: 0,2 Hz (12 masodpercenként egy-
szer)
Az ad6 hatdtavolsdga: 20 m-ig, a kdrnyezettdl fliggéen
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1 Felallitas a gépasztalon

FIGYELMEZTETES

Az ALLMATIC TITAN 2 (CA) leeshet.
Z0z6dé&sos kéz- és labsériilések.

» Csak megfelel6 emeldszerkezeteket hasznéljon.
» Viseljen személyi védéfelszerelést.

Viseljen véddkeszty(t!

Viseljen munkavédelmi cip6t!

> A felszerelés elGtt ellendrizze a felfogo felilet tiszta voltat és esetleges egyenetlenségeit. m

1.1 Felszerelés konvencionalis gépasztalokra

1 2 3
| I | [ | ‘
L '
'k
Ej w|H®
13
o
[ [
8. dbra: Felszerelés egy gépasztalra
1 Befogd karom 3 T-horony - gépasztal

2 Horonycsap
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ALLMATIC
1.2 Felszerelés egy raszterlemezre befogo karmokkal
1 2

O O O O O O ‘ O
O

3 ® |
5 gl

2 1© 7
O

O O O O O O O

9. dbra: Felszerelés eqgy raszterlemezre

1 Befogd karom 2  Raszterlemez

1.3 Felszerelés egy konzolra

~
- /:>\\
)»\\\‘@ ~

S

10. &bra: Konzol az ALLMATIC TITAN 2 (CA) M-hez
1 Kiilsé befogd karmok

Felszerelés egy konzolra, 100 mm magas, kiilsé befogé karmokkal (1).
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11. abra: Konzol az ALLMATIC TITAN 2 (CA) K-hoz
2 Csavarok

Felszerelés egy konzolra, 100 mm magas, 4 darab M 12 csavarral (2).
Alternativ megoldasként egy 200-as tavolsagl gyorshefogérendszert is lehet hasznalni.

8 Befogas IIE]

8.1 Kiilonbozé befogasi médok
Tovabbi informécidk a befogasi médokhoz: www.allmatic.de a ,Produkte” (, Termékek”) alatt.

8.1.1 Munkadarabok konvencionalis befogasa

12. &bra: Befogdpofak konvencionalis befogdshoz

A konvencionalis befogds soran parhuzamos, elé6re megmunkalt vagy sik munkadarabok, illetve
anyagok keriilnek befogasra. A konvencionalis befogdst rendszerint a mésodik befogdsi [épés-
ben vagy 0,05 mm alatti fellileti minéségli munkadaraboknal szoktak hasznélni.

TITAN 2 (CA) Serie 405/ 474
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8.1.2 Komplex ,.GRIPP” nyersdarab befogas

13. abra: Komplex GRIPP nyersdarab befogés

Tartdpofakkal, csokkentett szélességi pofakkal, valamint a GRIPP-elemekhez szolgalé vagy a
GRIPP-sorozathoz tartoz6 pofakkal megmunkalatlan, nem parhuzamos munkadarabokat, illetve
nyersanyagokat is be lehet fogni.

GRIPP-befogas:

— Atartépofak kiilonbézé GRIPP-betétek (menettel ellatott GRIPP-betétek vagy az Universal
GRIPP-Set) felerdsitésére szolgélnak.

— A GRIPP-betétek variabilis médon becsavarozhatdk egy lyukraszterbe igy a legkiilénbézdébb
geometridji munkadarabokat is biztonsdgosan be lehet fogni.

— A mozgo6 tartépofa leng6funkciéja a nem parhuzamos befogési feliiletek kiegyenlitésére
szolgal és az egyenetlen munkadarabok befogasahoz sziikséges.

— A merev tartépofa harompontos befogdst tesz lehetéve.
— A pofak tobbszori felhasznaldsa kovetkeztében az atszerszamozasi idék révidek.

Azt javasoljuk, hogy a befogdasi prébakhoz hasznaljon eldszor beallité csavarokat. A beéllité
csavarok lehet6vé teszik a munkadarab felfekvési magassaganak pontos beallitasat. Az ismételt
felszereléshez, illetve nagyobb sorozatokhoz olyan titkdz6k vannak eldirdnyozva, amelyeket ma-
rassal a pontos méretre kell hozni.

Tovébbi informéciok: www.allmatic.de ,Downloads” (,Letdltések”) / ,Produktvideos” (,Termék-
videok”) alatt.
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8.1.3 Lehizo befogas

14. abra: Lehtz6 befogas

A tartépofak és a lehdzo6 rendszer lehet6vé teszik a nyersdarabok preciz, flexibilis és biztonsa-
gos befogésat és garantaljak az el6re megmunkalt alkatrészek igen nagy pontossagat. A munka-
darabot csiszolt munkadarab-iitk6zék tartjak, ezek hozzék létre az kapcsolatot a vezetdpalyaval
is. lgy a vezet6palya, illetve a gépasztal parhuzamosséga atvitelre keriil a munkadarabra, ez egy
még magasabb befogdsi pontossagot nydjt. A magas merevség kovetkeztében ez a rezgéseket
is csokkenti.

Lehazo befogas
— A tartépofdk kiilonboz6 ékelemek és munkadarab-iitkdz6k felerdsitésére szolgélnak. m

— Az ékelemek variahilis médon becsavarozhatdk egy lyukraszterbe igy a legkiilénbézébb
geometridji munkadarabokat is biztonsadgosan be lehet fogni.

— A mozg6 tartépofa leng6funkcidja a nem parhuzamos befogési feliiletek kiegyenlitésére
szolgal és az egyenetlen munkadarabok befogaséhoz sziikséges.

— Alehtzés a nagy merevség kovetkeztében megnoéveli a pontossagot.

— A semleges szalak fesziiltsége a munkadarab-iitk6z6k 6t kiilénb6z6 magassaga révén opti-
malizalhato.
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8.14

8.2

5-oldalas megmunkalas plusz lehizas

15. &bra: 5-oldalas pofa plusz lehizéas

Az 5-oldalas pofa lehtizassal vagy a GRIPP-sorozattal lehet6vé teszi munkadaraboknak akar 97,5
mm-rel a Megnevezés vezetépalyéja feletti befogdsat. Az illesztélemezeket a lehlizé hatés ré-
nyomja a vezetGpalyara és igy ezek egy pontos parhuzamos munkadarabhelyzetet hoznak Iétre.
Az 5-oldalas pofa kis szerszamok szémdra j6 hozzaférési lehetdségeket biztosit.

5-oldalas befogas
— Az 5-oldalas pofa kiilénboz6 ékelemek felerdsitésére szolgal.

— Az ékelemek variahilis médon becsavarozhaték egy lyukraszterbe igy a legkiilénb6z6bb szé-
lességli munkadarabokat is biztonsagosan be lehet fogni.

— Rovid szerszamokkal végrehajtott 5-oldalas megmunkéalashoz is alkalmas.
— A lehazas megndveli a pontossagot.
— Az alakzarés stabilitast biztosft.

— Fesziiltség a munkadarabok semleges szélaban lehet.

Alkalmazasi teriiletek

Az ALLMATIC TITAN 2 (CA) befogdpofak nélkil keril kiszallitasra és a termékvalasztékunkban
talalhaté befogépofakkal kell felszerelni.

A kovetkezd pofékat lehet haszndlni:

Az dsszes ,konvencionalis” pofat a TC/LC 125 vélasztékbdl.

A GRIPP-befogéasra szolgélé pofakat kiilonb6zé GRIPP-elemekkel a tartozékprogramunkbdl,
illetve az Universal GRIPP-készletbél.

Az dsszes lehizé funkciéval rendelkezd pofét.

— Az 6ssze pofat GRIPP-betétekkel.

Az Universal GRIPP-készlet GRIPP-betéteket, befogd egységeket és egy egész sor egyéb alkat-
részt tartalmaz, amelyek a felfekvési magassag és a GRIPP-magassag beéllitaséara szolgalnak.

A lehazo készlet ék alaku felfogd egységeket, ékelemeket és munkadarab-(itkoz4t tartalmaz.
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8.3 A befogasi pontok kivalasztasa

A munkadarabon az alkalmas befogdsi pontok kivélasztdsakor a kévetkezé tényezéket kell figye-
lembe venni:

— A formaosztasi terlileteknél és a tisztitasi feliileteknél fogva ne fogja be a munkadarabo-
kat. Itt Iényeges mérték( pontatlansdgok Iéphetnek fel.

— A GRIPP-pont legaldbb kb. 4 mm-re legyen a munkadarab szélétdl, illetve ne legyen koze-
lebb, mint az éntvényperemek mérete, kiiléndsen a GG25 anyagok esetén.

— Az erGatvitelre szolgalé, egyméssal szemben fekvé GRIPP-pontok lehet6leg azonos magas-
sagban helyezkedjenek el. Ez a munkadarabon beliili er6vonalak szempontjabél fontos.

— Az azonos pofaknal egyméas mellett fekvd GRIPP-pontoknak lehetdleg szintén azonos ma-
gassagban kell lenniiik. Eltérések a munkadarabon beliili elcsavarodashoz vezetnek.

8.4 Informaciok a pofakkal kapcsolathan

MEGJEGYZES

Helytelen hossziisagi csavar és til magas meghizasi nyomateék.
Az ors6 a menetek kitdrése kovetkeztében megrongélédhat.

» Ne lépje tdl a javasolt meghdzasi nyomatékot.
» Csak megfelel6 csavarokat hasznéljon.

Az M12 pofacsavarok meghizasi nyomatéka nem lépheti tal a 75 Nm-t, az M16 pofacsavaroké
nem lehet 120 Nm felett.

A tartépofakba GRIPP-elemeket kell régziteni. Az Universal-GRIPP-készlet csavarjanak (M10)
meghtzési nyomatéka nem haladhatja meg a 40 Nm-t.

A nem sziikséges meneteket menetes dugokkal zarja le. Menetes dugék a mozg6 lengépofa alsd
oldaléan talalhatok.

A GRIPP-betéteket be kell siillyeszteni, hogy a munkadarab felfekiidjon a pofakra.
>
==

16. abra: Besillyesztett GRIPP-betét
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8.5 A munkadarab befogasa

8.5.1 GRIPP-csiicsok

Hordozopofék GRIPP-betétek- Tartépofédk Universal GRIPP-  Lépcsds pofak GRIPP-betétek-
kel készlettel (és lehizassal) kel

17. &bra: GRIPP-csdcsok

A kip alakid GRIPP-cstcsok (1) behatolnak a munkadarabba és alakzarast hoznak létre. A beha-
tolasi mélység a kovetkez6éktdl figg:

a) a befogderdtdl.

b) azanyag szilardsagatél.
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GRIPP-befogds esetén kb. 1000 N/mm2-ig:
— Otvozetlen acél
— szlirkedntvény
— alumfnium
— mianyagok
az ors6atvitelt a véglitkézd korlatozza (3,5 fordulat vagy 30 Nm).

Ha ugyanabba a GRIPP-pontba keriil egy munkadarab ismét befogasra, ha pofanként tobb mint 2
gripper kertil alkalmazasra, vagy ha keményitett anyagrél van sz6, az anyag kiszoritasa nehe-
zebb, vagyis a befogderd Iényegesen gyorsabban Iétrejon.

FIGYELMEZTETES

Alkalmatlan munkadarabok befogasa.
A munkadarabok meggorbiilése, széttdrése vagy kipattandsa éltal okozott sériilések.

» Ne fogjon be edzett munkadarabokat.
» A langvagas miatt felkeményedett széleket sarokkdszérivel kdszorilje le.

o Korlatozza legfeljebb 30 Nm-re a hajtasi nyomatékot.

o GRIPP-pofékkal csak a GRIPP-pel — és hidraulikus orséval kombinlva szabad dolgozni.
l Ellenkez6 esetben a m(ikodést nem lehet garantélni.

8.5.2 Feliiletek kozott

18. abra: Feliiletek kézotti befogés

Feliiletek kézotti befogés esetén nem ker(il az anyag kiszoritasara sor, vagyis a befogéerd igen
gyorsan felépiil. A 30 Nm nyomaték a nyoméorsé kb. 0,75 fordulataval mar elérésre kerdil.

o Korlatozza legfeljebb 30 Nm-re a hajtasi nyomatékot.
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8.5.3 A helyes befogas

i
© 1 ©
I
i
I
© | ©
©  ©

19. dbra: A munkadarab befogésa

A munkadarab helyesen van befogva A munkadarab helyteleniil van befogva
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20. &bra: A leng6pofa helyes felszerelése

Helyesen felszerelt leng6pofa és GRIPP-beté- A lengépofa és a GRIPP-betétek hibas felsze-
tek relése

MEGJEGYZES

A lengdpofa hibasan van felszerelve.

A leng6pofa eltorhet.

» A lengdpofat és a GRIPP-betéteket csak az bréan lathaté irdnyban szerelje fel és
fogja be.
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max. 30 Nm

21. abra: GRIPP-betétek megforditott pofanal

GRIPP-betétek helyesen felszerelve a megfor-  GRIPP-betétek a széléhez til kozel szerelve
ditott poféra

MEGJEGYZES

0 GRIPP-betétek megforditott pofanal a széléhez til kozel szerelve.
A pofa térésveszélye.

» A GRIPP-betéteket megforditott pofaknal nem szabad a kiilsg lyuksorba szerelni.

22. 4bra: A GRIPP-betétek helyes szerelése

A befogébetétek lapos oldalukkal néznek a A befogébetétek a kerek oldalukkal néznek a
munkadarab felé munkadarab felé

MEGJEGYZES

Befogobetétek hibasan szerelve

A munkadarab elcstszasanak veszélye.

» Asiillyeszthet6 befogdbetéteket csak lapos oldallal a munkadarab felé szabad
hasznalni.

414 /474 TITAN 2 (CA) Serie
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23. &bra: Leh(z6 befogés

A munkadarab helyesen van befogva A munkadarab helyteleniil van befogva

MEGJEGYZES

A munkadarab helyteleniil van befogva.

A pofak és a munkadarab megrongalédasanak veszélye.
» A munkadarabot csak felfekiidve fogja be.
» Csak megfelel6 méret munkadarabokat fogjon be.

TITAN 2 (CA) Serie 415/ 474



8 | Befogas ALLMATIC

24. &bra: Gripp-befogds

A munkadarab helyesen van befogva A munkadarab helyteleniil van befogva

MEGJEGYZES

A munkadarab helyteleniil van befogva.

A pofék és a munkadarab megrongélédéasanak veszélye.

» Szimmetrikusan fogja be a munkadarabokat.

> Ugyeljen arra, hogy mindig valamennyi GRIPP-cscs felfekiidjon a munkadarabra,
miel@tt az er6fokozé a befogasnal mikddésbe 1ép.

25. abra: GRIPP-csticsok a munkadarabon

A mozg6 lengdpofak és a GRIPP-készlet lengémozgédsat bizonyos kértilmények kézétt a
l GRIPP-cstcsok akadalyozzak. A lengépofat lehet, hogy kézzel el kell forgatni.

416 /474 TITAN 2 (CA) Serie
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9 Kezelés

FIGYELMEZTETES
Az ALLMATIC TITAN 2 (CA) leesése.

Z0z6dé&sos kéz- és labsériilések.

N
2
=
%

» Csak megfelel6 emeldszerkezeteket hasznaljon.
» Viseljen személyi védéfelszerelést.

FIGYELMEZTETES

Alkalmatlan munkadarabok befogasa.

>

A munkadarabok meggorbiilése, széttdrése vagy kipattanasa altal okozott sériilések.
» Ne fogjon be edzett munkadarabokat.
» Alangvéagas miatt felkeményedett széleket sarokkdszorlvel készoriilje le.

Viseljen véddkesztydt!

Viseljen munkavédelmi cip6t!

Viseljen véddszemiiveget!

TITAN 2 (CA) Serie 417 /474
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9.1 A pofak felszerelése

Alapvet6 eljarasmad

1. A menetes csapokat a megfelel6 helyeken ki kell csavarozni és biztonsdgosan meg kell Griz-
ni.

2. A pofékat az ALLMATIC TITAN 2 (CA)-en lévé horonyba kell berakni.

3. Pofanként egy csavart kell berakni és 25 Nm-rel finoman meghzni.

418 /474 TITAN 2 (CA) Serie
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4. A pofat eldre kell jaratni, mig enyhén fel nem fekszik. Gumikalapéccsal parhuzamosan be
kell igazitani.

5. Az 6sszes csavart be kell rakni és 30 Nm-rel meg kell hizni.
6. A ALLMATIC TITAN 2 (CA) megszoritasa 4-6 kN erével.

7. A csavarok komplett meghtzésa.

TITAN 2 (CA) K M L 160
Meghtzasi nyo- 75 Nm 75 Nm 75 Nm 120 Nm
maték

TITAN 2 (CA) Serie 419/ 474
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9.1.1 Lemezek és GRIPP-pofak

1. A megfeleld poziciokban csavarja ki és biztos helyen 6rizze meg a menetes dugdkat.

2. Helyezze be az 4ll6 pofat az ALLMATIC TITAN 2 (CA) hornyéba és a csavarokkal szorftsa
meg. A pofak felszerelése [ 418]

3. Helyezze be a mozg6 lengépofat az orséanya hornyaba és a csavarokkal szoritsa meg.

420/ 474 TITAN 2 (CA) Serie
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5. Tegye be a GRIPP-betéteket a pofak mélyedéseibe és csavarokkal szoritsa meg.

TITAN 2 (CA) Serie 421/ 474
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9.1.2 Befogo és GRIPP betétek

» Csavarja be a megfeleld menetbe a befogé vagy GRIPP-betéteket.

A raszter a befogd és GRIPP-betétek elGzetes pozicionadlasara szolgal.
A befogd és GRIPP-betéteket be kell siillyeszteni, hogy a munkadarab felfekiidjon a pofékra.

b

422 /474 TITAN 2 (CA) Serie
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9.1.3 5-oldalas pofak
1. A megfelel6 poziciékban csavarja ki és biztos helyen 6rizze meg a menetes dugdkat

<2 <2

2. Helyezze be az allé pofat az ALLMATIC TITAN 2 (CA) Megnevezés hornyaba és a csavarokkal
szoritsa meg. A pofék felszerelése [ 418]

TITAN 2 (CA) Serie 423 / 474
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3. Szerelje fel az ékes felvevd elemeket a GRIPP-elemekkel.

4. A bedughatd lemezeket finoman fektesse fel. A bedughatd lemezek maradjanak mozgathaté-
ak.

9.2 A munkadarabok befogasa és kilazitasa
A munkadarabok befogésa

MEGJEGYZES

Keriilni kell a tal magas nyomatékot és a felsd fesziiltséget.

Az ALLMATIC TITAN 2 (CA) sériilése.
» Az alkalmazésra keriild nyomatékkulcsot legfeljebb 30 Nm-re szabad beéllitani.

A befogott munkadarabokat lehet6leg az all6 pofa irdnydban munkéalja meg.

> Nyomatékkulcs max. 30 Nm-re beallitva.
1. A hajtas jobbra forgatdsaval mozgassa el a mozg6 pofat a munkadarab felé.
= Mihelyt mindkét pofa felfekszik, a golyds tengelykapcsolé kikapcsol.
2. Forgassa tovabb, amig a nyomatékkulcs a kattanassal jelzi a maximélis befogderd elérését.
= A munkadarab max. 40 kN ergvel szoritva.
o

40
35T

20

O 5 10 15 20 25 30 Nml
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A munkadarabok kilazitasa

1. Csavarja balra, amig a golyés tengelykapcsol6 beugrik.
= A befogder6 leépiil és a mozgd pofa mozgdsha jon.
2. Forgassa tovabb, amig a munkadarab mar csak lazan felfekszik.

= A munkadarabot most ki lehet venni.

10 Tisztitas

FIGYELEM

A Kirepiilé forgacsok és hiité emulzio. m

Szemsériilések.
» Siritett levegGvel végzett tisztitdshoz viseljen véddszemiiveget.

Viseljen védészemiiveget!

Az ALLMATIC TITAN 2 (CA) tisztitdsahoz haszndljon seprét, forgacselszivot vagy forgécs eltavo-
[it6 kampét.

Hosszabb hasznélat utén azt javasoljuk, hogy szedje szét, alaposan tisztitsa meg és olajozza be
a berendezést.

TITAN 2 (CA) Serie 425/ 474
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65
26. &bra: Szétszerelés

1. Tévolitsa el az elmozdulés korlatozdt (5).

2. 0ldja ki az ors6 csavarjait (3) és csavarja ki az orsot (4).

3. Tolja ki az orséanyét (1) a hazbdl (2).

4. Az ALLMATIC TITAN 2 (CA) kiilon részeit alaposan meg kell tisztitani és be kell olajozni.

5. Az G6sszeszerelésnél a (3) orsd csavarjait a téblazat szerint kell meghuzni.

TITAN 2 (CA) K M L 160
Meghuzasi nyo- 60 Nm 60 Nm 60 Nm 80 Nm
maték

. A szétszerelésnél gondosan dolgozzon és tigyeljen a kicsi alkatrészekre is.

426 /474 TITAN 2 (CA) Serie
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11 Karbantartas

Potalkatrészként csak eredeti alkatrészeket szabad beépiteni. Az eredeti alkatrészektdl eltérd
potalkatrészeket csak az ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH -val vald megbeszélés alapjan
szabad beépiteni.

A karbantartast és a javitdsokat csak a szakszemélyzet hajthatja végre.

FIGYELMEZTETES

g E Az ALLMATIC TITAN 2 (CA) leeshet
Z0z6dasos kéz- és labsériilések.

» Csak megfeleld emeldszerkezeteket hasznaljon.
» Viseljen személyi véddfelszerelést.

Viseljen véddkeszty(t!

Viseljen munkavédelmi cip6t!

Viseljen véd@szemiiveget!

TITAN 2 (CA) Serie 427/ 474
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12 A zavarok elharitasa

Uzemzavar

Az ors6 vagy az orséanya ne-
hezen jar.

A befogéerd nem épiil fel.

Az ors6t nem lehet forgatni.

A befog6erdt nem lehet meg-
szlintetni.

428 / 474

Ok

Az ors6 menete, illetve a csi-

ALLMATIC

Elharitas

Szedje szot, tiszt<tsa meg 6s

szofelliletek a forgacsok kovet- olajozza be az

keztében elszennyezddtek, il-
letve korrodaltak.

Elérték a minimalis befogési
szélességet.

A munkadarab a kdzéppontja-
tol tal messze volt befogva.

A Gripp-cstcsok el vannak for-

dulva.

A tengelykapcsol6 til hamar
szétkapcsol.

Az eréfokozé elromlott.

A befogderd megsziintetése
utan a tengelykapcsolé nem
kapcsolt ismét be érezhetden.

Egy GRIPP-betét eltort.

A mozg6 pofat tdl hosszl csa-
varokkal rogzitették.

Az eréfokozé elromlott.

ALLMATIC TITAN 2 (CA) -t.

Hasznéljon mésik pofakat.

Fogja be kdzpontosan a mun-
kadarabot.

Allitsa be a munkarab feliile-
tén a Gripp-csdcsokat.

Ellenérizze az orsé és az orsé-
anya kénny( mozgasat, sziik-
ség esetén tavolitsa el a kor-
réziot.

Ha a tengelykapcsold mecha-
nizmus elkopott, Iépjen kap-
csolatha az ALLMATIC-Vevé-
szolgalattal.

Lépjen kapcsolatba az ALLMA-
TIC-szervizzel.

Forgassa balra az orsét, és igy
pattintsa be ismét a helyére.

Szereljen fel 4j gumilehdzokat.

A forgatényomaték meghalad-
ta a 30 Nm-t, tdl magas meg-
munkélé erdk.

Cserélje ki a GRIPP-betétet.

Hasznaljon megfeleld hossza-
sagu csavarokat.

Csavarozza le a nyomélemezt
az also részrél.

TITAN 2 (CA) Serie
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Uzemzavar 0k Elharitas
A GRIPP-betét eltort. A forgatényomaték meghalad- Cserélje ki a GRIPP-betétet.
ta a 30 Nm-t.

Tdl nagy megmunkaldsi erdk.

A GRIPP-csicsok laposra nyo- Egy tébb mint 1000 N/mm? szi- Cserélje ki a GRIPP-betétet.
maodtak. lardsagd munkadarab van be-
fogva, esetleg vagéégével le-
vagott C 45 darabok.
Az ors6 nem kiild jeleket. Az elemek kimeriiltek. Cserélje ki az elemeket.
Az ors6 és a vevekésziilék ké-  Csokkentse az orsd és a vevo-
z6tti tdvolsag tal nagy, vagy  késziilék kozotti tavolsagot, te-
arnyékolas lépett fel. gye szabaddéa a koztik levé
utat.

TITAN 2 (CA) Serie 429/ 474



13 | Artalmatlanitas ALLMATIC

13 Artalmatlanitas

Szerelje teljesen szét és a kovetkezd anyagcsoportok szerint vélassza szét az ALLMATIC TITAN
2 (CA)-t.

Fa-keverékanyagok

A fa-keverékanyagokat vagy Gjrafelhasznalasra kell leadni vagy veszélyes hulladékként kell &r-
talmatlanitani. Az artalmatlanitast az érvényes eléirasoknak és a helyi rendelkezéseknek meg-
felel@en kell végrehajtani. Tajékoztassa errél a hatésagokat.

Konnyifémek (aluminium, magnézium és egyéb otvézetek)

A konnylfémeket Gjrafelhasznalasra kell leadni. Az drtalmatlanitast az érvényes eldirdsoknak
és a helyi rendelkezéseknek megfeleléen kell végrehajtani. Tajékoztassa errgl a hatdsagokat.

Vasféemek (acél, szlirkedntvény)
A fémeket Gjrafelhasznalasra kell leadni. Az artalmatlanitést az érvényes eldirdsoknak és a he-
lyi rendelkezéseknek megfelelden kell végrehajtani. Tajékoztassa errél a hatésagokat.

Mianyagok anyagjelzéssel

A mianyagokat vagy Ujrafelhasznélasra kell leadni vagy veszélyes hulladékként kell artalmatla-
nitani. Az 4rtalmatlanitast az érvényes elGirasoknak és a helyi rendelkezéseknek megfelelGen
kell végrehajtani. Tajékoztassa err6l a hatésagokat.

Elektromos alkatrészek

Az elektromos alkatrészek tébbnyire t6bb komponenshél (mianyagok, fémek, kérnyezetre veszé-
lyes komponenseket tartalmazd elektromos alkatrészek) alinak. Az elektromos alkatrészeket
ezért kilén kell &rtalmatlanitani. Az &rtalmatlanitast az érvényes eléirdsoknak és a helyi rendel-
kezéseknek megfeleléen kell végrehajtani. Tajékoztassa errdl a hatsagokat. Vegye tekintetbe a
2012/19/EU (WEEE) irdnyelvet!

Uzemanyagok

Az lizemanyagok veszélyes hulladékok és azokat az érvényes elirdsoknak és a helyi rendelkezé-
seknek megfelelden kell artalmatlanitani. Tdjékoztassa err6l a hatdségokat.

Elemek és akkumulatorok

A késziilékek elhasznalt elemeit / elhasznélt akkumulatorait a kereskedék gydjt6helyein lehet
leadni. Ezzel hozza lehet jarulni a kornyezetvédelemhez. Részben egyes 6nkorméanyzatok is visz-
szaveszik a hasznalt elemeket és akkumuldtorokat, példaul djrafelhasznald telepeken vagy gy(j-
tdautdkban.

Artalmatlanitasi pontok, hivatalok

A 75/442/EGK EK-irdnyelv és annak 90/656/EGK, 91/156/EWG, 90/692/EWG és 94/3/EGK val-
toztatasai szerint az ALLMATIC TITAN 2 (CA) el6irasszer( artalmatlanitasaért az izemeltetd fe-
lel.

E célbél az ALLMATIC TITAN 2 (CA)-t 4tadhatja egy megfeleld engedéllyel rendelkezd allami
vagy privat gy(djtévallalatnak.

430/ 474 TITAN 2 (CA) Serie
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14 Beépitési nyilatkozat

EK-RL 2006/42/EK részben kész gép beépitési nyilatkozat
A gyarté ezennel kijelenti a kovetkezdket:

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10

87647 Unterthingau

Németorszag

hogy a kdvetkezd részben kész gép:

A termék megnevezése: ALLMATIC-Jakob gépsatu
Tipusmegjeldlés: VERSION TITAN 2 (CA)
Gyartasi év: 2013 és késdbb

megfelel a Gépek irdnyelv (2006/42/EK) kévetkez6 alapvet6 kévetelményeinek:
Arucikk- 5 11, 13.
A VIl B Fiiggeléknek megfeleld miszaki dokumentacié készen all.

A gyart6 kotelezi magat, hogy a részben kész gépre vonatkoz6 specidlis dokumentumokat a
megfeleld allami hivatalok megkeresésére elektronikus alakban megkiildi. m
A részben kész gépet csak azutan szabad {izembe helyezni, miutdn megéllapitasra kertilt, hogy

az a gép, amelybe a részben kész gép beépitésre keriil, megfelel a Gépek irdnyelv (2006/42/EK)
el@irasainak.

A dokumentéaciéért felelds személy:

Bernhard Résch

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermiihle 10

87647 Unterthingau

Németorszdg

Unterthingau, 2013.1X.01.
Bernhard Rosch
lgazgato

15 Fiiggeléek
— A SAFT LS14500 orsé akkumulatorainak adatlapja
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1 Predmluva

Vazeny zékazniku,

téSf nés dlivéra, kterou méte k nasim kvalitnim produkttim, a chtéli bychom Vam za Va$ nakup
podékovat.

Dbejte na pokyny v tomto Origindlni ndvod k obsluze, protoZe:

bezpeénost a presnost zavisi také na Vas!

2 Informace pro uzivatele

21 Vyznam tohoto navodu k provozu

Tento Originalni ndvod k obsluze je soucasti produktu a obsahuje dileZité informace o bezpe¢né
a odborné montdzi, uvedeni do provozu, provozu, Udrzbé a jednoduchém hledanf zavad.

Upinaci systémy ALLMATIC TITAN 2 (CA) jsou zhotoveny podle aktualniho stavu techniky
a jsou provozné bezpetné.
Presto mize z ALLMATIC TITAN 2 (CA) upinacich systémi vychézet nebezpeti, pokud

— se nebude dodrZovat tento Originalni ndvod k obsluze.

— upfnacf systémy ALLMATIC TITAN 2 (CA) nebudou namontovany zaskolenym obsluZznym
personalem.

— se upinaci systémy ALLMATIC TITAN 2 (CA) nebudou pouZivat podle uréeni nebo se budou
pouZivat neodborné. m

2.2 Pouzité znacky a symboly

2.21 Vyznam bezpecnostnich pokynii

NEBEZPECi

Piktogram spojeny se slovem ,NEBEZPECI” varuje pred bezprosttedné hrozicim
NEBEZPECIM ohrozujicim zdravi a Zivot osob.
NedodrZovani téchto bezpetnostnich pokynl vede k nejtéZ§im poranénim, véetngé

smrtelnych Grazd.
» Dodrzujte bezpodminetné predepsand opatfeni k odvraceni téchto nebezpedi.

TITAN 2 (CA) Serie 435/ 474
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VAROVANI

Piktogram spojeny se slovem ,VYSTRAHA" varuje pred moZnou nebezpetnou situaci
ohroZujici zdravi a Zivot osob.
NedodrZovani téchto bezpetnostnich pokynl miiZe vést k téZzkym poranénim.

>

» Dodrzujte bezpodminetné pfedepsand opatfeni k odvraceni téchto nebezpeti.

POZOR

Piktogram ve spojeni se slovem ,POZOR" varuje pfed moZnou nebezpe€nou situaci,
spojenou s ohroZenim zdravi osob nebo s vécnou Skodou €i poSkozenim Zivotniho
prostredi.

NedodrZovani téchto bezpecnostnich pokyni miZe vést k poranénim nebo k vécnym
Skodam a Skodam na Zivotnim prosttedi.

>

» Dodrzujte bezpodminetné pfedepsand opatfeni k odvraceni téchto nebezpeti.

UPOZORNENI

Upozoriiuje na moznou nebezpetnou situaci, kterd méze vést k vécnému poskozeni,
pokud ji nezabranite.

» Seznam vSech opatfeni, ktera je nutno pfijmout k zamezen{ nésledkd.

@ INFORMACE

l DulleZita informace.

k oznaceni dlleZitych pokyn(, dodateénych informacf a tipd.

2.2.2 Znazornéni upozornéni
Dbejte na dopliujici informaci

@ Odkaz na doplfiujici dokumentaci mimo jiZ dany Originalni ndvod k obsluze je oznaten timto
symbolem.
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2.2.3 0znaceni textu
Aby se zlepSila Citelnost a srozumitelnost textu, byla dohodnuta nésledujici konvence:
Vzajemné odkazy
Oznacenf textu [+ 437]
Pokyny k manipulaci
> Predpoklad
1. Ukon 1
= Pribéiny vysledek
2. Ukon 2
= Vysledek
Vyéty
a) Prvni element vyctu
b) Druhy element vyttu
— Element vyctu
Obsluzné elementy
Ovléadaci prvky jsou napsény velkymi pismeny.
Priklad: NOUZOVE ZASTAVENI
Tlagitka jsou napsana v uvozovkach.
P¥iklad: Tlacitko ,Vyhodit néstroj”

2.2.4 Varovneé a prikazove znaéky

/\f Varovéni pred nebezpetnym mistem!

Varovani pred nebezpetim zranénf ruky!

..S Varovani pred nebezpetim pohmozdéni!
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Noste ochranné bryle!

Noste ochranné rukavice!

PouZivejte ochrannou obuv!

Informace vyrobce

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jégermiihle 10, 87647 Unterthingau, Némecko
Telefon: +49 (0) 8377 929-0 / 76-0

Fax: +49 (0) 8377 929-380

E-mail: info@allmatic.de

www.allmatic.de

Zaruka a ruceni

V8echny (daje a upozornéni v tomto OrigindIni ndvod k obsluze zohlediiuji nase dosavadni
zkuSenosti a poznatky podle nejlepsiho védomi. Technické informace a Udaje, které jsou
popsany v tomto Origindlni ndvod k obsluze, odpovidajf stavu ze dne 17.05.2016. NaSe produkty
se stale dale vyvijeji. Vyhrazujeme si proto prévo provést vSechny zmény a zlepSeni, ktera
povazujeme za dlleZitd. NevaZe se na to ovSem povinnost aplikovat je na dfive dodavané
produkty. Z Gdajd a popist tohoto Originalni ndvod k obsluze proto neni mozné odvozovat
jakékoliv néroky. Tento OrigindIni ndvod k obsluze musf byt vZdy k dispozici v blizkosti upinaciho
systému.

Autorské pravo

Obsahy zvefejnéné v tomto OrigindIni ndvod k obsluze podléhaji némeckému autorskému préavu.
OrigindIni ndvod k obsluze je uréen pouze pro provozovatele upinacich systémd ALLMATIC
TITAN 2 (CA).

Jakykoliv zplsob kopirovani a pfedavani tfeti strané je zakdzan a je pro to nutné predchozi
povoleni spolegnosti ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.

Jakékoliv nedodrZeni autorského préava mize mit trestné pravni nasledky.
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3 Bezpecnost

3.1 Oblast pouziti

ALLMATIC TITAN 2 (CA) se montuje v uzavienych prostorach. Podklad k montaZi musi byt rovny
a Cisty a splfiovat poZadavky, které jsou na néj kladeny.

Provoz je povolen za nésledujicich podminek:

— Teplota okoli na misté instalace: +10 do +40 °C.

3.2 Pouzivani ke stanovenému ucelu
Upinaci systém série ALLMATIC TITAN 2 (CA) se smi pouZivat pouze k upindni obrobka.
Vyrobce predpoklada, Ze s upinacim systémem a na ném budou vykondvany nésledujici ¢innosti:

— Provozovani upinaciho systému a Gdrzba / servis.

Kontrola funkci upinaciho systému obsluhou.

Cisténi upfnaciho systému obsluhou.

Provadénf pravidelnych vizualnich kontrol ze strany obsluhy ohledné poSkozeni.

Provadéni servisnich praci a ddrzby persondlem Gdrzby.

— Odstrafovani poruch persondlem Gdrzby.

Chybnym zadanim na mobilnim pfijimacim zafizeni MEE nem(Ze dojit ke staviim ohroZujicim
obsluhu.

Pro v8echny uZivatelské funkce v oblasti upinaciho systému je nutny dostate¢né proskoleny a m
kvalifikovany personal. Z diivodu pripadného nebezpeti musi provozovatel zajistit, aby si
Skoleny personal byl také védom rizik, kteréd vznikaji v souvislosti se zachézenim s upfnacim
systémem, a zodpovédné s nimi zachazel.
3.3 Predvidatelné chybné pouziti

Nésledujici provozni podminky jsou zatazeny jako chybné pouZiti:

— Provoz bez pfiméfené kontroly / dohledu.

— Provoz pfi nedostatecné Gdrzbg.

— PouZiti neorigindlnich nahradnich dilG.
Nésledujici provozni podminky jsou zatazeny jako PouZiti neodpovidajici ucelu:

— Provoz mimo definované provoznf parametry.

— Provoz s Gpravami, které nejsou povoleny vyrobcem.

— Provoz s defektnimi, deaktivovanymi nebo modifikovanymi bezpe¢nostnimi zafizenimi.

3.4 Nebezpeci pri zachazeni
P¥i prili§ malé upfnaci sfle hrozi nebezpetf uvolnéni obrobkd.
Elastické obrobky vytvareji pouze malou upinaci silu a predstavuji nebezpeti pro osoby i okoli.
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3.5 Upozornéni pro personal

Osoby, které pracuji na ALLMATIC TITAN 2 (CA), musi pred za¢atkem préce precist Originalni
navod k obsluze.

Je nutno fidit se v8emi predpisy na prevenci drazd, specifickych pro stroje.
Nesmi se pouZivat Zadny zplsob prace, ktery by ohroZoval bezpe¢nost.
Opravy na transformacnich vietenech sméji provadét pouze odborné sily. Pokud je nutné
vyména, smi se pouZivat pouze dily povolené vyrobcem.
3.6 Upozornéni k prisluSenstvi
Pro veskeré pfisluSenstvi plati stejné predpisy jako pro sérii ALLMATIC TITAN 2 (CA).

4 Transport a skladovani

Upinaci systém ALLMATIC TITAN 2 (CA) se smi skladovat pouze v suchém prostfed.
Ujistéte se, 7e md vaSe chladici médium vlastnosti zabrafiujici korozi.

VAROVANI

g E Spadnuti ALLMATIC TITAN 2 (CA).
PohmoZdéniny na rukou a nohou.

» PouZivejte pouze vhodné zvedacf zafizeni.
> Noste osobni ochranné vybaveni (00V).

Noste ochranné rukavice!

PouZivejte ochrannou obuv!
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5 Technicke adaje

5.1 Prehled

TITAN 2 K (CA) TITAN 2 M (CA) TITAN 2 L (CA) TITAN 2 160 (CA)
TITAN 2 (CA) K M L 160
Sitka gelisti v mm 125 160
Max. ota€eci moment v Nm 30

Min. upinaci sila pfi 30 Nm v kN 40

Hmotnost v kg 22 30 38 50
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5.2 Rozméry

ALLMATIC
— — ]
@ N (\4/’)
|
© ©
© ] !

© 2] l_
o
- a
- b - _
O‘bn 1: Rozméry
TITAN 2 (CA) K M L 160
Sitka telisti 125 160
a 280 398 530 530
b 318 455 587 587
© 100 100 100 115
d 126 126 126 164
e 21 21 21 21
f 77 118 216 164
g 24 24 24 30
m 139 180 234
n 20 20 20 20
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5|
» ©
max. 30 Nm

Obr. 2: Rozméry TITAN 2 (CA) L & 160

TITAN 2 (CA) K M L 160 m
i M12 M12 M12 M16
P - - 176 72

5.3 Typovy Stitek

e =

Typ TITAN 2 www.,@ﬂﬂm@ﬁncude

ALLMATIC-Jalkob Spannsysteme GmbH ~ Jégemilhle 10  D-87647 Unterthingau
Obr. 3: Typovy $titek TITAN 2

AT @8
ﬁ%swﬂnnsysﬂem! m<<<<<® @gﬁgp
Typ: TITAN 2 www.elmetic.de

ALLMATIC-Jakob Spannsystems GmbH  Jigermihle 10 D-B7647 Unferthingau

Obr. 4: Typovy §titek TITAN 2 CA

TITAN 2 (CA) Serie 443 / 474



ALLMATIC

Obr. 5: Popis vyrobku
1

Presné drazky k upevnéni sortimentu
upinacich celisti

Vodicl draha indukéné tvrzena a
uhlazena

Vedeni matice vietena

Matice vietena

Stavéci vieteno k predbéznému
polohovani mobilnf Eelisti u tézkych
obrobkd (SW 22). Draha od posilovace
oddélena (kromé TITAN 2 K(CA))

Vystupni otvor pro chladici prostfedky a
piliny
Drazky pro upevnéni

Zévit M8 pro doraz obrobku

Vieteno (ALLMATIC TITAN 2 (CA) s
mé¥ici elektronickou)
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Funkce

Obr. 6: Rez ALLMATIC TITAN 2 aALLMATIC TITAN 2 CA

Pravym otoéenim pohonu (8) momentovym klicem se pohne matice vietena (3) s mobilni Gelisti
(4) ve sméru upnuti. Stirace (1) zabrafuji proniknuti negistot do zavitu vietena.

Po priloZeni mobilni Celisti (4) na obrobek zlstévéa dodaci vieteno stét jako podpéra a kulova
spojka (6) se vysune.

Dal3i otacenf tlakového vietena (7) roztahne tlakovy posilovat (5) a vznika tlakové sila.

Pouze u ALLMATIC TITAN 2 CA: Méfici elektronika (2) ve vietenu méfi upfinaci silu a pfenasi
hodnoty radiovym spojenim s 2,4 GHz.

. Upinaci sila je omezena dvéma mechanismy:
l = Ovladani s 30 Nm otoénym momentovym klicem.

= Koncovy doraz tlakového vietena (7) po 3,5 otackach.
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UPOZORNENI

Zabraiite prilis vysokému krouticimu momentu a vnitfnimu napéti.
PoSkozeni ALLMATIC TITAN 2 (CA).

» Nastavte pouZity momentovy kli¢ maximalné na 30 Nm.

6.1 Elektronicke vieteno TITAN 2 Clamp assist

Obr. 7: Vreteno

Vysokotlaké vieteno (9) je zcela uzaviené (IP67) a nenf citlivé vici vibracim a chladicim
prostfedkim. V elektronickém vysokotlakovém vietenu (9) se nachazi méFici senzorika a
elektronika. Elektronika uklada upinaci cykly, pfip. zmény upinaci sily poslednich 200 upinacich
cyklfi, stejné jako statistickych tdajt. Udaje jsou ve vietenu neustale pfipraveny k prenosu.

Zivotnost baterie: A7 4 roky (2sménny provoz)

Rozméry: Jako s béZnym vietenem

Zcela uzaviené vysokotlaké IP67

vieteno:

Vysilaci frekvence: — Zména upinaci sily: 2 Hz (2 x za vtefinu)

— Upinacf sila konstantni: 0,2 Hz (kazdych 12 vtefin)
Vysilaci dosah: A7 20 m, podle okolf
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7 Instalace na strojnim stole

VAROVANI

Spadnuti ALLMATIC TITAN 2 (CA).
PohmoZdéniny na rukou a nohou.

» PouZivejte pouze vhodné zvedaci zafizeni.
» Noste osobnf ochranné vybaveni (00V).

Noste ochranné rukavice!

=

PouZivejte ochrannou obuv!

» Zkontrolujte pfed montézi, zda jsou upinaci plochy €isté a rovné.

7.1 Montaz na béznych strojnich stolech
1 2 3
I I I [ | ‘

o0 1 O

g

O O

Obr. 8: MontaZ na strojnim stole

©
©)
©

®
®

®
®
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1 Upinaci drap 3 Tdraika stiil stroje
2 Posuvny klin
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ALLMATIC
7.2 Montaz na mrizové desce s upinacimi drapy
| |

O O O O O O O
O

13 ® |
5 gl

1B 1@ i
O

O O O O O O O

Obr. 9: MontaZ na mfiZové desce

1 Upinaci drap 2 MriZovéa deska

7.3 Montaz na konzole

Obr. 10: Konzola pro ALLMATIC TITAN 2 (CA) M
1 Externi upinaci drapy

MontéZ na konzole 100 mm vysoké s externimi dréapy (1).
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Obr. 11: Konzola pro ALLMATIC TITAN 2 (CA) K
2 Srouby

Montéz na konzole 100 mm vysoké s 4 M 12 Srouby (2).
Alternativné je moZné pouZit rychloupinaci systém s odstupem 200.

8 Upnout

8.1 Riizné druhy upinani
Dal$i informace k druhGim upinani: www.allmatic.de pod ,Produkty”.

8.1.1 Konvenéni upnuti obrobki

Obr. 12: Upinaci gelisti pro konvenéni upnuti

P¥i konvenénim upnuti se upinaji paralelni, pfedem opracované nebo rovné obrobky pfip.
materidl. Zpravidla se konvenéni upinani pouZiva pro druhy upinaci tikon nebo u obrobkl s
jakosti povrchu pod 0,05 mm.
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8.1.2 Komplexni upnuti surového dilu ,,GRIPP”

Obr. 13: Komplexnf upnuti surového dilu GRIPP

S nosnymi celistmi, celistmi redukovanymi v $ifce a éelistmi pro GRIPP néstavce nebo s fadou
GRIPP je moZné upnout nezpracované, ne paralelni obrobky p¥ip. surovy materidl.

GRIPP upnuti:

— Nosné ¢elisti slouZi k upnuti rGznych nastavcl GRIPP (néstavce GRIPP se zavitem nebo
univerzalni sada GRIPP).

— Naéstavce GRIPP je moZné riznym zplsobem nasroubovat na dérovany rastr, a tak bezpe¢né
upnout nejriiznéjsi geometrie obrobka.

— Doplrikova kyvadlové funkce mobilni nosné ¢elisti slouZi k vyrovnani neparalelnich
upfnacich ploch a je nutnd k upnuti nestejnomérnych obrobka.

— T¥ibodové upnuti pevnou nosnou ¢elisti mozné.

— Krétka doba vybaveni na zékladé riizného pouZziti celisti.
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Doporucujeme nejprve pro test upinéni pouZit stavéci Srouby. Stavéci Srouby dovoluji presné
nastaveni GloZné vySky obrobku. Pro opakovaci montdZe pfip. velké velikosti jsou uréena uloZent,
kterd je nutno vZdy vhodné vyfrézovat.

Dal3i informace: www.allmatic.de pod ,Downloads (Stahovéni)” / ,Produktové videa”.

8.1.3 Upnuti pfi stahu

Obr. 14: Upnuti pfi stahu

Nosné Celisti a systém stahu zaruduji presné, flexibilni a bezpetné upnuti surovych dill

a vysokou presnost u pfedem zpracovanych dild. Obrobek je umistén na brouSenych tloZnych
¢epech, které se vztahuji k vodici dréze. Tim se paralelita vodici dréhy pfip. strojnfho stolu
prenasi na obrobek a dosahuje se tak je$té vy$Si pfesnosti upnuti, stejné jako snizenf vibraci na
zékladé vysoké tuhosti.

Upnuti pti stahu m
— Nosné ¢elisti slouzi k upevnéni rlznym klinovych prvk( a dloZnych cepl.

— Klinové prvky je moZné riznym zplsobem naSroubovat na dérovany rastr, a tak bezpe¢né
upnout nejriznéj$i geometrie obrobka.

— Dopliikova kyvadlova funkce mabilni nosné ¢elisti slouZi k vyrovnani neparalelnich
upfnacich ploch a je nutna k upnuti nestejnomérnych obrobk.

— Stah zvySuje pfesnost na zékladé vysoké tuhosti.

— Upnuti neutrdlnich vldken je optimalizovano na zakladé péti rliznych vySek tGloZnych ¢epd.
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8.14

8.2

Bstranné opracovani plus stah

Obr. 15: bstrannd Celist plus stah

bstranna Celist se stahem nebo fada GRIPP miZe upnout obrobky aZ do vy$ky 97,5 mm nad
vodici drahou ALLMATIC TITAN 2 (CA). Zasouvaci plechy jsou diky efektu stahu klinovych
elementd pfitladeny na vodici drdhu a vytvateji pfesné paralelni polohu obrobkd. 5strannd ¢elist
umoZiiuje dobry pfistup s malymi nastroji.
Sstranné upnuti

— bstranné Eelist slouzi upnuti rGznych klinovych prvkd.

— Klinové upnutf je mozné riznym zpGsobem naSroubovat na dérovany rastr, a tak bezpetné
upnout nejriiznéjsi geometrie obrobkd.

— Vhodné pro 5stranné opracovani s kratkymi nastroji.
— Stah zvySuje pfesnost.
— Stabilita diky tvarovému styku.

— Upnuti v neutrdlnim vlaknu obrobkd mozné.

Oblasti pouziti

ALLMATIC TITAN 2 (CA) se expeduje bez upinacich €elisti a musi byt vybaven upinacimi gelistmi
z naSeho sortimentu.

Lze pouZit:

V8echny ,konvenéni” ¢elisti ze sortimentu TC/LC 125.

Nosné ¢elisti k upnuti GRIPP ve spojeni s rGznymi prvky GRIPP z naseho programu
pfisluSenstvi pfip. univerzaini sady GRIPP.

V8echny ¢elisti s funkei stahu.

— VSechny gelisti ve spojeni s néstavci GRIPP.

Univerzéini sada GRIPP obsahuje nastavce GRIPP, Gchytné jednotky a fadu dild k nastaveni
vy8ky uloZeni a vysky GRIPP.
Sada stahu obsahuje klinové tchyty, klinové prvky a Glozné cepy.
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8.3 Vybér upinacich bodi
Pro vybér vhodnych upinacich bod( na obrobku je nutno zohlednit nasledujici faktory:

— V oblasti déleni formy €isticich ploch by se nemélo upinat. Mohly by zde vzniknout znacné
nepfesnosti.

— Misto GRIPP by mélo mit cca 4 mm odstup od okraje obrobku p¥ip. by nemélo byt mensi neZ
polomér odlitku, pfedevsim u GG 25.

— Mista GRIPP leZici proti sobé z dGivodu pfenosu sily by méla zasahovat co moznd ve stejné
vysce. To je dlleZité pro tok sil v obrobku.

— Mista GRIPP leZici vedle sebe by mély na ¢elist vykazovat také podobnou upinaci vysku.
Odchylky vedou k pokrouceni v obrobku.

8.4 Informace o celistech

UPOZORNENI

Chybna délka Sroubu a pfilis vysoky utahovaci moment.
PoSkozeni vietena a vybéhy zavitu.

» Neprekragujte doporuceny utahovaci moment.
» PouZivejte pouze vhodné Srouby.

Utahovaci moment pro $rouby Celisti M12 nesmi prekro€it 75 Nm, pro $rouby Gelisti M16 nesmi m
prekrogit 120 Nm.

Nosné Celisti je nutno osadit elementy GRIPP. Utahovaci moment (M10) pro $roub (M10) v
univerzalni sadé GRIPP nesmi prekrocit 40 Nm.

Nepotfebné zavity musi byt uzavieny zatkou se zavitem. Zatky se zavitem se nachdzeji na spodni
strané mobilnf kyvadlové Celisti.

Néstavce GRIPP musi byt zapu$tény, aby obrobek doléhal na gelisti.
[
2=

Obr. 16: Nastavec GRIPP zapu§tén
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8.5 Napnuti obrobku
8.5.1 Spicky GRIPP

Nosné celisti s nastavci GRIPP Nosné Celisti s univerzalnf Odstupriovana éelist s nastavci
sadou GRIPP (a stahem) GRIPP

Obr. 17: Spitky GRIPP

KuZelové $picky GRIPP (1) pronikaji do obrobku a vytvéreji tvarovy styk. Hloubka priiniku zavisi
na:

a) upinacf silu.
b) materidlova pevnost.
U napéti GRIPP do cca 1000 N/mm?:
— nelegovana ocel
— Seda litina
— Hlinik
— plasty
je prevod vietena omezen koncovym dorazem (3,5 otdcek nebo 30 Nm).
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P¥i opakovaném upnuti ve stejné pozici GRIPP, pfi pouZiti vice neZ 2 grippert na ¢elist nebo
u zu$lechténého materialu je vytlaovéni materialu znaéné ztizeno, tzn., Ze upinacf sfla se
vyrazné rychleji zvySuje.

VAROVANI

Upnuti nevhodnych obrobkii.
Poskozeni ohnutim, prasknutim nebo vyskogenim obrobkd.

» Neupinejte Zadné tvrzené obrobky.
> Kontury fezu kyslikem pfibruste flexou.

. Kroutici moment pohonu omezte na maximalné 30 Nm.

. Upinanf s gelistmi GRIPP pouze v kombinaci s GRIPP a hydro-vfetenem. Jinak nenf

l funkce zaji$téna.

852 Mezi plochami m

Obr. 18: Upnuti mezi plochami

PYi upnuti mezi plochami nedochdazi k Zadnému vytlacovani materiélu, tzn. Ze upinaci sila vznikd
extrémné rychle. Otdceci moment 30 Nm je dosaZen po cca 0,75 otacky tlakového vietena.

. Kroutici moment pohonu omezte na maximalng 30 Nm.
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8.5.3 Spravné upnuti

i
© 1 ©
I
i
I
© | ©
©  ©

Obr. 19: Upnuti obrobku

Obrobek spravné upnut Obrobek chybné upnut
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Obr. 20: Spravna monta? kyvadlové Eelisti

Spravna montédz kyvadlové gelisti a nastavell  Chybna montaz kyvadlové celisti a néstavci
GRIPP GRIPP

UPOZORNENI

Kyvadlova éelist je chybné namontovana. m

Nebezpeci zlomu kyvadlové celisti.
> Kyvadlova Celist a nastavce GRIPP namontujte pouze v ukdzaném sméru a upnéte.
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max. 30 Nm

Obr. 21: GRIPP vlozky u otogenych gelisti
GRIPP vloZky jsou na otocenych celistech GRIPP vlozky namontovéany pfilis blizko u kola
spravné namontovany

UPOZORNENI

0 GRIPP vloZky u otoéené ¢elisti namontovan pfilis blizko u kola
Nebezpeti zlomenf ¢elisti.

@ =)

[o)

Obr. 22: Namontujte GRIPP vloZky spravné

» GRIPP vloZky nemontujte pfi otogenych &elistech do nejkrajnéjsi fady otvord.

Upinacf jednotky jsou otogeny plochou stranou Upinaci jednotky jsou otogeny kulatou stranou
k obrobku k obrobku

UPOZORNENI

Upinaci jednotky jsou chybné namontovany
Nebezpeti sklouznuti obrobku.

» Zapustitelné upinaci jednotky pouZivejte pouze s plochou stranou k obrobku.
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Obr. 23: Napnuti stahu

Obrobek spravné upnut Obrobek chybné upnut

UPOZORNENI

Obrobek chybné upnut.
Nebezpeci poskozeni ¢elisti a obrobku.

» (Obrobek upnéte pouze poloZeny.
» Upnéte obrobky s vhodnou velikosti.
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Obr. 24: Upnuti GRIPP

Obrobek spravné upnut Obrobek chybné upnut

UPOZORNENI

Obrobek chybné upnut

Nebezpeti poSkozenf ¢elisti a obrobku.

» QObrobky upevnéte symetricky.

> Dbejte na to, aby byly vZdy poloZeny v8echny $picky GRIPP na obrobku, neZ zagne
pfi upinani fungovat posilovac.

Obr. 25: Spitky GRIPP na obrobku

Kyvadlovy pohyb mobilnich kyvadlovych gelisti a sady GRIPP je pfip. omezen $pickami
l GRIPP. P¥ip. je nutno kyvadlovou gelist otoc€it rukou.
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9 Obsluha

VAROVANI
Spadnuti ALLMATIC TITAN 2 (CA).

PohmoZdéniny na rukou a nohou.

N
2
=
%

» PouZivejte pouze vhodné zvedaci zafizeni.
> Noste osobni ochranné vybaveni (00V).

VAROVANI

Upnuti nevhodnych obrobkii.

>

PoSkozeni ohnutim, prasknutim nebo vyskotenim obrobkd.
» Neupinejte Zadné tvrzené obrobky.
» Kontury fezu kyslikem pfibruste flexou.

Noste ochranné rukavice!

PouZivejte ochrannou obuv!

o
@

Noste ochranné bryle!

TITAN 2 (CA) Serie 461/ 474



9| Obsluha ALLMATIC

9.1 Montaz celisti

Z&sadni postup

1. Vytotte zatky se zdvitem na odpovidajici pozici a bezpecné je uloZte.

2. Nasadte Celisti do drazek na ALLMATIC TITAN 2 (CA).

3. Na kaZdou ¢elist nasadte jeden Sroub a utdhnéte lehce s 25 Nm.

4. Zajedte s Celistmi doptedu, a7 lehce dolehnou. S pomoci gumového kladivka je paralelng
vyrovnejte.
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5. Nasadte vSechny Srouby a utahnéte 30 Nm.
6. ALLMATIC TITAN 2 (CA) upnéte se 4 — 6 kN.
7. Srouby kompletné pritahnéte.
TITAN 2 (CA) K M L 160
Utahovacf 75 Nm 75 Nm 75 Nm 120 Nm
moment

9.1.1 Desky a celisti GRIPP

1. VytoCte zatky se zavitem na odpovidajicich pozicich a bezpetné je uloZte.
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2. Nasadte stacionarni ¢elisti do dradzek na ALLMATIC TITAN 2 (CA) a utahnéte Srouby. Montaz
Celisti [+ 462]

4. VytoCte zatky se zavitem na odpovidajicich pozicich Celisti a bezpetné je uloZte.
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5. Néstavce GRIPP nasadte do prohloubenin na celisti a utéhnéte Srouby.

9.1.2 Upinaci nastavce a nastavce GRIPP

» Upinaci nastavce a nastavce GRIPP zatogte do odpovidajiciho zavitu.

Aretace slouZi pfedbéZnému polohovéni upinacich nastavcl a néstavcl GRIPP.
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Néstavce GRIPP musi byt zapu$tény, aby obrobek doléhal na ¢elisti.

o

9.1.3 b5stranné celisti

1. Vytocte zatky se zavitem na odpovidajicich pozicich a bezpetné je uloZte

2. Nasadte celisti do drazek na ALLMATIC TITAN 2 (CA) a utdhnéte Srouby. Montéz celistf
[ 462]
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3. Klinové Gchyty namontujte s elementy GRIPP.

4. Zasunovaci plechy lehce pfiloZte. Zasunovaci plechy musi z(istat pohyblivé.

9.2 Upnéte obrobky a uvolnéte
Upnuti obrobk(

UPOZORNENI

Zabraiite prilis vysokému krouticimu momentu a vnitfnimu napéti.

Poskozeni ALLMATIC TITAN 2 (CA).
» Nastavte pouzity momentovy kli¢ maximalné na 30 Nm.

. Upnuté obrobky zpracujte pokud moZno proti stacionarni celisti.
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> Momentovy kIi¢ nastaven na max. 30 Nm.
1. Mobilnf €elist ototte doprava sméru pohonu k obrobku.
= Jakmile obé Celisti pfiléhaji, vysune se kulova spojka.
2. Otécejte dale, aZz momentovy kli¢ ukdze kliknutim maximalni upinacf sflu.
= QObrobek je upnut s max. 40 kN.

[kN] A

40
35

20

1. Otocte doleva, a7 kulové spojka zapadne.
= Upinaci sila se sniZi a mobilni ¢elist se pohybuje.
2. Otéacejte dal, dokud obrobek neleZi volné.

= 0Obrobek je moZné odejmout.
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10 Cisténi

POZOR

Trisky létajici kolem a chladici emulze.

Poranéni oci.

Noste ochranné bryle!

K gisténi ALLMATIC TITAN 2 (CA) pouZivejte ko§té, vysavac tfisek nebo hacek na odstrafiovan{
tisek.
Po del$fm pouZivani doporu€ujeme ALLMATIC TITAN 2 (CA) rozloZit, fadné vytistit a naolejovat.

65
Obr. 26: Demontéaz

1. Odstrafite omezovat drahy pojizdénf (5).

2. Uvolnéte Srouby vietena (3) a vieteno vytocte (4).
3. Matici vietena (1) vysufite z krytu (2).
4. Jednotlivé dily ALLMATIC TITAN 2 (CA) Fadné o€istéte a namazte olejem..
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5. P¥i montaZi utdhnéte Srouby vietena (3) podle tabulky.

TITAN 2 (CA) K M L 160
Utahovaci 60 Nm 60 Nm 60 Nm 80 Nm
moment

. PYi demontéaZi postupujte opatrné a davejte pozor na malé dily.

11 Udrzba

Jako ndhradnf dily se sméji pouZivat pouze originalni dily. Jiné nahradnf dily neZ origindlni dily
pouZijte pouze po dohodé s ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH.
Udrzba a oprava smi provadét pouze odborny personal.

VAROVANI

Spadnuti ALLMATIC TITAN 2 (CA).
PohmoZdéniny na rukou a nohou.

» PouZivejte pouze vhodné zvedacf zafizeni.
> Noste osobni ochranné vybaveni (00V).

>

Noste ochranné rukavice!

PouZivejte ochrannou obuv!

Noste ochranné bryle!
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12 Odstranéni poruchy

Zavada Pricina Odstranéni

Vfeteno nebo matice vietena  Zavit vietena pfip. smykové ALLMATIC TITAN 2 (CA)

jsou tézko. plochy jsou znecistény rozloZené vycistéte
tfiskami, p¥ip. zkorodovany. a naolejujte.

Upinaci sila nevznikne. Dosahne se minimalnf upinaci PouZijte jiné Celisti.
Sitky.

Obrobek pfili§ Siroky boéné Obrobek upnéte centricky.
excentricky upnut

Spitky Gripp jsou otogené. Nasmérujte Spicky Gripp na
povrch obrobku.

Spojka se prili§ brzy Zkontrolujte, zda vfeteno

vysmekava. a matice vietena jdou
jednoduse, pfip. odstrafite
korozi.

u opotfebované mechaniky
spojky kontaktujte servis

ALLMATIC.

Posilovat je defektni. Kontaktujte servis spolenosti m
ALLMATIC.

Po uvolnéni napinaci sily Vfeteno opét nechte

spojka opét citelné nezapadla. zapadnout otoéenim doleva.
Namontujte nové stérace.

Néastavec GRIPP je zlomeny.  Otoény moment 30 Nm je
prekrogen, pfilis vysoké sily
opracovani.

Vyméiite néstavec GRIPP.

Vfeteno neni mozné oto€it. Mobilnf elist je upevnéna s  PouZivejte Srouby vhodné délky
prili§ dlouhym Sroubem.
Upinaci silu nelze uvalnit. Posilovat je defektni. Pritlanou desku uvolnéte pres
spodnf dil.
Néstavec GRIPP je zlomeny.  Otaceci moment 30 Nm je Vyméiite néstavec GRIPP.
prekrocgen.

PYili§ vysoké sily zpracovani.
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13

Zavada Pfic¢ina Odstranéni

Spitky GRIPP jsou ploge Obrobek je upnut s vice nez Vlyméiite nastavec GRIPP.

stisknuté. 1000 N/mm?, event. fezy
kyslikem z C 45.

Vifeteno nevysila Zadny signal. Baterie jsou prazdné. Vlyméiite baterie.
Vzdalenost vietena k pfijemci  SniZte vzdalenost vieteno —
prili§ velka pfip. odstinéna. prijemce, uvolnéte cestu.

Likvidace

ALLMATIC TITAN 2 (CA) plné rozloZte a rozdélte podle nasledujicich skupin materialu:

Drevéné kompozitni materialy

Drevéné kompozitni materiéaly dejte bud do recyklace nebo do zvl&$tniho odpadu. Likvidace musf
probihat podle platnych predpisd a mistnich pfislu§nych opatteni. Informujte se v tomto ohledu

u pfislusnych Grada.

Lehké kovy (hlinik, magnesium a jiné slitiny)

Lehké kovy je nutno dét k recyklaci. Likvidace musi probihat podle platnych pfedpisi a mistnich
ptislu§nych opatfeni. Informujte se v tomto ohledu u pfislu$nych aradd.

Zelezné kovy (ocel, $eda litina)
Kovy je nutno dat k recyklaci. Likvidace musi probihat podle platnych predpist a mistnich
prislu§nych opatteni. Informujte se v tomto ohledu u pfislu§nych aradd.

Plasty s oznacenim materidlu

Plasty dejte bud do recyklace nebo do zvla$tniho odpadu. Likvidace musi probfhat podle
platnych predpisi a mistnich pfisluSnych opatfeni. Informujte se v tomto ohledu u p¥islusnych
(radd.

Elektrické konstrukéni dily

Elektrické konstrukéni dily se skladaji vétSinou z vice komponent (plasty, kovy, elektrické
konstrukéni dily s komponenty ohroZujicimi Zivotni prostfedi). Elektrické konstrukéni dily je proto
nutno likvidovat zvlast. Likvidace musi probfhat podle platnych predpisii a mistnich pfislu§nych
opatfeni. Informujte se v tomto ohledu u pfislu§nych Gfadd. DodrZujte smérnici 2012/19/ES

(o elektrickych zafizenich)!

Provozni prostredky
Provozni prostfedky jsou zvla$tni odpad a jejich likvidace musi probihat podle platnych predpisi
a mistnich prislusnych opatfeni. Informujte se v tomto ohledu u pfislu§nych Gfadd.

Baterie

Staré baterie z pfistrojli / staré akumuldtory je moZné odevzdat na sbérnych mistech prodejce.
PFispéjete tak Gcinné k ochrané Zivotniho prostfedi. Caste¢né pfijimaji zpét staré baterie a staré
akumuldtory také obce, naptiklad pfes mobilni sbérny Skodlivych materiali nebo sbérné dvory.
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Mista likvidace, drady

Podle smérnice ES 75/442/EHS se zménami 90/656/EHS, 91/156/EHS,

90/692/EHS a 94/3/EHS, je provozovatel zodpovédny za likvidaci

ALLMATIC TITAN 2 (CA) podle ptedpist. Za timto Gtelem mze ALLMATIC TITAN 2 (CA)
povolenému nebo vetejnému recyklacnimu podniku.

TITAN 2 (CA) Serie 473 / 474



14 | Prohlaseni o instalaci ALLMATIC

14 Prohlaseni o instalaci

Prohl&Seni o instalaci pro netpliné stroje EG-RL 2006/42/EG
Timto prohlasuje’vyrobce:

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH

Jagermihle 10

87647 Unterthingau
Némecko

Ze nésledujici nedplny stroj:

Oznaceni produktu: ALLMATIC-Jakob strojni svérak
Oznacenf typu: VERSION TITAN 2 (CA)
Rok vyroby: 2013 a nasledujici

odpovida nasledujicim zdsadnim poZadavkdm smérnice o strojich (2006/42/ES):
Art. 511, 13.
Technické podklady byly vyhotoveny podle ptilohy VII B.

Vlyrobce se zavazuje, na vyzadani elektronicky pfedavat statnim aradim specidlni podklady
k netplnému stroji.

Nedplny stroj se smi uvést do provozu teprve tehdy, kdyZ se zjisti, Ze stroj, do kterého ma byt
nedplny stroj zabudovan, odpovidéd predpistim vyplyvajicim ze smérnice o strojich (2006/42/ES).

Zodpovédny za dokumentaci:

Pan Bernhard Résch

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10

87647 Unterthingau

Némecko

Unterthingau, 01.09.2013

Pan Bernhard Résch
jednatel

15 Priloha
— Datovy list Baterie vietena SAFT LS14500
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Primary lithium battery e
LS 14500 sarT

3.6 V Primary lithium-thionyl chloride (Li-SOCIy) |LS
4500

High energy density =
AA-size bobbin cell

3.6V
Benefits )
. Cell size references R6 - AA

e Enhanced capacity
e High voltage response, stable Electrical characteristics

during most of the lifetime of (typical values relative to cells stored for one year or less at +30°C max.)

th? appllcathn Nominal capacity 2.6 Ah
e Wide operating temperature (at 2 mA +20°C 2.0 V cut-off. The capacity restored by the cell varies

range (-60°C/+85°C) according to current drain, temperature and cut-off]
e Low Se”:'diSCharge rate Open circuit voltage (at +20°C) 3.67V

g
(less than 1 % fﬁ;er 1 year of Nominal voltage (at 0.2 mA +20°C) 36V
storage at +20°C)
. . . Nominal energy 8.36 Wh

e Easy integration into compact

systems Pulse capability: Typically up to 250 mA

S . st t (250 mA/0.1 second pulses, drained every 2 mn at +20°C from
® Superior PF‘_‘SIS ance_ 0 undischarged cells with 10 pA base current, yield voltage readings above

atmospherlc corrosion 3.0 V. The readings may vary according to the pulse characteristics, the

temperature, and the cell's previous history. Fitting the cell with a capacitor

KE\] features may be recommended in severe conditions. Consult Saft]
e Stainless steel container Maximum recommended continuous current 50 mA

and end caps (Higher currents possible, consult Saft)

(low magnetic signabur‘e} Storage (recommended) +30°C (+86°F) max
e Hermetic glass-to-metal sealing (for more severe conditions, consult Saft)
o Non-flammable electrolyte Operating temperature range -60°C/+85°C
e Compliant with IEC 60086-4 (Operation above ambient T may lead to reduced capacity and (-76°F/+185°F)

lower voltage readings at the beginning of pulses. Consult Saft)

safety standard and

IEC 80079-11 intrinsic safety Physical characteristics

standar‘dl (class T3 ass:gnment} Diameter (mad 12.55 mm (057 )
e Underwriters Laboratories (UL) - -

Component Recognition Height (max) 50.3 mm (1.98 in)
o Non-restricted for transport/ Typical weight 16.7 g (~ 0.6 0z)

Non-assigned to Class 9 Li metal content approx. 0.7 g

according to the UN Available termination suffix

Recommendations on the CN, CNR radial tabs

transport of dangerous goods 2 PF, 3PF, 3PFRP, 4 PF  radial pins

_ Model R lati CNA (AX) axial leads

odel hegulations FL flying leads...etc.

e Manufactured in France, UK, China

Main applications

e Utility metering

e Automatic meter reading

e Alarms and security devices
e Tollgate systems

e Memory back-up

e Tracking systems

e Automotive electronics

e Professional electronics

September 2009
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Storage

e The storage area should be
clean, cool (preferably not
exceeding +30°C], dry and
ventilated.

Warning

e Fire, explosion and burn hazard.

e Do not recharge, short circuit,
crush, disassemble, heat above
100°C (212°F), incinerate,
or expose contents to water.

e Do not solder directly to the cell
(use tabbed cell versions instead).

Saft

Specialty Battery Group
12, rue Sadi Carnot

93170 Bagnolet - France
Tel.: +33 (0)1 49 93 19 18
Fax:+33 (0)1 49 93 19 69

www.saftbatteries.com

Voltage plateau versus Current and Temperature (at mid-discharge)
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For more details on primary lithium technologies please refer to
Primary Lithium Batteries Selector Guide Doc N° 31048-2.
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AI.I.M“TI Quality creates trust

Spannsysteme

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jiagermiihle 10, 87647 Unterthingau, Germany
Telefon: +49 (0) 8377 929-0

Fax:  +49(0) 8377 929-380
info@allmatic.de

www.allmatic.de
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