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Verehrter Kunde,

Wir freuen uns dber lhr
Vertrauen, das Sie in unse-
re Qualidtsprodukte setzen
und mdchten uns fir den
Kauf bedanken.

Bitte beachten Sie die
Hinweise in dieser Bedie-
nungsanleitung, denn:

Die Sicherheit und die
Genauigkeit hdngt auch
von lhnen ab.

Dear customer,

Thank you for placing your
trust in us and purchasing
one of our high quality pro-
ducts.

Please follow all the infor-
mation given in these inst-
ructions carefully, because:

The safety and accuracy
of the product’s operati-
on are dependent on
your actions.

JIUmnATICS
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Cher client,

Nous vous remercions de
la confiance que vous nous
témoignez en achetant nos
produits de qualité.

Veuillez tenir compte des
instructions contenues
dans le mode d'emploi
car:

La sécurité et la préci-
sion dépendent égale-
ment de vous.

Gentile cliente,

Siamo lieti della fiducia
accordataci e La ringrazia-
mo per il Suo acquisto.

La preghiamo di seguire le
indicazioni contenute nelle
nostre instruzioni per I'uso,
in quanto:

la sicurezza e la preci-
sione dipendono anche
da Lei.

Hersteller-Nachweis

Manufacturer’s details

Constructeur

Dati del produttore

Published by:
ALLMATIC-Jakob
Spannsysteme GmbH

Jéagermiihle 10
87647 Unterthingau
Germany

Tel.: +49 (0)8377 929-0
Fax: +49 (0)8377 929-380

www.allmatic.de
info@allmatic.de

Verwendungszweck

Intended use

Domaine d'application

Impiego

Der ALLMATIC NC-Maschi-
nenschraubstock darf nur
zum Spannen von festen
Werkstiicken  verwendet
werden.

The ALLMATIC NC machi-
ne vice may only be used
for the clamping of solid
workpieces.

L'étau pour machines ALL-
MATIC NC doit étre utilisé
uniquement pour le serrage
de pieces a usiner rigides.

La morsa ALLMATIC NC
pué essere utilizzata sol-
tanto per serrare pezzi
fissi.
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Sicherheitshinweise Safety precautions Consignes de sécurité Norme di sicurezza Transport Transportation Transport Trasporto

Mit dem ALLMATIC LCH  Persons using the ALLMA-  Les  personnes  utili- Il personale  addetto

tatige Personen miissen
vor Arbeitsheginn die Be-
dienungsanleitung gelesen
haben.

Elastische Werkstic-
ke bauen nur geringe
Spannkraft auf und
sind eine Gefahr fir
Personen und Um-
welt.

Bei zu geringer Spannkraft
besteht Gefahr durch sich
l6sende Werkstticke.

Alle maschinenspe-
zifischen  Unfallve-
rhiitungsvorschriften
sind zu befolgen.

Jede  sicherheitsbeden-
kliche Arbeitsweise ist zu
unterlassen.

Es besteht
Quetschegefahr fir
Fingerspitzen!

Reparaturen an der Hy-
draulik - Spindel dirfen
nur von  Sachkundigen
vorgenommen werden. Bei
Ersatzbedarf sind nur vom
Hersteller zugelassene
Bauteile zu verwenden.

Fir ~ Zubehor-Teile
gelten die gleichen
Vorschriften.

TIC must read the opera-
ting instructions before
commencing any work.

Flexible wokpieces only
generate a low level of
clamping power and repre-
sent a danger to persons
and surrounding.

Workpieces may fall off if
too little clamping pres-
sure is applied and thereby
pose a risk.

Please follow all accident
prevention instructions ap-
plicable to this machine.

Avoid all hazardous wor-
king practices.

Be careful not to trap your
fingers!

Repairs to the hydraulic-
spindle may only be perfor-
med by qualified persons.
Only components that have
been approved by the ma-
nufacturer may be used as
replacement parts.

The same regulations ap-
ply to all accessories.

sant I'étau  ALLMATIC
basic doivent avoir Iu
le mode d'emploi

avant le début des
travaux.

Les piéces a usiner souples
permettent seulement un
effort de serrage faible et
constituent un danger pour
les utilisateurs et leur en-
vironnement.

En cas d'effort de ser-
rage insuffisant, il y a
risque de desserrage de la
piéce.

Il convient de respecter
I'ensemble des réglements
depréventiondesaccidents
applicables a ce type de
machine.

Touteutilisationnonconfor-
me aux regles de sécurité
comporte des risques et est
absolument a proscrire.

Attention : risque de se
coincer les doigts !

Seules des personnes qua-
lifiées sont autorisées a ef-
fectuer les réparations sur
la broche hydraulique. En
cas de nécessité de rem-
placement, n’utiliser que
des piéces de rechange va-
lidées par le constructeur.

Ces instructions s'appli-
quent également aux ac-
Ccessoires.

all'impiego di ALLMATIC
basic deve leggere le is-
truzioni per |'uso prima di
iniziare il lavoro.

| pezzi flessibili generano
soltanto una scarsa forza
di serraggio e sono fonte
di pericolo per le persone
e per ["ambiente.

Se la forza di serraggio é
troppo bassa sussiste pe-
ricolo, in quanto i pezzi si
potrebbero shloccare.

Osservare  attentamente
tutte le prescizioni rela-
tive alla prevenzione degli
infortuni.

Evitare qualsiasi metodo
di lavoro che comporti dei
rischi per la sicurezza.

Pericolo di schiacciamento
della punta delle dita!

Le riparazioni sul
mandrino idraulico  de-
vono  essere  eseguite
esclusivamente da per-
sonale specializzato.
In caso di necessitd di
pezzi di ricambio, utilizzare
soltanto i ricambi prescritti
dal produttore.

Le stesse prescrizioni val-
gono anche per gli acces-
sori.

Waagrechter Transport:

mit angeschraub-
ter Lasche (1)
am Anschlussgewinde (2)

Geeignetes  Hebe-
zeug verwenden

Es dirfen keine Transpor-
tvorrichtungen  zwischen
die Backen gespannt wer-
den.

Die Langlécher sind nicht
fur  Lastaufnahmemittel
geeignet.

Horizontal transportation:

with bracket (1) screwed to
connecting thread (2)

Use suitable lifting
gear.

Transportation equip-
ment may not be clamped
between the jaws.

The slots are not suitable
for attaching load-bearing
equipment.

Transport horizontal :

avec patte de fixation (1)
vissée au filet de
raccordement (2)

Utiliser un engin de
levage approprié.

Aucun dispositif de trans-
port ne doit étre fixé entre
les mors.

Les trous oblongs ne doi-
vent pas servir de points
d'élingage.

Trasporto orizzontale:

con una piastrina
(1) avvitata nella
filettatura di raccordo (2)

Utilizzare un disposi-
tivo di sollevamento
idoneo.

Non fissare alcun dispo-
sitivo di trasporto tra le
ganasce.

Le asole non sono adatti
per i dispositivi di solleva-
mento.

Lagerung

Storage

Stockage

Immagazzinaggio

Lagern nur in trocke-

A ner Umgebung.

Stellen Sie sicher, dass Ihr
Kihlmedium  korrosions-
verhinderte Eigenschaften
hat.

Store in a dry place
A only.

Ensure the your cool-ing
medium (coolant) has anti-
corrosive properties.

Stocker le systeme
uniquement dans un
environnement sec.

S'assurer que l'agent de
refroidissement  possede
les propriétés anticorrosi-
ves nécessaires.

Conservare solo in
A luoghi asciutti.

Assicurarsi che il lubrore-
frigerante possieda pro-
prieta anticorrosive.
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Aufspannfldchen auf
Sauberkeit und Uneben-
heiten priifen.

Positionierelemente  auf
Maschinentisch ~ anbrin-
gen.

ALLMATIC NC gegen eine
Seite der Nut des Maschi-
nentisches andriicken.

Spannpratzen  méglichst
unterhalb der Spannbac-
ken festschrauben.

Bei allen Arbeiten
an der Hydraulik ist
auf Sauberkeit zu
achten.

Eingeschleppter Schmutz
fihrt zu Spanndruckabfall
an den Ventilen (,innere
Leckage”)

Make sure that the clam-
ping are clean and even.

Mount the positioning
elements on the machine
table.

Press the ALLMATIC NC
against one side of the
machine table T-slot.

Screw the side clamps as
far below the clamping
jaws if possible.

Observe cleanliness
during all work on
the hydraulic unit.

Dirt entering the unit
causes a reduction of the
clamping pressure at the
valves ("internal leakage”)

S'assurer que les sur-
faces de fixation sont
propres et lisses.

Placer les éléments de po-
sitionnement sur le banc
de la machine.

Presser votre étau
ALLMATIC NC contre I'un
des cotés de la rainure du
banc de la machine.

Danslamesuredupossible,
fixer les brides de serrage
au-dessous des mors de
serrage.

Tenir propre la ma-
chine lors des tra-
vaux sur le groupe
hydraulique.

Des saletés ayant pénétré
dans le systeme conduisent
a une chute de la pression
de serrage au niveau des
soupapes (« fuite interne »).

Controllare che tutte le
superifici di contatto siano
pulite e piane.

Fissare gli elementi di po-
sizionamento sulla tavola.

Premere ALLMATIC-NC
contro un lato della scana-
latura della tavola.

Fissare bene le staffe di
serraggio sotto le ganasce
di serraggio.

Durante tutte le ope-
razioni sul gruppo
idraulico, mantenere
un adeguato stato di
pulizia.

La penetrazione di sporco
provoca la riduzione della
pressione di  serraggio
delle valvole (“perdita in-
terna”)

JIUmnATICS
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Funktion

Operation

Fonctionnement

Funzionamento
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Die Hockdruckspindel ist
mit einer Druckleitung (A)
verbunden.

Der Spannbereich  wird
tiber die Verstellspindel (1)
manuell voreingestellt.

Der Oldruck beaufschlagt
den Hydro-Kolben (7). Die-
ser bewegt die mobile Ba-
cke (3) an das Werkstiick.

Der Hydro-Kolben (7) ist
einfachwirkend.

Der maximale Spann-
hub  betrdgt ca.
4,5 m.

The high-pressure spindle
is connected to a pressure
pipe (A).

The clamping range is pre-
set manually with the ad-
justing spindle (1).

The fluid pressure actua-
tes the hydraulic piston
(7). The piston moves the
mobile jaws (3) onto the
workpiece.

The hydraulic piston (7) is
single-acting.

The maximum clam-
ping stroke is approx.
4.5 mm

La broche haute pression
est reliée a une conduite
sous pression (A).

La plage de serrage est
préréglée  manuellement
via la broche de réglage

(1).

La pression d'huile ali-
mente le piston hydrauli-
que (7). Celui-ci déplace le
mors mobile (3) de la piéce
a usiner.

Le piston hydraulique (7)
est a simple effet.

La course maximale
de serrage est d'en-
viron 4,5 mm.

Il 'mandrino ad alta pres-
sione ¢ collegato ad una
tubazione sotto pressione
(A).

L"area di serraggio viene
preimpostata manualmen-
te tramite il mandrino di
regolazione (1).

La pressione dell’olio ali-
menta il pistone idraulico
(7), che sposta la ganascia
mobile (3) verso il pezzo.

Il pistone idraulico (7) & ad
effetto semplice.

La corsa di serraggio
Amassima e di 4 -

4,5 mm.
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Um MaRtoleranzen aus-
gleichen zu kdnnen, ist der
Betreiber der Anlage ange-
halten, den hydraulischen
Offnungshub des Spanners
< 3 mm einzustellen. Nur
so werden Werkstiicke mit
MINUS-Toleranzen  sicher
gehalten.

DIN EN 294 (Quetschen
von Fingerspitzen) schreibt
eindeutig eine Offnungs-
weite der Spannbacken
von max. 4 mm vor, fir den
Fall, dass keine weiteren
mechanischen Sicherheits-
malnahmen getroffen
sind.

In order to compensate for
the toleration of measures,
the operator of the arran-
gement has to set the ope-
ning stroke to <3 mm. Only
in this way can workpieces
with MINUS tolerances be
held securely.

DIN EN 294 (trapping of
finger tips) defines order a
max. opening width of the
jaws of 4 mm, should you
not have additional mecha-
nical safety precautions in
place.

Afin de compenser les to-
|érances dimensionnelles,
I'utilisateur de I'instal-
lation est tenu de régler
la  course d'ouverture
hydraulique de I'étau sur
<3 mm. Seule cette solu-
tion garantit un serrage ef-
ficace des pieces ayant une
tolérance négative.

La norme DIN EN 294
(risque de se coincer les
doigts) prévoit clairement
une ouverture maximum
des mors de serrage de
4 mm, dans le cas ol au-
cune mesure de sécurité
mécanique supplémentaire
n'est prévue.

Per compensare le tolle-
ranze di misura, |'utente
dell’impianto e tenuto
a regolare la corsa di
apertura della morsa su
<3 mm. Solo in tal modo &
possibile ritenere in modo
sicuro i pezzi con tolle-
ranze negative.

DIN EN 294 (Schiaccia-
mento della punta delle
dita) prescrive chiara-
mente una larghezza di
apertura dei ganasce pari a
max. 4 mm, qualora non si
applichino ulteriori misure
di sicurezza meccaniche.

Krafteinstellung

Setting the clamping

pressure

Réglage de la force

Regolazione della

de serrage

forza di serraggio

Der Spanndruck wird am
Hydraulikaggregat einge-
stellt.

Die richtige Spannkraft

ermitteln  Sie aus dem
Spannkraft-Diagramm.

60

The  clamping  pres-
sure can be set on the
hydraulic until.

The correct clamping force
can be determined from the
clamping force diagram.

La pression de serrage est
ajustée sur le groupe hy-
draulique.

Vous  pouvez calculer
I'effort de serrage
adéquat a partir du
diagramme des efforts de
serrage.

Spannkraftdiagramm
Clamping force diagram
Courbe de I"effort de serrage
[KN]  Diagramma della forza di serraggio

40 1
24

ZO’j

o

Weitere Hinweise entneh-
men Sie bitte aus der Be-
dienungsanleigung Hydro
- Aggregat.

90

T [bar]

For further information,
please see the operating
instructions of the hydrau-
lic unit.

50 100 150 200230 280

Pour plus de détails,
veuillez consulter le mode
d'emploi du groupe hy-
draulique.

La pressione di serraggio
viene imposta tramite il
gruppo idraulico.

Determinare la corretta

forza di serragio in base al
relativo diagramma.

Per ulteriori informazioni,
ved. le istruzioni per I’uso
del gruppo idraulico.
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Einspannen + Losen
des Werkstiicks

Clamping + releasing

the workpiece

Serrage et desserrage

de la piéce

Serraggio e

sbloccaggio del pezzo

Werkstiicke genau positio-
nieren

Grate am Werkstiick miis-
sen vorher entfernt wer-
den.

Werkstiicke richtig eins-
pannen (siehe Abb.).

Always position the work-
piece accurately.

Deburr workpieces

before clamping

Clamp workpiece correctly
(see diagram).

$| |$
L& &
& .
- richtig
| - correct
- correct
- giusto
Mechanisches Span-  Mechanical clamping is

nen ist bei ALLMATIC
- NC HYDRO Span-
nern unzulassig.

Gewaltsames Drehen
der Kurbel verursacht
Schaden.

Die Spannkraft wird mit zu-
gefiihrtem Oldruck erzeugt.
Der Druckaufbau / -abbau
erfolgt mittels Drehkno-
pfventil, Bedienpult oder
FuBschalter.

not permitted with the
ALLMATIC NC HYDRO
workholding fixture.

Turning the crank with ex-
cessive force may cause
damage.

The clamping force is crea-
ted by the applied hydraulic
fluid pressure. The build-
up and relief of pressure
is effected via a rotating
knob valve, handswitch or
footswitch.

/

Positionner la piéce avec
exactitude.

Eliminer préalablement les

bavures sur la piece.

Serrer  correctement la
piece (voir figure).

$| |$
&

&
D
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Le serrage mécanique est
interdit lors de I'utilisation
des étaux ALLMATIC NC
HYDRO.

Une rotation forcée de la
manivelle provoque des
endommagements.

L'effort de serrage est pro-
duit grace a I'arrivée de la
pression d‘huile. La montée
et la descente de pression
sont effectuées a I'aide du
distributeur rotatif manuel,
du pupitre de commande et
de l'interrupteur a pédale.

Posizionare i pezzi in ma-
niera precisa.

Eliminare precedente-
mente tutte le bavature sul
pezzo.

Serrare correttamente |l
pezzo (vedi figura).

- falsch
- incorrect
- incorrect

- shagliato

Nei dispositivi di serraggio
ALLMATIC-NC HYDRO non
& ammesso il serraggio
meccanico.

Una rotazione violenta
della manovella pud cau-
sare danni.

la forza di serraggio
viene prodotta tramite
|“applicazione della pres-
sione dell olio. L"aumento/
calo di pressione avviene
tramite la valvola a mano-
pola, il banco di comando o
|“interruttore a pedale.
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Aufsatzbacken False jaws Mors adaptables False ganasce

Die Aufsatzbacken bieten
gine ,Hohe Seite” und
gewendet eine ,Stufen-
seite” zum Einspannen des
Werkstiicks.

Die Backen werden in
den vorgesehenen Nuten
aufgenommen und befes-
tigt mit 12.9. Schrauben.

Zu lange Schrauben
beschadigen die
Spindel.

Zu kurze Schrauben
verursachen Gewin-
deausbriiche.

The jaws have a "high
side” and a “step side” on
the other side for clamping
the workpiece in place.

The jaws are held in the
slots provided and are at-
tached using 12.9. screws.

Screws which are too long
damage the spindle.

Screws which are too short
damage the theads.

Les mors adaptables pré-
sentent une face haute
et une face configurée
« en gradins », permettant
de serrer la piece.

Les mors s'adaptent sur
les rainures prévues a cet
effet, et sont fixés a l'aide
de vis 12.9.

Des vis trop longues ris-
quent de détériorer la
broche.

Des vis trop courtes occa-
sionnent un arrachage du
filet.

Le ganasce consentono di
avere un “lato alto” e, sul-
la parte opposta, un “lato
a gradini” per il serraggio
dei pezzi.

Le ganasce vengono inse-
rite nelle relative scana-
lature e fissate con le viti
12.9.

Viti troppo lunghe danneg-
giano il mandrino.

Viti troppo corte possono
danneggiare la filettatura.

M (Nm)
NC 90 50
NC 125 80
NC 160/200 120
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Nicht bendtigte Gewinde
missen mit Gewinde-Sto-
pfen verschlossen werden.

Die  Gewindebohrungen
in der Spannflache der
Aufsatzbacken sind geei-
gnet zur Aufnahme der
Stufenleisten  (Zubehor-
Programm). Damit kdnnen
Werkstiicke  hochgesetzt
werden, z. B. fiir randnahes
Durchbohren.

Im Zubehdr-Programm sind
eine Vielzahl weiterer Auf-
satzbacken lieferbar, z. B.

Adapterbacken,  Weiche  jaws, soft cast jaws, pivot  par exemple des mors ganasce di adattamento, L.
Backen aus Guss, Pendel-  jaws, etc. adaptables, des mors  ganasce dolci in ghisa, ga-
backen usw. « tendres » en fonte, des  nasce oscillanti ecc. ry

Zur  Selbstfertigung von
Sonderbacken stehen Sch-
nittstellen-Zeichnungen
zur Verflgung.

Threads not required must
be sealed with thread

plugs.

The threaded holes in the
clamping surface of the
false jaws are suitable for
accepting the step shoul-
ders (accessory range).
This means that workpie-
ces can be raised e.g., for
drilling through close to
the edge.

A variety of other jaws are
available from the acces-
sory range, e.g., adapter

Interface  drawings are
available for use in the
self-manufacturing of spe-
cial jaws.

Les filets non utilisés doi-
vent toujours étre obturés
a I'aide de bouchons file-
tés.

Les trous taraudés dans
la surface de serrage des
mors  adaptables  sont
destinés a la fixation
des cales de hauteur (cf.
gamme d'accessoires),
permettant de surélever
les pieces, par ex. pour
effectuer des pergages pé-
riphériques.

Un vaste choix de mors
est disponible dans notre
gamme d'accessoires,

mors, pendulaires, etc.

Pour la réalisation de
mors  spéciaux,  nous
mettons a votre dis-
position  des  dessins
d'interface.

Le filettature non utilizzate
devono essere chiuse con
tappi filettati.

| fori filettati sulla super-
ficie di serraggio delle
ganasce sono indicati per i
lardoni a gradino (v. gam-
ma accessori). In questo
modo e possibile posizio-
nare i pezzi pil in alto, per
es. per la foratura vicino ai
bordi.

Tra i vari accessori sono
disponibili anche molti
tipi di ganasce, per es.

Per la realizzazione di ga-
nasce speciali sono dispo-
nibili disegni in sezione.

Anwendungsbeispiele

Examples of application

Exemples d'application

Esempi applicativi
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Reinigung + Wartung

| Cleaning + maintenance | | Nettoyage et entretien | | Pulizia e manutenzione

Bei Verwendung von
Druckluft besteht Ver-
letzungsgefahr durch
aufgewirbelte Spéne
und  aufspritzende
Kuhlflissigkeit.

Zum Reinigen Besen, Spé-
nesauger bzw. Spanehaken
verwenden.

Nach langerem Gebrauch
empfehlen  wir,  dem
ALLMATIC NC zu zerlegen
und griindlich zu reinigen.

In cases where compressed
air is used, distributed metal
chips and coolant spray can
pose the risk of injury.

Clean using a brush, chip ex-
tractor or chip-removing hook.

After a long period
of use, we recom-
mend dismanting  the
ALLMATIC NC and giving it
a thorough cleaning.

L'emploi d‘air comprimé
comporte un risque de
blessures par projection de
copeaux et de liquide de
refroidissement.

Pour le nettoyage, utiliser
un balai, un aspirateur de
copeaux ou un crochet.

Apres une utilisation pro-
longée, nous vous recom-
mandons de démonter
votre étau ALLMATIC NC
et de le nettoyer avec soin.

L"utilizzo di aria compressa
pud causare lesioni per-
sonali per via dei trucioli
o del liquido refrigerante
proiettati nell“area circos-
tante.

Per pulire utilizzare la
scopa, |“aspiratrucioli o il
gancio raccoglitrucioli.
Dopo un lungo impiego si
consiglia di smontare ALL-
MATIC-NC e pulirlo accu-
ratamente.

\
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Mobile Backe abmontie-
ren, Hydraulik - Einheit
(4) 16sen, Spindel + Spin-
delmutter  herausdrehen,
Sicherungsscheibe (1) am
Gewindeende  demontie-
ren, Spindel aus Spindel-
mutter herausdrehen.

Nach Reinigung aller Kom-
ponenten, alle Gleitflachen
dlen.

Scheibe (10) als Verfahr-
wegbegrenzung nicht ver-
lieren.

Remove the mobile jaw,
release the hydraulic unit
(4), unscrew the spindle
and spindle nut, remove
the lock washer (1) at the
end of the thread and uns-
crew the spindle from the
spindle nut.

After cleaning all the
components, oil all sliding
surfaces.

Do not lose the washer
(10), which limits the tra-
versing movement.

I,

Démonter le mors mobile,
dégager I'unité hydraulique
(4), dévisser la broche et la
vis de la broche, démonter
larondelle de sureté (1) sur
["extrémité du filet, dévis-
ser la broche de la vis.

Apres le nettoyage de
I'ensemble  des  com-
posants, huiler tou-
tes les surfaces de
frottement.

Ne pas perdre la rondelle
(10) qui permet de limiter
le mouvement de position-
nement.

K

Smontare la ganascia mo-
bile, staccare |"unita idrau-
lica (4), svitare il mandrino
e il dado del mandrino.
Smontare la rondella di
sicurezza (1) all’estremita
della filettatura, svitare
il mandrino dal relativo
dado.

Dopo aver pulito tutti i
componenti, lubrificare
tutte le superfici di com-
ponenti.

Non perdere la rondella
(10) per la limitazione della
corsa.

Fehlersuche

Storung

Ursache

Behebung

Schwergénglichkeit von Spindel und
Spindelmutter.

Spindelgewinde bzw. Gleitfldchen druch
Spane verschmutzt bzw. korrodiert.

ALLMATIC NC zerlegen, reinigen
und einlgsen.

Spannkraft wird nicht aufgebaut.

a) Anstellhub von 3 - 4 mm (iberschritten.

b) Olstand im Hydraulik-Aggregat zu
niedrig.

¢) Hydraulik - Pumpe lauft nicht.

d) Motorschutzschalter am Hydraulik-
Aggregat hat ausgelost.

Spannbereich richtig einstellen

siehe Bedienungsanleitung
Hydraulik-Aggregat

Stromversorgung und elektrische
Steuerung priifen!

Leckage in den Ventilen - Ursache
lokalisieren - meistens Ver-
schmutzung!

Spindel lasst sich nicht mehr drehen.

Mobile Backe wurde mit zu langen Schrau-

ben befestigt

Richtige Schrauben-Lange
verwenden

Spannkraft kann nicht gelgst werden.

Stromausfall am Hydraulk-
Aggregat.

Stromversorung priifen.

Hydraulik-Aggregat schaltet nicht ab

Druckeinstellung korrigieren

siehe Bedienungsanleitung
Hydraulik-Aggregat

Hydraulik-Aggregat lauft
getaktet

.Innere Leckage” an den Ventilen

Ursache lokalisieren - meistens
Verschmutzung!

- Bl ful B=
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Troubleshooting

Fault Possible causes

Remedy

d) Le protecteur-disjoncteur du moteur
s'est déclenché au niveau du groupe
hydraulique.

Fuite au niveau des soupapes —
En localiser I'origine — Encrassement dans
la plupart des cas.

Restricted movement of the spindle | Spindle thread or sliding surfaces blocked | Dismantle the ALLMATIC NC, clean

La broche ne tourne plus.

Le mors mobile a été fixé a
I"aide de vis trop longues.

Utiliser des vis ayant une longueur
appropriée.

low.

¢) Hydraulic pump not running.

lic unit has responded.

and spindle nut. with turnings or corroded. and lubricate.
Clamping force not accumulating. a) Clamping stroke of approx. 3-4 mm | Set the clamping range
exeeded. correctly.

b) Fluid level in the hydraulic unit too | See operating instructions of the hy-

draulic unit.

Check the power supply and the elec-
trical control system.

d) Motor protection switch of the hydrau- | Locate the cause of leaks in the valve

control system — usually dirt.

L'effort de serrage ne peut
étre débloqué.

Une panne de courant s'est produite sur le
groupe hydraulique.

Vérifier I"alimentation électrique.

Le groupe hydraulique ne se
désactive pas.

Corriger le réglage de la pression.

Consulter le mode d'emploi du groupe
hydraulique.

Le groupe hydraulique est
synchronisé.

« Fuite interne » au niveau des soupapes.

En localiser I'origine — Encrassement dans
la plupart des cas.

Ricerca guasti

Problema

Probabile causa

Eliminazione

Il mandrino e il relativo dado
ruotano con difficolta.

La filettatura del mandrino o le superfi-
ci di scorrimento presentano tracce di
trucioli o di corrosione.

Smontare, pulire e lubrificare I’ALLMATIC-NC.

Spindle can no longer be Mobile jaw is attached with screws | Use the correct length of screws.

turned. which are too long.

Clamping force cannot be Power failure of the hydraulic unit. Check the power supply.

released.

Hydraulic unit does not switch off. Correct the pressure setting. See operating instructions of the po-
Wer unit.

Hydraulic unit runs “Internal leaks” at the valves. Localise the cause — usually dirt.

intermittently.

Dépistage des dérangements

Dérangement Cause possible

Solution

Aucune liberté de jeu de la | Le filet de la broche ou les surfaces de frot-
broche et de la vis de la bro- | tement sont rouillés ou encrassés en raison

Démonter  votre ALLMATIC NC,
le nettoyer puis le dégager.

Non viene prodotta alcuna
forza di serragio.

a) La corsa di avvicinamento di circa
3-4 mm & stata superata.

b) Il livello dell"olio nel gruppo idrauli-
€0 & troppo basso.

¢) La pompa idraulica non funziona.

d) I salvamotore del gruppo idraulico
& scattato.

Impostare correttamente il range di serraggio.

Ved. le istruzioni per 1’uso del gruppo
idraulico.

Verificare I’alimentazione elettrica. Verificare
il comando elettrico.

Perdita nel comando delle
valvole — individuare la causa. Nella maggior
parte dei casi si tratta di presenza di impurita!

b) Le niveau d'huile dans le
groupe hydraulique est trop bas.

¢) La pompe hydraulique ne
fonctionne pas.

che. de la présence de copeaux.
|effort de serrage | a) La course de 3-4 mm est Régler correctement la plage de serrage.
n'est pas établi. dépassée.

Consulter le mode d'emploi du groupe hy-
draulique.

Vérifier I'alimentation électrique et la com-
mande.

Non & pili possibile ruotare il
mandrino.

La ganascia mobile & stata fissata con
vita troppo lunghe.

Utilizzare viti della lunghezza
corretta.

Impossibile allentare la forza di
serraggio.

Interruzione elettrica sul gruppo
idraulico.

Verificare I’alimentazione elettrica.

I gruppo idraulico non si
disattiva.

Correggere la regolazione della
pressione.

Ved. le istruzioni per I’uso del gruppo
idraulico.

Il gruppo idraulico funziona in
modo discontinuo.

"Perdita interna” nelle valvole.

Individuare la causa — nella maggior parte dei
casi si tratta di presenza di impurita!
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Service | Service | | Service | | Assistenza |
Aktuelle  Informationen  Current information about ~ Vous trouverez des in-  Informazioni  aggiornate

liber Ersatzteile finden Sie
unter

spare parts can be found
at

formations actuelles sur
les piéces de rechange a
I'adresse suivante :

sui pezzi di ricambio sono
disponibili all“indirizzo

www.allmatic.de
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Einbauerklarung fiir unvollstandige Maschinen
EG-RL 2006/42/EG)

Declaration of incorporation of partly completed

machinery (EC Directive 2006/42/EC)

Hiermit erklart der Hersteller:

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jéagermiihle 10

87647 Unterthingau

Deutschland

dass folgende unvollstdndige Maschine:

ALLMATIC-Jakob
Maschinenschraubstock
VERSION LCH

2009 und folgende

Produktbezeichung:

Typenbezeichnung:
Baujahr:

den folgenden grundlegenden Anforderungen der Richtli-
nie Maschinen (2006/42/EG) entspricht:

Art. 511, 13.

Die technischen Unterlagen nach Anhang VII B erstellt
wurden.

Der Hersteller verpflichtet sich, die speziellen Unterlagen
zur unvollstandigen Maschine einzelstaatlichen Stellen
auf Verlangen elektronisch zu iibermitteln.

Die unvollstandige Maschine darf erst dann in Betrieb
genommen werden, wenn festgestellt wurde, dass die
Maschine, in die die unvollstandige Maschine eingebaut
werden soll, den Bestimmungen der Richtlinie Maschinen
(2006/42/EG) entspricht.

Dokumentationsverantwortlicher:

Herr Bernhard Résch

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jéagermiihle 10

87647 Unterthingau

Unterthingau, 01.09.2009
Herr Bernhard Rdsch
Geschaftsfihrer

The manufacturer:

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jégermiihle 10

87647 Unterthingau

Germany

hereby declares that the following partly completed
machinery:

ALLMATIC-Jakob
machine vice
Type: VERSION LCH
Year of manufacture: 2009 and onwards

Product description:

complies with the following essential requirements of
the Machinery Directive (2006/42/EC):

Article 511, 13.

The technical documentation was compiled according to
Annex VII B.

The manufacturer undertakes to transmit electronically
the relevant documentation for partly completed machi-
nery to the national authorities upon request.

This partly completed machinery must not be put into
service until the machinery into which it is to be incorpo-
rated has been declared to comply with the provisions of
the Machinery Directive (2006/42/EC).

Authorised representative:

Mr Bernhard Rdsch

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jégermiihle 10

87647 Unterthingau

Germany

Unterthingau, 01/09/2009

~

Mr Bernhard Résch
Managing Director
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Déclaration d'incorporation de quasi-machines
(Directive 2006/42/CE)

Dichiarazione d'incorporazione per le quasi-mac-
chine (Direttiva comunitaria 2006/42/CE)

Par la présente, le fabricant :

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jéagermiihle 10

87647 Unterthingau

Allemagne

déclare que la quasi-machine suivante :

Etau pour machines
ALLMATIC-Jakob
Désignation du type : VERSION LCH
Année de construction : 2009 et années
suivantes

Désignation du produit :

répond aux exigences essentielles de la directive Machi-
nes (2006/42/CE) :

Art. 511, 13.

La documentation technique décrite a I'annexe VII, partie
B, a été établie.

Le fabricant s'engage a transmettre par voie électronique
aux autorités nationales qui en feront la demande la docu-
mentation pertinente concernant la quasi-machine.

La quasi-machine ne doit pas étre mise en service avant
que la machine finale dans laquelle elle doit &tre incor-
porée ait été déclarée conforme aux dispositions de la
directive Machines (2006/42/CE).

Responsable de la documentation :

Monsieur Bernhard Résch
Allmatic-Jakob Spannsysteme GmbH
Jéagermiihle 10

87647 Unterthingau

Allemagne

Unterthingau, le 01/09/2009

Monsieur Bernhard Rosch
Gérant

Il produttore:

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jégermiihle 10

87647 Unterthingau

Germania

dichiara che la seguente quasi-macchina:

Designazione del prodotto: morsa ALLMATIC-Jakob
Designazione del tipo: VERSION LCH
Anno di costruzione: 2009 e successivi

e conforme ai seguenti requisiti fondamentali della Diret-
tiva Macchine (2006/42/CE):

art. 511, 13.

La documentazione tecnica & stata redatta secondo
I'Allegato VII B.

[l produttore si impegna su richiesta a trasmettere elett-
ronicamente alle autorita nazionali la documentazione
speciale relativa alla quasi-macchina.

La quasi-macchina puo essere messa in funzione solo
dopo avere accertato che la macchina finita in cui essa
deve essere installata sia conforme alle disposizioni della
Direttiva Macchine (2006/42/CE).

Responsabile documentazione:

Sig. Bernhard Résch

Allmatic-Jakob Spannsysteme GmbH
Jégermiihle 10

87647 Unterthingau

Germania

Unterthingau, 01.09.2009

Sig. Bernhard Résch
Amministratore
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Estimado cliente,
nos alegramos por la con-
fianza depositada en nues-
tros productos de calidad y
deseamos darle las gracias
por su adquisicion.

Observe las indicaciones
contenidas en este Manual
de Instrucciones ya que:

Caro cliente,

queremos  agradecer-lhe
pela confianga demonstrada
ao adquirir um dos nossos
produtos de qualidade.

Solicitamos que tenha em
conta as indicagBes cons-
tantes deste manual de ins-
trugGes, uma vez que:

Aumancs
Spannsysteme.dd

Sayin Miisteri,

Kaliteli triintimtize duydu-
gunuz glivene seviniyor ve
Urinimiizi satin aldigiginiz
icin size tesekkdr ediyoruz.

Lutfen bu kullana kilavuzun-
daki uyari ve aciklamalara
uyun, ¢link:

BHENES
BRINRENEBERDE
ERRANTE , HE
B0 b S SR M SR AR ]
#97 o

BEEEABREFMRF
METRT , BR

la seguridad y la preci- Asegurancae aprecisio  Giivenlik ve dogru calis- Z£MEMBEMEHER
sion también dependen também dependemde si.  ma size baghdir. FEES,
de usted.
Datos del fabricante Dados do fabricante Uretici kanit &R IEEA
Published by:
ALLMATIC-Jakob Tel.: +49 (0)8377 929-0
Spannsysteme GmbH Fax: +49 (0)8377 929-380
Jagermiihle 10 www.allmatic.de
87647 Unterthingau info@allmatic.de
Germany
Uso previsto Finalidade Kullanim amaci A&
El tornillo de banco mecé- O torno para maquinas  ALLMATIC NC makineli ALLMATIC NC E#LKR
nico ALLMATIC NC dni- NC da ALLMATIC s6 pode mengene sadece kati is RERAFARKER
camente debe emplearse  ser utilizado para apertar  pargalaninin  sikilmasinda B T4,

para sujetar piezas de tra-
bajo sélidas y resistentes.

pecas fixas.

kullanilabilir.

N B=0 Becl Bl
Img g @ »n
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Indicaciones de
seguridad

Indicagoes de

seguranga

Gavenlik uyarilari

BEMA

Las personas que traba-
jen con el ALLMATIC LCH
deberdn haber leido el
Manual de Instrucciones
antes del inicio del trabajo.

Las piezas de trabajo
flexibles sélo crean
una escasa tension de
apriete, y son un peli-
gro para las personas
y el medio ambiente.

Si la tension de apriete es
demasiado pequefia, existen
riesgos derivados del despren-
dimiento de piezas de trabajo.

Deben  observarse
todas las normas de
prevenciéon de acci-
dentes  especificas
de la méquina.

Debe evitarse cualquier
modo de trabajo que com-
porte un riesgo para la se-
guridad.

ﬁ iExiste peligro de
aplastamiento de las
yemas de los dedos!

Las reparaciones en el hu-
sillo hidraulico deben ser
realizadas exclusivamente
por expertos. En caso de ne-
cesitar piezas de recambio,
deberdn emplearse (nica-
mente componentes autori-
zados por el fabricante.

Estas mismas nor-
mas rigen también
para los accesorios.

As pessoas que vao traba-
|har com o ALLMATIC LCH
tém de ler este manual de
instruces antes de dar ini-
cio aos trabalhos.

A forga de aperto apresen-
tada pelas pegas elasticas
¢ reduzida, constituindo
assim um perigo para as
pessoas e para 0 ambiente.

Se a forca de aperto for
muito reduzida existe o
risco de as pegas se sol-
tarem.

E obrigatorio respeitar to-
das as normas de preven-
¢do de acidentes especifi-
cas da maquina.

Devem ser evitados quais-
quer métodos de trabalho
que possam comprometer
a seguranca.

Perigo de esmagamento
das pontas dos dedos!

As reparagbes do fuso
hidraulico s6 podem ser
efetuadas por pessoas
devidamente qualificadas.
Caso seja necessario pro-
ceder a uma substituigdo,
s6 devem ser utilizados
componentes autorizados
pelo fabricante.

Aplicam-se as mesmas
normas as pegas acesso-
rias.

ALLMATIC LCH ile calisa-
cak kisiler calismaya bas-
lamadan o6nce kullanma
kilavuzu okumalidir.

Esnek ig pargalari sadece
distik stkma kuvveti olus-
turabildiklerinden  kisiler
ve gevre icin tehlike olus-
tururlar.

Cok diistik stkma kuvvetin-
de gevseyen is parcalari
nedeniyle tehlike ortaya
cikar.

Makineye  6zgli  biitin
kazalardan korunma yo-
netmelikleri  hikiimlerine
uyulmalidir.

Tehlike olusturma olasilig
bulunan her tirli calisma
yénteminden  kaginilmali-
dir.

Parmak uglarinin ezilme
tehlikesi vardir!

Hidrolik mildeki onarimlar
sadece uzman kisiler ta-
rafindan yapilabilir. Yedek
parca gereksinimi dogdu-
gunda sadece (reticinin
izin verdigi yap! parcalar
kullaniimalidir.

Aksesuar pargalari igin de
ayni hikiim gegerlidir.

AFE\RE  ALLMATIC
LCH MARTEFFIHBIE
Aegy , MAFF AR R A
BRAEFM

BMTHERNRE D
R, 25 ARAMKE
ERER.

FEARMNE, FABE
ITHoERER.

BrRETIREE N
R EHBERE

AAERLFEFESR
B TR AT A
ﬁo

SHMEFIERNR
ke !

RATZ LA R#ITR
EXMNEE. nFE
Bw, AieERALHER
RFHIERE.

BB A MERNE.

25 AUmATIC
Spannsysteme.d
Transporte Transporte Nakliye =5
Transporte horizontal: Transporte horizontal: Yatay nakliye: KEIZ 5

con brida (1) atornillada
en la rosca de conexién (2)

Utilizar equipos de
elevacion adecuados

No estd permitido sujetar

com lingueta (1) apertada
na rosca de conexao (2)

Utilize um mecanis-
mo de elevagdo ade-
quado

Ndo é permitido apertar

Baglanti disinde (2) vida-
lanmis ek parga (1) ile

Uygun kaldirma arag-
lart kullanin

Yanaklar arasinda tasima

RASEEERY (2)
HERNTRORR (1)

BEREAAENE

ERE

TRATFFEREERER

dispositivos de transporte  equipamentos de transpor-  donanimlari sikilmamahdir.  FERE Z A,
entre las mordazas. te entre as mandibulas.
Los orificios oblongos no  Os orificios oblongos ndo  Uzunlamasina delikler yuk KT EE A FHRM
son aptos para soportar sdo adequados para dis-  bindirmeye uygun degildir. ~ EREE L,
dispositivos de suspension  positivos de suspensdo de
de cargas. cargas.
Almacenamiento Armazenamento Depolama | ad =
Debe almacenarse Armazenar  apenas Depolama  sadece RUFKRT TR
Unicamente en un A em ambientes secos. kuru bir ortamda ya- A HREH,
entorno seco. piimalidir.
Aseglrese de que su refri-  Certifique-se de que o flui- ~ Sogutma ortaminizin ko-  FWRAIF EGHE
gerante posea propiedades  do refrigerante que utilizar  rozyon nleyici dzelliklere 4§14,

anticorrosivas.

¢ dotado de propriedades
anticorrosdo.

sahip olmasina dikkat edin.
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Compruebe la ausencia de
suciedad y de irregularida-
des en las superficies de
sujecion.

Cologue los elementos de
posicionamiento sobre la
mesa de la maquina.

Presione el ALLMATIC NC
contra un lado de la ranura
de la mesa de la maquina.

Atornille en lo posible las
garras de fijacién por de-
bajo de las mordazas de
apriete.

Mantenga limpio el
entorno siempre que
trabaje en el sistema
hidréulico.

La entrada de suciedad
provoca una caida de la
presion de apriete en las
vélvulas («fuga interna).

o o o o

Verificar o grau de limpeza
e a existéncia de irregula-
ridades nas superficies de
aperto.

Fixar os elementos de posi-
cionamento sobre a mesa
da maquina.

Pressionar o0 ALLMATIC NC
contra um lado da ranhura
da mesa da maquina.

Se possivel, aparafuse a
garra de fixacdo sob as
mandibulas de aperto.

A limpeza é um crité-
rio importante a ter
em conta em todos
os trabalhos no siste-
ma hidraulico.

A sujidade incrustada pro-
voca uma diminuicdo da
pressdo de aperto nas vél-
vulas (“fuga interna”).

0O O O o o o o o
Q Q o H fo M o o
g o
o O o H=? 07 o o
o o o o o o

Sikma yiizeyleri temizlik ve
piriizltilik agisindan kont-
rol edilmelidir.

Pozisyonlama elemanlarini
makine tablasina takin.

ALLMATIC NC'yi makine
tablasi olugunun bir tarafi-
na dogru bastirin.

Kelepgeleri miimkiin oldu-
gu kadar sikma yanaklari
altina vidalayin.

Hidrolik ~ sistemdeki
her tirlti galismada
temizlige dikkat edin.

Getirilen kirler valflarda
sikma basinci diismelerine
neden olur («ig sizinti»).

o o
BRERZAREEE
MR,

FEMTHRENKT
&k,

& ALLMATIC NC [@
PURTHEEFE-—NE
go

TR R TR ERIT
REFRETH.

ERERE L3
ITRREE R
i, EEERE

=EIE
b= DI

TAWBED 2SR
HREENDTE ("W
R ) o
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El husillo de alta presién
estd conectado con una
tuberfa de presion (A).

El ajuste previo del margen
de sujecion se realiza ma-
nualmente por medio del
husillo de ajuste (1).

La presién de aceite im-
pulsa el pistén hidraulico
(7). Este mueve la mordaza
movil (3) hasta la pieza de
trabajo.

El piston hidraulico (7) es
de efecto simple.

La carrera de suje-
Acién maxima ascien-

de aprox. a 4,5 mm.

0 fuso de alta pressao estéa
ligado a uma tubagem de
pressao (A).

A gama de aperto é pré-
-ajustada  manualmente
através do fuso de ajuste

(1).

A pressdo do 6leo carrega
o pistdo hidrdulico (7). Este
desloca a mandibula mével
(3) em diregdo a pega.

0 pistdo hidraulico (7) tem
uma agdo simples.

0 curso méximo de
aperto é de aprox.
4.5 mm.

Yuksek basing mili bir ba-
sing hattina (A) baglidir.

Sikma alani ayar mili (1)
zerinden elle 6nceden
ayarlanir.

Yag basinci hidro pistona
(7) etkide bulunur. Bu pis-
ton hareketli yanagi (3) is
parcasina dogru hareket
ettirir.

Hidro piston (7) tek yonli-
dir.

A Maksimum sik-
ma stroku yaklagik

4,5 mm'dir.

BEEHS— %%E
E(A)HE

BEEYH (1) F3
Tk R XHE.

HES EEEE(H
E. ZEERB
AF&E (3)AIHEB
#JO

REZFE (7) 2%M@
ERE,

HBAXRETR
AR 4.5 mm,
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Para poder compensar
tolerancias de cotas, el
gestor de la instalacion
deberd ajustar la carrera
hidraulica de apertura del
tensor a < 3 mm. Sélo asf
es posible sujetar de forma
segura piezas con toleran-
cias NEGATIVAS.

DIN EN 294 (aplastamiento
de las yemas de los dedos)
establece con claridad un
didmetro de apertura de
las mordazas de sujecién
de 4 mm como maximo
para el caso en que no se
hayan adoptado otras me-
didas de seguridad mecé-
nicas.

Para poder compensar tole-
rancias dimensionais, cabe
ao operador do sistema a
responsabilidade de ajustar
o curso hidrdulico de aber-
tura do torno para < 3 mm.
S6 assim é que se mantém
seguras as pegas com tole-
rancias NEGATIVAS.

A norma DIN EN 294 (Es-

magamento das pontas
dos dedos) estabelece
inequivocamente uma

abertura das mandibulas
de aperto de 4 mm no méx.
para o0 caso de ndo serem
tomadas quaisquer outras
medidas de seguranga a
nivel mecanico.

Olgti toleranslarini denge-
leyebilmek igin isletmeci
stkicinin - hidrolik  agma
strokunu < 3 mm olarak
ayarlamalidir. Sadece bu
sekilde is parcalar EKSI
toleransla giivenli bigimde
tutulabilir.

DIN EN 294 (parmak ugla-
rinin ezilmesi), bagka me-
kanik gvenlik 6nlemleri
alinmadigi takdirde, sikma
yanaklarinin agilma genis-
liginin  maksimum 4 mm
olacagini agik bigimde be-
lirtmektedir.
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Ajuste de la fuerza
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Ajuste da forca

Gg ayar

al: ohiik:d

La presién de sujecién se
ajusta en el grupo hidrau-
lico.

La tension de apriete co-
rrecta se desprende del
diagrama de tensiones de
apriete.

A pressdo de aperto é ajus-
tada no grupo hidraulico.

A forga de aperto correta
¢ determinada a partir do
respetivo diagrama.

Sikma basinci hidrolik sis-
temde ayarlanir.

Dogru stkma kuvvetini sik-
ma kuvveti grafiginde bu-
labilirsiniz.

Diagrama de la tension de apriete
Diagrama da forca de aperto
Sikma kuvveti grafigi

[KN] REHDEZE

60

40 1

2

201

o

Para méas informacién,
consulte las instrucciones
de servicio del grupo hi-
draulico.

90

Para mais informagdes,

consulte o manual de ins-
trugdes do grupo hidrdu-

lico.

50 100 150 200230

T[bar]

280
Daha ayrintili bilgi igin
litfen hidrolik sistemin

kullanma kilavuzuna bakin.

EREFRELERERXER
EA.

IEHAYRE 1 AT AR
RHBEItEHRK,

HEeRTNESHRER
B REF M.

NE 1§ O m
Img g @ »n



“Illﬂﬂlr'mqaéy
Spannsysteme.d

30

Sujecion y liberacion Apertar + desapertar is parcasinin sikilmasi + £+ T
de la pieza de trabajo a peca gevsetilmesi RAE+ BT LA
Coloque las piezas de tra-  Posicionar as pegas com is parcalarinin tam ve has-  ¥EBEM T4

bajo en la posicién exacta.

Antes deberén haberse eli-
minado todas las rebabas
de la pieza de trabajo.

Sujete las piezas de tra-
bajo correctamente (véase
Fig.).

exatiddo.

As rebarbas da pega tém
de ser previamente remo-
vidas.

Apertar corretamente pe-
cas (ver fig.).

$| |$
S &
- correcto
\ - correto
- Dogru

En los tensores ALL-
MATIC - NC HYDRO
no estéd permitida la
sujecion mecdnica.

El giro forzado de la
manivela provoca da-
fios materiales.

La tensién de apriete es
generada por el aceite a
presion. La presion se es-
tablece y se suprime por
medio de una valvula de
botén giratorio, el pupitre
de mando o un interruptor
de pedal.

- IE¥

Ndo é permitido o aper-
to mecanico no caso dos
tornos NC HYDRO da ALL-
MATIC.

A rotagdo forgada da mani-
vela provoca danos.

A forga de aperto é gerada
a partir da pressao do dleo
fornecida. O aumento/de-
créscimo da pressdo pro-
cessa-se por intermédio da
valvula do botdo rotativo,
do painel de controlo ou do
interruptor de pedal.

sas bigcimde konumlandiril-
masl

is parcasindaki gapaklar

onceden alinmalidir.

is parcalarinin dogru olarak
sikilmasi (Bakiniz: Sekil)

$| |$
& &

o

N

ALLMATIC - NC HYDRO sI-
kicilarda mekanik sikmaya
izin yoktur.

Kolun zor kullanarak gev-
rilmesi hasara neden olur.

Sikma kuvveti yag basinci
ile olusturulur. Basing olus-
turma ve basing diisiirme
déner diigmeli valf, kontrol
paneli veya ayak salteri ile
yapilir.

MMBTBERIH LR
Eid.

EBXETH (SE
)

- incorrecto
- errado
- Yanhs

B

ALLMATIC - NC HYDRO
REEETATEANM
ARXZ.

BB BRA S HR
.

K& & R REE R ER

WANHTE. ED

TR/ R AT B 4R
iR, BRAEE AR SR B T
KKK,
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Mordazas auxiliares

Mandibulas auxiliares

Takma yanaklar

B 0 &

Las mordazas auxiliares
ofrecen por un lado una
«cara alta» y por el otro
una «cara escalonada»
para sujetar la pieza.

Las mordazas se alojan en
las ranuras previstas al
efecto y se fijan con torni-
llos 12.9.

Tornillos  excesiva-
mente largos dete-
rioran el husillo.

Tornillos demasiado
cortos provocan rotu-
ras de la rosca.

As mandibulas auxiliares
disponibilizam um “lado
elevado” e utilizam um
“lado escalonado” para
apertar a pega.

As mandibulas sdo coloca-
das nas ranhuras previstas
para o efeito e fixas com
parafusos 12.9.

Os parafusos excessiva-
mente longos danificam o
fuso.

Os parafusos excessiva-
mente curtos provocam
ruturas na rosca.

Takma yanaklar bir «yiiksek
taraf» sunar ve is pargasi-
nin «kademeli tarafli» sikil-
masinda kullanilir.

Yanaklar dngoriilen olukla-
ra girerler 12.9 vidalarla
tespit edilirler.

Asir uzunluktaki vidalar
milde hasara neden olur.

Asin kisa vidalar dis kinl-
malarina neden olur.

MmFEEE-ME
MR @R —NS R
HE"RRETH

FFE\AMBMBFT
e, A 12.9. 1R4T
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NC 90 50
NC 125 80
NC 160/200 120

ES

N = T



A“.Mﬂ'rl 32 33 A“‘M“TI

Spannsysteme Spannsysteme

Ejemplos de aplicacion Exemplos de aplicagdo Uygulama drnekleri B A =Bl

Las roscas que no se vayan
a emplear deben obturarse
con tapones roscados.

Los orificios roscados en
la superficie de sujecion
de las mordazas auxiliares
son aptos para alojar para-
lelas (programa de acceso-
rios). Con ellas puede alzar
piezas, por ejemplo, para
perforaciones  pasantes
cerca del borde.

El programa de accesorios
incluye un gran ndmero de
otras mordazas auxiliares,
p. ej., mordazas adaptado-
ras, mordazas blandas de
fundicién, mordazas osci-
lantes, etc.

Para la fabricacién propia
de mordazas especiales
hay disponibles dibujos de
union.

As roscas ndao necessarias
tém de ser fechadas com
bujdes roscados.

Os orificios roscados na
superficie de aperto das
mandibulas auxiliares
sdo adequados para o
alojamento dos perfis es-
calonados (programa de
acessorios). Desta forma
é possivel elevar pegas, p.
ex. para perfuragdes junto
as margens.

0 programa de acessorios
tem a disposigdo uma série
de outras mandibulas auxi-
liares, p. ex. mandibulas
adaptadoras, mandibulas
suaves em material fundi-
do, mandibulas oscilantes
etc.

Para produzir autonoma-
mente mandibulas espe-
ciais estdo disponiveis
desenhos de interface.

ihtiyag duyulmayan disler
dis tapalari ile kapatiima-
hdur.

Takma vyanaklarin  sikma
ytizeylerindeki disli yuvalar
kademe cubuklarinin  ta-
kilmasina uygundur (akse-
suar programi). Bu sayede
is parcalari yikseltilebilir,
ornegin kenara yakin gegis
deliklerinin agilmasi igin.

Aksesuar programinda tes-
lim edilebilecek daha bas-
ka gok sayida takma yanak
bulunmaktadir, adaptor ya-
naklar, dokiimden yapilma
yumusak yanaklar, pandiil
hareketli yanaklar vb.

Ozel yanaklarin bizzat ire-
timi igin arabirim gizimleri
bulunmaktadir.
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Limpieza y mantenimiento

| Limpeza + Manutenc&o | | Temizlik + Bakim

| B+ e

JIUMATICS

Spannsysteme V

Al emplear aire com-
primido  existe el
peligro de resultar
lesionado por virutas
volantes y salpicadu-
ras del liquido refri-
gerante.

Utilice una escoba, un aspi-
rador de virutas o una garra
para virutas para la limpieza.
Al cabo de un tiempo pro-
longado de uso, recomen-
damos despiezar y limpiar
a fondo el ALLMATIC NC.

|

Em casos de utilizacdo de
ar comprimido, a dispersado
de aparas e de emulsdo de
refrigeragdo é uma fonte
de perigo de ferimentos.

Para efetuar a limpeza, uti-
lize vassouras, aspiradores
e/ou ganchos de remocdo
de aparas.

Ap6s periodos longos de
utilizagdo, recomendamos
que o ALLMATIC NC seja
desmontado e bem limpo.

i
1 [

Basingl hava kullanilirken
etrafa savrulan talaslar ve
piskiiren sogutma sivisi
nedeniyle yaralanma tehli-
kesi vardir.

Temizlik icin siiplrge, talas
emici veya talas kancasi
kullanin.

Uzun siireli kullanimdan
sonra  ALLMATIC  NC'yi
s6kmenizi ve esash bigim-
de temizlemenizi tavsiye
ederiz.

e -

ERAEHZSE , Hi
HEIBMESAREHE
EAZHNRER,

BENEEARE. B
BEEERER,
REmMEFERE , Bi
¥ ALLMATIC NC #F
F, BITHMERES.

\
> o+
rAIIMATIC-Ng L t

Desmontar la mordaza
moévil, soltar la unidad
hidraulica (4), desenros-
car el husillo y la tuerca,
desmontar la arandela de
seguridad (1) en el extremo
de la rosca, desenroscar el
husillo de la tuerca.

Después de limpiar todos
los componentes, aceitar
todas las superficies de
deslizamiento.

No pierda la arandela (10)
como limite de carrera.

Desmontar a mandibu-
la mével, desapertar a
unidade hidrdulica  (4),
desaparafusar o fuso + a
porca do fuso, desmontar
a arruela de seguranga (1)
na extremidade da rosca,
desaparafusar o fuso da
porca do fuso.

Depois de limpos todos
o0s componentes, lubrificar
todas as superficies de
deslize.

N&o perder o disco (10)
como limite de desloca-
mento.

Hareketli yanagi sokiin,
hidrolik tinitesini (4) gevse-
tin, mil + mil somununu sé-
kiin, dis sonundaki emniyet
pulunu (1) sokin, mili mil
somunundan gikarin.

Temizlik yaptiktan sonra
bitiin  bilegenleri, biitiin
kayici yiizeyleri yaglayin.

Sinirlandirmaolarak pulu
(10) kaybetmeyin.

4
-

HFABHAFE  FT
RE#TT (4) , 7H
IH O+ EHIRT R
TRORK ELHRE R
(1), BEWMAE
WIRG LT

EERAEMEE | AT
BHBEE L,

TARKERTRERSE
RENRE (10),

Localizacion de errores

Fallo

Causa

Solucion

Dureza de husillo y tuercas

La rosca del husillo o las superficies de
deslizamiento estan oxidadas o contienen
virutas

Despiezar, limpiar y aceitar el
ALLMATIC NC

No se establece tension de apriete

a) Se ha sobrepasado la carrera de aproxi-
macién de 3 - 4 mm

b) El nivel de aceite en el grupo hidraulico
es demasiado bajo

¢) La bomba hidraulica no funciona

d) Se ha disparado el guardamotor en el
grupo hidraulico

Ajuste correcto del margen de
sujecion

véanse las instrucciones de
servicio del grupo hidraulico

Comprobar el suministro de
corriente y el control eléctrico

Fuga en las valvulas — localizar la
causa — generalmente suciedad

El husillo ya no gira

La mordaza mévil esta fijada con tornillos
demasiado largos

Utilizar tornillos de la longitud
adecuada

No se puede eliminar la tensién de
apriete

Falta de corriente en el
grupo hidraulico

Compraobar el suministro de
corriente

El grupo hidréulico no se desconecta

Corregir la presién ajustada

véanse las instrucciones de
servicio del grupo hidraulico

El grupo hidrdulico funciona
de forma intermitente

«Fuga interna» en las vélvulas

Localizar la causa — generalmente
suciedad

NE 1§ O m
Img g @ »n
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Localizagdo de erros

Falha

Causa

Eliminacao

Mil donddirtilemiyor.

Hareketli yanak asiri uzun vida ile tespit
edilmig

Dogru uzunlukta vida kullanin

Dificuldade de movimentos do fuso e
da porca do fuso.

Rosca do fuso ou superficies de deslize
com aparas ou corrofdas.

Desmontar, limpar e lubrificar o
ALLMATIC NC.

Sikma kuvveti gevsetilemiyor

Hidrolik sistemde elektrik kesintisi.

Akim beslemesini kontrol edin.

Nao se forma forga de aperto.

a) Curso de posicionamento de 3 - 4 mm
excedido.

b) Nivel de 6leo demasiado baixo no
grupo hidrdulico.

¢) A bomba hidraulica ndo funciona.

d) O interruptor de protegdo do motor no
grupo hidraulico foi acionado.

Ajustar corretamente a gama de
aperto

ver manual de instrugBes do grupo
hidraulico

Verificar a alimentagdo de corrente € 0
comando elétrico!

Fuga nas vélvulas — Localizar causa —
Normalmente sujidade!

Hidrolik sistem kapanmiyor

Basing ayarini diizeltin

Hidrolik sistemin kullanma kilavuzuna bakin

Hidrolik sistem diizensiz
calistyor

Valflarda «ig sizinti»

Nedeni belirleyin — genelde kirlenme!

HEEXR

R

353

BEBR

Deixou de ser possivel rodar o fuso.

A mandibula mével foi fixada com
parafusos demasiado longos

Utilize parafusos com comprimentos
adequados

Nao € possivel aplicar a forca de
aperto.

Falha de corrente no grupo
hidréulico.

Verificar a alimentacdo de corrente.

0 grupo hidrdulico nao desliga

Corrigir o ajuste da pressao

ver manual de instrugdes do grupo
hidraulico

0 grupo hidréulico funciona

"Fuga interna" nas valvulas

Localizar causa — Normalmente

em impulsos sujidade!
Hata arama
Ariza Neden Giderilmesi

Mil ve mil somunu zor
hareket ediyor

Mil digleri veya kayic! yiizeyler talaglarla
kirlenmis veya aginmis

ALLMATIC NC'yi sckiin, temizleyin ve
yaglayin

Sikma kuvveti olusmuyor.

a) 3 - 4 mm'lik dayanma stroku asilmis.

b) Hidrolik sistemdeki yag seviyesi gok
distik.

¢) Hidrolik pompa caligmiyor.

d) Hidrolik sistemdeki motor koruma salteri
devrede.

Sikma alaninin dogru olarak ayarlanmasi

Hidrolik sistemin kullanma kilavuzuna bakin

Akim beslemesini ve elektrik kontrol siste-
mini kontrol edin!

Valflarda sizinti — nedeni belirleyin — genel-
de kirlenme!

THMEHBRETT THIBGEBHERNESR | 7T ALLMATIC NC , &3&3 L,
B, HEH,
KR ARFK a) HRTEEHED 3-4mm, IEWIREREXE
b) MR ER B K h LK. SNREFREREFM
c) BRERKETT. KERRMESIPERE |
d) REFE LMENARFFX | BNHIME-BERR - KSBIE
E WAL RTERAZRER !
E T RERERE B FRUSKNBITEE |H#EEAKESENRY
RREDTERBR, RER BN, KEHR
REFETEMIT BEENIRE SNREFREREFM

REFREATHBET

I E 2 by

BERRE - KSHERTHRHATR

R !
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Servicio técnico

En la siguiente direccion
figura informacién actual
sobre piezas de recambio:

| Servico de assisténcia | | Servis | | ERRESEB |
Informacdes  atualizadas  Yedek parcalara ait giincel BXEHNRFEEHE
sobre pecas sobressalen-  bilgiler igin bakiniz: BRMik

tes em

www.allmatic.de

39

JIUmnATICS
Spannsysteme.d

Declaracion de montaje para maquinas incompletas

Directiva CE 2s006/42/CE)

Declaracdo de incorporacéo para quase-maquinas

Diretiva CE 2006/42/CE)

El fabricante:

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10

87647 Unterthingau

Alemania

declara por la presente que la siguiente maquina incompleta:

Denominacion del producto:  Tornillo de banco mecénico

ALLMATIC-Jakob
Denominacién de tipo: VERSION LCH
Afio de fabricacion: 2009 y siguientes

cumple los requerimientos bésicos de la directiva sobre méa-
quinas (2006/42/CE):

art. 511,13.

La documentacion técnica ha sido elaborada conforme al
Anexo VII B.

El fabricante se compromete a transmitir electrénicamente a
las autoridades nacionales la documentacién especial sobre
la maquina incompleta.

La puesta en servicio de la maquina incompleta sélo podra
efectuarse cuando se haya constatado que la maquina en la
que vaya a ser montada la maquina incompleta cumple lo
dispuesto en la directiva sobre maquinas (2006/42/CE).

Responsable de la documentacion:

Herr Bernhard Résch

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermiihle 10

87647 Unterthingau

Alemania

Unterthingau, 01/09/2009

~

Herr Bernhard Rdsch
Gerente

0 fabricante

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermiihle 10

87647 Unterthingau

Alemanha

declara por este meio que a seguinte quase-maquina:

Designac@o do produto: Torno para méaquinas
ALLMATIC-Jakob
VERSAOQ LCH

2009 e seguintes

Designacéo do tipo:
Ano de construgao:

estd em conformidade com os requisitos essenciais da Dire-
tiva CE relativa a maquinas (2006/42/CE):

Art. 511, 13.

Foi criada a documentagdo técnica nos termos do Anexo VIl
B.

0 fabricante compromete-se a disponibilizar documentagéo
especial relativa a quase-méquina as autoridades nacionais
mediante solicitagao.

A quase-méquina s pode ser colocada em funcionamento
depois de assegurado que a maquina na qual serd integrada
estd em conformidade com as disposicdes da Diretiva CE re-
lativa a maquinas (2006/42/CE).

Responsével pela documentacéo:

Sr. Bernhard Résch

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermiihle 10

87647 Unterthingau

Alemanha

Unterthingau, 01.09.2009

A

Sr. Bernhard Résch
Gerente
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Tam olmayan makinelere ait montaj beyani
(AT yonetmeligi 2006/42/AT)

TRBISRREFH

EG-RL 2006/42/EG)

Uretici:

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermiihle 10

87647 Unterthingau

Almanya

asagidaki tam olmayan makinenin:

Urtin tanimi: ALLMATIC-Jakob
Makineli mengene

Tip tanimi: VERSION LHC

Uretim yilr: 2009 ve daha sonra

makine yonetmeliginin (2006/42/AT) asagidaki temel gerekli-
liklerine uygun oldugunu beyan eder:

Madde 5 11, 13.
Teknik belgeler Ek VII B uyarinca hazirlanmigtir.

Uretici, talep edildigi takdirde tam olmayan makineye ait &zel
belgeleri ulusal mercilere elektronik yolla géndermeyi taah-
hiit eder.

Tam olmayan makine ancak, tam olmayan makinenin monte
edilecegi makinenin makinelere ait yonetmeligin (2006/42/
AT) hiikiimlerine uygun oldugu tespit edildikten sonra islet-
meye alinabilir.

Dokiimantasyon sorumlusu:

Bay Bernhard Résch

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermiihle 10

87647 Unterthingau

Almanya

Unterthingau, 01.09.2009
Bay Bernhard Rosch
Miidiir

&R -

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermuhle 10

87647 Unterthingau

#=E

LR - THRTEES

FmAEN: ALLMATIC-Jakob
HLER B 4t

Eith s LCH &

HliEEH 2009 R 2 G

HEHEEAN ( 2006/42/EG ) B FHIRAER

E1BEESIRK;
BARRHRIZRMF VI B SN,

HEFELSREEFER , BEETFHANA
RFZENBN T LT RMER A REHEN R,

RAEEBET NRETTEIZNIRFSIR
HEN (2006/42/EG ) MMEXMEZE , TTEMN
BRI ARAETT,

XHREIRTEA

Bernhard Résch 54

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermuhle 10

87647 Unterthingau

®E

20094 9A1H F Unterthingau
Bernhard Résch &4
BaE
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YBaxaeMblil nokynarenb!
Mel Bnarogapum Bac 3a no-
Kyrky W AoBepue K kauecTBy
NPOAYKUMM Halueit komna-
HUM.

MoxanyiicTa, cnepyiTte yka-
3aHUsM, cofepxalummes B
[aHHON WHCTPYKLUMK MO 3KC-
nyataLmu, NOCKombKy

6e30MacHOCTb U TOYHOCTb
3aBUCAT U oT Bac.

Kedves Vasarlo!

Oriiliink, hogy bizalmaval
tinteti ki mindségi termé-
keinket és kdszonjiik, hogy
nélunk vasérolt.

Kérjiik, vegye figyelembe az
ebben a kezelési Gtmutaté-
ban lefrt tudnivaldkat, mert:

a biztonsag és pontossag
ontdl is fiigg.

Vazeny zakazniku,

téSi nas VaSe dlvéra v nade
kvalitni vyrobky a chceme
Vam podékovat za tuto
koupi.

Dodriujte prosim  pokyny
v tomto navodu k obsluze,
nebot:

Bezpecnost a presnost
zavisi také na Vas.

CBegeHus o npoussoautene

Gyart6 igazolas

Potvrzeni vyrobce

Published by:
ALLMATIC-Jakob
Spannsysteme GmbH

Jéagermiihle 10
87647 Unterthingau
Germany

Tel.: +49 (0)8377 929-0
Fax: +49 (0)8377 929-380

www.allmatic.de
info@allmatic.de

Llenb npumeHeHus

Alkalmazasi teriilet

Ugel pouiti

CraHouHble TUCKM
ALLMATIC NC paspela-
€TCsl UCNoNb30BaTh TOMNb-
KO NS 3aXMMaHus TBep-
[blX AeTanein.

Az ALLMATIC NC gépsatut
csak szilard munkadarabok
befogdsara szabad hasz-
nalni.

Strojni svérak ALLMATIC
NC se smi pouZivat jen k
upinani pevnych obrobk.

C
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YKazaHus Mo TexHuKe
6e30nacHocTM

Biztonsagi tudnivalok

Bezpetnostni pokyny

Jluua, pabotawwme ¢
ALLMATIC LCH, po Ha-
yana paboT AOMKHbI O3Ha-
KOMUTBCS C MHCTPYKLME Mo
aKcnnyaTaumu.

OracTuyHble 3aroToB-
A KN 3aXuMatoTcst C He-
Gonblwmm  ycunuem,
noatomy pabora ¢
HAMM  npeacTaBnsieT
onacHoCTb ans nwogei
11 OKpYXaloLLeit cpefpbl.

Mpyu CTIMLIKOM Manom ycunum
3aXvMa CyLLECTBYET ONacHOCTb
BbICBOGOXEHMS AeTaneil.

Heo6xogumo  BbINOMHATH
BCE OTHOCALIMECS K fiaH-
Hoil MalnHe TpebosaHus
M0 NPEoTBPALLEHNI0 He-
CYaCTHbIX CITy4aes.

OTkaxutecb OT BCEX MeTO-
0B paboThl, Bbl3bIBAMLMX
COMHEHUSI C TOYKM 3PEHMs
6e3onacHoCTy.

CyLLecTByeT OnacHoCTb
3alleMMeHms KOHUNKOB
nanbLes!

PeMoHT  rugpaBnnyeckoro
XO[OBOrO  BMHTA  [OIKeH
BbINOMHATLCS TONBKO KBanu-
(bULUMpOBaHHBIMY CrieLyanu-
ctamu. [pu HeobxoaumocTu
3ameHbl [eTaneit  uUcnonb-
3yliTe TONbKO feTanu, fony-
LeHHble NPOM3BOANTENEM.

B oTHoweHun npu-
HagnexHocTen aen-
CTBYIOT Takue xe Tpe-
6oBaHus.

Az ALLMATIC LCH-val csak
olyan személy dolgozhat,
aki a munka megkezdése
el6tt mar elolvasta a keze-
|ési (tmutatot.

A rugalmas munkadarabok
csak kis szoritéerdt hoznak
létre és a személyeket és
kornyezetet egyarant veszé-
lyeztetik.

Tal kicsi szoritéerd esetén
a kilazulé munkadarab bajt
okozhat.

Tartson be minden baleset-
védelmi el6irdst, mely a
készilékre vonatkozik.

Minden olyan munkamadd-
szert kertilni kell, amely
biztonsdgi  szempontbdl
kétséges lehet.

Fennéll az ujjhegyek becsi-
pGdésének veszélye!

A hidraulika orsét csak
szakember javithatja. Cse-
re esetén csak a gyarté
altal jovahagyott alkatré-
szeket szabad haszndlni.

A tartozékokra hasonld el6-
frésok vonatkoznak.

Osoby pracujici se zafize-
nim ALLMATIC LCH si musf
pred zahajenim prace pre-
¢ist ndvod k obsluze.

Elastické obrobky vytvareji
jen malou upinaci silu a
jsou nebezpetim pro osoby
a Zivotni prostredi.

P¥i pfili§ malé upinaci sile
hrozi nebezpeti zplisobené
uvolnénymi obrobky.

Je nutno dodrZovat vSechny
predpisy o bezpetnosti a
ochrang zdravi pfi praci spe-
cifické pro dany stroj.

Zdrite se jakychkoli pra-
covnich postupl ohroZuji-
cich bezpetgnost.

Hrozi nebezpeci pfimack-
nuti Spicek prstd!

Opravy na hydraulickém
vietenu smi provadét jen
odbornici. Jsou-li zapotte-
bi nahradni dily, musi se
pouZivat jen dily schvélené
vyrobcem.

Pro dily pfislusenstvi plati
stejné predpisy.

TpaHcnopTupoBka

Széllités

Doprava

TpaHCnopTMPOBKa B FOPU3O0H-
TanbHOM MOMOXEHUMN:

C NPUBMHYEHHON NNaHKom (1)
Ha COEAMHUTENbHON pe3b-
6e (2)

Vcnonbayiite nopxops-
Lyne NoAbeMHble Mexa-
HU3MbI

Mexay rybkamu 3anpelya-
€TCA 3aXumaTb MpUCTOCo-
OneHus gns  TpaHcnopTu-
POBKY.

MpogonroBaTble 0TBEpPCTMA
He npedHasHayeHbl Ans
rpy303axBaTHbIX MPUCMOCO-
GreHuit.

Vizszintes széllitas:
a (2) csatlakozé menetre
csavarozott (1) emeldfiillel

Megfeleld
emeléberendezést
hasznaljon

A satupofék kozé nem
szabad széllitéeszkoézt be-
fogni.

A hossz( lyukak nem alkal-
masak teheremeld eszko-
20k rogzitésére.

Pfeprava ve vodorovné
poloze:
sna$roubovanymzavésem(1)
na pfipojovacim zévitu (2)

PouZivejte  vhodné
zdvihacf zafizenf

Mezi Eelisti se nesmi upi-
nat 7adnd prepravni zafi-
zeni.

Podéiné otvory nejsou
vhodné pro prostfedky pro
uchopeni bfemene.

XpaHeHue

Tarolas

Skladovani

XpaHuTb TOMbKO B CY-

A XOM MecTe.

Ybeantecb B TOM, 4TO
CPencTBa, WCMOMb3yemble
B KayecTBe OXnaxaawLien
cpeabl, UMEKT aHTUKOPPO-
31OHHblEe CBOWCTBA.

Csak széraz kornye-
A zetben tarolhaté.
Gy6z6djén meg arrél, hogy
h(it6kozege korrézitgatlo

tulajdonségokkal  rendel-
kezik.

Skladujte pouze v su-
A chém prostredi.

Ujistéte se, Ze Vase chladi-
ci médium mé protikorozn{
vlastnosti.

C
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MpoBepbTe  YCTAHOBOYHbIE
NOBEPXHOCTH Ha YMUCTOTY U
OTCYTCTBUE HEPOBHOCTEIA.

YcTaHoBNTE Ha MawwHe
no3vLMOHMpYtOLLME  ane-
MEHTbI.

Mpuxmute ALLMATIC NC
K OLHOM U3 CTOPOH nasa
CTaHkKa.

anIBVIHTI/ITe 3aXMUMHble
nanbl N0 BO3MOXHOCTU Noj
3aXUMHbIMU I'yﬁKaMI/I.

Mpu paboTe ¢ ruapas-
nuyeckum  obopyno-
BaHWEM crneguTe 3a
YUCTOTOMN.

MpoHuKwwas rpssb BedeT K
CHIXXEHWIO younus 3axuma
Ha KrnanaHax («BHYTPeHHsIs
yTeukan).

Ellendrizze a targyasztal
tisztasagat és simasagat.

Helyezze el a pozicionald
elemeket a szerszamgép
asztalan.

Nyomja az ALLMATIC NC-t
a gépasztal hornydnak
egyik oldalahoz.

A leszorité karmokat lehe-
téleg a szoritopofék alatt
csavarozza le.

A hidraulikan végzett
minden munka soran
tigyeljen a tisztasag-
ra.

A behordott szennyezddés
a szelepeknél a szoritényo-
més csokkenését eredmé-
nyezi ("belsé szivargds").

g
o o o
o o o

Zkontrolujte, zda jsou upi-
naci plochy €isté a zda na
nich nejsou nerovnosti.

Umistéte polohovaci prvky
na stole stroje.

Pritlatte zafizeni ALLMA-
TIC NC k jedné strané dréz-
ky stolu stroje.

Upinky pevné pfiSroubujte
pokud moZno pod upinaci-
mi gelistmi.

PYi vSech pracich na
hydraulice je nutno
dbat na Eistotu.

Zavletenad necistota vede
k poklesu upinaciho tlaku
na ventilech (,vnitfni ne-
tésnosti”).

o
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10 1
— i .

BWHT BbICOKOrO AaBneHus
CBSI3aH C HarnopHOW NWHK-
eit (A).

O6nacTb 3axuma 3afaetcst
npeaBapuTEnbHO  BPYYHYHO
C MOMOLLbIO PerynupyemMoro
X0A0BOro BUHTA (1).

[laBneHue macna gencTsy-
€T Ha rugponoplueHb (7).
OH nepemelyaetr mMoburnb-
Hyto ry6ky (3) no Hanpaene-
HUIO K AeTanm.

lmaponopweHb (7) umeet
OAHOCTOPOHHEE JENCTBME.

MakcumanbHblidi - xof
3axaTus CocTaBnser
0Kono 4,5 Mm.

A nagynyomdsd orsé egy
(A) nyomoévezetékkel all
kapcsolatban.

A szoritasi tartomanyt az
(1) allitéorsoval kézzel kell
elére bedllitani.

Az olajnyomés a (7) hidra-
ulikus dugattydra hat. Eza
munkadarabhoz nyomja a
(3) mozg6 satupofat.

A (7) hidraulikus dugattyu
egyszeres miikodésu.

A maximalis szorit6-
|6ket kb. 4,5 mm.

Vlysokotlaké

vieteno je
spojeno s tlakovym vede-
nim (A).

Rozsah upinani se pfedem
nastavi ruéné prostfednic-
tvim pfestavovaciho vfete-
na(1).

Tlak oleje natlakuje hyd-
raulicky pist (7). Ten po-
hybuje mobilni €elisti (3)
smérem k obrobku.

Hydraulicky pist (7) je jed-
noginny.

Maximalni  upina-
ci zdvih €inl cca
4,5 mm.

C
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[ns  BblpaBHWBaHUS pas-
MEpHbIX JO0MyCKOB 3KCMny-
aTvpylolen  opraHusaummu
CnefyeT  HacTpoWTb  Xof
OTKpbITUS 3aXMMa Ha 3Ha-
yeHne < 3 mm. Tombko B
TakoM Ccryyae BO3MOXHO
HapexXHoe yaoepxaHue 3a-
rotosok ¢ MUHYCOBbIMW
fonyckamu.

Crangapt DIN EN 294 (pas-
[NaBNMBaHUE KOHYMKa nasnb-
ja) OAHO3HAYHO npeanu-
CbIBAET LUMPUHY OTKPLITUS
3aXMMHbIX Ty6oKk He Gonee
4 MM, €CNW OTCYTCTBYIOT Ka-
Kie-nnubo WHble MexaHuye-
ckue Mepbl Ge3onacHocTy.

A mérettlirések kiegyen-
litése érdekében a beren-
dezés lizemeltetéjének azt
javasoljuk, hogy a szorito
berendezés hidraulikus
nyitasi léketét 3 mm-nél
kisebb értékre éallitsa be.
Csak igy lehet a MINUSZ-
tlrésd  munkadarabokat
biztonséggal megfogni.

A DIN EN 294 szabvany
(Ujjhegyek becsipése)
egyértelmen 4 mm-es
pofanyilds tavolsagot ir
el arra az esetre, ha sem-
milyen més mechanikus
biztonsdgi intézkedést nem
alkalmaznak.

Aby bylo moZno vyrovnat
tolerance rozmérd, je pro-
vozovatel zafizeni povinen
nastavit hydraulicky zdvih
otvoru upinaciho zafizeni
< 3 mm. Jenom tak jsou
bezpetné drZzeny obrobky
s MINUSOVYMI toleran-
cemi.

DIN EN 294 (pfimacknuti
$picek prstl) jednoznagné
predepisuje Sitku otevre-
ni upinacich celisti max.
4 mm, pro pfipad, Ze ne-
jsou uginéna 7adna dalsi
mechanickd bezpeénostni
opatfeni.

JIUmnATICS
Spannsysteme.d

HacTtpotika ycunus

Az er6 bedllitasa

Nastaveni sily

Yeunve 3axuma HacTpau-
BaeTCs Ha rMapaBnuyeckom
arperarte.

MpaBunbHOe ycunue 3axu-

Ma MOXHO ONpeaenuTb npu
NOMOLYY uarpaMMbl.

60

40 1
24

A szoritd nyomadst a hid-
raulika aggregatnal kell
beéllitani.

A megfeleld szoritéerét a
szoritéerd-diagram  segit-
ségével llapitsa meg.

Upinaci tlak se nastavuje
na hydraulickém agregatu.

Sprévnou upinaci sflu zjis-
tite z grafu upinacf sily.

[wnarpamma ycunus 3axuma
Szoritéeré diagram
Graf upinaci sily

[KN]

ZO’j

o

[lononHuTenbHble ykadaHus
Bbl HampeTe B WHCTPYKLWK
no 3Kcnnyatauuu ruapas-
NNYecKoro arperata.

90

T [bar]

Tovébbi Gtmutatast a hid-
raulikus aggregat kezelési
(tmutat6jaban taldl.

50 100 150 200230 280

Dal$i pokyny najdete v na-
vodu k obsluze hydraulic-
kého agregatu.

I
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3axarue n oceoboxaeHne
3ar0TOBKM

A munkadarab befogésa
és kioldasa

Upnuti + povolenf
obrobku

TouHo pasmellainte 3aro-
TOBKM.

MpenBapuTenbHo  Heobxo-
AUMO YA@nuUTb C 3aroToBOK
3ayCeHLbI.

MpaBunbHO 3axumainTe 3a-
TOTOBKM (CM. puc.)

Pontosan poziciondlja a
munkadarabot.

A munkadarabrél el6zéleg
el kell tavolitani a sorjat.

Ugyelien a munkadarab
helyes befogasara (lasd az
abrat).

|$
&

/

Presné umisténi obrobkl

Otfepy na obrobku se musi
predem odstranit.

Spravné upnuti obrobki
(viz obr.)

- NpaBUNbLHO - HenpaBUmbLHO
\ - helyes - helytelen
- spravné - nespravné

MexaHuyeckoe  3a-
XaTte  HepomycTUMO
npu pabote ¢ Tuckamm
ALLMATIC NC HYDRO.

Bpallenne pykosTku
C NPUMEHEHNEM CHTbI
BefeT K MoBpexnae-
HUAM.

Yeunue 3axuma cosfaercs 3a
CHET NpuUnaraemoro fasneHns
macna.  YBennyeHue/ymeHb-
LieHne AaBneHns obecneyn-
BaeTCa C MOMOLbI0 KnanaHa
C NMOBOPOTHOI PYYKOW, NynbTa
YNPaBNEHN U1 HOXHOM ne-
panu.

Az ALLMATIC - NC HYDRO
satuknal tilos mechanikus
szoritast alkalmazni.

A hajtékar erészakos for-
gatasa karosodast okoz.

A szoritéerdt a bevezetett
olaj nyomdasa hozza létre.
A nyomds novelése/el-
engedése forgatdgombos
szelep, kezel6pult vagy
|abkapcsolé Gtjan torténik.

L)

Mechanické upiéni je v
pfipadé hydraulickych upina-
cich zafizeni ALLMATIC NC-
-HYDRO nepfipustné.

Nasilné otaceni klikou zpQ-
sobuje poskozeni.

Upinaci sila je vytvarena
privdadénym tlakem oleje.
Zvyseni/snizeni tlaku se
provadi  prostfednictvim
ventilu s otocnym knofli-
kem, ovladaciho panelu
nebo nozniho spinace.

CMeHHble rybku

Cserélhetd pofék

Vyménné Celisti

CMmeHHble  ry6kn  umetoT
«BbICOKYO CTOPOHY», @ Npu
noBOpOTE TH. «CTyneHya-
TYI0 CTOPOHY» [NS 3aXaTis
3aroToBOK.

[y6ku ycTaHaenuBawTCs B
NPeAyCMOTPEHHbIE NS HUX
nasbl U 3aKpennsaKTCs ¢ No-
MoLLbI 12.9. BUHTOB.

CrvWKOM  AfWHHbIE
BUHTHl  MOTYT  MOBpe-
AWTb XOHOBOW BYHT.

CrviKoM  KOpoTkue
BMHTb  MPUBOASAT K
CpbiBy pe3bobl.

A cserélhetd pofaknak
egy "magas oldaluk" és
atellenben egy "lépcsds
oldaluk" van a munkadarab
befogdsahoz.

A pofék az e célra szolgalo
hornyokban helyezkednek
el és 12.9 min6ség csava-
rokkal vannak régzitve.

A 0l hosszd csavarok meg-

sérthetik az ors6t.

A tal révid csavarok esetén
a menet megszakadhat.

Vyménné Celisti nabizeji
Lvysokou stranu” a obra-
cené ,stupfiovitou stranu”
k upnuti obrobku.

Celisti se zachyti v urde-
nych drézkach a upevni
pomoci Sroubd 12.9.

P¥ili§ dlouhé Srouby posko-
zuji vieteno.

PFili§ kratké Srouby zplso-
buji vylomeni zavitu.

M (Nm)/M (Hm)
NC 90 50
NC 125 80
NC 160/200 120

C
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HesapencTBoBaHHblE pe3b-
60Bble OTBEPCTUS 3aKpbl-
BaiTe npobkamu.

PesbboBble 0TBepCTUS
B MOBEPXHOCTW  3axuma
CMEHHbIX ryBok noaxomsT
AN YCTAHOBKW CTyneHYa-
ThIX MNaHOK (ACCOPTUMEHT
npuHagnexHocten). 310
NO3BONSIET MPUMOZHATL 3a-
TOTOBKW, Hanpumep, Ans
CBEpNeHUsi OTBEpCTMil psi-
[IOM C KPOMKOVA.

ACCOPTUMEHT NMpUHAANEKHO-
CTeil Takke BKMiovaeT B cebst
GorbLUOe YNCNO JPYTUX CMEH-

A nem hasznalt menetes
furatokat menetes dugék-
kal kell lezarni.

A cserélhetd pofak szorité-
felliletében 1évé menetes
furatok Iépcsds betétlécek
(tartozék program) felerd-
sitésére szolgalnak. Ezzel
a munkadarabot meg lehet
emelni, pl. a szélhez kozel
|éve furatok készitéséhez.

A tartozékprogram kereté-
ben szdmos tovabbi cserél-
heté satupofa szallithato,

Nepotfebné zavity se musi
uzaviit zavitovou zatkou.

Otvory se zavitem v upina-
ci ploSe vyménnych &elisti
jsou vhodné k umisténi
stupfiovitych list (program
ptislusenstvi). Tim Ize ob-
robky nastavit vySe, napf.
pro provrtani blizko okraje.

V' programu prislusenstvi
Ize dodat mnoZstvi dal$ich
vyménnych celisti, napf.

an/IMepr 1cnonb3oBaHuna

Alkalmazasi példéak

Priklady pouZitf

Q$$$ [

)L

Pmummrn@m(
|

¢ o ¢

AMETIE-NE (
|

¢ & &
rmu.ummvn@=m(
I

HbIX rybok, Takux kak rybku-  pl. adapter pofék, ontvény-  adaptérové celisti, mékké L.
agantepbl, Markne rybku us  bél készilt Iagy pofak, len-  Celisti z litiny, vykyvné Ce-
nuTbs, Kavalowmecs rybkn g6 pofék sth. listi atd. ry
nTA.
[ins camocTosTenbHoro u3-  Specialis satupofak helyi  Pro  vlastni  zhotoveni
roToBMEHNs  cneunanbHblx  gyartdsahoz rendelkezésre  zvlaStnich Eelisti jsou k
rybok npegnaratotca yepte-  allnak a csatlakozasi he-  dispozici vykresy rozhrani.
KM TOYEK CONPSHKEHNS. lyek rajzai.
Nutbe / Ontvény / Litina

S & & ¢

rﬂﬂﬂlﬂﬂﬂlﬂ’ﬂ@=m@(
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Ouncrka u obenyxmsanme

Tisztitas + karbantartas

Cistani + udrzba

Al'lpm Ucnonb3oBaHnn

CKaToro BO3Ayxa cylue-
CTBYET OMaCHOCTb TPaB-
MWPOBAHUS MOSHATHIMM
B BO34YX CTpYXKamu 1
Bpblaramu  oxnaxaato-
LA XMAKOCTH.

[Ins 04MCTKM MCNONb3YIiTE Me-
TenKy, CTPY)XKOOTCOC UK Kpto-
YOK NS YAANEHMS CTPYXKM.

lMocne AnuTenbHOR akcnmya-
Tauuu pekoMeHAyeTcs paso-
6paTb M TLLATENBHO OYUCTUTD
yctporicteo ALLMATIC NC.

|

S(ritett leveg6 hasznalata
esetén a felkavart forgacs
és hitéemulzié sériilést
okozhat.

A tisztitadshoz sepr(t, for-
gdacselszivot vagy forgéacsel-
tavolité kampdt hasznaljon.
Hosszabb hasznélat utan
ajanlatos az ALLMATIC
NC-t szétszedni és alapo-
san megtisztitani.

i
1 [

P¥i  pouZiti  stlateného
vzduchu hrozi nebezpeti
poranéni zpdsobeného zvi-
fenymi tfiskami a vystfiku-
jici chladici kapalinou.

K CiSténi pouZivejte sme-
tak, vysavat tfisek pfip. ha-
¢ek na odstrafiovani tfisek.
Po delSim pouZivani dopo-
ruéujeme zafizeni ALLMA-
TIC NC rozebrat a dikladné
vyCistit.

J
+ 4 A d

e -

Momck owwnbok

Henonaaka

MpuunHa

YcTtpaHeHue

TshKenbln X0 XO40BOr0 BUHTA W raiiku
XO[0BOTO BUHTA.

Peab6a X0[10BOr0 BUHTA WM MOBEPXHOCTb
CKOMbXEHNS 3arpA3HeHa CTPYXKKOM Ui
3apxasera.

Pa3o6patb, 04MCTUTL U CMa3aTb
ALLMATIC NC.

IlllMlITlC-Ng L t

[lemoHTMpYiTe  nepeaBux-
Hyto  rybky, ocsoboguTe
rmopasnuyeckuin  ysen (4),
BbIKPYTUTE XOAOBOW BUHT U
raiiky XOofOBOrO BMHTA, CHU-
MUTE CTOMOPHYIO Lwaiiby (1)
B KOHLe pesbbbl, BbIKpYTH-
Te BMHT W3 railkl XOfOBOrO
BUHTA.

Mocne ouncTkM BCEX KOM-
NOHEHTOB CMaXbTe BCE MNO-
BEPXHOCTU CKONbXEHNA.

He Tepsiite wanby (10),
CRyxallyl orpaHuuuTENem
xopa.

Szerelje le a mozgé pofat,
oldja ki a (4) hidraulika
egységet, csavarja ki az
ors6t és az orséanyat, a
menet végérdl szerelje le
az (1) biztositd tarcsét,
csavarja ki az orsét az or-
séanyabol.

Az dsszes alkatrész meg-
tisztitdsa utdn olajozza be
a cslsz6 feluleteket.

Az elmozduldsi utat korla-
toz6 (10) tarcsat ne veszit-
se el.

Odmontujte  mobilni  ¢ge-
list, uvolnéte hydraulickou
jednotku (4), vySroubujte
vieteno + vfetenovou ma-
tici, demontujte pojistnou
podlozku (1) na konci za-
vitu, vySroubujte vfeteno z
vfetenové matice.

Po vygisténi vSech sougasti
naolejujte v8echny kluzné
plochy.

Neztratte podlozku (10)
jako omezeni dréhy pojez-
du.

3axumHoe ycunue oTCyTcTByeT.

a) MpeBbILeH xon HaxuMa B 3—4 MM.

b) Cnuwukom HU3KWI ypoBeHb Macna B
rMapaBNMYecKkoM arperare.

c) He pabotaeT rugpasBnmyeckuit Hacoc.

d) CpaboTano pene 3alwuTbl ABUraTeENs Ha
TMApaBNMYECKOM arperare.

[MpaBunbHO HacTpoliTe 0bnacTb
3ax1ma.

CM. MHCTPYKLMIO MO SKCTIMyaTaLmn
rMApPaBNMYECKOro arperara.

[poBepkTe nogady anekTponuTa-
HUS 1 ANeKTpOynpaBneHye!

YTeuka B knanaHax — nokanuayire
MPUYKHY — Yalle BCero aTo 3a-
rpsisHeHue!

XopoBoii BUHT BonbLue He BpaLyaeTcs.

MopBwkHas ry6Ka 3aKpenieHa CnuKom
ONWHHBIMK BUHTAMK.

VicnonbayiTe BUHTHI NPaBUIbHOM
AMVHBI.

3aX1MHOe ycunne HeBO3MOXHO
cbpocuTb.

C60¥1 nogayn anekTponuTaHus Ha
TMapaBNMYeCcKuii arperar.

MposepsTe nogayy anexkTponu-
TaHus.

opaBnuyeckuii arperar He OTKIHO-
yaertcs.

OTKOPPEKTUPYITE HACTPOIKY AaBMEHUS.

CM. MHCTPYKLWIO MO 3KChyaTauum
TMApPaBNMYECKOro arperata.

lwopaBnuyeckuii arperat paboraet
pbiBKaMM.

«BHYTpeHHsIS yTeuka» knanaHoB.

JlokanuayiTe npuimnHy — Yawle
BCErO 370 3arpsi3HeHue!
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Vyhledavani zévad

Zavar

Ok

Elharitas

Az ors6 és az orséanya nehezen jar

Az orsé meneteire, ill. a cstszoéfeluletekre
forgécs kertilt vagy korrodalddtak.

Szedje szét az ALLMATIC NC-t,
tisztitsa meg és olajozza be.

Porucha

Pricina

Odstranéni

Nem jon |étre a szoritderd.

a) A beéllitasi loket nagyobb 3 - 4 mm-nél.

b) A hidraulika aggregétban alacsony az
olajszint.

c) A hidraulika szivatty( nem jar.

d) A hidraulika aggregédt motorjanak
véddkapcsoldja kioldott.

Allitsa be helyesen a befogasi
tartomanyt

l&sd a hidraulika aggregat kezelé-
si Utmutatéjat

Ellendrizze az dramellatast és az
elektromos vezérlést!

Szivargas a szelepekben — alla-
pitsa meg ennek okat — tobbnyire
elszennyezddés!

Spatna pohyblivost vietena a vieteno-

vé matice

Z&vit vietena prip. kluzné plochy jsou
znecisténé tfiskami pfip. zkorodované

ALLMATIC NC rozeberte, vyCistéte
a naolejujte.

Az orsét nem lehet forgatni.

A mozgd pofét tdl hosszi csavarral
rogzitették

Hasznaljon megfeleld hossziisagu
csavart

Nevytvéri se upinacf sila

a) Prekrocen pribliZovaci zdvih 3—4 mm.

b) Prili$ nizka hladina oleje v hydraulickém
agregatu.

¢) Hydraulické ¢erpadlo nebéz,

d) Zareagoval motorovy jisti¢ na hydraulic-
kém agregétu.

Spravné nastaveni rozsahu
upinanf

viz navod k obsluze hydraulického
agregétu

Zkontrolujte napajent el. proudem
a elektrické Yizeni!

Netésnost ve ventilech —
lokalizujte pricinu — vétSinou
znegisténi!

Nem lehet kioldani a szorit6erdt.

Aramkimaradas a hidraulika aggregatnal.

Ellendrizze az dramellatést.

\feteno se jiZ nemilze otacet

Mobilni €elist byla pfipevnéna pfilis
dlouhymi Srouby

PouZijte spravnou délku Sroubd

A hidraulika aggregat nem kapcsol le.

Korrigalja a bedllitott nyomast.

l&sd a hidraulika aggregét kezelé-
si (tmutat6jat

Upinaci silu nelze uvolnit.

\lypadek proudu na
hydraulickém agregatu.

Zkontrolujte napéjenf el. proudem.

A hidraulika aggregat szakaszosan
mikdik.

"Belsd szivargas" a szelepeknél.

Allapitsa meg az okot — tdbbnyire
elszennyezddés!

Hydraulicky agregét se nevypind

Upravte nastaveni tlaku

viz ndvod k obsluze hydraulického
agregatu

Hydraulicky agregat bézi
taktované

JVnitfni netésnosti” na ventilech

Lokalizujte pfiinu — vétSinou
zneCisténi!
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CepaucHas cnyxba Szerviz Servis

A cserealkatrészekre vo-  Aktudlni  informace o
natkozé aktudlis informa-  nahradnich dilech nalez-
ciokat 1asd: nete na

Haunbonee aKTyanbHble
CBEAEHNs O 3anacHbiX Ae-
Tansax MOXHO HailTW Ha
cante

www.allmatic.de
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[leknapauus o COOTBETCTBMM KOMMOHEHTOB ANs HeKOM-
NNeKTHbIX MawuH fupekTtuea 2006/42/EC

Beépitési nyilatkozat részben kész gépekre vonatko-|
zoan 2006/42/EK iranyelv

HacToswmm npoussoauTens,

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermuhle 10

87647 Unterthingau

lepmaHms,

3aABNAET, 4TO CneayLlas HeKOMNNeKTHas MallnHa:

0O603Havenue napenus: ALLMATIC-Jakob
CTaHOYHbIE TUCKM

HaumeHoBaHue Tuna:  BEPCWUA LCH

log Bbinycka: 2009 n nocneayowme

COOTBETCTBYET CreayoLMM OCHOBHBIM TpeboBaHusM Jupek-
TUBbI N0 MaLUMHHOMY 060pyaoBaHuto (2006/42/EC):

cr. 511,13

TexHuyeckast [oKymeHTauus Obina cocTaBneHa COrmacHo
Mpunoxenuio VII B.

CreumanbHylo [OKYMEHTALMIO MO HEKOMMIEKTHOM MalunHe
npou3BoauTenb 06sI3yeTcs NpeAoCTaBnsiTb PErvoHanbHbIM
NpeAcTaBUTENbCTBAM KOMMaHUM MO 3anpocy B AMEKTPOHHON
topme.

HekoMNNeKTHyi0 MaLLVHY pa3peLuaeTcsl BBOAUTL B SKCMyaTa-
LMo TONbKO Nocre TOro Kak ByAeT yCTaHOBMEHO, YTO MalluHa
B KOTOpY}0 OYAET YCTaHaBNMBATLCA HEKOMMNIEKTHAs MalUuHa,
COOTBETCTBYET TpeGoBaHNAM [IMPEKTUBbI MO MaLIMHHOMY 060-
pynosaHuio (2006/42/EC).

OTBETCTBEHHbIN 3a JOKYMEHTALMIO:

r-H bepHxapa Péw

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermuhle 10

87647 Unterthingau

lepmaHus

YHTeptuHray, 01.09.2009

~

r-H bepHxapg Péw
YnpaensitoLLmii

A gyarto:

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermiihle 10

87647 Unterthingau

Németorszag

ezennel kijelenti, hogy az alabbi részben kész gép:

Termék megnevezése:  ALLMATIC-Jakob

gépsagu
Tipusmegjelolés: LCH VALTOZAT
Gyartasi év: 2009 és az azt kovetdk

megfelel a gépészeti iranyelv (2006/42/EK) alabbi alapvetd
kévetelményeinek:

5. cikk (2) bekezdés, 13. cikk.
A VII. B melléklet szerinti dokumentéci6 elkésziilt.

A gyart6 kételezi magat, hogy a részben kész gépre vonatko-
76 specialis dokumentéciot az egyes allamok hatésagainak
kivanséagara elektronikus Gton megkiildi.

A részben kész gépet csak abban az esetben szabad tizembe
helyezni, ha megéllapitottak, hogy az a gép, amelybe a rész-
ben kész gépet be kivanjék épiteni, megfelel a 2006/42/EK
gépészeti irdnyelv kovetelményeinek.

A dokumentacioért felel:

Herr Bernhard Résch

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermiihle 10

87647 Unterthingau

Németorszag

Unterthingau, 01.09.2009
Herr Bernhard Résch
Cégvezetd
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Prohlaseni o zabudovani pro nedplna strojni zafizeni
smérnice ES 2006/42/ES)

Timto prohlasuje vyrobce:

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10

87647 Unterhingau

Neémecko

Ze nasledujici nedplné strojnf zafizenf:

Oznageni vyrobku: ALLMATIC-Jakob
strojni svérak

Typové oznageni: VERZE LCH

Rok vyroby: 2009 a nasledujici

odpovidd nasledujicim zékladnim poZadavkdm smémice o
strojnich zafizenich (2006/42/ES):

gl.511,13.
Technické podklady byly vyhotoveny dle pfilohy VII B.

Vlyrobce se zavazuje predat dfednim mistiim prislusného sta-
tu na vyZadani specialni dokumentaci k netiplnému strojnimu
zafizeni v elektronické podobé.

Netplné strojni zafizeni smi byt uvedeno do provozu teprve
tehdy, kdyZ bylo zji§téno, 7e strojni zafizent, do kterého méa byt
nelplné strojni zafizeni zabudovéno, odpovidd ustanovenim
smémice o strojnich zafizenich (2006/42/ES).

Osoba odpovédna za dokumentaci:

Pan Bernhard Rdsch

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermiihle 10

87647 Unterthingau

Némecko

Unterthingau, 01.09.2009
Pan Bernhard Résch
Reditel
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ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermiihle 10, 87647 Unterthingau, Germany
Telefon: +49 (0) 8377 929-0

Fax:  +49 (0) 8377 929-380
info@allmatic.de

www.allmatic.de



