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Basic mechanisch

Seite 3 bis 9

Basic mechanic

pages 3t0 9

Basic mechanique

pages 3a9

Basic meccanico

pagineda3a9

Rastmechanik per RECHTS-drehen l6sen
Release the locking mechanism by turning CLOCKWISE (right)
Desserrer le mécanisme de débrayage en tournant vers la droite

Allentare la meccanica d‘innesto ruotando in senso orario

O

O

Basic hydro

Seite 10 bis 17

Basic hydraulic

pages 10 to 17

Basic hydraulique

pages 10a 17

Basic idraulico

pagine da 10a 17

Rastmechanik per RECHTS-drehen Iésen
Release the locking mechanism by turning CLOCKWISE (right)
Desserrer le mécanisme de débrayage en tournant vers la droite
Allentare la meccanica d’innesto ruotando in senso orario
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Basic mechanisch

Basic mechanic

Basic mechanique

Basic meccanico

Verehrter Kunde,

Wir freuen uns dber Ihr
Vertrauen, das Sie in unse-
re Qualidtsprodukte setzen
und mdchten uns fir den
Kauf bedanken.

Bitte beachten Sie die
Hinweise in dieser Bedie-
nungsanleitung, denn:

Die Sicherheit und die
Genauigkeit hangt auch
von lhnen ab.

Dear customer,

Thank you for placing your
trust in us and purchasing
one of our high quality
products.

Please follow all the in-
formation given in these
instructions carefully, be-
cause:

The safety and accuracy
of the product’s opera-
tion are dependent on
your actions.

Cher client,

Nous vous remercions de
la confiance que vous nous
témoignez en achetant nos
produits de qualité.

Veuillez tenir compte des
instructions contenues
dans le mode d'emploi,
car:

La sécurité et la préci-
sion dépendent égale-
ment de vous.

Gentile cliente,

Siamo lieti della fiducia

accordataci e La ringrazia-
mo per il Suo acquisto.

La preghiamo di seguire le
indicazioni contenute nelle
nostre instruzioni per |'uso,
in quanto:

la sicurezza e la preci-
sione dipendono anche
da Lei.

Hersteller-Nachweis

Manufacturer’s details

Constructeur

Dati del produttore

Published by:
ALLMATIC-Jakob
Spannsysteme GmbH

Jagermiihle 10
87647 Unterthingau
Germany

Tel.: +49 (0) 8377 929-0
Fax: +49 (0) 8377 929-380

www.allmatic.de
info@allmatic.de

Verwendungszweck

Intended use

Domaine d'application

Impiego

Der ALLMATIC basic-Ma-
schinenschraubstock darf
nur zum Spannen von fes-
ten Werkstiicken verwen-
det werden.

The ALLMATIC basic may
only be used for the clamp-
ing of solid workpieces.

l'étau  pour  machines
ALLMATIC  basic  doit
uniguement  étre  uti-
lisé pour le serrage de
piéces a usiner rigides.

La morsa ALLMATIC ba-
sic pud essere utilizzata
soltanto per serrare pezzi
fissi.
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Sicherheitshinweise Satety precautions Consignes de sécurité Norme di sicurezza Installation Installation Installation Installazione
Mit dem ALLMATIC basic  Persons using the ALL- Les personnes utilisant Il personale adetto
tatige Personen miissen  MATIC must read the op-  ALLMATIC basic doivent all'impiego di ALLMATIC
vor Arbeitsbeginn die Be-  erating instructions before  avoir lu le mode d'emploi  basic deve leggere le istru-
dienungsanleitung gelesen ~ commencing any work. avant le début des tra-  zioni per |’uso prima di ini-
haben. vaux. ziare il lavoro. 1 2 | | | |

Elastische Werkstii-  Flexible workpieces only  Les pieces a usiner souples | pezzi flessibili generano
Acke bauen nur ge- generate a low level of  permettent seulement un  soltanto una scarsa forza M 12

ringe Spannkraft auf  clamping power and rep-  effort de serrage faible et  di serraggio e sono fonte /‘

und sind eine Gefahr  resent a danger to persons  constituent un danger pour  di pericolo per le persone | | | |

fir Personen und Um-  and surrounding. les utilisateurs et leur en- e per |"ambiente. \

welt. vironnement. e %
Bei zu geringer Spannkraft ~ Workpieces may fall off if ~ En cas d'effort de serrage  Se la forza di serraggio é % {}
besteht Gefahr durch sich  too little clamping pres- insuffisant, il y a risque de  troppo bassa sussiste pe-
l6sende Werkstiicke. sure is applied. desserrage de la piece. ricolo, in quanto i pezzi si

potrebbero sbloccare. §?

Alle maschinenspe-  Please follow all Il convient de respecter  Osservare attentamente

zifischen  Unfallver-  accident prevention in-  I'ensemble des réglements  tutte le prescrizioni rela- | | | |

hiitungsvorschriften structions applicable to  de prévention des acci- tive alla prevenzione degli

sind zu befolgen. this machine. dents applicables a ce type infortuni.

de machine.

Jede sicherheitsbedenk-  Avoid all hazardous work-  Touteutilisationnonconfor-  Evitare qualsiasi metodo
liche Arbeitsweise ist zu  ing practices. me aux regles de sécurité  di lavoro che comporti dei ) o ) ) _ o
unterlassen. comporte des risques etest  rischi per la sicurezza. 1. Direkte Befestigung 1. Direct fixing through the 1. Bridage direct par le 1. Fissaggio diretto al cen-

Bei Ersatzbedarf sind
nur vom Hersteller
zugelassene Bauteile
zu verwenden.

Werkstiicke mit unparal-
lelen Spannflachen erfor-
dern die Verwendung von
Sonderbacken.

Fr Zubehor-Teile
gelten die gleichen
Vorschriften.

Only components that have
been approved by the man-
ufacturer may be used as
replacement parts.

The use of special jaws is
necessary if the clamping
face of the workpiece is not
parallel.

The same regulations ap-
ply to all accessories.

absolument a proscrire.

En cas de nécessité de
remplacement,  n'utiliser
que des pieces de re-
change validées par le
constructeur.

Les piéces avec des surfa-
ces de serrage non parallé-
les nécessitent Iutilisation
de mors spéciaux.

Ces instructions s'appli-
quent également aux ac-
cessoires.

In caso di necessita di
pezzi di ricambi, utilizzare
soltanto i ricambi prescritti
dal produttore.

Pezzi con superfici di ser-
raggio non parallele richie-
dono I"utilizzo di ganasce
speciali.

Le stesse prescrizioni val-
gono anche per gli acces-
sori.

durch Unterteil - Mitte.

2. Konventionelle Befesti-
gung mit Spannpratzen.

Wirempfehlen die Verwen-
dung von 4 Spannpratzen,
da die Stabilitdt des Ma-
schinentisches die Spann-
genauigkeit verbessert.

bottom of the vice.

2. Conventional fixing with
side clamps.

We recommend the use of
4 side clamps, as the sta-
bility of the machine table
will improve the accuracy
in positioning the workpi-
ece.

centre de I'embase.

2. Bridage conventionnel
avec brides de serrage.

Nous recommandons |'uti-
lisation de 4 brides de
serrage puisque la stabi-
lité du banc de la machine
améliore la précision du
serrage.

tro della parte inferiore.

2. Fissaggio convenzionale
con staffe di serraggio.

Si consiglia Iutilizzo di
4 staffe di serraggio, in
quanto la stabilita del-
la tavola della macchina
migliora la precisione di
serraggio.




Al.l.l“l“'l
Spannsysteme.d

Funktion

Operation

Fonctionnement

Funzionamento

o S

Zur Grobeinstellung des
Spannbereichs muss
die Rastmechanik durch
Rechtsdrehen des Ritzels
(4) gegen Federdruck geldst
werden. Nach Verschieben
der mobilen Spanneinheit
auf ein sicheres Einrasten
des Rastbolzens (5) ach-
ten. Die Spannkraft wird
mit der Druckspindel (2)
erzeugt.

Inorderto preset the clamp-
ing range, the mechanical
locking mechanism must
be released by turning the
pinion (4) clockwise (right)
against the spring force.
Once the mobile clamping
unit has been repositioned,
it must be assured that the
stop bolt is securely locked
in place (5). The clamping
force is generated by the
spindle (2).

Pour le réglage approxima-
tif de la plage de serrage,
le systéme mécanique de
débrayage doit étre dé-
gagé contre la pression
par ressort, en tournant le
pignon (4) vers la droite.
Apres le déplacement de
I'unité de serrage mobile,
veiller a verrouiller le gou-
jon de serrage (5). L'effort
de serrage est obtenu
grace a la vis de compres-
sion (2).

Per una regolazione ap-
prossimativa del range
di serraggio, allentare la
meccanica d’innesto ruot-
ando il pignone (4) in senso
orario contro la pressione
della molla. Una volta spo-
stato il gruppo di serraggio
mobile, verificare il corret-
to innesto del perno (5). La
forza di serraggio viene
generata mediante il man-
drino (2).

Alumnncy
Spannsysteme.di

Aufsatzbacke, fix

False jaws, fix

Mors adaptables, fixes

Ganascia fissa

Anzugsmoment Couple de serrage
Tightening torques Coppia di serraggio
basic 90 20 kN
basic 125 40 kN
basic 160 80 kN

Spannbacken ohne Werk-
stlick gegeneinander
spannen, um Nut - Spiel
auszugleichen und Backen-
Befestigungsschrauben mit
angegebenen Drehmoment
anziehen.

Clamp the jaws against
each other without a
workpiece in order to com-
pensate for slot play and
tighten the jaw attach-
ment screws to the speci-
fied torque.

Rapprocher les mors de
serrage sans piece afin
de compenser le jeu de la
rainure et serrer les vis de
fixation des mors avec le
couple de serrage indiqué.

Serrare le ganasce - senza
il pezzo - una contro | altra
per regolare il gioco nella
scanalatura e serrare le
viti di fissaggio delle gana-
sce con la coppia indicata.

Einspannen + Lésen

Clamping + releasing

Serrage et desserrage
de la piece

Serraggio e
sbloccaggio del pezzo

des Werkstiicks the workpiece

Q Werkstiicke richtig Clamp the workpiece Veiller au serrage Serrare correttamen-
einspannen correctly correct de la piece te il pezzo
(siehe Abb.) (see diagram). (voir figure). (vedi figura)

- richtig
- correct

- correct

- giusto

- falsch
- incorrect
- incorrect

- shagliato
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Kraft-Definition

Clamping power

Effort de serrage

Forza di serraggio

Drehmoment
Torque

Couple de serrage
Coppia di serraggio

Spannkraft

Clamping force
Effort de serrage
Forza di serraggio

basic 90 60 Nm 25 kN
basic 125 85 Nm 35kN
basic 160 120 Nm 50 kN

Um eine reproduzierbare
Spannkraft zu gewdhr-
leisten, empfehlen wir
unbedingt die Verwendung
eines Drehmomentschlis-
sels.

Angegebene Drehmo-
A mente niemals ber-
schreiten, da hierbei
die Lebensdauer der

Bauteile  erheblich
reduziert wird.

Niemals Hammer oder
Verlangerung oder Schlag-
schrauber benutzen.

To ensure safe fixing of the
workpiece, we recommend
using a torque wrench in
all cases.

Never exceed the
A specified  torque,
because overloading
the components will

reduce their working
life substantially.

Never use hammers or ex-
tensions or screwdrivers.

Nous recommandons forte-
ment |'utilisation d'une clé
dynamométrique pour ga-
rantir un effort de serrage
reproductible.

Ne jamais dépasser
les couples de ser-
rage indiqués. Cela
réduirait la durée de
vie des composants.

Ne jamais utiliser de mar-
teau, de rallonge ou de
visseuse a choc.

Al fine di un fissaggio
del pezzo, si consiglia vi-
vamente |’utilizzo di una
chiave dinamometrica.

Non superare mai le
A coppie indicate, in
quanto cosi facendo
la durata dei pezzi

risulterebbe notevol-
mente ridotta.

Non utilizzare mai il mar-
tello o prolunghe o un av-
vitatore ad impulsi.

[de]
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| Reinigung + Wartung | | Cleaning + maintenance |

| Nettoyage et entretien |

| Pulizia e manutenzione |

Bei Verwendung von
Druckluft besteht
Verletzungsgefahr
durch aufgewirbelte
Spéne und aufsprit-
zende  Kiihlflussig-
keit.

Zum Reinigen Besen, Spa-
nesauger bzw. Spanehaken
verwenden.

Nach langerem Gebrauch
empfehlen wir, den ba-
sic - Spanner zu zerlegen
und griindlich zu reinigen.
Dabei die Kegelkuppe auf
Verschleif3 priifen. Bei Ab-
plattung gréBer @ 4 mm
ersetzen, da ansonsten die
angebene Spannkraft nicht
mehr erreicht wird.

Nach Reinigung aller Kom-
ponenten, alle Gleitflachen
eindlen, bzw. einfetten.

In cases where com-
pressed air is used,
distributed metal
chips and coolant
spray can pose the
risk of injury.

Clean using a brush, chip
extractor or chipremoving
hook.

After a long period of use,
we recommend disman-
tling the basic vice and giv-
ing it a thorough cleaning.
In doing so, check the flat
point for wear and tear.
Replace where oblateness
exceeds 4 mm in diameter,
as the specified clamping
force will otherwise not be
reached.

After cleaning all the com-
ponents, oil all the sliding
surfaces.

L'emploi d"air com-
primé comporte un
risque de blessures
par projection de co-
peaux et de liquide de
refroidissement.

Pour le nettoyage,
utiliser un balai, un aspi-
rateur de copeaux ou un
crochet.

Apres une utilisation pro-
longée, nous vous recom-
mandons de démonter
votre étau basic pour le
nettoyer  intégralement.
Vérifier |'état d'usure du
bout chanfreiné. Si I'apla-
tissement est supérieur a
4 mm de diamétre, rempla-
cer la piece. Autrement, il
ne sera plus possible d'at-
teindre I'effort de serrage
indiqué.

Apres le nettoyage de I'en-
semble des composants,
huiler ou graisser toutes
les surfaces de frottement.

L"utilizzo di aria com-
pressa pud causare
lesioni personali per
via dei trucioli o del
liquido refrigerante
proiettati  nell"area
circostante.

Per pulire utilizzare la sco-
pa, |“aspiratrucioli o il gan-
cio raccoglitrucioli.

Dopo un lungo impiego si
consiglia di smontare il di-
spositivo di serraggio basic
e di pulirlo accuratamente.
Verificare inoltre lo stato
di usura della punta coni-
ca; se ribassata di oltre @
4 mm, sostituirla, poiché in
caso contrario la forza di
serraggio indicata non pud
essere raggiunta.

Dopo aver pulito tutti i
componenti, lubrificare o
ingrassare tutte le superfi-
ci di scorrimento.

Service

| | Service |

| Service |

| Assistenza

Aktuelle Informationen
liber Ersatzteile finden Sie
unter

Up-to-date information
about spare parts can be
found at

www.allmatic.de

Vous trouverez des in-
formations actuelles sur
les pieces de rechange a
|'adresse suivante :

Informazioni  aggiornate
sui pezzi di ricambio sono
disponibili all’indirizzo
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Basic hydro

Basic hydraulic

Basic hydraulique

Basic idraulico

Verehrter Kunde,

Wir freuen uns dber Ihr
Vertrauen, das Sie in unse-
re Qualiatsprodukte setzen
und mochten uns fiir den
Kauf bedanken.

Bitte beachten Sie die
Hinweise in dieser Bedie-
nungsanleitung, denn:

Die Sicherheit und die
Genauigkeit hangt auch
von lhnen ab.

Dear customer,

Thank you for placing your
trust in us and purchasing
one of our high quality
products.

Please follow all the in-
formation given in these
instructions carefully, be-
cause:

The safety and accuracy
of the product’s opera-
tion are dependent on
your actions.

Cher client,

Nous vous remercions de
la confiance que vous nous
témoignez en achetant nos
produits de qualité.

Veuillez  tenir  compte
des instructions conte-
nues dans le mode
d’emploi, car:

La sécurité et la préci-
sion dépendent égale-
ment de vous.

Gentile cliente,

Siamo lieti della fiducia
accordataci e La ringrazia-
mo per il Suo acquisto.

La preghiamo di seguire le
indicazioni contenute nelle
nostre instruzioni per I’uso,
in quanto:

la sicurezza e la preci-
sione dipendono anche
da Lei.

Hersteller-Nachweis

Manufacturer's details

Constructeur

Dati del produttore

Published by:
ALLMATIC-Jakob
Spannsysteme GmbH

Jagermiihle 10
87647 Unterthingau
Germany

Tel.: +49 (0) 8377 929-0
Fax: +49 (0) 8377 929-380

www.allmatic.de
info@allmatic.de

Verwendungszweck

Intended use

Domaine d'application

Impiego

Der ALLMATIC NC-Maschi-
nenschraubstock darf nur
zum Spannen von festen
Werkstiicken  verwendet
werden.

The ALLMATIC basic ma-
chine vice may only be
used for the clamping of
solid workpieces.

L'étau pour machines ALL-
MATIC basic doit unique-
ment étre utilisé pour le
serrage de piéces a usiner
rigides.

La morsa ALLMATIC ba-
sic pud essere utilizzata
soltanto per serrare pezzi
fissi.

Sicherheitshinweise

Satety precautions

Consignes de sécurité

Norme di sicurezza

Mit dem ALLMATIC basic
tatige Personen miissen
vor Arbeitsbeginn die Be-
dienungsanleitung gelesen
haben.

Elastische Werkst-
cke bauen nur ge-
ringe Spannkraft auf
und sind eine Gefahr
ftir Personen und Um-
welt.

Bei zu geringer Spannkraft
besteht Gefahr durch sich
|6sende Werkstiicke.

Alle maschinenspe-
zifischen  Unfallver-
hiitungsvorschriften
sind zu befolgen.

Jede sicherheitsbedenk-
liche Arbeitsweise ist zu
unterlassen. Alle Kom-
ponenten der Druck-0l-
Versorgung missen den
Hersteller-Vorschriften
entsprechen.

Bei Ersatzbedarf sind
nur vom Hersteller
zugelassene Bauteile
zu verwenden.

Werkstiicke mit unparal-
lelen Spannflachen erfor-
dern die Verwendung von
Sonderbacken.

Fir Zubehor-Teile
gelten die gleichen
Vorschriften.

Persons using the ALL-
MATIC must read the op-
erating instructions before
commencing any work.

Flexible workpieces only
generate a low level of
clamping power and rep-
resent a danger to persons
and surrounding.

Workpieces may fall off if
too little clamping pres-
sure is applied.

Please follow all accident
prevention instructions ap-
plicable to this machine.

Avoid all hazardous work-
ing practices. All compo-
nents of the hydraulic fluid
supply must conform to
the rules specified by the
manufacturer.

Only  components  that
have been approved by the
manufacturer may be used
as replacement parts.

The use of special jaws is
necessary if the clamping
face of the workpiece is
not parallel.

The same regulations ap-
ply to all accessories.

Les personnes utilisant
ALLMATIC basic doivent
avoir lu le mode d'emploi
avant le début des tra-
vaux.

Les piéces a usiner souples
permettent seulement un
effort de serrage faible et
constituent un danger pour
les utilisateurs et leur en-
vironnement.

En cas d'effort de serrage
insuffisant, il y a risque de
desserrage de la piece.

Il convient de respecter
I'ensemble des réeglements
de prévention des acci-
dents applicables a ce type
de machine.

Respecter I'ensemble des
regles de sécurité. Les
composants de I'alimenta-
tion en pression hydrauli-
que doivent répondre aux
normes des constructeurs.

En cas de nécessité de
remplacement,  n'utiliser
que des piéces de re-
change validées par le
constructeur.

Les pieces avec des surfa-
ces de serrage non parallé-
les nécessitent |'utilisation
de mors spéciaux.

Ces instructions s'appli-
quent également aux ac-
Cessoires.

Il personale adetto
all’impiego di ALLMATIC
basic deve leggere le istru-
zioni per I"'uso prima di ini-
ziare il lavoro.

| pezzi flessibili generano
soltanto una scarsa forza
di serraggio e sono fonte
di pericolo per le persone
e per I"ambiente.

Se la forza di serraggio é
troppo bassa sussiste pe-
ricolo, in quanto i pezzi si
potrebbero sbloccare.

Osservare  attentamente
tutte le prescizioni relative
alle prevenzione relative
alla prevenzione degli in-
fortuni.

Evitare qualsiasi metodo di
lavoro che comporti dei ri-
schi per la sicurezza. Tutti i
componenti dei dispositivi
di alimentazione dell’olio
sotto pressione devono es-
sere conformi alle norme
prescritte dal produttore.

In caso di necessita di
pezzi di ricambi, utilizzare
soltanto i ricambi prescritti
dal produttore.

Pezzi con superfici di ser-
raggio non parallele richie-
dono I"utilizzo di ganasce
speciali.

Le stesse prescrizioni val-
gono anche per gli acces-
sori.
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Installation

Installation

Installation

Installazione

1. Direkte

Befestigung
durch Unterteil - Mitte.

2. Konventionelle Befesti-
gung mit Spannpratzen.

Wir empfehlen die Verwen-
dung von 4 Spannpratzen,
da die Stabilitdt des Ma-
schinentisches die Spann-
genauigkeit verbessert.

Die HYDRO - Spindel muss
mit einer flexiblen Hydrau-
lik - Leitung A verbunden
werden. Bei  haufigem
Verstellen der Spannweite
empfehlen wir die Verwen-
dung einer Drehdruchfiih-
rung.

1. Direct fixing through the
bottom of the vice.

2. Conventional fixing with
side clamps.

We recommend the use
of 4 side clamps, as the
stability of the machine
table will improve the ac-
curacy in positioning the
workpiece.

The  hydraulic  spindle
must be connected with
a flexible oil-hose (A).
In cases of frequent chang-
ing of the clamping width,
we recommend the appli-
cation of a rotary transmis-
sion leadthrough.

1. Bridage direct par le
centre de I'embase.

2. Bridage conventionnel
avec brides de serrage.

Nous recommandons |'uti-
lisation de 4 brides de
serrage puisque la stabi-
lité du banc de la machine
améliore la précision du
serrage.

La broche hydraulique
doit étre raccordée a une
canalisation flexible A.
Nous recommandons |'uti-
lisation d'un passage tour-
nant en cas de réglages
fréquents de la plage de
serrage.

1. Fissaggio diretto al cen-
tro della parte inferiore.

2. Fissaggio convenzionale
con staffe di serraggio.

Si consiglia I"utilizzo di
4 staffe di serraggio, in
quanto la stabilita del-
la tavola della macchina
migliora la precisione di
serraggio.

Il mandrino idraulico deve
essere collegato ad un
tubo di alimentazione
flessibile A. In caso di re-
golazioni frequenti della
larghezza di serraggio, si
consiglia 1’utilizzo di un
passante girevole.
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Der Oldruck beaufschlagt
den HYDRO - Kolben (7).
Dieser bewegt die mobile
Backe (3) an das Werk-
stiick.

Der hydraulische Spannhub
betragt maximal 4 - 4,5 mm
(gem. DIN - EN 294)

Zur Grobeinstellung des
Spannbereichs muss
die Rastmechanik durch
Rechtsdrehen des Ritzels
(4) gegen Federdruck gelost
werden. Nach Verschieben
der mobilen Spanneinheit
auf ein sicheres Einrasten
des Rastbolzens (5) ach-
ten. Die Spannkraft wird
mit der Druckspindel (2)
erzeugt.

Der Spannbereich wird mit
der Spindel-Einheit (2) ma-
nuell voreingestellt.

The fluid pressure actuates
the hydraulic piston (7). The
piston moves the mobile
jaw (3) onto the workpiece.

The maximum clamping
stroke is 4-4.5 mm (acc. to
DIN EN 294).

In order to preset the
clamping range, the me-
chanical locking mecha-
nism must be released
by turning the pinion (4)
clockwise (right) against
the spring force. Once the
mobile clamping unit has
been repositioned, it must
be assured that the stop
bolt is securely locked in
place (5).The clamping
force is generated by the
spindle (2).

The clamping range is
manually preset with the
spindle unit (2).

La pression d'huile alimen-
te le piston hydraulique (7).
Celui-ci déplace le mors
mobile (3) vers la piece a
usiner.

La course hydraulique at-
teintaumaximum4a4,5mm
(selon la DIN - EN 294)

Pour le réglage approxima-
tif de la plage de serrage,
le systeme mécanique de
débrayage doit &tre dégagé
contre la pression par res-
sort en tournant le pignon
(4) vers la droite. Aprés
le déplacement de I'unité
de serrage mobile, veiller
a verrouiller le goujon de
serrage (5). L'effort de ser-
rage est obtenu gréace a la
vis de compression (2).

La plage de serrage est
préréglée  manuellement
grace a la broche (2).

La pressione dell’olio ali-
menta il pistone idraulico
(7), che sposta la ganascia
mobile (3) verso il pezzo.

La corsa di serragio massi-
ma & di4-4,5mm (ai sensi
DIN - EN 294)

Per una regolazione ap-
prossimativa del range
di  serraggio, allentare
la meccanica d’innesto
ruotando il pignone (4)
in senso orario contro la
pressione della molla. Una
volta spostato il gruppo
di serraggio mobile, veri-
ficare il corretto innesto
del perno (5). La forza di
serraggio viene generata
mediante il mandrino (2).

Il campo di serraggio viene
preimpostato manualmen-
te con I'unita mandrino (2).
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Funktion

Operation

Fonctionnement

Funzionamento

Um MaRtoleranzen aus-
gleichen zu kdnnen, ist der
Betreiber der Anlage ange-
halten, den hydraulischen
Offnungshub des Spanners
weniger als 3 mm einzu-
stellen. Nur so werden
Werkstiicke mit MINUS -
Toleranzensicher gehalten.

Bei Verwendung von Gripp-
Spitzen muss der hydr. Off-
nungshub  entsprechend
weiter reduziert werden.

DIN EN 294 (Quetschen von
Fingerspitze) schreibt ein-
deutig eine Offnungsweite
der Spannbacken von max.
4 mm vor, fiir den Fall, dass
keine weiteren mechani-
schen SicherheitsmalRnah-
men getroffen sind.

In order to be able to
equalize dimensional
tolerances, the machine
operator is required to ad-
just the hydraulic opening
stroke of the vice to less
than 3 mm. It is only by
doing this that the work-
pieces with MINUS-toler-
ances are held in place.

When  using  gripper
spikes, the hydraulic open-
ing stroke must be fur-
ther reduced accordingly.

DIN EN 294 (crushing of
fingertips) clearly specifies
that the clamping jaws be
opened to a maximum
width of 4 mm, in case no
further mechanical safety
measures are met.

Afin de compenser les
tolérances dimension-
nelles, [l'utilisateur de
I'installation est tenu de
régler la course d'ouverture
hydraulique de I"étau sur
moins de 3 mm. Seule cette
solution garantit un serrage
efficace des piéces ayant
une tolérance NEGATIVE.

Lors de [l'utilisation de
pointes de fixation, la
course d'ouverture  hy-
draulique doit encore étre
réduite en conséquence.

La norme DIN EN 294
(risque de se coincer les
doigts) prévoit clairement
une ouverture maximum
des mors de serrage de
4 mm, dans le cas ol au-
cune mesure de sécurité
mécanique supplémentaire
n‘est prévue.

Per poter compensare le
tolleranze  dimensionali,
il gestore dell'impianto
¢ tenuto a regolare la
corsa di apertura idrau-
lica della morsa a meno
di 3mm. Solo in questo
modo & possibile bloccare
pezzi con tolleranze NE-
GATIVE in maniera sicura.

Nel caso di impiego di
punte di presa, & necessa-
rio ridurre di conseguenza
addizionalmente la cor-
sa idraulica di apertura.

La DIN EN 294 (schiaccia-
mento di dita) prescrive
chiaramente un'ampiezza
di apertura delle ganasce
di serraggio di max. 4 mm,
nel caso in cui non siano
applicate altre misure di
sicurezza di tipo mecca-
nico.

Aufsatzbacke, fix

False jaws, fix

Mors adaptables, fixes

Ganascia fissa

Anzugsmoment Couple de serrage
Torques loading Coppia di serraggio
basic 90 20 kN
basic 125 40 kN
basic 160 80 kN

Spannbacken ohne Werk-
stlick gegeneinander
spannen, um Nut - Spiel
auszugleichen und Backen-
Befestigungsschrauben mit
angegebenen Drehmoment
anziehen.

Clamp the jaws against
each other without a
workpiece in order to com-
pensate for slot play and
tighten the jaw attach-
ment screws to the speci-
fied torque.

Rapprocher les mors de
serrage sans piece afin
de compenser le jeu de la
rainure et serrer les vis de
fixation des mors avec le
couple de serrage indiqué.

Serrare le ganasce - senza
il pezzo - una contro |altra
per regolare il gioco nella
scanalatura e serrare le
viti di fissaggio delle gana-
sce con la coppia indicata.

Einspannen + Lésen
des Werkstiicks

Clamping + releasing
the workpiece

Serrage et desserrage
de la piece

Serraggio e
sbloccaggio del pezzo

Werkstiicke richtig
einspannen
(siehe Abb.)

Clamp the workpiece
correctly
(see diagram).

- richtig

- correct

- correct

- giusto

Veiller au serrage
correct de la piece
(voir figure).

Serrare correttamen-
te il pezzo
(vedi figura)

- falsch
- incorrect
- incorrect

- shagliato
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Kraft-Einstellung

Setting the force

Réglage de I'effort de
serrage

Regolazione della forza
di serraggio

(KNI

Spannkraftdiagramm

Clamping force diagram

Courbe de I"effort de serrage
Diagramma della forza di serraggio

Angegebenen Spann-
druck niemals (ber-
schreiten, da hierbei
die Lebensdauer der
Bauteile  erheblich
reduziert wird.

Never exceed the
specified torque,
because overloading
the components will
reduce their working
life substantially.

Ne jamais dépasser
la pression de ser-
rage indiquée. Cela
réduirait considéra-
blement la durée de
vie des composants.

Non superare mai le
coppie indicate, in
quanto cosi facendo
la durata dei pezzi
risulterebbe notevol-
mente ridotta.

JIUMATICS
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Reinigung + Wartung

| Cleaning + Maintenance |

| Nettoyage et entretien |

| Pulizia e manutenzione |

Bei Verwendung von
Druckluft besteht
Verletzungsgefahr
durch aufgewirbelte
Spéne und aufsprit-
zende  Kihlflissig-
keit.

Zum Reinigen Besen, Spa-
nesauger bzw. Spanehaken
verwenden.

Nach langerem Gebrauch
empfehlen wir, den ba-
sic - Spanner zu zerlegen
und griindlich zu reinigen.
Dabei die Kegelkuppe auf
Verschleif3 priifen. Bei Ab-
plattung gréBer @ 4 mm
ersetzen, da ansonsten die
angebene Spannkraft nicht
mehr erreicht wird.

Nach Reinigung aller Kom-
ponenten, alle Gleitflachen
eindlen, bzw. einfetten.

In cases where com-
pressed air is used,
distributed metal
chips and coolant
spray can pose the
risk of injury.

Clean using a brush, chip
extractor or chip removing
hook.

After a long period of use,
we recommend disman-
tling the basic vice and giv-
ing it a thorough cleaning.
In doing so, check the flat
point for wear and tear.
Replace where oblateness
exceeds 4 mm in diameter,
as the specified clamping
force will otherwise not be
reached.

After cleaning all the com-
ponents, oil all the sliding
surfaces.

L'emploi d"air com-
primé comporte un
risque de blessures
par projection de co-
peaux et de liquide de
refroidissement.

Pour le nettoyage, utiliser
un balai, un aspirateur de
copeaux ou un crochet.

Apres une utilisation pro-
longée, nous vous recom-
mandons de démonter
votre étau basic pour le
nettoyer  intégralement.
Vérifier I'état d'usure du
bout chanfreiné. Si I'apla-
tissement est supérieur a
4 mm de diamétre, rempla-
cer la piece. Autrement, il
ne sera plus possible d'at-
teindre I'effort de serrage
indiqué.

Apres le nettoyage de tous
les composants, huiler ou
graisser toutes les surfa-
ces de frottement.

L"utilizzo di aria com-
pressa pud causare
lesioni personali per
via dei trucioli o del
liquido refrigerante
proiettati  nell"area
circostante.

Per pulire utilizzare la sco-
pa, |“aspiratrucioli o il gan-
cio raccoglitrucioli.

Dopo un lungo impiego si
consiglia di smontare il di-
spositivo di serraggio basic
e di pulirlo accuratamente.
Verificare inoltre lo stato
di usura della punta coni-
ca; se ribassata di oltre @
4 mm, sostituirla, poiché in
caso contrario la forza di
serraggio indicata non puo
essere raggiunta.

Dopo aver pulito tutti i
componenti, lubrificare o
ingrassare tutte le superfi-
ci di scorrimento.

Service

Service |

| Service |

| Assistenza

Aktuelle Informationen
Uber Ersatzteile finden Sie
unter

Up-to-date information
about spare parts can be
found at

www.allmatic.de

Vous trouverez des in-
formations actuelles sur
les pieces de rechange a
|'adresse suivante :

Informazioni  aggiornate
sui pezzi di ricambio sono
disponibili all“indirizzo
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Einbauerklarung fiir unvollstandige Maschinen
EG-RL 2006/42/EG)

Declaration of incorporation of partly completed

machinery (EC Directive 2006/42/EC)

Hiermit erklart der Hersteller:

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jéagermiihle 10

87647 Unterthingau

Deutschland

dass folgende unvollstandige Maschine:

ALLMATIC-Jakob
Maschinenschraubstock
Typenbezeichnung: basic

Baujahr: 2009 und folgende

Produktbezeichung:

den folgenden grundlegenden Anforderungen der Richtli-
nie Maschinen (2006/42/EG) entspricht:

Art. 511, 13.

Die technischen Unterlagen nach Anhang VII B erstellt
wurden.

Der Hersteller verpflichtet sich, die speziellen Unterlagen
zur unvollstandigen Maschine einzelstaatlichen Stellen
auf Verlangen elektronisch zu iibermitteln.

Die unvollstandige Maschine darf erst dann in Betrieb
genommen werden, wenn festgestellt wurde, dass die
Maschine, in die die unvollstandige Maschine eingebaut
werden soll, den Bestimmungen der Richtlinie Maschinen
(2006/42/EG) entspricht.

Dokumentationsverantwortlicher:

Herr Bernhard Résch

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jéagermiihle 10

87647 Unterthingau

Unterthingau, 01.09.2009
Herr Bernhard Rdsch
Geschaftsfihrer

The manufacturer:

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jégermiihle 10

87647 Unterthingau

Germany

hereby declares that the following partly completed
machinery:

Product description:  ALLMATIC-Jakob
machine vice

Type: basic

Year of manufacture: 2009 and onwards

complies with the following essential requirements of
the Machinery Directive (2006/42/EC):

Article 511, 13.

The technical documentation was compiled according to
Annex VII B.

The manufacturer undertakes to transmit electronically
the relevant documentation for partly completed machi-
nery to the national authorities upon request.

This partly completed machinery must not be put into
service until the machinery into which it is to be incorpo-
rated has been declared to comply with the provisions of
the Machinery Directive (2006/42/EC).

Authorised representative:

Mr Bernhard Rdsch

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jégermiihle 10

87647 Unterthingau

Germany

Unterthingau, 01/09/2009

~

Mr Bernhard Résch
Managing Director
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Déclaration d'incorporation de quasi-machines
(Directive 2006/42/CE)

Dichiarazione d’incorporazione per le quasi-mac-
chine (Direttiva comunitaria 2006/42/CE)

Par la présente, le fabricant :

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jéagermiihle 10

87647 Unterthingau

Allemagne

déclare que la quasi-machine suivante :

Etau pour machines
ALLMATIC-Jakob
Désignation du type : basic

Année de construction : 2009 et années
suivantes

Désignation du produit :

répond aux exigences essentielles de la directive Machi-
nes (2006/42/CE) :

Art. 511, 13.

La documentation technique décrite a I'annexe VII, partie
B, a été établie.

Le fabricant s'engage a transmettre par voie électronique
aux autorités nationales qui en feront la demande la docu-
mentation pertinente concernant la quasi-machine.

La quasi-machine ne doit pas étre mise en service avant
que la machine finale dans laquelle elle doit &tre incor-
porée ait été déclarée conforme aux dispositions de la
directive Machines (2006/42/CE).

Responsable de la documentation :

Monsieur Bernhard Rdsch
Allmatic-Jakob Spannsysteme GmbH
Jéagermiihle 10

87647 Unterthingau

Allemagne

Unterthingau, le 01/09/2009
Monsieur Bernhard Rdsch
Gérant

Il produttore:

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jégermiihle 10

87647 Unterthingau

Germania

dichiara che la seguente quasi-macchina:

Designazione del prodotto: morsa
ALLMATIC-Jakob
Designazione del tipo: basic

Anno di costruzione: 2009 e successivi

e conforme ai seguenti requisiti fondamentali della Diret-
tiva Macchine (2006/42/CE):

art. 511,13

La documentazione tecnica & stata redatta secondo
I'Allegato VII B.

[l produttore si impegna su richiesta a trasmettere elett-
ronicamente alle autorita nazionali la documentazione
speciale relativa alla quasi-macchina.

La quasi-macchina puo essere messa in funzione solo
dopo avere accertato che la macchina finita in cui essa
deve essere installata sia conforme alle disposizioni della
Direttiva Macchine (2006/42/CE).

Responsabile documentazione:

Sig. Bernhard Résch

Allmatic-Jakob Spannsysteme GmbH
Jégermiihle 10

87647 Unterthingau

Germania

Unterthingau, 01.09.2009
Sig. Bernhard Rdsch
Amministratore
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Basic mecénico Basic mecanico Basic mekanik LA B R
Estimado cliente, Caro cliente, Sayin Miisteri, BEBNEF

nos alegramos por la con-
fianza depositada en nues-
tros productos de calidad y
deseamos darle las gracias
por su adquisicién.

Observe las indicaciones
contenidas en este Manual
de Instrucciones ya que:

la seguridad y la preci-
sion también dependen
de usted.

queremos  agradecer-lhe
pela confianga demonstra-
da ao adquirir um dos nos-
sos produtos de qualidade.

Solicitamos que tenha em
conta as indicag@es cons-
tantes deste manual de
instrucdes, uma vez que:

A seguranca e a preci-
sdo também dependem
de si.

Kaliteli drtinimiize duy-
dugunuz glvene seviniyor
ve (rlniimizi satin aldi-
giginiz icin size tegekkir
ediyoruz.

Latfen bu kullana kilavu-
zundaki uyari ve agiklama-
lara uyun, giink:

Giivenlik ve dogru calis-
ma size baghdir.

BIBRENERERSE
EAREANTE, HE
iR SR AL T
H7= Mo

bl

BIERARBEFMRP
HNEDRT , BX

REMMBHE M B EUR
FEAES,

Datos del fabricante Dados do fabricante Uretici kaniti il & R iE BA
Published by:
ALLMATIC-Jakob Tel.: +49 (0) 8377 929-0
Spannsysteme GmbH Fax: +49 (0) 8377 929-380
Jagermiihle 10 www.allmatic.de
87647 Unterthingau info@allmatic.de
Germany
Uso previsto Finalidade Kullanim amaci biib=S
El tornillo de banco mecé- O torno para maquinas ba-  ALLMATIC basic makineli ~ALLMATIC E&EEH
nico ALLMATIC basic ani-  sic da ALLMATIC s6 pode mengene sadece kati is FREHRAFRARFKE
camente debe emplearse  ser utilizado para apertar  pargalarinin  sikilmasinda "B E T4,

para sujetar piezas de tra-
bajo sélidas y resistentes.

pecas fixas.

kullanilabilir.

NE 1§ O m
Img g @ »n
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Indicaciones de
seguridad

Indicagdes de
seguranga

Gtivenlik uyarilari

REMA

Las personas que trabajen
con el ALLMATIC basic
deberdn haber leido el
Manual de Instrucciones
antes del inicio del trabajo.

Las piezas de trabajo
flexibles sélo crean
una escasa tension de
apriete, y son un peli-
gro para las personas
y el medio ambiente.

Si la tensién de apriete es
demasiado pequefia, exis-
ten riesgos derivados del
desprendimiento de piezas
de trabajo.

Deben  observarse
todas las normas de
prevencion de acci-
dentes  especificas
de la méquina.

Debe evitarse cualquier
modo de trabajo que com-
porte un riesgo para la se-
guridad.

En caso de necesitar
piezas de recambio,
deberdn emplearse
Unicamente compo-
nentes autorizados
por el fabricante.

Las piezas de trabajo con
superficies de sujecion
no paralelas requieren el
empleo de mordazas es-
peciales.

Estas mismas nor-
mas rigen también
para los accesorios.

As pessoas que vao traba-
Ihar com o ALLMATIC basic
tém de ler este manual de
instrucdes antes de dar ini-
cio aos trabalhos.

A forca de aperto apresen-
tada pelas pegas elasticas é
reduzida, constituindo assim
um perigo para as pessoas e
para 0 ambiente.

Se a forga de aperto for
muito reduzida existe o
risco de as pegas se sol-
tarem.

E obrigatério respeitar to-
das as normas de preven-
¢do de acidentes especifi-
cas da maquina.

Devem ser evitados quais-
quer métodos de trabalho
que possam comprometer
a seguranca.

Caso seja necessario pro-
ceder a uma substituigdo,
s6 devem ser utilizados
componentes autorizados
pelo fabricante.

As pegas com superficies
de aperto que nao sejam
paralelas implicam a uti-
lizagdo de mandibulas es-
peciais.

Aplicam-se as mesmas
normas as pegas acesso-
rias.

ALLMATIC basic ile calisa-
cak kisiler calismaya bas-
lamadan once kullanma
kilavuzu okumalidir.

Esnek is parcalar sadece
distik sikma kuvveti olug-
turabildiklerinden  kisiler
ve gevre igin tehlike olug-
tururlar.

Cok distik stkma kuvvetin-
de gevseyen is parcalari
nedeniyle tehlike ortaya
cikar.

Makineye 8zgi biitiin ka-
zalardan koruma yonetme-
likleri hiikiimlerine uyul-
malidir.

Tehlike olusturma olasilig
bulunan her tiirli ¢caligma
yonteminden  kaginiimali-
dir.

Yedek parga gereksinimi
dogdugunda sadece Ureti-
cinin izin verdigi yapi par-
calari kullaniimalhdr.

Sikma yizeyleri paralel
olmayan is parcalari 6zel
yanaklarin kullanimini ge-
rektirir.

Aksesuar parcalari igin de
ayni hikiim gecerlidir.

RBIE  ALLMATIC
B A R ETTB1E
AeEy, AFFARFEIERA
BRAEFM.

BEMTHERNRED
R, 25 ARTKRR
BERER.

REHDKDE, R
THaERER.

BERETIREE
REYEHBEENE,

FEAEREFEEFESR
BB TS R T A6
mo

mEEHR , RREERAL
HER AR

REEATTNIHE
ERRR-FE.

BB A RME
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1. Fijacién directa centrada
sobre la mitad inferior.

2. Fijacion convencional
con garras de fijacion.

Recomendamos el empleo
de 4 garras de fijacion, ya
que la estabilidad de la
mesa de la maquina mejo-
ra la precision de sujecion.

1. Fixag@o direta pelo cen-
tro da parte inferior.

2. Fixagdo convencional
com garras de fixagdo.

Recomendamos a utiliza-
cdo de 4 garras de fixagdo,
uma vez que a estabilidade
da mesa da mdaquina me-
Ihora a exatiddo de aperto.

1. Alt parga - orta ile direkt
sikma.

2. Kelepgelerle geleneksel
tespit.

Makine tablasinin istikrari
sikma hassashgini iyiles-
tirdiginden 4 kelepce kul-
laniimasini tavsiye ederiz.

1B EEB- R E %
@EO

2. FREEAEE,

ENERYER 4 R
#, ERNKRIEAB
RE  XREFBERYS
ﬂ(’
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Funcionamiento

Fungao

Fonksiyon

Para ajustar a grandes ras-
gos el margen de sujecion
debe liberarse el meca-
nismo de enclavamiento
girando hacia la derecha
el pifién (4) contra la fuerza
ejercida por un muelle a
presion. Después de des-
plazar la unidad de suje-
cién movil, aseglrese de
que el perno de trinquete
(5) se enclave de forma se-
gura. La tensién de apriete
es generada con el husillo
tensor (2).

Para efetuar um ajuste
aproximado da gama de
aperto, 0 mecanismo de
blogueio tem de ser desa-
pertado rodando o pinhdo
(4) para a direita, contra
a pressao da mola. Depois
de deslocar a unidade de
aperto mével, assegure-se
de que o pino de bloqueio
(5) fica bem engatado. A
forca de aperto é gerada
com o fuso de compressdo
(2).

Sikma alaninin kaba ayari
icin kavrama mekanizmasi
carkin (4) yay kuvvetine
kargi saga donduriilme-
siyle gevsetilmelidir. Ha-
reketli sikma (nitesinin
konumu  degistirildikten
sonra kavrama piminin (5)
giivenli bigimde kavrama
yapmasina dikkat edilme-
lidir. Sikma kuvveti basing
mili (2) ile olusturulur.

EHEXRZTEN , &%
MAEENIR (4) ,
HERIEFTMEE |
IR EE N, B
AREBNZE , EE
i8R (5) RBRS
FABE. REHFH
BEZRE (2) i~

o
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Mordaza auxiliar, fija Mandibula auxiliar, fixa Takma yanak, sabit & X /Y Bt o0+ &
Par de apriete Sikma torku
Binario de aperto FR#E
basic 90 20 kN
basic 125 40 kN
basic 160 80 kN
Cerrar las mordazas de  Apertar as mandibulas  Oluk boslugunu dengele- FTIHERTREFRE

apriete sin la presencia de
una pieza de trabajo con el
fin de compensar el juego
de la ranura, y apretar con
el par indicado los tornillos
de fijacién de las morda-
zas.

de aperto uma contra a
outra sem qualquer peca
para compensar a folga
da ranhura e apertar os
parafusos de fixacdo das
mandibulas com o bindrio
indicado.

mek igin sikma yanaklarini
is parcasi olmadan birbi-
rine dogru sikin ve yanak
tespit vidalarini belirtilen
torkla sikin.

HERER , BAMETTE
S, HAMRHEE
FRFEEERT.

Sujecién y liberacion
de la pieza de trabajo

Apertar + desapertar
a peca

is pargasinin
sikilmasi + gevsetilmesi

RAE + BT
TH

a Sujete las piezas
correctamente

(véase Fig.).

Apertar corretamen-
te as pegas
(ver fig.)

- correcto
- correto

- Dogru

- IEH

is parcalarinin dogru
olarak sikilmasi
(Bakiniz: Sekil)

EWEIH
A (snmm)

- incorrecto

NE 1§ O m
Img g @ »n
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Definicion de fuerzas Definig&o da forga Giig tanimi JHEX
Par Tension de apriete
Binario Forca de aperto
Tork Sikma kuveti
#iE REN
basic 90 60 Nm 25 kN
basic 125 85 Nm 35 kN
basic 160 120 Nm 50 kN
Le recomendamos enca-  Para garantir uma forga de  Tekrarlanabilir bir sikma 3 THERXENALE

recidamente el empleo de
una llave dinamométrica
para garantizar la reprodu-
cibilidad de la tensién de
apriete.

No sobrepase nunca
los pares indicados;
de lo contrario, se
reduciria  sensible-
mente la vida (Gtil de
los componentes.

No utilice nunca un marti-
llo, una prolongacion o una
atornilladora de impacto.

aperto reprodutivel, reco-
mendamos  impreterivel-
mente a utilizagdo de uma
chave dinamométrica.

N&o exceder os bina-

A rios indicados em si-
tuagdo alguma, uma
vez que isso pode
levar a uma redugdo
significativa da vida
atil dos componen-
tes.

Nunca use martelos, ex-
tensdes ou aparafusadoras
de impacto.

kuvvetini  saglayabilmek
icin mutlaka bir tork anah-
tari kullanmanizi tavsiye
ederiz.

Belirtilen torklar
highir zaman agsiima-
malidir, cinkii yapi
parcalarinin kullanim
6mrl belirgin 6lglide
kisalir.

Hicbir zaman ¢ekicg, uzatma
veya darbeli somun sikma
makinesi kullanmayin.

&, BN SHER
HERF

PR AR A
PR | B HX
BHAXAHDE
HHERAZS.

FEREMERAGRE, iR
FIAERRTF.

21 “Illnﬂlftmﬂkﬁ
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| Limpiezay mantenimientol | Limpeza + Manutenc&o | | Temizlik + Bakim | | BE + HE |
Al emplear aire com- Em casos de utiliza- Basincl hava kullani- FRERER
primido  existe el ¢do de ar comprimi- lirken etrafa savrulan B, RN YE
peligro de resultar do, a dispersdo de talaglar ve puskiren MEAZEF
lesionado por virutas aparas e de emulsao sogutma sivisi nede- EEAZHNRG
volantes y salpicadu- de refrigeragdo € niyle yaralanma teh- &,

ras del liquido refri-
gerante.

Utilice una escoba, un as-
pirador de virutas o una
garra para virutas para la
limpieza.

Al cabo de un tiempo pro-
longado de uso, recomen-
damos despiezar y limpiar
a fondo el tensor basic.
Aproveche la ocasion para
comprobar el grado de
desgaste de la punta coni-
ca. Si el aplastamiento es
superior a @ 4 mm, proceda
a sustituirla; de otro modo
no se podré alcanzar ya la
tensién de apriete indica-
da.

Después de limpiar todos

uma fonte de perigo
de ferimentos.

Para efetuar a limpeza, uti-
lize vassouras, aspiradores
e/ou ganchos de remogdo
de aparas.

Apbs periodos longos de
utilizagdo, recomendamos
que o torno basic seja des-
montado e bem limpo. Du-
rante o processo, verifique
se a extremidade plana
apresenta sinais de des-
gaste. Substitua em caso
de achatamento superior
a @ 4 mm, caso contrério,
deixa de ser atingida a for-
ca de aperto indicada.

Depois de limpos todos

likesi vardir.

Temizlik icin siiplrge, talas
emici veya talas kancasi
kullanin.

Uzun sireli  kullanimdan
sonra basic sikiclyr sok-
menizi ve esash bicimde
temizlemenizi tavsiye
ederiz. Bu islem esnasin-
da konik ugta aginma olup
olmadigi kontrol edilmeli-
dir. @ 4 mm’den daha fazla
dizlesme varsa degistirme
yapiimalidir, aksi takdirde
belirtilen sikma kuvvetine
ulagilamaz.

Temizlik yaptiktan sonra

BERENEEART. R
ERRERERE,

BRkEFERE , BiX
FiZE AR ZRERF
T, BTHMEES. B
RRE— TR HIRE
BEER, NREFE
AF @ 4 mm REE
*, ANTEEBKLRSA
EHFREN,

BEIEFRRMERE | AR

los componentes, lubrique  os componentes, olear ou  biitin bilegenleri, bitin  HREZIE LB E
con grasa o aceite todas lubrificar todas as superfi-  kayici ylzeyleri yaglayim  fg,

las superficies de desliza-  cies de deslize. veya gresleyin.

miento.

Servicio técnico | | Servico de assisténcia | | Servis | | ERRSE

En la siguiente direccion  InformagBes atualizadas ~ Yedek parcalara ait giincel BXEHNHRHESE
figura informacion actual ~ sobre pecas sobressalen-  bilgiler i¢in bakiniz: BRM

sobre piezas de recambio:

tes em

www.allmatic.de

ES

PT
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Basic hidraulico

Basic hidraulico

Basic hidrolik

REXEME

Indicaciones de

seguridad

Indicagdes de

seguranca

Givenlik uyarilar

REMA

Estimado cliente,

nos alegramos por la con-
fianza depositada en nues-
tros productos de calidad y
deseamos darle las gracias
por su adquisicion.

Observe las indicaciones
contenidas en este Manual
de Instrucciones ya que:

Caro cliente,

queremos  agradecer-lhe
pela confianga demonstra-
da ao adquirir um dos nos-
sos produtos de qualidade.

Solicitamos que tenha em
conta as indicacBes cons-
tantes deste manual de
instrugdes, uma vez que:

Sayin Miisteri,

Kaliteli  driintimiize  duy-
dugunuz giivene seviniyor
ve (rinimizi satin aldi-
giginiz icin size tegekkir
ediyoruz.

Latfen bu kullana kilavu-
zundaki uyari ve agiklama-
lara uyun, giink:

BHNES

BINREXEBETDE
EARRANTR , HE
80 1t R R SR AR F]
#97= o

BB REFHRP
HNEDRT , BX

la seguridad y la preci- A seguranca e a preci- Giivenlik ve dogru calis- Z£ M FBEHE M thEUR
sion también dependen sdao também dependem ma size baghdir. F&EE,
de usted. de si.
Datos del fabricante Dados do fabricante Uretici kaniti il & UEBA
Published by:
ALLMATIC-Jakob Tel.: +49 (0) 8377 929-0
Spannsysteme GmbH Fax: +49 (0) 8377 929-380
Jagermiihle 10 www.allmatic.de
87647 Unterthingau info@allmatic.de
Germany
Uso previsto Finalidade Kullanim amaci A&
El tornillo de banco me- O torno para méquinas NC  ALLMATIC NC makineli ~ALLMATIC NC E#LKR
canico ALLMATIC NC dni-  da ALLMATIC s6 pode ser mengene sadece kati is REHRAFARKER
camente debe emplearse  utilizado para apertar pe-  pargalaninin  sikilmasinda B T4,
para sujetar piezas de tra-  ¢as fixas. kullanilabilir.

bajo sélidas y resistentes.

Las personas que trabajen
con el ALLMATIC basic
deberan haber leido el
Manual de Instrucciones
antes del inicio del trabajo.

Las piezas de trabajo
flexibles sélo crean
una escasa tension de
apriete, y son un peli-
gro para las personas
y el medio ambiente.

Si la tensién de apriete es
demasiado pequefia, exis-
ten riesgos derivados del
desprendimiento de piezas
de trabajo.

Deben  observarse
todas las normas de
prevencion de acci-
dentes  especificas
de la méquina.

Debe evitarse cualquier
modo de trabajo que com-
porte un riesgo para la
seguridad. Todos los com-
ponentes del suministro
de aceite a presion deben
cumplir las especificacio-
nes del fabricante.

En caso de necesitar pie-
zas de recambio, deberéan
emplearse  (nicamente
componentes autorizados
por el fabricante.

Las piezas de trabajo con su-
perficies de sujecion no pa-
ralelas requieren el empleo
de mordazas especiales.

Estas mismas nor-
mas rigen también
para los accesorios.

As pessoas que vao traba-
Ihar com o ALLMATIC basic
tém de ler este manual de
instrucdes antes de dar ini-
cio aos trabalhos.

A forca de aperto apresen-
tada pelas pecas elésticas é
reduzida, constituindo assim
um perigo para as pessoas e
para 0 ambiente.

Se a forga de aperto for
muito reduzida existe o
risco de as pegas se sol-
tarem.

E obrigatério respeitar to-
das as normas de preven-
¢do de acidentes especifi-
cas da maquina.

Devem ser evitados quais-
quer métodos de trabalho
que possam comprometer
a seguranga. Todos os
componentes do sistema
de alimentacdo de dleo
sob pressdo tém de estar
em conformidade com as
normas do fabricante.

Caso seja necessério pro-
ceder a uma substituigdo,
s6 devem ser utilizados
componentes autorizados
pelo fabricante.

As pegas com superficies de
aperto que ndo sejam para-
lelas implicam a utilizagéo
de mandibulas especiais.

Aplicam-se as mesmas
normas as pegas acesso-
rias.

ALLMATIC basic ile calisa-
cak kisiler calismaya bas-
lamadan &nce kullanma
kilavuzu okumalidir.

Esnek is pargalar sadece
distik sikma kuvveti olug-
turabildiklerinden  kisiler
ve gevre igin tehlike olug-
tururlar.

Cok distik stkma kuvvetin-
de gevseyen is parcalari
nedeniyle tehlike ortaya
cikar.

Makineye 0zgil biitiin gev-
re koruma yoénetmelikleri
hiikiimlerine uyulmahdir.

Tehlike olusturma olasilig
bulunan her tiirli ¢calisma
yonteminden  kaginilma-
lidir. Basing-yad besleme
sisteminin biitiin bilegen-
leri Ureticinin talimat hii-
kiimlerine uygun olmaldir.

Yedek parga gereksinimi
dogdugunda sadece Ureti-
cinin izin verdigi yapi par-
calari kullaniimahdir.

Sikma yizeyleri paralel
olmayan is parcalari 6zel
yanaklarin kullanimini ge-
rektirir.

Aksesuar parcalari igin de
ayni hikiim gegerlidir.

ATRBIE  ALLMATIC
B A R ETTIBE
By, AFF IR
BRAEFM

BEMTHERERED
R, 25 ARTKR
BERER.

REHDKDE, R
THoBERER.

BEERE TR XA
REYEHEEEMNE,

EAERLFEFER
BB TS R T A6
Mo HRIENMBIFAE
BB E HIEREH
BRAE.

mEEHR , AREERAL
HER AR

REBFAFITHINHE
ERRR-FE.

B4+ 8 R A RME

NE 1§ O m
Img g @ »n
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Instalacion

Instalagao

Montaj

1. Fijacion directa centrada
sobre la mitad inferior.

2. Fijacién convencional
con garras de fijacion.

Recomendamos el empleo
de 4 garras de fijacién, ya
que la estabilidad de la
mesa de la maquina mejo-
ra la precision de sujecién.

El husillo hidraulico debe
conectarse con el tubo
flexible hidraulico A. Si ha
de ajustarse a menudo el
didmetro de sujecion, re-
comendamos el empleo de
una junta rotativa.

1. Fixagdo direta pelo cen-
tro da parte inferior.

2. Fixagdo convencional
com garras de fixagao.

Recomendamos a utiliza-
cdo de 4 garras de fixagdo,
uma vez que a estabilidade
da mesa da méaquina me-
Ihora a exatidao de aperto.

0 fuso hidraulico tem de
estar ligado a uma tuba-
gem hidraulica flexivel A.
Em caso de ajuste frequen-
te da amplitude de aperto,
recomendamos a utilizagdo
de uma junta rotativa.

1. Alt parca - orta ile direkt
sikma.

2. Kelepgelerle geleneksel
tespit.

Makine tablasinin istikrari
stkma hassashigini iyiles-
tirdiginden 4 kelepce kul-
lanilmasini tavsiye ederiz.

HIDRO mil esnek bir hidro-
lik hatta A bagl olmalidir.
Sikma genisligi sik degis-
tirildiginde bir déndirme
kilavuzunun kullaniimasini
tavsiye ederiz.

B EER- A H B
B E,

2. RARHEEAEE,

HABEUER 4 R
o, BEANKIELE
RE  kKEFBRERE
%o

REEHMMS TR
EFEEE A HE
WREZEREFOE
RY , BigNERAD
HiEX,
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Funcionamiento

Funcédo

Fonksiyon

il

<)

)

;
/

La presién de aceite im-
pulsa el piston hidraulico
(7). Este mueve la mordaza
movil (3) hasta la pieza de
trabajo.

La carrera hidraulica de su-
jecién asciende a max. 4 -
4,5 mm (segtn DIN - EN 294)

Para ajustar a grandes ras-
gos el margen de sujecion
debe liberarse el meca-
nismo de enclavamiento
girando hacia la derecha
el pifion (4) contra la fuer-
za ejercida por un muelle
a presion. Después de
desplazar la unidad de su-
jecion movil, asegurese de
que el perno de trinquete
(5) se enclave de forma se-
gura. La tension de apriete
es generada con el husillo
tensor (2).

El ajuste previo del margen
de sujecion se realiza ma-
nualmente por medio de la
unidad de husillo (2).

A pressdo do 6leo carrega
o pistdo HIDRAULICO (7).
Este desloca a mandibula
mével (3) em direcdo a
peca.

0 curso hidraulico de aperto
¢ de, no maximo, 4-4,5mm
(seg. DIN - EN 294)

Para efetuar um ajuste
aproximado da gama de
aperto, 0 mecanismo de
blogueio tem de ser desa-
pertado rodando o pinhdo
(4) para a direita, contra a
pressdo da mola. Depois
de deslocar a unidade de
aperto mével, assegure-se
de que o pino de bloqueio
(5) fica bem engatado. A
forca de aperto é gerada
com o fuso de compressao
(2).

A gama de aperto é pré-
ajustada manualmente
com a unidade do fuso (2).

Yag basinci HIDRO pistona
(7) etkide bulunur. Bu pis-
ton hareketli yanagr (3) is
pargasina dogru hareket
ettirir,

Hidrolik  sikma  stroku
maksimum 4 - 4,5 mm’dir
(DIN - EN 294 uyarinca)

Sikma alaninin kaba ayari
icin kavrama mekanizmasi
carkin (4) yay kuvvetine
karsi saga dondiiriimesiy-
le gevsetilmelidir. Hareket-
li stkma Gnitesinin konumu
degistirildikten sonra kav-
rama piminin (5) gtivenli bi-
¢imde kavrama yapmasina
dikkat edilmelidir. Sikma
kuvveti basing mili (2) ile
olusturulur.

Sikma alani mil tnitesi (2)
lizerinden elle o6nceden
ayarlanir.

mEAREZE (7) fdl
hE. ZEERB -
XF& (3) ATHE

5

ZH

BEXRBFITREARR
4 -45mm ( 8% DIN
EN 294 47 )

HRRXRZTERN , &
MAEFKPER (4) , B
BERBIESIHEE |
LSRR EE N, B3
AXEBUZE , ER
ERRR (5) RER:
FABE, RENFHHE
BERRR (2) W~

o

RECEFESEHE
T (2) FHmE,
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Funcionamiento Fungéo Fonksiyon Ihae

Para poder compensar Para poder compensar  Olgl toleranslarini denge- A THEBRILNE
tolerancias de cotas, el tolerancias dimensionais,  leyebilmek icin isletmeci IRFEEHELRE
gestor de la instalacion  cabe ao operador do sis-  sikicimin  hidrolik agma  RERBEHREFQ
debera ajustar la carrera  tema a responsabilidade  strokunu 3 mm'den daha {TRRIZENAN < 3 mm,
hidraulica de apertura del  de ajustar o curso hidrau-  kiglk bir dejere ayarlama- ~ REXBEF BEFRE R

tensor a menos de 3 mm.
Solo asi es posible sujetar
de forma segura piezas con
tolerancias  NEGATIVAS.

En caso de emplear pun-
tas gripp deberd redu-
cirse aln mds la carrera
hidraulica de apertura.

DIN EN 294 (aplastamiento
de las yemas de los dedos)
establece con claridad un
didmetro de apertura de
las mordazas de sujecién
de 4 mm como maximo
para el caso en que no se
hayan adoptado otras me-
didas de seguridad mecé-
nicas.

lico de abertura do torno
para menos de 3 mm. S¢
assim é que se mantém
seguras as pegas com
tolerancias  NEGATIVAS.

Em caso de utilizagdo de
pontas de pingas, 0 curso
hidr. de abertura tem de
ser ainda mais reduzido.

A norma DIN EN 294 (Es-
magamento das pontas
dos dedos) estabelece
inequivocamente uma
abertura das mandibulas
de aperto de 4 mm no méx.
para 0 caso de ndo serem
tomadas quaisquer outras
medidas de seguranca a
nivel mecanico.

lidir. Sadece bu sekilde ig
pargalari EKSI toleransla
giivenli bigimde tutulabilir.

Dayamak uglari  kulla-
nilirken  hidrolik  agma
stroku buna uygun ola-
rak dustrdlmelidir.

DIN EN 294 (parmak ugla-
rinin ezilmesi), bagka me-
kanik gtvenlik 6nlemleri
alinmadi§r takdirde, sikma
yanaklarinin agilma genis-
liginin - maksimum 4 mm
olacagini acgik bigimde be-
lirtmektedir.

FERERN BT,

WMREARIFRE
ARG B 3tk 2 SR
PMREFATR.

HFREXBEEHN
WArERLERNE
%, DIN EN 294 ¥R/
( ERIER ) BEHMN
ETFENAORITR
KA 4 mm,
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Mordaza auxiliar, fija Mandibula auxiliar, fixa Takma yanak, sabit & XE #Y Bt In -+ &
Par de apriete Sikma torku
Binario de aperto EBE
basic 90 20 kN
basic 125 40 kN
basic 160 80 kN
Cerrar las mordazas de  Apertar as mandibulas  Oluk boslugunu dengele- FTIHERTREFE

apriete sin la presencia de
una pieza de trabajo con el

de aperto uma contra a
outra sem qualquer pega

mek icin stkma yanaklarini
is pargasi olmadan birbi-

HERER , BAM2EITHE
SR, AR EERE

fin de compensar el juego  para compensar a folga rine dogru sikin ve yanak ITE & EEIR4],
de la ranura, y apretar con  da ranhura e apertar os  tespit vidalarini belirtilen
el parindicado los tornillos  parafusos de fixagdo das  torkla sikin.
de fijacion de las morda-  mandibulas com o binario
zas. indicado.
Sujeci6n y liberacion Apertar + desapertar is pargasinin RAE + I
de la pieza de trabajo a pega sikilmasi + gevsetilmesi T
Sujete las piezas Apertar corretamen- is parcalarinin dogru FWL4ETH

correctamente
(véase Fig.).

te as pegas
(ver fig.)

- correcto

- correto

- Dogru

- IEH

olarak sikilmasi
(Bakiniz: Sekil)

(ZREH)

- incorrecto
- errado

- Yanhs

NE 1§ O m
Img g @ »n
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Ajuste de la fuerza

Ajuste da forca Giig ayar pal:ohsk

(KNI

Diagrama de la tension de apriete
Diagrama da forca de aperto
Sikma kuvveti grafigi

KENEE

No sobrepase nunca
la presién de suje-
cién indicada; de lo
contrario, se reduci-
ria sensiblemente la
vida Gtil de los com-
ponentes.

N3o exceder a pres- Belirtilen sikma ba- RAETEE A
s&o de aperto indica- sinci highir zaman FHE BRI
da em situacdo algu- asiimamalidir, ciinkil HEERAKEDEB
ma, Uma vez que isso yapi pargalarinin kul- HHERFSD,

pode levar a uma
reducdo significativa
da vida atil dos com-
ponentes.

lanim 6mri belirgin
6lcude kisalir.
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Limpieza y mantenimiento | Limpeza + Manutengao | | Temizlik + Bakim | | BEE + EB |
Al emplear aire com- Em casos de utiliza- Basincl hava kullani- FRERER
primido  existe el ¢do de ar comprimi- lirken etrafa savrulan B, RN YE
peligro de resultar do, a dispersdao de talasglar ve puskiren MEAIEF
lesionado por virutas aparas e de emulsao sogutma sivisi nede- EFEAZHNRE
volantes y salpicadu- de refrigeragdo € niyle yaralanma teh- 52

ras del liquido refri-
gerante.

Utilice una escoba, un aspi-
rador de virutas o una garra
para virutas para la limpieza.

Al cabo de un tiempo pro-
longado de uso, recomen-
damos despiezar y limpiar
a fondo el tensor basic.
Aproveche la ocasién para
comprobar el grado de
desgaste de la punta coni-
ca. Si el aplastamiento es
superior a @ 4 mm, proceda
a sustituirla; de otro modo
no se podré alcanzar ya la
tensién de apriete indica-
da.

Después de limpiar todos
los componentes, lubrique
con grasa 0 aceite todas
las superficies de desliza-
miento.

uma fonte de perigo
de ferimentos.

Para efetuar a limpeza, uti-
lize vassouras, aspiradores
e/ou ganchos de remocdo
de aparas.

Ap6s periodos longos de
utilizagdo, recomendamos
que o torno basic seja des-
montado e bem limpo. Du-
rante o processo, verifique
se a extremidade plana
apresenta sinais de des-
gaste. Substitua em caso
de achatamento superior
a @ 4 mm, caso contrério,
deixa de ser atingida a for-
ca de aperto indicada.

Depois de limpos todos
os componentes, olear ou
lubrificar todas as superfi-
cies de deslize.

likesi vardir.

Temizlik icin siiplrge, talas
emici veya talas kancasi
kullanin.

Uzun sireli  kullanimdan
sonra basic sikiclyr sok-
menizi ve esash bigimde
temizlemenizi tavsiye
ederiz. Bu islem esnasin-
da konik ugta aginma olup
olmadigi kontrol edilmeli-
dir. @ 4 mm’den daha fazla
dizlesme varsa degistirme
yapiimalidir, aksi takdirde
belirtilen sikma kuvvetine
ulagilamaz.

Temizlik yaptiktan sonra
bitiin  bilegenleri, biitiin
kayici ytizeyleri yaglayin
veya gresleyin.

FEMEERAET. B
ERSRERBERE,

REMBEGEARE , BiX
FiZERMA R ZEEIR
T, ROTHMEEE. B
R E—TRTHERR
BEEHR. WREFE
AT @4 mm REE
B, SNFBEBRE
BEHNREAN,

FRAEMHESER |, AT
BB E LR R

fgo

Servicio técnico

| Servigo de assisténcia |

| Servis |

lermsn

En la siguiente direccién
figura informacién actual
sobre piezas de recambio:

Informagbes  atualizadas
sobre pegas sobressalen-
tes em

www.allmatic.de

Yedek parcalara ait giincel
bilgiler igin bakiniz:

BREHNEHERE
Ryt
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Declaracion de montaje para maquinas incompletas
Directiva CE 2006/42/CE)

Declaracdo de incorporacéo para quase-maquinas

Diretiva CE 2006/42/CE)

El fabricante:

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermiihle 10

87647 Unterthingau

Alemania

declara por la presente que la siguiente maquina incompleta:

Denominacion del producto:  Tornillo de banco mecénico
ALLMATIC-Jakob

Denominacién de tipo: basic

Afio de fabricacion: 2009y siguientes

cumple los requerimientos bésicos de la directiva sobre méa-
quinas (2006/42/CE):

art. 511,13.

La documentacion técnica ha sido elaborada conforme al
Anexo VII B.

El fabricante se compromete a transmitir electrénicamente a
las autoridades nacionales la documentacion especial sobre
la maquina incompleta.

La puesta en servicio de la maquina incompleta solo podréa
efectuarse cuando se haya constatado que la maquina en la
que vaya a ser montada la maquina incompleta cumple lo
dispuesto en la directiva sobre maquinas (2006/42/CE).

Responsable de la documentacion:

Herr Bernhard Résch

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10

87647 Unterthingau

Alemania

Unterthingau, 01/09/2009

~

Herr Bernhard Rdsch
Gerente

0 fabricante

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermiihle 10

87647 Unterthingau

Alemanha

declara por este meio que a seguinte quase-maquina:

Designac@o do produto: Torno para méaquinas
ALLMATIC-Jakob

Designacéo do tipo: basic

Ano de construg@o: 2009 e seguintes

estd em conformidade com os requisitos essenciais da Dire-
tiva CE relativa a maquinas (2006/42/CE):

Art. 511, 13.

Foi criada a documentagdo técnica nos termos do Anexo VIl
B.

0 fabricante compromete-se a disponibilizar documentagéo
especial relativa a quase-méquina as autoridades nacionais
mediante solicitagao.

A quase-méquina s pode ser colocada em funcionamento
depois de assegurado que a maquina na qual serd integrada
estd em conformidade com as disposicdes da Diretiva CE re-
lativa a maquinas (2006/42/CE).

Responsével pela documentac&o:

Sr. Bernhard Résch

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermiihle 10

87647 Unterthingau

Alamanha

Unterthingau, 01.09.2009
Sr. Bernhard Rosch
Gerente
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Tam olmayan makinelere ait montaj beyani
(AT yonetmeligi 2006/42/AT)

TRBYBRREFH

EG-RL 2006/42/EG)

Uretici:

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10

87647 Unterthingau

Almanya

asagidaki tam olmayan makinenin:

Uriin tanim: ALLMATIC-Jakob
Makineli mengene

Tip tanimi: basic

Uretim yilr: 2009 ve daha sonra

makine yonetmeliginin (2006/42/AT) asagidaki temel gerekli-
liklerine uygun oldugunu beyan eder:

Madde 5 11, 13.
Teknik belgeler Ek VII B uyarinca hazirlanmigtir.

Uretici, talep edildigi takdirde tam olmayan makineye ait 6zel
belgeleri ulusal mercilere elektronik yolla géndermeyi taah-
hiit eder.

Tam olmayan makine ancak, tam olmayan makinenin monte
edilecedi makinenin makinelere ait yonetmeligin (2006/42/
AT) hiikiimlerine uygun oldugu tespit edildikten sonra islet-
meye alinabilir.

Dokiimantasyon sorumlusu:

Bay Bernhard Résch

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermiihle 10

87647 Unterthingau

Almanya

Unterthingau, 01.09.2009
Bay Bernhard Rosch
Miidiir

&R -

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10

87647 Unterthingau

=E

LS - THRTEES

e ALLMATIC-Jakob
HLER o4l

ik Huh®

HEEH 2009 R ZJE

HEHEEAN ( 2006/42/EG ) B FHIRAER

EI3EESIK;
BRBRRE IR VI B SRR,

HEFSEUSREFFER , BEETFHANEA
RTEBHNBN T L BREEAEEHER R,

AEEBETNZEETTRBISNINSEFTEN
BSAEN ( 2006/42/EG ) XA EZF , TRE
HEEHF T/ AIEIT,

XHREIRTEA

Bernhard Résch 54

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermuhle 10

87647 Unterthingau

feE

200949818 TF Unterthingau
Bernhard Résch 5E4
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Basic mexaHnyeckue

Basic mechanikus

Basic mechanické

YBaxaeMblii nokynarens!

Mbi 6narogapum Bac 3a no-
KyNKy 1 oBEpHe K KayecTsy
NPOAYKUMM Hallen komna-
HAN.

Moxanyiicra, cnegynte
yKasaHusM, CoAepxaLlnm-
€Sl B AaHHOI MHCTPYKLN MO
JKcnyaTaLmm, NOCKOmMbKy

GesonacHoCTb U TOY-
HOCTb 3aBUCHAT U oT Bac.

Kedves Vasarlo!

Oriiliink, hogy bizalméaval
tiinteti ki mindségi termé-
keinket és készonjik, hogy
nélunk vésérolt.

Kérjik, vegye figyelembe
az ebben a kezelési Gtmu-
tatéban leirt tudnivaldkat,
mert:

a biztonsag és pontos-
sag ontél is fiigg.

Vazeny zakazniku,

té8f nas VaSe divéra v
naSe kvalitni vyrobky a
chceme Vam podékovat za
tuto koupi.

DodrZujte prosim pokyny
v tomto ndvodu k obsluze,
nebot:

Bezpecnost a presnost
zavisi také na Vas.

Spannsysteme

CsepieHus 0 npoussogutene

Gyart6 igazolés

Potvrzeni vyrobce

Published by:
ALLMATIC-Jakob
Spannsysteme GmbH

Jagermiihle 10
87647 Unterthingau
Germany

Tel.: +49 (0)8377 929-0
Fax: +49 (0)8377 929-380

www.allmatic.de
info@allmatic.de

Llenb npumeHeHus

Alkalmazasi teriilet

Utel pousiti

CraHouHble Tuckn ALLMATIC
basic paspeluaetcs ucnonb-
30BaTb TOMbKO ANs 3aXvMa-
HUs TBepAbIX AeTanel.

Az ALLMATIC basic gépsa-
tut csak szilard munkada-
rabok befogésdra szabad
hasznalni.

Strojni svérak ALLMATIC
basic se smi pouZivat jen
k upinéni pevnych obrobkd.

R
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YkasaHus no TexHuke
6e30nacHoOCTY

Biztonségi tudnivalok

Bezpe&nostni pokyny

Jvua,  pabotawowme C
ALLMATIC basic, 1o Haya-
na paboT [OMKHbI 03HAKO-
MUTBCS C MHCTpyKLMER no
aKcnnyarauum.

OnacTuyHble 3aroToB-
AKM 3aXNMaloTCa C He-
Gonbwmm  ycunuem,
nostomy pabotra ¢
HAMU  MpefCcTaBnsieT
OMacHoCTb ANs NMoaen
1 OKpyXatoLen cpeqbl.

Mpyu CIWLIKOM ManoMm ycunum
3aXVMa CyLLECTBYET ONacHOCTb
BbICBOBOXAEHMS fieTaneil.

Heobxoanmo Bbl-
MONHATb BCE OTHO-
cslMecs K AaHHoW
MalmnHe TpebosaHus
no MpeaoTBPALLEHNIO
HecYacTHBbIX Cry4aes.

OTkaxuTech 0T BCex METO0A08B pa-
6oTl, BbI3blBAOLLUX COMHEHUA C
TOYKM 3peHua 6Ge3onacHocTi.

Mpu HeobxogumocTy
3aMeHbl JeTanen uc-
nonb3yihTe  TONMbKO
fetanu, JonyLueHHble
NPON3BOAUTENEM.

[ins pabotbl ¢ 3arotoBkamu,
UMEWWMN  Henapannenb-
Hble NNOCKOCTY 3axuma, Tpe-
BytoTcs cneuymanbHble rybku.

B oTHoweHun npu-

A HafnexHocten aen-
CTBYIOT Takue xe Tpe-
6oBaHus.

Az ALLMATIC basic satuval
csak olyan személy dolgoz-
hat, aki a munka megkez-
dése el6tt mér elolvasta a
kezelési Gtmutatot.

A rugalmas munkadara-
boknal csak kis szoritéerd
hozhaté létre és ezek a
személyeket és kérnyezetet
egyarant veszélyeztetik.

Tal kicsi szoritéerd esetén
a kilazulé munkadarab bajt
okozhat.

Tartson be minden baleset-
védelmi el6irdst, mely a
készilékre vonatkozik.

Minden olyan munkamédszert
kerilni kell, amely biztonsagi
szemponthdl kétséges lehet.

Csere esetén csak a gyarté
altal jovahagyott alkatré-
szeket szabad hasznalni.

A nem pérhuzamos befoga-
si feliletekkel rendelkezé
munkadarabokhoz specialis
satupofékat kell hasznélni.

A tartozékokra hasonld
eldirdsok vonatkoznak.

Osoby pracujici se zafi-
zenim ALLMATIC basic si
musi pred zahajenim prace
precist ndvod k obsluze.

Elastické obrobky vytvareji
jen malou upfnaci silu a
jsou nebezpetim pro osoby
a Zivotni prostfedi.

PYi prili§ malé upinaci sile
hrozi nebezpeti zplisobené
uvolnénymi obrobky.

Je nutno dodrZovat vSechny
predpisy o0 bezpetnosti a
ochrané zdravi pfi praci spe-
cifické pro dany stroj.

Zdrite se jakychkoli pra-
covnich postupl ohroZuji-
cich bezpeénost.

Jsou-li zapottebi nahradni
dily, musi se pouZivat jen
dily schvalené vyrobcem.

Obrobky s neparalelnimi
upinacimi  plochami  vy-
Zaduji pouZiti zvlatnich
celisti.

Pro dily pfisluSenstvi plati
stejné predpisy.

YcraHoBKa

Felszerelés

Instalace

1. KpenneHue Hanpsmyto
yepes CepeayHy U HUKHIoW
4acTb.

2. O6blYHOE KpenneHue 3a-
KUMHBIMU Nanamu.

PekomeHayeTcss  mcnorb-
30BaTb 4 3aXWUMHbIX narnbl,
MOCKOMbKY ~ YCTOMYMBOCTb
cTona CTaHka ynyywaer
TOYHOCTb 3axaTus.

1 Kézvetlen rogzités az
also rész kozepén.

2 Hagyoményos rogzités
szoritokarmokkal.

Négy szoritékarom hasz-
nalatat javasoljuk, mert a
szerszamgép  asztalanak
stabilitdsa javitja a befo-
gés pontosséagat.

1. Pfimé upevnéni skrze
stfed spodniho dilu.

2. Obvyklé upevnéni pomo-
ci upinek.

Doporucujeme pouZiti
4 upinek, protoZe stabilita
stolu stroje zlepSuje pres-
nost upnuti.

C
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®yHKLMOHNPOBaHNE

Mikodés

Funkce

O

[ins npumMepHoi HacTPOMKM
obnactu 3axuma Heobxo-
Mo  0cBoboauTL  Mexa-
HW4eckyto 6GrokvpoBky, no-
BEpHYB LiecTepeHky (4) no
4acoBOW CTpenke, NpoTuB
[aBNeHNs NpyxuHsbl. Mocne
CMeLLEeHUs1  NepeABIKHOrO
32KUMHOrO y3na npocre-
OuTe 3a HafexHon ukca-
Lmel CTonopHoro BuHTa (5).
Yeunve saxuma cosgaetcs
XOZI0BbIM BUHTOM (2).

A szoritdsi  tartomany
durva bedllitdsdhoz a (4)
fogaskereket rugéerd el-
lenében jobbra forgatva,
ki kell oldani a rogzité
mechanikat. A mozgd be-
fogd egység eltoldsa utan
tigyelni kell arra, hogy az
(5) régzitdesap biztonsago-
san a helyére kattanjon. A
szoritéerdt a (2) nyoméorsé
hozza létre.

K hrubému nastaveni
rozsahu upinani se musi
zapadkova mechanika
uvolnit otofenim pastorku
(4) doprava proti tlaku pru-
Ziny. Po posunuti mobilnf
upinaci jednotky dbejte na
bezpetné zaskoceni zapad-
kového ¢epu (5). Upinaci
sila je vytvafena tlatnym
vietenem (2).

CmeHHas rybka,

Cserélhetd pofa, fix

\lyménna celist, fixni

(hukcpoBaHHas
MomeHT 3aTskKu Utahovaci moment
Meghuzasi nyomaték
basic 90 20 kN/20 kH
basic 125 40 kN/40 kH
basic 160 80 kN/80 kH

MpuxmMuTe 3aXuUMHble ry6-
kn apyr k apyry 6e3 ycta-
HOBJIEHHOW 3aroTOBKU, YTO-
Obl KOMNEHCMpoBaTh NOGT
nasa, W 3aTSHUTE BWHTBI
kpenneHus rybok ¢ ykasaH-
HbIM MOMEHTOM 3aTSKKU.

Munkadarab behelyezése
nélkil szoritsa egymasnak
a szoritopofakat a horony
jatékanak  kikiiszobtlése
céljabél, és hizza meg a
pofar6gzité csavarokat a
megadott nyomatékkal.

Upinacf Eelisti bez obrobku
upnéte proti sobg, aby se
vyrovnala vile drazek, a
upeviiovaci Srouby Celisti
utdhnéte s uvedenym uta-
hovacim momentem.

3axatue 1 0cBobOXaEHNE
3aroToBKM

A munkadarab
befogésa és kioldasa

Upnuti + povoleni
obrobku

MpaBunbHO 3axuman-
T€ 3aroToBKM
(cm. puc.)

Ugyelien a munkada-
rab helyes befogasara
(lasd az &brat).

= NpaBUIbHO
- helyes

- spravné

Spravné upnuti
obrobki
(viz obr.)

= HenpaBUJIbHO
- helytelen

- nespravné
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Onpe,qeneHMe ycunua

Az er6 meghatdrozasa

Definice sily

MoMeHT 3aTaXKu 3axumHoe ycunue

Forgatonyomatek Szoritoeré

Toéivy moment Upinaci sila
basic 90 60 Nm/60 Hm 25 kN/25 kH
basic 125 85 Nm/85 Hm 35 kN/35 kH
basic 160 120 Nm/120 Hm 50 kN/50 kH

[ns obecneyeHus Bocnpo-
U3BOAMMOCTM  3AXMMHOTO
ycunus pekomeHayeTcs
06s13aTenbHO MCnonb3oBaTh
ONHAMOMETPUYECKUN KITHOY.

Hukorga He npeBbl-
warTe  ykasaHHble
MOMEHTbI  3aTSHKKM,
MOCKOIbKY 3TO COKpa-
Wwaet cpok cnyx6bl
aetanei.

Hukorga He npumeHsiiTe
MOMNOTOK, pblyarv unu yaap-
HbIli raikoBepT.

Megismételhetd szoritoerd
|étrehozasa érdekében fel-
tétlendl javasoljuk nyoma-
tékkulcs hasznalatat.

A megadott forgatd-
nyomatékot sohasem
szabad tdllépni, mert
ekkor az alkatrészek
élettartama jelentés
mértékben rovidil.

Sohase hasznéljon kala-
pacsot, kulcs-hosszabbitdt
vagy Utvecsavaroz6 esz-
kozt.

Aby byla zajisténa reprodu-
kovatelna upinaci sila, bez-
podmineéné doporucujeme
pouZzit momentovy kIf¢.

Nikdy neprekracujte
uvedené toCivé mo-
menty, protoZe se
pfitom znacné zkra-
cuje Zivotnost dild.

Nikdy nepouZzivejte kladivo
nebo prodlouzeni nebo na-
razovy Sroubovak.

| Ounctka v obenyxmBaHme |

| Tisztitds + karbantartds | | Cistani + adrzba |

Mpu  Mcnomnb3oBaHuy
cKatoro Bo3gyxa Cy-
LeCTBYET ~ OMAcHOCTb
TPaBMUPOBAHHS MOAHS-
THIMU B BO3AYX CTPYX-
kamu v Gpbisramu ox-
naxaatoLei XuaKocTy.

[Ins o4mMcTKM MCnonb3yliTe Me-
TErKy, CTPYXKOOTCOC UM Kpto-
YOK AN YAaneHns CTPyXKu.

Mocne [AOnNUTENbHOM  3KC-
nnyaTaumu pekomeHayeTcs
pasobpatb W TLWATENbHO
04NCTUTB TUCKM basic. Mpo-
BEPLTE M3HOC KOHMYECKOro
koHua. Mpw cnnioLieHHoCTH
cBblwe @ 4 mm Tpebyetcs
3ameHa, B NMPOTUBHOM CIly-
yae HeBO3MOXHO [0CTH-
XEHWE YKa3aHHOro ycunus
3axuma.

Mocne O4MCTKM BCEX KOM-
NOHEHTOB CMaXbTe BCE MNO-
BEPXHOCTWN CKONbXEeHUA.

S(ritett levegd
hasznalata esetén a
felkavart forgécs és
hitéemulzid sériilést
okozhat.

A tisztitdshoz sepriit, for-
gacselszivot vagy forgacsel-
tavolité kamp6t hasznéaljon.

Hosszabb haszndlat utén
ajanlatos a basic - satut
szétszedni és alaposan
megtisztitani. Ekkor ellen-
Grizze a kap tompa végé-
nek kopasat is. Ha a lapos
rész atmérje 4 mm-nél
nagyobb, cserélje ki, mert
kilénben nem lesz elérhe-
t6 a megadott szoritderd.

Az 0Osszes alkatrész meg-
tisztitdsa utan olajozza, ill.
zsirozza be a cslszo feliile-
teket.

P¥i pouZiti stlateného
vzduchu hrozi nebez-
peci poranéni zpl-
sobeného zvifenymi
t¥iskami a vystfikujici
chladici kapalinou.

K €isténi pouZivejte sme-
tak, vysavac tfisek pfip. ha-
tek na odstrafovani tfisek.

Po delSim pouZivani dopo-
ruéujeme upinaci zafizenf
basic rozebrat a dikladné
vycistit. Pfitom zkontroluj-
te opotfebeni kuZelového
ukonceni. V pfipadé zplo§-
ténf vétStho neZ @ 4 mm
vymeénit, protoZe jinak se
jiz  nedosahuje uvedené
upfnaci sily.

Po vy€isténi vech soutasti
naolejujte pfip. namazte
tukem v8echny kluzné plo-
chy.

CepaucHas cnyxba |

| Szerviz

| | Servis

Hanbonee aKTyarbHble
CBEfEHMsl O 3anacHbx Ae-
Tangx MOXHO HaWTh Ha
cante

A cserealkatrészekre vo-
natkozd aktudlis informdci-
oOkat lasd:

Aktuélni informace o né-
hradnich dilech naleznete
na

www.allmatic.de
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Basic rugpaenuyeckue

Basic hidraulikus

Basic hydraulické

YBaxaeMmblii nokynatens!

Mbi 6narogapum Bac 3a no-
KYMKy 1 JOBEPHE K Ka4ecTBy
NPOAYKUMM Halen komna-
HUW.

Moxanyiicta, cnegymnte
yKasaHusM, Ccopepxallum-
€81 B JaHHOW MHCTPYKLMM NO
3KCnyaTaumm, NockonbKy

6esonacHocTb U TOM-
HOCTb 3aBMUCAT U oT Bac.

Kedves Vasarlo!

Oriilink, hogy bizalmaval
tlinteti ki minGségi termé-
keinket és koszonjiik, hogy
nalunk vasarolt.

Kérjuk, vegye figyelembe
az ebben a kezelési atmu-
tatéban leirt tudnivaldkat,
mert:

a biztonsag és pontos-
sag ontdl is fiigg.

Vazeny zakazniku,

té$i nas VaSe divéra v
nase kvalitni vyrobky a
chceme Vam podékovat za
tuto koupi.

DodrZujte prosim pokyny
v tomto névodu k obsluze,
nebot:

Bezpecnost a presnost
zavisi také na Vas.

CBefieHvs 0 npou3BoauTene

Gyarto igazolas

Potvrzeni vyrobce

Published by:
ALLMATIC-Jakob
Spannsysteme GmbH

Jagermiihle 10
87647 Unterthingau
Germany

Tel.: +49 (0) 8377 929-0
Fax: +49 (0) 8377 929-380

www.allmatic.de
info@allmatic.de

Llenb npumeHeHust

Alkalmazasi tertilet

Utel pouiti

CraHouHble Tuckm ALLMATIC
NC paspeluaetcsi Mcnonb3o-
BaTb TONbKO AMNS 3aXUMaHUs
TBEPAbIX AeTaneu.

Az ALLMATIC NC gépsatut
csak szilard munkadarabok
befogdsara szabad hasz-
nalni.

Strojni svérdk ALLMATIC
NC se smi pouZivat jen k
upinani pevnych obrobkd.

YkasaHus no TexHuke
6e3onacHocTu

Nvua, paboratowme ¢
ALLMATIC basic, go Hava-
na paboT AOMKHbI 03HaKO-
MUTBCS C WHCTPYKLMEN Mo
aKcnyaTaumm.

OnacTuyHble 3aroToB-
KM 32XMMalOTCs C He-
GonblumM  ycunvem,
nostomy paota ¢
HAMW  MpeqcTaBsnser
0nacHoCTb Ans Nioae
W OKpyXatoLLeil cpeabl.

Mpu CAWLIKOM Manom ycunum
3aXuUMa CyLLECTBYET ONACHOCTb
BbICBOOOXAEHMS fieTaneil.

Heobxoanumo BLINONHATL
BCE OTHOCALUMECS K aH-
HO MaLLnHe TpeboBaHus
N0 NPENOTBPALLEHNIO He-
CYaCTHbIX CMly4aes.

OTKaxuTech OT BCeX METOL0B
paboTbl, BbI3blBAKOWMX CO-
MHEHUS C TOYKM 3peHus 6es-
0nacHoCTW. Bce KOMMOHEHTBI
CUCTEMbI nofayn ruapasnu-
4ecKol KMAKOCTU  AOMXKHbI
COOTBETCTBOBATbL TpeboBaHM-
AM npoussoauTens.

Mpu  HeobxogumocTn
3amMeHbl aeTaneit uc-
nonb3yiTe  TOMbKO
neTanu, JonyLLeHHble
NPOU3BOAUTENEM.

[ins pabotbl ¢ 3aroToBkamu,
UMelLWUMN  Henapannens-
Hble NNoCKOCTH 3aXuMa, Tpe-
Bytotcs cneumnanbHble rybku.

B otHoweHun npu-
HagnexHocTed pen-
CTBYKOT Takue xe Tpe-
6oBaHus.

Biztonségi tudnivalok

Bezpegnostni pokyny

Az ALLMATIC basic satuval
csak olyan személy dolgoz-
hat, aki a munka megkez-
dése el6tt mér elolvasta a
kezelési dtmutatot.

A rugalmas munkadara-
boknal csak kis szoritéerd
hozhat6 létre, és ezek a
személyeket és kérnyezetet
egyarant veszélyeztetik.

Tal kicsi szoritéerd esetén
a kilazulé munkadarab bajt
okozhat.

Tartson be minden baleset-
védelmi el@irast, mely a
késziilékre vonatkozik.

Minden olyan munkaméd-
szert keriilni kell, amely
biztonsdgi  szemponthdl
kétséges lehet. A nyomé-
olaj-ellatés valamennyi al-
katrészének meg kell felel-
nie a gyart6 eldirdsainak.

Csere esetén csak a gyartd
altal jévahagyott alkatré-
szeket szabad haszndlni.

A nem parhuzamos befogé-
si feliiletekkel rendelkezé
munkadarabokhoz specidlis
satupofékat kell haszndlni.

A tartozékokra hasonlé
el6irdsok vonatkoznak.

Osoby pracujici se zafi-
zenim ALLMATIC basic si
musi pfed zahéjenim prace
precist ndvod k obsluze.

Elastické obrobky vytvareji
jen malou upinaci silu a
jsou nebezpetim pro osoby
a Zivotni prosttedi.

P¥i pfili§ malé upinaci sile
hrozi nebezpedi zplisobené
uvolnénymi obrobky.

Je nutno dodrzovat vSechny
predpisy o bezpetnosti a
ochrané zdravi pfi praci spe-
cifické pro dany stroj.

Zdr7te se jakychkoli pra-
covnich postupl ohroZuji-
cich bezpecnost. Vsechny
soucasti privodu tlakového
oleje musi odpovidat pred-
pistim vyrobce.

Jsou-li zapotfebi nahradni
dily, musi se pouZivat jen
dily schvalené vyrobcem.

Obrobky s neparalelnimi
upinacimi  plochami  vy-
Zaduji  pouZiti zvlaStnich
gelisti.

Pro dily pfisluenstvi plati
stejné predpisy.
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YcTtaHoBKa

Felszerelés

Instalace

1. KpenneHue Hanpsmyto
Yepes CepeamHy 1 HUKHIOKW
yacTb.

2. OBblyHOE KpenneHue 3a-
KUMHBIMUY nanamu.

PekomeHpayeTcs ucnonbe-
30BaTb 4 3aXUMHbIX Nansl,
MOCKOMbKY ~ YCTOMYMBOCTb
CTona CTaHKa ynydwaert
TOYHOCTb 3aXaTud.

TMOPABMVYECKMA  xo-
[10BO/ BWHT [AOMKEH ObITb
NOAKMIOYEH K TrubKoit ru-
[paBnuyeckol  nuHUM A,
Mpn YacTblX WU3MEHEHUsIX
LUMPHUHBI 3aKUMa PEKOMEH-
[yeTcs UCnonb3oBaTh Bpa-
LLaoLLEECs COeANHEHNE.

1 Kozvetlen rogzités az
also rész kozepén.

2 Hagyomanyos rogzités
szoritékarmokkal.

Négy szoritékarom hasz-
nalatat javasoljuk, mert a
szerszamgép  asztaldnak
stabilitdsa javitja a befo-
gas pontossagat.

A HIDRAULIKUS orsét egy
Arugalmas hidraulika-tém-
I6vel kell csatlakoztatni.
Ha a befogési tavolségot
gyakran kell valtoztatni,
javasoljuk egy forgd csat-
lakoz6 alkalmazéséat.

1. Pfimé upevnéni skrze
stfed spodniho dilu.

2. Obvyklé upevnéni pomo-
ci upinek.

Doporucujeme pouZiti 4
upinek, protoZe stabilita
stolu stroje zlepSuje pres-
nost upnuti.

HYDRAULICKE vfeteno se
musi spojit s flexibilnim
hydraulickym vedenim A. V
pfipadé Castého prestavo-
véani rozpéti doporucujeme
pouZit oto€nou préichodku.

49 AUMATIC S
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[laBneHne macna pencTey-
€T Ha rugponopleHb (7).
OH nepemeLjaeT NOABUX-
Hyto rybky (3) no Hanpaene-
HUIO K JeTanu.

[mapasnuyeckuii xoq
3axarus cocTaBns-
eT Makc. 4-45 wmMm
(cornacHo DIN - EN 294).

[ns npumMepHON HacTPOIKM
obnactu 3axuma Heobxo-
oumo  ocoboauTb  Mexa-
HWYecKkyto BnoKMpoBKY, Mo-
BEPHYB LiecTepeHKy (4) no
4acoBOW CTpenke, NpoTuUB
[aBneHns npyxuHel. Mocne
CMELLEHUs  NepeaBUKHOTO
3aXWMHOTO y3na npocne-
OUTe 3a HagexHom dukca-
Lmen cTonopHoro BuHTa (5).
Yeunve 3axuma cosgaertcs
HaXUMHbBIM BUHTOM (2).

O6nacTb 3axuma 3agaetcs
npeaBapuTENbHO  BPYYHYHO
C MOMOLLbIO y3Nia XOL0BOro
BUHTA (2).

Az olajnyomés a (7) HIDRAU-
LIKUS dugattydra hat. Ez a
munkadarabhoz nyomja a (3)
mozg6 satupofat.

A hidraulikus szoritéloket
maximum 4 - 45 mm (a
DIN EN 294 szabvanynak
megfelelden).

A szoritdsi  tartomany
durva bedllitdsédhoz a (4)
fogaskereket rugéeré el-
lenében jobbra forgatva,
ki kell oldani a rogzitd
mechanikdt. A mozgé be-
fogd egység eltoldsa utan
tigyelni kell arra, hogy az
(5) rogzitGesap biztonsago-
san a helyére kattanjon. A
szoritéerdt a (2) nyoméorsd
hozza |étre.

A szoritdsi tartomanyt az
(2) orsdegységgel kézzel
kell el6re bedllitani.

Tlak oleje natlakuje HYD-
RAULICKY pist (7). Ten
pohybuje mobilni &elistf (3)
smérem k obrobku.

Hydraulicky upinaci zdvih
¢ini maximalné 4-4,5 mm
(podle DIN - EN 294)

K hrubému  nastaveni
rozsahu upinani se musi
zépadkova mechanika
uvolnit ototenim pastorku
(4) doprava proti tlaku pru-
Ziny. Po posunuti mobilni
upinaci jednotky dbejte na
bezpetné zaskoteni zapad-
kového ¢epu (5). Upinaci
sila je vytvarena tlanym
vietenem (2).

Rozsah upinani se predem
nastavi ruéné pomoci vie-
tenové jednotky (2).
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Mkodés

Funkce

[ns  BblpaBHWBaHWS pas-
MEPHbIX  [AOMYCKOB  3KC-
nnyaTupytowwei opraHuaa-
UMM cnegyet  HacTpouTb
XOf OTKPbITUS 3aXuma Ha
3HayeHne MeHee 3 MM.
Tonbko B TakoM cnyyae
BO3MOXHO HaaexHoe yaep-
XaHue 3arotoBok ¢ MMU-
HYCOBbLIMW  ponyckamu.

Mpu  ucnonb3oBaHun 3a-
KUMHbIX HaKOHEYHNKoB
xo4 rMapasnunyeckoro
3axuma Heobxoanumo
ewe 6onee yMEHbWNTb.

Crangapt DIN EN 294 (pas-
[aBNMBaHWe KOHYMKA nasnb-
ja) OAHO3HAYHO npeanu-
CbIBAET LUMPUHY OTKPLITUS
3aXMMHBIX Ty6oK He Gonee
4 MM, €CNW OTCYTCTBYIOT Ka-
Kine-nnbo MHble MexaHuye-
ckue Mepbl Ge3onacHocTy.

A mérettlirések kiegyen-
litése érdekében a beren-
dezés lizemeltetéjének azt
javasoljuk, hogy a szorito
berendezés hidraulikus
nyitasi léketét 3 mm-nél
kisebb értékre éallitsa be.
Csak igy lehet a MINUSZ-
tlrésd  munkadarabokat
biztonsaggal ~ megfogni.

Gripp-csucsok alkalmazasa
esetén a hidraulikus nyita-
si l6ketet megfelel6 médon
tovabb kell csokkenteni.

A DIN EN 294 szabvany
(ujjhegyek becsipése)
egyértelmen 4 mm-es
pofanyilds tavolsagot ir
el arra az esetre, ha sem-
milyen mdas mechanikus
biztonsagi intézkedést nem
alkalmaznak.

Aby bylo moZno vyrovnat
tolerance rozmérd, je pro-
vozovatel zafizeni povi-
nen nastavit hydraulicky
zdvih  otvoru upinaciho
zatizeni men$i neZz 3 mm.
Jenom tak jsou bezpetné
drzeny obrobky s MINU-
SOVYMI tolerancemi.

Pfi pouZiti  svéracich
hrotl se musi hydrau-
licky zdvih otvoru pfi-
méfené  dale  zmensit.

DIN EN 294 (pfimacknutf
Spicek prstd) jednoznatné
predepisuje $itku otevre-
ni upfinacich celisti max.
4 mm, pro pfipad, Ze ne-
jsou uginéna 7adnéa dalsf
mechanickd bezpetnostnf
opattent.

CmeHHas rybka,

Cserélhet6 pofa, fix

\lymeénna €elist, fixni

¢puKkcupoBaHHas
MomeHT 3aTsxkKu Utahovaci moment
Meghuzasi nyomaték
basic 90 20 kN/20 kH
basic 125 40 kN/40 kH
basic 160 80 kN/80 kH

MpwkmuTe 3axuUMHble Ty6-
kn apyr k apyry 6e3 ycra-
HOBMEHHOI 3aroTOBKM, YTO-
6bl KOMNEHcMpoBaThb NGT
nasa, W 3aTsHUTE BMHTBI
kpenneHus rybok ¢ ykasaH-
HbIM MOMEHTOM 3aTSKKM.

Munkadarab behelyezése
nélkil szoritsa egymasnak
a szoritopofakat a horony
jatékanak  kikiiszobtlése
céljabél és hdzza meg a
pofar6gzité csavarokat a
megadott nyomatékkal.

Upinacf Eelisti bez obrobku
upnéte proti sobé, aby se
vyrovnala vile dréZek a
upeviiovaci Srouby celisti
utdhnéte s uvedenym uta-
hovacim momentem.

3axartue n oceoboxaeHue
3aroToBKu

A munkadarab
befogésa és kioldasa

Upnuti + povolenf
obrobku

MpaBunbHO 3axuman-
T€ 3aroToBKM
(cm. puc.)

Ugyelien a munkada-
rab helyes befogasara
(lasd az &brat).

= NpaBUNbHO

- helyes

- spravné

Spravné upnuti
obrobkd
(viz obr.)

= HenpaBWJ1IbHO
- helytelen

- nespravné
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Hactpoiika ycunus

Az er6 beallitasa

Nastaveni sily

[KN]

.El,uarpaMMa ycunua 3axuma

Szoritoerd diagram
Graf upinaci sily

Hukoraa He npeBbl-
A wainTe yKasaHHoe
32XMMHOE  ycunue,
MOCKOMbKY 3TO COKpa-

Wwaet cpok cnyx6bl
netanei.

A megadott forgaté-
A nyomatékot sohasem

szabad tdllépni, mert
ekkor az alkatrészek
élettartama jelentés
mértékben rovidal.

Nikdy neprekracujte

A uvedeny upinacf tlak,
protoZe se pritom
znatné zkracuje Zi-
votnost dild.

www.allmatic.de

OuucTka n obenyxvsanme

Tisztitas + karbantartas

Cistni + Gdrzba

Mpn  wmcnonb3oBaHuK
CKaToro BO3fyxa Cy-
LyecTByeT  OMacHOCTb
TpaBMUpOBaHWS NOAHS-
TbIMM B BO3[YX CTPYX-
kamu u BpblaramMm Ox-
NaxaatoLLeit X1aKocTu.

[Ins 04MCTKM MCNonb3yiTe Me-
Tenky, CTPYXKOOTCOC UMK Kpio-
YOK NS YAANEHMS CTPYXKM.

Mocne [AnNUTENbHOM  3KC-
nnyaTauuu pekomeHayeTcs
pasobpatb M TLATENLHO
04MCTUTB TUCKK basic. TMpo-
BEPbTE W3HOC KOHMYECKOro
koHua. lMpyn cnmioLleHHoCTH
cBbllwe @ 4 mm TpebyeTcs
3ameHa, B NPOTUBHOM CIly-
4yae HeBO3MOXHO [JOCTH-
KEHWEe yKasaHHOro ycunus
3axuma.

Mocne ouncCTKM BCEX KOM-
MOHEHTOB CMaxbTe BCE Mo-
BEPXHOCTM CKOMBXEHNS.

S(ritett levegd
hasznélata esetén a
felkavart forgacs és
hitéemulzié sériilést
okozhat.

A tisztitashoz sepr(t, for-
géacselszivot vagy forgéacsel-
tavolité kampot hasznéljon.

Hosszabb haszndlat utén
ajanlatos a basic - satut
szétszedni és alaposan
megtisztitani. Ekkor ellen-
Grizze a kap tompa végé-
nek kopasat is. Ha a lapos
rész atmérje 4 mm-nél
nagyobb, cserélje ki, mert
kilénben nem lesz elérhe-
t6 a megadott szoritderd.

Az 0Osszes alkatrész meg-
tisztitdsa utan olajozza, ill.
zsirozza be a cstszo feliile-
teket.

P¥i pouZiti stlateného
vzduchu hrozi nebez-
peci poranéni zpl-
sobeného  zvitenymi
t¥iskami a vystfikujici
chladici kapalinou.

K ¢iSténi pouZivejte smetdk,
vysavat tfisek pfip. hacek
na odstrafovani tfisek.

Po delSim pouZivani dopo-
ruéujeme upinaci zafizeni
basic rozebrat a dikladné
vygistit. Pfitom zkontroluj-
te opotfebeni kuZelového
ukonéeni. V pfipadé zplo§-
téni vétsiho nez @ 4 mm
vyménit, protoZe jinak se
jiz nedosahuje uvedené
upinaci sily.

Po vy€iSténi vech soutasti
naolejujte pfip. namazte
tukem v8echny kluzné plo-
chy.

CepBucHas cryx6a

Szerviz

Servis

Haunbonee aKkTyanbHble
CBEAieHMs O 3anacHbIX [fe-
Tansx MOXHO HaWTW Ha
cante

A cserealkatrészekre vo-
natkozd aktudlis informdci-
oOkat lasd:

Aktudlni informace o néa-
hradnich dilech naleznete
na
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[eknapauus o COOTBETCTBMM KOMNOHEHTOB Ans
HEKOMNMEKTHbIX MawuH Aupektusa 2006/42/EC

Beépitési nyilatkozat részben kész gépekre vonatko-|
zoan 2006/42/EK iranyelv

HacToswmm npoussoauTens,

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermuhle 10

87647 Unterthingau

lepmaHms,

3anABNAeT, YTO cneayllas HeKOMnneKkTHas MalluHa:

0O603Havenue nsnenusa: ALLMATIC-Jakob
CTaHOYHbIE TUCKM

HammeHoBaHwe Tvna:  basic

l'og BbINyCKa: 2009 v nocnegytoLLme

COOTBETCTBYET CreayoLMM OCHOBHBIM TpeboBaHusM Jupek-
TUBbI N0 MaLLMHHOMY 060pyaoBaHuto (2006/42/EC):

cr. 511,13

TexHuyeckast [oKymeHTauus 6bina cocTaBneHa COrmacHo
Mpunoxenuio VII B.

CreupanbHyl0 [OKYMEHTALMIO MO HEKOMMIEKTHOM MalunHe
npou3BoauTenb 06sI3yeTcs NMpeAoCTaBnsiTb PEruoHanbHbIM
NpeAcTaBUTENbLCTBAM KOMMaHUM MO 3anpocy B AMEKTPOHHON
topme.

HekoMNnekTHyi0 MaLLVHY pa3peLuaeTcsl BBOQUTL B SKCMyaTa-
LMo TONbKO Nocre TOro kak GyAeT yCTaHOBMEHO, YTO MalluHa
B KOTOpY!0 OYAET yCTaHaBNMBATLCA HEKOMMNIEKTHAs MalluHa,
COOTBETCTBYET TpeGoBaHNAM [MpeKTUBbI MO MaLUMHHOMY 060-
pynosaHuio (2006/42/EC).

OTBETCTBEHHbIN 32 JOKYMEHTALMIO:

r-H bepHxapa Péw

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermuhle 10

87647 Unterthingau

lepmaHus

YHTeptuHray, 01.09.2009

~

r-H bepHxapg Péw
YnpaensitoLmii

A gyarto:

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermiihle 10

87647 Unterthingau

Németorszag

ezennel kijelenti, hogy az alabbi részben kész gép:

Termék megnevezése:  ALLMATIC-Jakob gépsatu

Tipusmegjelélés: basic
Gyartas éve: 2009 és az azt kovetdk

megfelel a gépészeti iranyelv (2006/42/EK) alabbi alapvetd
kévetelményeinek:

5. cikk (2) bekezdés, 13. cikk.

A VI. B melléklet szerinti dokumentécié elkésziilt.

A gyart6 kételezi magat, hogy a részben kész gépre vonatko-
76 specialis dokumentéciot az egyes allamok hatsagainak
kivanséagara elektronikus Uton megkiildi.

A részben kész gépet csak abban az esetben szabad tizembe
helyezni, ha megéllapitottak, hogy az a gép, amelybe a rész-
ben kész gépet be kivanjék épiteni, megfelel a 2006/42/EK
gépészeti iranyelv kovetelményeinek.

A dokumentacioért felel:

Herr Bernhard Résch

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermiihle 10

87647 Unterthingau

Németorszag

Unterthingau, 01.09.2009
Herr Bernhard Résch
Cégvezetd

Prohlaseni o zabudovani pro neidplna strojni zafizeni
smérnice ES 2006/42/ES)

Timto prohlaSuje vyrobce:

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10

87647 Unterthingau

Némecko

Ze nasledujici nedplné strojnf zafizenf:

Oznageni vyrobku: ALLMATIC-Jakob
strojni svérak

Typové oznacen: basic

Rok vyroby: 2009 a nasledujici

odpovidd nasledujicim zékladnim poZadavkdm smémice o
strojnich zafizenich (2006/42/ES):

gl.511,13.
Technické podklady byly vyhotoveny dle pfilohy VIl B.

Vlyrobce se zavazuje predat dfednim mistlim prislusného sta-
tu na vyZadani specialni dokumentaci k netiplnému strojnimu
zafizeni v elektronické podobé.

Nedplné strojni zafizeni smi byt uvedeno do provozu teprve
tehdy, kdyZ bylo zji§téno, 7e strojni zafizent, do kterého mé byt
nelplné strojni zafizeni zabudovéno, odpovidd ustanovenim
smémice o strojnich zafizenich (2006/42/ES).

Osoba odpovédna za dokumentaci:

Pan Bernhard Rdsch

ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH
Jagermihle 10

87647 Unterthingau

Némecko

Unterthingau, 01.09.2009
Pan Bernhard Résch
Reditel
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Fax:  +49 (0) 8377 929-380
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