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PRODUKTUBERSICHT  ——

Backenbreite Max. Spannbereich | Max. Spannkraft Grundkdrper
mm mm kN mm

100 162 30 520

HD 125 202 40 612

160 302 60 717
s
=
g

& NC4 125 230 40 a4

= 160 317 60 573
-]
S
=
2

£ 90 277 28 339

= 125M 313 40 483

NC8 1251 445 40 615

160 435 60 615

200 435 60 615

200 Heavy Duty 435 80 615

TITAN SC 125 332 60 429

TITAN 2K 125 202 40 318

TITAN 2M 125 320 40 455

TITAN 2L 125 452 40 587

TITAN 2-160 160 493 40 587
@
g

7y T-Rex 125 185 40 256
£
I}

CentroGripp 125 195 40 329

TeleCentric 70K 70 135 30 286

TeleCentric 70M 70 200 30 351
=

g DUO 90 %0 306 28 482

& DUO 125 125 M7 40 640
z
Q
]
E

s” DUO Plus 125 125 240 40 633

Backen
Zubehér
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Geeignet fiir schwere
Zerspanung, Einzelstiicke
und Kleinserien

Einfaches Handling
Mechanischer Anschlag fiir
sichere Bedienung

Werkzeuglose Krafteinstellung
mit mechanischem Anschlag

Klassischer Universalspanner fir
vertikale 3-Achs-Maschinen
Konventionelles Spannen & Grippspannen moglich

Rohteile
unterschiedlichster Art von Brenn- und Sageschnitten
bis zu komplexen Formgussteilen sicher und kostengiinstig spannen

Horizontal einsetzbar
Sicheres und schnelles Spannen von Rohteilen,
Brenn- und Sageschnitten mit Grippbacken

Zentrischspanner
Wiederholgenauigkeit + 0,01 mm bei rechtwinkligem Werksttick
Die Mitte des Spanners ist einstellbar.
Die Position des Werkstiicks bleibt innerhalb enger Grenzen erhalten.

Zentrischspanner
Optimal fiir den Einsatz auf 5-Achs-Bearbeitungszentrum
Konventionelles Spannen & Grippspannen méglich

Zum Spannen von 2 gleichen Teilen
MaRdifferenzen bis zu + 3 mm werden ausgeglichen
Zusatzlich auch seitlich einsetzbar

Spannweitenverstellung zum Einspannen von
zwei Werkstiicken unterschiedllicher GroRe
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.Seit 1973 bietet lhnen ALLMATIC Qualitat, Prazision und Flexibilitat”

Wir sind Spezialisten.

ALLMATIC ist Spezialist im Bereich der Werksttick-Spannsysteme und tiberzeugt durch intelligente und innovative Spannlésungen.
Wir entwickeln prézise Spann- und Haltesysteme auf héchsten Qualitatsstandards fiir die anspruchsvolle Zerspanung in

Fras- und Bearbeitungszentren.

Wir lieben Perfektion.

Im Kern unserer Marke steht die Kraft der Innovation und die Leidenschaft fiir Prazision. Unser Antrieb fiir héchste Qualitat und Zuverléssig-
keit entspringt unserem Mal8stab an Perfektion und der Begeisterung fiir neue Technologien. Zuverldssige Produkte, kompetente Beratung
und erstklassiger Service, sowie eine faire und nachhaltige Zusammenarbeit mit Kunden, Geschaftspartnern und Mitarbeitern zeichnen
ALLMATIC aus.

Wir begeistern.
Unsere Begeisterung fiir die Leistungsfahigkeit unserer Produkte, unsere fundierten Kenntnisse, die persénliche Betreuung und unsere aktive

Mitgestaltung an zukiinftigen Losungen garantieren eine langfristige und aktiv gestaltete Partnerschaft.




ALLMATIC Losungen fiir ...

.Einzelfertiger, Serienfertiger und Ausbildungsbetriebe
fiir den Maschinenbau”

Einzel- und Kleinserien.

Bei Klein- und Vorserien existieren hdufig noch keine verbindlichen
Fertigungsparameter — hier sind vielseitig einsetzbare

Spannsysteme gefragt, mit denen Fertigungsabldufe flexibel gestaltet und
optimiert werden kénnen.

Serienfertigung.

Das prazise Positionieren von Werkstiicken bei gleichzeitig

konstanten Spannkréaften (iber den gesamten Bearbeitungszeitraum
hinweg — das schafft ALLMATIC aus Erfahrung gut.

Ebenso so gut unterstiitzen wir Sie auch bei der Automatisierung Ihrer
bestehenden oder neuen Fertigungslinien im Rahmen von Industrie 4.0.

Ausbildungsbetriebe.

Junge Menschen verstehen ALLMATIC Spannsysteme schnell und intuitiv,
weil sie einfach konstruiert und logisch aufgebaut sind.

So erwerben Auszubildende rasch wichtige Kompetenzen hinsichtlich
Arbeitssicherheit und Produktionsabldufen.

Fiir Aushildungsbetriebe

A
Das Online - Trainingscenter

Die Vorteile im Uberblick

e Schnell und intuitiv lernen
Der 12-teilige Videokurs ist ein ideales Werkzeug zum selbstandigen
Arbeiten und die perfekte Ergénzung zu lhrem Lehrplan.

e  Priifungsrelevante Bausteine
Mit Inhalten zur Sicherheit haben wir - in Abstimmung mit der IHK -
wichtige und teils priifungsrelevante Bausteine aufgenommen.

e  Zertifikat als Bildungsnachweis
Mit Bestehen des Kurses erhalten die Schiiler ein ALLMATIC-Zertifikat -
ein schoner Mehrwert im jungen Lebenslauf lhrer Schiitzlinge.

www.allmatic.de/trainingcenter



http://www.allmatic.de/trainingcenter

HD

Einsatzbereich:

e (eeignet fiir schwere Zerspanung, Einzelstiicke und Kleinserien
e Vorzugsweise auf konventionellen Frasmaschinen einsetzbar

Produktmerkmale:

e Spannkraftvoreinstellung (2 bis 4 Stufen) ermdglicht ein Voreinstellen und Wiederholen
der Spannkrafte (Typ 100 — 2 Stufen; Typ 125, 160 — 4 Stufen)

e Der seit Jahren bewahrter HD Spanner ermdglicht ein stérungsfreies Arbeiten mit hoher
Spannkraft und Langzeitsicherheit

Technische Daten

HD / BaugrdRe 100 125 160 h S
Art.Nr. 6921011001055 | 6921021001055 | 69210310001055
Rohteilbearbeitung o = 1]
Fertigteilbearbeitung X X X s
Spannweite maximal mm 162 202 302 . o Lol l: L . -l
Spannweite ST min. mm 0-82 0-102 0-152 c 7
Spannweite S2 min. mm 78-162 98 - 202 147 - 302
Spannkraft maximal kN 30 40 60 a —
Gewicht kg 18 30 60
amin. mm 520 612 717 hoost
amax. mm 682 814 1019 T T
b min. mm 419 507 613 [l O TF]
b max. mm 581 709 915 = 1 o o
c mm 362 427 582 - ; B
d mm 53,5 78 85 of [ m | pellk
e mm 32 40 50 L 5
f mm 147 178 178 a
g mm 87 120 137
H mm M8 M8 M8 |
i mm 15 2 2 ‘
k mm 20 20 20 SO i
| mm 100 125 160 T -
m mm 52 70 88
n mm 47 50 100 k
p mm 73 75
q mm 26 30
s mm 7260 7320
Passendes Zubehir
100 125 160 '
Spannpratzen ArtNr.[ 6921015000231 | 6921025000031 | 6921025000031 o} f
Handkurbel Art.Nr.| 6923015000131 | 6923025000131 | 6923025000131
Drehplatte Art.Nr.| 6921013000044 | 6921023000044 - !
Werkstiickanschlag Art.Nr. 6921285650144 i X +
Werkstiickanschlag Art.Nr. 6921685670042 s



https://www.allmatic.de/shop/produkte/Vorbearbeitete_Teile_OP_10_OP_20/HD/

NC4

Einsatzbereich:

e (Optimal fir den Einsatz auf 3- und 4-Achs-Bearbeitungszentren
e Backenschnittstelle kompatibel zur NC8 und LC/TC Baureihe
e Einfaches Handling

Produktmerkmale:

¢ Konstante, reproduzierbare Spannkraft von 40kN/60kN mittels mechanischem
Kraftverstarker

Mechanischer Anschlag fiir sichere Bedienung

Bedienung mit Handkurbel -> 360° = 40 kN / 540° = 60 kN

Identische Abmessungen und Backenschnittstelle kompatibel zu NC8/LC/TC
Gewinde M8 fir seitlichen Werkstiickanschlag

Fiihrungsbahn induktivgehéartet und geschliffen

Ebenheit Grundkdrper 0,01Tmm

Hohe Grundkérper geschliffen -0,02mm

Richtnuten in Sohlflache

Technische Daten

NC4 / BaugroRe 125 160
Art.Nr. 6921118000055 | 6921128000055
Rohteilbearbeitung .
Fertigteilbearbeitung X X S <&¢
Spannweite maximal mm 230 317 i\"“%s
Spannweite S1 min. mm 0-182 0-245 l:'J g 7
Spannweite S2 min. mm 48 - 230 72-317 - 51 b
Spannkraft maximal kN 40 60 2
Gewicht kg 30 67 ] e | % o
a mm 398,5 530 e |
b mm 441 573 T — a <
c mm 100 115 o (=2l e ‘
d mm 126 164 5 o\ (2087 N
e mm 21 21 L a J
g mm 62,5 70 b
h mm 139,5 164,8
Passendes Zubehor
125 160
Spannpratzen Art.Nr.| 6921025000031 | 6921025000031
DUQ Spannpratzen Art.Nr.| 6921285000031 | 6921285000031
Handkurbel Art.Nr.| 6921685508031 | 6921685508031
Konsole Art.Nr.| 6921885010042
Werkstiickanschlag Art.Nr. 6921285650144
Werkstiickanschlag Art.Nr. 6921685670042



https://www.allmatic.de/shop/produkte/Vorbearbeitete_Teile_OP_10_OP_20/NC4/
https://youtu.be/Hjaj0XJmKRo
https://www.videolyser.de/video/22996610/640/360
https://youtu.be/Hjaj0XJmKRo
 https://youtube.com/playlist?list=PLLkDNNtSPbjmNhrfeHv-8qyPMyb1Fnukc

NC3

Einsatzbereich:

e QOptimal fiir den Einsatz auf 3- und 4-Achs-Bearbeitungszentren
e Fir konventionelles Spannen

Produktmerkmale:

e Werkzeuglose Krafteinstellung

¢ Konstante, reproduzierbare Spannkraft mittels mechanischem Kraftverstérker

e Bewahrte wartungsarme und gekapselte Hochdruckspindel dadurch minimierter

Reinigungsaufwand

Grundkérper aus GJS-60

Fiihrungsbahn induktivgehartet und geschliffen

Richtnuten in der Sohlflache

SerienméaRig mit Aufnahmebohrungen @ 25H6 M10 fiir Nullpunktspannsysteme;
StichmaR 200mm + 0,01Tmm (NC8 90 & NC8 125M)

Stimseitige Bohrungen fiir Verlangerung (NC8 125M/125L/160/200)

Ebenheit Grundkdrper 0,01Tmm

Hehe Grundkérper geschliffen -0,02 mm

Breite Grundkérper geschliffen -0,05 mm, dadurch seitlich einsetzbar
Schnellwechselsystem fiir Vorsatzbacken und Stufenleisten

Backen wendbar: fiir min./ max. Spannweiten mit einem Backenpaar

Fixbacke, einfache Programmierung durch gleichbleibenden Nullpunkt
SchlieBen und Offnen des kompletten Spannbereichs inklusive Spannvorgang mit einer
Handkurbel

Gesamtlange ist unabhangig von der WerkstiickgroRe

Abmessungen NC8 gleich wie bei LC/TC

Backenschnittstelle kompatibel zu LC/TC

Gewinde fiir seitliche Werkstiickanschlage M8

Anschlussgewinde fiir Winkeltrieb

Die NC8 Familie ist auch in hydraulischen Ausfiihrungen verfiigbar!

KONFIGURIEREN SIE IHREN SPANNTURM IN NUR 3 SCHRITTEN!

Der Markt fir Spanntiirme war bisher untibersichtlich und schwer zu greifen. Mit einem neuen, modularen Produktsortiment und einem
ausgereiften Konfigurator kénnen Sie in weniger als 10 Minuten das passende System fiir Sie finden.

www.allmatic.de/spannturm
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http://www.allmatic.de/spannturm
https://www.allmatic.de/shop/produkte/Vorbearbeitete_Teile_OP_10_OP_20/NC8/
https://youtu.be/NEYWQXOfMsE
https://youtube.com/playlist?list=PLLkDNNtSPbjnd0lDuH_0JphqktJv7GoX2
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L o - N N
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NC8 / Baugrdle 90 125 M 125 L 160 200 200 Heavy Duty
Art.Nr. 6921908000055 | 6921918000055 | 6921918010055 | 6921928000055 | 6921928010055 | 6921938000055
Rohteilbearbeitung
Fertigteilbearbeitung X X X X X X
Spannweite maximal mm 217 313 445 435 435 435
Spannweite S1 min. mm 0-126 0-182 0-314 0-246 0-246 0-246
Spannweite S2 min. mm 91-217 131-313 87 - 445 189 - 435 189 - 435 189 - 435
Spannkraft maximal kN 28 40 40 60 60 80
Werkzeuglose Kraftvoreinstellung mm 11 4 4 4 4 4
Gewicht kg 15 35 43 56 60 85
a mm 283 389 530 530 530 530
b mm 339 483 615 615 615 615
c mm 80 100 100 115 115 140
d mm 90 126 126 164 164 202
e mm 39 62 62 70 70 70
f mm 73 118 216 164 164 164
g mm 20 24 24 30 30 30
h mm 114 139,5 139,5 164.8 175 200
k mm 96 120 120 140 140 165
| mm 20 20 20 20 20 20
m mm M10 M10
n mm 88 88 128 128
0 mm 56 56 67 67
p mm 19 19 17 17
q mm 15 21 21 21 21 21
r mm M12 M12 M12 M12 M12
S mm (25 0 25
t mm 45
u mm 70,5 73
v mm 200 200
w mm 45 63 63 72 72 91
X mm 53 53 53
y mm 55 55
z mm 0,5 x 45°
90 125M | 1251 160 | 200 200 Heavy Duty
Spannpratzen Art.Nr.| 6921015000231 6921025000031 6921025000031 6921025000031
DUOQ Spannpratzen Art.Nr. 6921285000031 6921285000031 6921285000031
Handkurbel Art.Nr.| 6921685508031 6921685508031 6921685508031 6921685508031
Winkeltrieb Art.Nr.| 6921905700043 6921685700543 6921685700543 6921685700543
SpannweitenvergréRerung Art.Nr. 6921685008055 6921705008055
Konsole ArtNr. 6921885010042 | |
Werkstiickanschlag Art.Nr. 6921285650144
Werkstiickanschlag Art.Nr. 6921685670042

Konfigurieren Sie Ihren Spannturm mit dem NC8!



http://www.allmatic.de/spannturm

TITAN SC 125

Einsatzbereich:

Der klassische Universalspanner fiir vertikale 3-Achs-Bearbeitungszentren
Konventionelles Spannen & Grippspannen méglich

e Spannen von Rohteilen, Brenn- und Sageschnitten durch Eindringen von geharteten und
austauschbaren Grippelementen in das Werkstiick

e Mit den Tragerbacken lassen sich Rohteile unterschiedlichster Art von Brenn- und Sage-
schnitten bis zu komplexen Formgussteilen sicher und kostengiinstig spannen. Grippein-
satze geeignet fiir Werkstoffe bis ca. 1400 N/mm? Festigkeit, je nach Zubehér

Produktmerkmale:

e SerienméaRig mit Aufnahmebohrungen @ 25H6 M10 fur Nullpunktspannsysteme;
Stichmas 200mm + 0,01mm

e Mit geschliffenen Backen hat der TITAN SC 125 die Prézision, die fir die
Werkstiickbearbeitung notwendig ist
Vollgekapselte Grippspindel fiir Rohteilspannung und -bearbeitung
Hochdruckspindel mit mechanischem Kraftverstarker (Bedienung mit Drehmoment-
schliissel). Dies ermdglicht ein Arbeiten auch bei ungtinstiger Aufspannung tber Tisch
Stabiler Grundkdrper aus GJS60, Ober- und Unterseite geschliffen
Beidseitige Gewinde M8 fir Werkstiickanschlag

e Prézise Richtnuten in der geschliffenen Sohlflache fiir optimale Ausrichtung auf dem
Maschinentisch

e (lick-Schnellwechselsystem fiir Vorsatzbacken und Stufenleisten

10


https://www.allmatic.de/shop/en/Products/ALLMATIC_GRIPP_Series/Version_TITAN_SC_125/TITAN_SC_125.html?lang=0
https://youtu.be/NEYWQXOfMsE
https://youtube.com/playlist?list=PLLkDNNtSPbjlZsRjoj1bZTrS13nkvoXII

TECHNISCHE DATEN A

TITAN SC 125 / BaugroRe 125 Tragerbacken mit Grippeinsatzen/Support jaws with gripper studs
Art.Nr. 6921888010755
Rohteilbearbeitung X
Fertigteilbearbeitung X
Spannweite maximal mm 332
Spannweite S1 min. mm 0-182
Spannweite S2 min. mm 52-224
Spannweite S3 min. mm 131-313 min. Spannweite/clamping range 28 mm max. Spannweite/clamping range 320 mm
Spannweite S4 min. mm 160 - 332 min. Spannbreite/clamping width 70mm max. Spannbreite mindestens 160 mm oder griRer
Drehmoment maximal Nm 30 max. clamping width at least 160 mm or larger
Spannkraft maximal kN 40
Gewicht kg 35
amin. mm 520
a max. mm 682
a mm 398
b mm 429
c mm 100
d mm 126 min. Spannweite/clamping range @70 mm max. Spannweite/clamping range 0330 mm
e mm 21
f mm 118
g mm 24
h mm 39,5
i mm 74
k mm 1244
m mm 180
n mm 20
Passendes Zubehor = Tragerbacken mit Universal Grippset/Support jaws with universal gripper set
Spannpratzen Art.Nr.| 6921025000031 i
DUQ Spannpratzen Art.Nr. | 6921285000031
Drehmomentschlissel Art.Nr.| 0651114113188
Konsole Art.Nr. | 6921885010042
Werkstiickanschlag Art.Nr. | 6921285650144
Werkstiickanschlag Art.Nr. | 6921685670042
S4 min. Spannweite/clamping range 25 mm max. Spannweite /clamping range 310 mm
min. Spannbreite/clamping width 80 mm max. Spannbreite mindestens 165 mm oder groRer
max. clamping width at least 165 mm or larger
S2
i S1
|
© | °
© 1.
@ @ «T min. Spannweite/clamping range @70 mm max. Spannweite/clamping range @330 mm
ENMR N
d f
m
a
b

)

SERVICE-APP

Alle neuen Modelle sind zusatzlich mit einem OR-Code ausgestattet. Damit konnen Sie Betriebsanleitungen,
technische Datenblatter und CAD-Zeichnungen bequem Gber Ihr Smartphone oder Tablet abrufen. Ein schneller
Link zu Ersatzteilen und Zubehor sowie die direkte Anmeldung von Service-Féllen fir Ihr Gerét ist ebenfalls in
Ihrer Service-App enthalten.

11



TITAN 2

Einsatzbereich:

Horizontal und vertikal einsetzbar — somit fiir vertikale CNC-gesteuerte Frasmaschinen
geeignet

Je nach Spannbacken kénnen vorbearbeitete Werkstiicke sowie auch Rohteile
gespannt werden

Mit den Tragerbacken lassen sich Rohteile unterschiedlichster Art von Brenn- und Sage-
schnitten bis zu komplexen Formgussteilen sicher und kostengiinstig spannen.
Grippeinsatze geeignet fiir Werkstoffe bis ca. 1400 N/mm? Festigkeit, je nach Zubehor.

Produktmerkmale:

SerienméaRig mit Aufnahmebohrungen @ 25H6 M10 fur Nullpunktspannsysteme;
Stichmas 200mm + 0,01Tmm (TITAN 2 K & M)

Spanner flir modulares Spannsystem

Abgestufte Langen fir optimale Zuganglichkeit

Fein geschliffene Seiten, daher allseitig einsetzbar

Hohere Stabilitdt beim Spannen mit Kraftverstarker

Hochdruckspindel mit mechanischem Kraftverstarker (vergroRerter Krafthub) zum
sicheren Spannen von Rohteilen in Kombination mit Niederzugfunktion
Verlorener Spannrand 8 mm bei Niederzug

Spannung nahe der neutralen Faser moglich

Spannbacken der Vorgangermodelle sind kompatibel

12



https://www.allmatic.de/shop/en/Products/ALLMATIC_GRIPP_Series/Version_TITAN_2_K_M_L/?lang=0
https://www.videolyser.de/video/20334521/640/360
https://youtube.com/playlist?list=PLLkDNNtSPbjkH5SkRhzExiUL2gTL793yj

o+

TITAN 2 K/M/L

——

TITAN 2 - 160 b —
© ‘@1 CHEECRRNN | |
%@" < Iz 0 _r
m, - '_t = © @l /@( ( /
g i i
TITAN 2 / BaugrolRe 125 K 125 M 125 L 160
Art.Nr. 6921738000055 | 6921838000755 | 6921838000055 | 6921848000055
Rohteilbearbeitung X X X X
Fertigteilbearbeitung X X X X
Spannweite maximal mm 195 313 452 435
Drehmoment Nm 30 30 30 30
Spannkraft maximal kN 40 40 40 40
Nullpunktbohrungen mm 200 200
Gewicht kg 22 30 38 68
a mm 280 398 530 530
b mm 318 455 587 615
c mm 100 100 100 115
d mm 126 126 126 164
e mm 21 21 21 21
f mm 77 118 216 164
g mm 24 24 24 30
m mm 139 180 278 234
n mm 20 20 20 20
i mm M12 M12 M12 M16
p mm 176 72
125k | 15M | 1251 160
Spannpratzen Art.Nr. 6921025000031
DUO Spannpratzen Art.Nr. 6921285000031
Drehmomentschliissel Art.Nr. 0651114113188
Spannweitenvergroferung Art.Nr. 6921685008055 6921705008055
Konsole Art.Nr.| 6921735011042 | 6921885010042 |
Werkstiickanschlag Art.Nr. 6921285650144
Werkstiickanschlag Art.Nr. 6921685670042

Konfigurieren Sie Ihren Spannturm mit dem TITAN 2M und TITAN 2-160!
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http://www.allmatic.de/spannturm

T-REX

Einsatzbereich:

Horizontal einsetzbar — somit fiir vertikale CNC-gesteuerte Frasmaschinen geeignet
Optimal fiir den Einsatz auf 5-Achs-Bearbeitungszentren
e Sicheres und schnelles Spannen von Rohteilen, Brenn- und Ségeschnitten
mit Grippbacken
e Spannen von parallel vorbearbeiteten Werkstiicken mit konventionellen Stufenbacken
e (rippeinsatze geeignet fir Werkstoffe bis ca. 1400N/mm? Festigkeit, je nach Zubehor

Produktmerkmale:

e (Optimale Zugénglichkeit fiir 5-Seiten-Bearbeitung durch kompakten Grundkérper bei
gleichzeitig groRer Spannweite

e Pragen und Spannen in nur einem Arbeitsgang, direkt im Arbeitsraum ohne zuséatzliche
Hilfsmittel

e Durch die Tragerbacke mobil, pendelnd kdnnen unterschiedliche Werkstiickkonturen

gespannt werden

Grippeinsatze sind ohne Werkzeug austauschbar und leicht von Hand zu verstellen

Kraftlibersetzte Hochdruckspindel

Befestigung tber das beidseitige Lochraster oder mit Spannpratzen

SerienméaRig mit Aufnahmebohrungen @ 25H6 M10 fur Nullpunktspannsysteme;

Stichmas 200mm + 0,01mm
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https://www.allmatic.de/shop/en/Products/ALLMATIC_GRIPP_Series/Version_T_REX/Version_T_REX_125_MECHANICAL.html

T-Rex / BaugréRe 125 Tragerbacken mit Grippeinsatzen/Support jaws with gripper studs T-REX
Art.Nr. 6921888000155
Rohteilbearbeitung X
Fertigteilbearbeitung X
Spannweite maximal mm 208
Drehmoment Nm 30
Spannkraft maximal kN 40
GerCht kg 18 min, i range 26mm max. Spannweite/clamping range 185 mm
a mm 126 min. Spannbreite/clamping width 73 mm max. Spannbreite mindestens 150 mm oder gréRer
b mm 154 e B
c mm 100
f mm 21
i mm 130
k mm @330 H8
| mm 256
n mm 20H7
t mm 713
X mm ,l 27 min. Spannweite/clamping range @80 mm max. Spannweite/clamping range #190 mm
y mm 200
Tragerbacken mit Grippeinsatzen/Support jaws with gripper studs T-REX

125
Spannpratzen Art.Nr.| 6921025000031
Drehmomentschliissel Art.Nr.| 0651114113188
Konsole Art.Nr.| 6921885009042
Werkstiickanschlag Art.Nr.| 6921285650144
Werkstiickanschlag Art.Nr.| 6921685670042 Wi SpanTAelte/c R e ZE FiaX: SEan W te/cRanpina 2o LT

min. width 73 mm max. Spannbreite mindestens 150 mm oder griRer
, ) max. clamping width at least 150 mm or larger
© o g | e ® % !
o T o 5° ()
E=—r) ( = |
L Lk -
b |

- ’H —— min. Spannweite/clamping range 080 mm max. Spannweite/clamping range 9190 mm

INTUITIV, CLEVER UND EINFACH SPANNEN

Die von ALLMATIC entwickelte GRIPP-Technologie bekommt auch komplexe, unregelméRig geformte Werkstiicke fest in den Griff.
Dabei beifRen sich die ,GRIPP-Z&hne" bis zu 1 mm tief im Material des Rohteils fest. Das sorgt fiir einen optimalen Formschluss z
wischen Werkstiick und Spanner. Dadurch wird z.B. bei Stahl eine Haltekraft von annahernd 40 kN quer zur Spannkraft generiert.

Zum Vergleich. .. bei glatten Spannflachen dirfen Querkrafte meist nicht groRer als 6 kN sein.

Unsere GRIPP-Technik und das clevere Grippbacken-Sortiment sparen Ihnen zudem viel Riistzeit und Material. Denn Sie spannen ganz
ohne Vorprdgen und kénnen die 1. und 2. Spannung ohne Backentausch abbilden. Der Spannrand Iasst sich auf bis zu 3 mm reduzieren
und so die Materialkosten optimieren.

Die Bedienung unserer Spanner ist intuitiv, sicher und ergonomisch. Der mechanische Kraftverstarker sorgt dafiir, dass Sie mit einem

Drehmoment von nur 30 Nm mindestens 40 kN Spannkraft generieren. Durch passende Aufnahmebohrungen positionieren Sie auch auf
Nullpunktspannsystemen einfach und zeitsparend.
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CENTRO GRIPP

Einsatzbereich:

Zentrisch
Horizontal einsetzbar — somit fiir vertikale CNC-gesteuerte Frasmaschinen geeignet

e Optimal fiir den Einsatz auf 5-Achs-Bearbeitungszentren durch seine kompakte
Bauweise

e Je nach Spannbacken kénnen vorbearbeitete Werkstiicke sowie Rohteile gespannt
werden

e Mit den Tragerbacken lassen sich Rohteile unterschiedlichster Art von Brenn- und Sage-
schnitten bis zu komplexen Formgussteilen sicher und kostengiinstig spannen. Grippein-
satze geeignet fiir Werkstoffe bis ca. 1000 N/mm? Festigkeit

Produktmerkmale:

e Die Mitte des Spanners ist einstellbar. Die Position des Werkstiicks bleibt innerhalb
enger Grenzen erhalten
Wiederholgenauigkeit + 0,01 mm bei rechtwinkligem Werkstiick
Fiihrungen eingeschliffen und gepaart
Die Spannbereichsvorwahl erfolgt durch Versetzen der Spannbacken in den Quernuten
der Spindelmuttern

e Pragen und Spannen in nur einem Arbeitsgang, direkt im Arbeitsraum ohne zuséatzliche
Hilfsmittel
Bedienung mit Drehmomentschliissel — max. 70 Nm
Vollgekapselte und wartungsfreie Hochdruckspindel — hoher Spaneschutz, minimaler
Reinigungsaufwand, gleichbleibende Spannkraft bis 40kN
Befestigung tber das beidseitige Lochraster oder altnernativ mit Spannpratzen
SerienméaRig mit Aufnahmebohrungen @ 25H6 M10 fur Nullpunktspannsysteme;
Stichmas 200mm + 0,01mm
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https://www.allmatic.de/shop/en/Products/ALLMATIC_GRIPP_Series/Version_CENTRO_Gripp/Version_CENTRO_GRIPP_125_MECHANICAL.html?lang=0

TECHNISCHE DATEN

= .
zen/

tjaws with gripper studs CENTRO GRIPP

25 mm
73 mm

080 mm

max. Spannweite/clamping range
max. Spannbreite

max. clamping width

max. Spannweite/clamping range

247 mm

mindestens 150 mm oder groRBer

at least 150 mm or larger

0250 mm

Tragerbacken mit Universal Grippset/Support jaws with universal gripper set CENTRO GRIPP

CentroGripp / BaugroRe 125 Tragerbacken mit Grippei
Art.Nr. 6921538000055
Rohteilbearbeitung X
Fertigteilbearbeitung X
Spannweite maximal mm 247
Drehmoment Nm 70
Spannkraft maximal kN 40 min. Spannwite/clamping range
Gewicht kg 20,7 il ST T
a mm 112
b mm 154
c mm 100
f mm 21
i mm 129/130
k mm (330 H8
I mm 329
n mm 20H7 " -
r mm 182
s (Verfahrweg) mm 46
t mm @13
X mm 127
y mm 200
Passendes Zubehor
125
Spannpratzen Art.Nr.| 6921025000031
Drehmomentschliissel Art.Nr.| 0651114113153
Konsole Art.Nr.| 6921885009042
Werkstiickanschlag Art.Nr| 6921285650144 LI AU A
Werksttickanschlag Art.Nr.| 6921685670042
5@ f e | _
o o 9 |
Y - . i i
{ ‘k 1 L JXL n J
- " Y
’ . L min. Spannweite/clamping range
Q@ @
[T
Is L

ma@

REPARATUR - CENTER

0mm
88 mm

max. Spannweite/clamping range
max. Spannbreite

max. clamping width

195 mm
mindestens 165 mm oder groRer

at least 165 mm or larger

0100 mm

max. Spannweite/clamping range

0230 mm

Das Reparatur-Center enthalt alle wichtigen Infos fiir eine reibungslose und unkomplizierte Abwicklung Ihrer Reparatur.
Unser Ziel ist es, dass Sie Ihren Hochdruckspanner kostengiinstig und so schnell wie maglich wieder einsatzbereit in Handen halten.

www.allmatic.de/reparatur

INVESTITIONSSCHUTZ

Um Ihnen eine kontinuierliche Produktion mit moglichst geringen Ausfallzeiten zu gewahrleisten, bieten wir auf Wunsch eine
Express-Reparatur. Generell garantieren wir eine Verfiigbarkeit der Ersatzteile fiir mindestens 20 Jahre. Dartiber hinaus erhalten Sie

beim Kauf eine Gewahrleistung von 24 Monaten auf Ihr Produkt und Reparaturen.
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TELECENTRIC

Einsatzbereich:

e Optimal fiir den Einsatz auf 5-Achs-Bearbeitungszentren
e Konventionelles Spannen und Grippspannen méglich
e Zentrisch

Produktmerkmale:

Maximale Zuganglichkeit

Sicher und zuverldssig Spannen; hohe Genauigkeit; geringe Vibrationsanfalligkeit

Kurze Ristzeiten; Schnellwechselbacken fiir Nullpunktspannsysteme

Leichte Bedienbarkeit; einfacher Backenwechsel; geringes Gewicht

Fir kleine bis mittlere Maschinentische; optimale TischgroRe: 280-400 mm

Teleskopspindel, Strkontur bleibt unverandert

Zentrisch, einfache Programmierung ohne Nullpunktverschiebung

Aufmal des Materials wird symmetrisch verteilt

Zuganglichkeit des Werkstiickes ist unabhéngig von der Spannweite

Symmetrische Bauform = Werkstiick bleibt mittig und parallel

Auflagehche des Werkstiickes 192 mm

Backenschnellwechselsystem, werkzeugloser Backenwechsel durch Schnellverschluss

binnen 10 Sekunden pro Backenpaar

Backen wendbar: fiir min. / max. Spannweiten mit einem Backenpaar

Konstante Spannkraft mittels wartungsarme Teleskopspindel

SerienmaRig mit Aufnahmebohrungen @ 25H6 M10 fur Nullpunktspannsysteme;

Stichmas 200mm + 0,01mm

e Befestigung auf Maschinentisch zuséatzlich mit Durchgangsschrauben /
Passschrauben im Raster 50 / 63 mm oder Spannpratzen méglich

e Integrierter Skalenring zur Feinjustierung der Zentrumslage
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https://www.allmatic.de/shop/en/Products/ALLMATIC_GRIPP_Series/TeleCentric_70_K_M/?lang=0
https://youtu.be/OlMAsM1jzwE
https://youtube.com/playlist?list=PLLkDNNtSPbjktlxWZnCh_PVNzEPYwBT6Rj

TECHNISCHE DATEN

TeleCentric / BaugroRe 70K 70M
Art.Nr. 6921548000055 | 6921548000155
Rohteilbearbeitung X X
Fertigteilbearbeitung X X
Spannweite maximal 207 305
Spannweite 0-128 42 -143
Drehmoment Nm 45 45
Spannkraft maximal kN 30 30
Gewicht kg 17,5 19,5
a mm 286 351
b mm 168,9 168,9
C mm 54 54
d mm 100 100
e mm 94 94
f mm 70 70
g mm 21 21
m mm 200 200
n mm 126 126
Passendes Zubehor

70K | 0M
Spannpratzen Art.Nr. 6921025000031
Drehmomentschliissel 10-60 Nm Art.Nr. 0651114113188
Drehmomentschliissel 20-120 Nm Art.Nr. 0651114113153
Handkurbel fir Voreinstellung SW14 Art.Nr. 6921545508031
Spannweiten-Adapter Art.Nr. | 6921545008055
Werkstiickanschlag mechanisch Art.Nr. 6921525650031
Werkstiickanschlag magnetisch Art.Nr. 6921525650131

T #om
N wom

'_© o-2 C‘)o o —
T

20 H7

Fiir kleine bis mittlere Maschinentische

Bei konventioneller Spannung werden parallele, vorbearbeitete oder ebene Werk-
stlicke bzw. Materialien gespannt. In der Regel wird die konventionelle Spannung fiir
den zweiten Spannvorgang oder bei Werkstticken mit Parallelitatsfehler + 0,05 mm
genutzt. Die optimale Tischgrole betragt 280-400 mm.

In der Darstellung finden Sie ein vielseitiges Backensortiment, welches fir das
Spannen vorbearbeiteter Werkstiicke geeignet ist

5-Achs-Spanner mit Gripp

Bei der GRIPP-Spannung werden unbearbeitete, nicht parallele Werkstiicke bzw.
Rohmaterialien gespannt.

Werkstiicke vorgefrast:
— Festigkeit bis 1000 N/mm?

Rohmaterialien:
— Festigkeit bis 550 N/mm?
— Parallelitatsfehler bis 0,3 mm

Mit den Backensystemen kdnnen Sie sicher und schnell parallele und mit den
Tragerbacken auch runde Werkstiicke spannen. Pragen und Spannen findet in einem
Arbeitsgang statt.

Stufen Backe/Step jaw b70
HM beschichtet/Carbide coated

~

Stufen Backe/Step jaw b38 l 6

HM beschichtet/Carbide coated Nullbacke/Zero jaw b70

S

Prismenbacke/Prismatic jaw b70
Horizontal @12 - 340
Vertical 019 - 074

Stufen Backe/Step jaw b100
HM beschichtet/Carbide coated

\

Wmhe Backe/ Smooth jaw b120

l 5 Grippbacke/Gripp jaw b70

—~l

Grippbacke/Gripp jaw b38

Tvaqerhacks/SanUn jaw b120

Grippbacke/Gripp jaw b100
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DUO

Einsatzbereich:

Horizontal einsetzbar — somit fir vertikale CNC — gesteuerte Frasmaschinen geeignet
Zusatzlich auch seitlich einsetzbar

e Zum Spannen von 2 gleichen Teilen (MaRdifferenzen bis zu + 3 mm werden
ausgeglichen)

Produktmerkmale:

e Hochste Genauigkeit fir Ihre Werkstiickbearbeitung

e Spannkraftstufen sind voreinstellbar in 4 - 6 Stufen
Mit max. 1 Umdrehungen kann die max. Spannkraft erreicht werden

e Vorwahlbare und reproduzierbare Spannkrafte ermdglichen Wiederholbarkeit der
Werkstiickposition mit einer Abweichung kleiner als 0,01 mm

e SerienméaRig mit Aufnahmebohrungen @ 25H6 M10 fur Nullpunktspannsysteme;
Stichmas 200mm + 0,01mm(DUO 90)

e Zum Spannen miissen beide Spannstationen belegt sein

Technische Daten

DUO/ BaugroRe 90 125
Art.Nr. 6921478000955 | 6921488000955
Rohteilbearbeitung
Fertigteilbearbeitung X X
Spannweite maximal mm 306 417
Spannweite ST min. mm 0-64 0-89
Spannweite S2 min. mm 31-55 40 - 129
Spannweite S3 min. mm 56 - 120 82-171
Spannweite y1 min. mm 256 331
Spannweite y2 min. mm 306 417
Spannkraft maximal kN 28 28
Gewicht kg 24 24 \ T . P
a mm 200 530 @fd .
b mm 482 640 = r
C mm 80 100 *%L” elle, ], 1l
d mm 90 126 f
e mm 30 43,2 4 b
f mm 340 443
g mm 20 24
m mm 190 255
n mm 20 20
Passendes Zubehor
90 125
Spannpratzen Art.Nr.| 6921015000231 | 6921025000031
DUO Spannpratzen Art.Nr.| 6921675000031 | 6921285000031
Handkurbel Art.Nr. 6921685508031
Winkeltrieb Art.Nr. 6921485700043
Werkstiickanschlag Art.Nr. 6921285650144
Werkstiickanschlag Art.Nr. 6921685670042

Konfigurieren Sie lhren Spannturm mit dem DUO 90 und DUQ 125!

www.allmatic.de/spannturm
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http://www.allmatic.de/spannturm
https://www.allmatic.de/shop/produkte/ALLMATIC_NC_Baureihen/Version_DUO_90/Version_DUO_90_MECHANISCH.html

DUO PLUS 125 e

Einsatzbereich:

Horizontal einsetzbar

Geeignet fiir konventionelle Spannung sowie fir Grippspannung oder einer Kombination
aus beidem

Zum Spannen von 2 Werkstiicken gleicher oder unterschiedlicher GréRen

Mit den Trégerbacken lassen sich Rohteile unterschiedlichster Art von Brenn- und
Ségeschnitten bis zu komplexen Formgussteilen sicher und kostengiinstig spannen. Ge-
eignet fir Werkstoffe bis ca. 1000 N/mm? Festigkeit

Produktmerkmale:

e Spannweitenverstellung zum Einspannen von zwei Werkstiicken unterschiedlicher
GroRke

¢ Reproduzierbare Spannkrafte ermdglichen eine hohe Wiederholgenauigkeit der Werk-
stlickposition
Mechanischer Kraftiibersetzer
Vollgekapselte und wartungsfreie Hochdruckspindel - hoher Spaneschutz, minimaler
Reinigungsaufwand, gleichbleibende Spannkréfte bis 40 kN

e Bedienung mit Drehmomentschliissel — max. 40 Nm

Technische Daten

DUQ PLUS / BaugrofRe 125
Art.Nr. 6921438000055
Rohteilbearbeitung X
Fertigteilbearbeitung X
Spannweite maximal mm 240
Spannkraft maximal kN 40
Gewicht kg 40
a mm 530
b mm 633
C mm 100
d mm 126
e mm 432
f mm 443
g mm 24
m mm 255,2
n mm 20
0 mm 0-15
Passendes Zubehor

125
Spannpratzen Art.Nr.[ 6921025000031
Drehmomentschliissel Art.Nr.[ 0651114113188
Werkstiickanschlag Art.Nr.| 6921285650144
Werkstiickanschlag Art.Nr.| 6921685670042

Konfigurieren Sie lhren Spannturm mit dem DUQO PLUS 125!

www.allmatic.de/spannturm
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https://www.allmatic.de/shop/en/Products/ALLMATIC_GRIPP_Series/Version_DUO_Plus_125/Version_DUO_PLUS_125_MECHANICAL.html

4
BACKENSORTIMENT

BaugréRe 100 125 160
ATENI 6921014022031 | 6921024022031 | 6921034022031
Spannweite S1 min. HD 0-82 0-102 0-152
Gewicht kg| 06 12 24
; X a mm 100 125 160
Dv b mm 32 70 50
c mm 12 15 20
Passendes Zubehor
100 [ 125 [ 160
!I" igungsschraube Art.Nr.l 6921011023000
e Fir Teile mit empfindlichen Spannflachen
o Werkstoff: Stahl gehértet
e Finsatzgehartet HRC 53 + 2; Eht 0,5+ 0,3
BaugroRe 100 125 160
ArtNT 6921011005031 | 6921021005031 | 6921031005031
Spannweite S1 min. HD 0-82 0-102 0-152
i Gewicht kg 0,6 12 24
o 7 0 15 %0
Y b mm 32 40 50
a c c mm 12 15 20
Passendes Zubehor
[ 100 [ 125 [ 160
[Backenbefestigungsschraube XN 6921011023000
e Zur Erhéhung der spezifischen Flachenpressung
e Werkstoff: Stahl gehértet
e (Gehartet HRC 53 + 2
¢ Standardbacken mit geringerer Oberflache
BaugréRe 125 160
Art.Nr. 6921024023031 6921034023031
Spannweite S1 min. HD 0-84 0-132
A Gewicht kg 1.2 24
Q' [ a mm 125 160
b mm 40 50
a c
= = " I mm 25 30
Passendes Zubehor
125 [ 160
|Backenbefestigungsschraube Art.Nr. 6921011023000

Weiche Grundbacken (Paar)

e Zur Selbstfertigung von Sonderbacken
o Werkstoff: 21MnCrb5
e Backen konnen einsatzgehartet werden
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BACKENSORTIMENT

Prismenbacken (Set)

e Firdas horizontale und vertikale Spannen von runden und flachen

Werkstiicken
e Werkstoff: Stahl gehértet

e Finsatzgehartet HRC 54 + 4; Ent 0,6 + 0,4

Stufenbacken (Paar)

e Fiir das horizontale Spannen von flachen Werkstiicken

e Werkstoff: Stahl gehértet

e FEinsatzgehartet 680 + 80 HV10; Eht 0,5+ 0,3

Rollen-Niederzugbhacken (Paar)

BaugriRe 100 125 160
ArtN. 6921014024031 | 6921024024031 | 6921034024031
Spannweite S1 min. HD 0-143 0-180 0-275
o =t Gewicht kg 0,85 17 36
i a mm 100 125 160
= <N q,: b mm 32 40 50
) N ¢ mm 30 35 45
Ny ol Ll mm 12 15 20
- a - e mm 28 35 45
f mm 3 3 8
g mm #10-25 012-28 15-40
h mm|  @15-45 718-55 022-65
Passendes Zubehor
100 [ 125 160
[Backenbefesti hraube ArtNr | 6921011023000
BaugriRe 100 125 160
ATt 6921014025031 | 6921024025031 | 6921034025031
Spannweite S1 min. HD 7-88 7-108 7-158
i Gewicht kg 0,55 11 24
e mm 100 125 160
T o ® b mm! 32 40 50
c mm 12 15 20
L a N c d mm! 3 3 3
T e mm 28 35 45
Passendes Zubehor
[ 100 [ 125 160
[Backenb jsschraube ArtNr | 6921011023000
BaugroRe 125 160
Art.Nr. 6921024005131 6921034005131
Spannweite ST min. HD 0-80 0-150
Gewicht kg 1,85 24
a mm 125 160
b mm 40 50
le a -l - C o c mm 26 355
d mm 85 45
Passendes Zubehor
[ 125 160
[Backenbefestigungsschraube ArtNr| 6921024005131 | 6921011023000 |

e Am Werkstiick anliegende Backenteile driicken das Werkstiick auf die

Auflageflache
e Werkstoff: Stahl gehértet
e (ehdrtet HRC 53 + 2
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4
BACKENSORTIMENT

BaugroRe 125 160
ArtNr. 6921024001042 | 6921034001042
Spannweite S1 min. HD 0-92 0-146
~—1  |Gewicht kg 0,95 19
3 |a mm 125 160
a d b mm 40 50
C c mm 20 23
d mm 12 15
e mm 33 43
Passendes Zubehor
Federblatt-Tiefziehbacke (Paar) 125 160
Federblatter ArtNr.| 6921024002131 | 6921034002131
Backenbefestigungsschraube Art.Nr. 6921011023000
e Fiir Teile mit rohen Spannflachen
o Werkstoff: Stahl gehértet
e Federblatter driicken das Werkstiick auf die Auflageflache
e  Federblatter sind austauschbar
BaugroBe 125 160
AN, 6921114006031 | 6921124006031
Spannweite ST min. NC4 0-182 0-245
Spannweite S2 min. NC4 48-230 72-317
Gewicht kg &3 6,65
a mm 1244 1604
b mm 395 498
c mm 92 104
d mm 24 30
e mm 34 40
f mm 52 58
g mm 88 128
e Werkstoff: Stahl gehértet
e Plasmanitriert und gehértet, NHD 0,2 + 0,05, 720 + 50 HV10
e Beide Seiten glatt
®  Nutzung als Formbacken mdglich
BaugroRe 125 160
AN, 6921114002031 | 6921124002031
Spannweite S1 min. NC4 0-182 0-245
Spannweite S2 min. NC4 48-230 72-317
Gewicht kg 2,6 6,9
a mm 1244 160,4
b mm 395 498
c mm 70 114
d mm 24 30
e mm 47 81
f mm 46 65
g mm 35 60

Grundbacke mobil

Werkstoff: Stahl gehértet

Plasmanitriert und gehartet, NHD 0,2 + 0,05, 720 + 50 HV10
Beide Seiten glatt

Nutzung als Formbacken méglich
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Werkstoff: Stahl gehértet

Einsatzgehartet und angelassen 680 + 80
HV30; Eht 0.5 +0.3

Hohe und Stufenseiten mit Gewinde fiir
Stufenleisten

Spannfldchen geschliffen

Zusétzliche Gewinde auf der hohen Seite zur
Aufnahme der HD Backen (Typ 125 — 200)
Click-System auf der hohen Seite

i §

Werkstoff: Stahl gehértet

Einsatzgehartet und angelassen 680 + 80
HV30; Eht 0.5+0.3

Hohe- und Stufenseiten mit Gewinde fiir
Stufenleisten

Spannflachen geschliffen

Zusatzliche Gewinde auf der hohen Seite zur
Aufnahme der HD Backen (Typ 125 — 200)
Click-System auf der hohen Seite

BaugréRe 90 125 125 160 200
Art.Nr. 6921674006731 | 6921684006731 | 6921484006731 | 6921704006731 | 6921694006031
Spannweite S1 min. NC4 0-182 0-246
Spannweite S2 min. NC4 131-313 189 - 435
Spannweite S1 min. NC8 0-126 0-182 0-246 0- 246
Spannweite S2 min. NC8 91-217 131-313 189 - 435 189 - 435
Spannweite S1 min. TITAN SC 0-182
Spannweite S2 min. TITAN SC 131-313
Spannweite S1 min. TITAN 2K 0-64
Spannweite S2 min. TITAN 2K 83-195
Spannweite S1 min. TITAN 2M 0-182
Spannweite S2 min. TITAN 2M 131-313
Spannweite S1/Slot1 min. TITAN 2L 0-138
Spannweite $1/Slot2 min. TITAN 2L 87 - 269
Spannweite S2/Slot1 min. TITAN 2L 132-314
Spannweite S2/Slot2 min. TITAN 2L 263 - 445
Spannweite S1 min. TITAN 2 - 160 0-245
Spannweite S2 min. TITAN 2 - 160 189 - 435
Spannweite S1 min. DUO Plus 125/DUO 125, 0-89
Spannweite S2 min DUO Plus 125/DUO 125 40-129
Spannweite S3 min. DUO Plus 125/DUO 125, 43-172
Spannweite y1 DUO Plus 125/DU0 125 331
Spannweite y2 DUO Plus 125/DUO 125! 417
Gewicht kg| 13 28 27 5 7
a mm 30 34 55 40 70
b mm 89,5 1244 1244 160,4 200,4
c mm 20 24 24 30 30
d mm 16 20 20 25 25
h mm 34 39,5 8315} 49,8 60
| mm 68 92 87 104 104
I mm 32 43 42 54 54
90 125 [ 125 160 200
Stufenleisten / h29 / h35 / h44 Art.Nr. | 6921175029042 6921185035042 6921205044042
Stufenleisten / h16 / h20 / h25 Art.Nr. | 6921175016042 6921185020042 6921205025042
Stufenleisten /13 /h15/h19 Art.Nr.| 6921475013031 6921485015031 6921305019031
Stufenleisten / h25 Art.Nr. 6921185025042
Stufenleisten / h30 Art.Nr. 6921185030042
BaugréRe 90 125 160 200
Art.Nr. 6921474002731 | 6921484002731 | 6921924002731 | 6921934002731
Spannweite ST min. NC4 0-182 0 - 246
Spannweite S2 min. NC4 131-313 189 - 435
Spannweite S1 min. NC8 0-126 0-182 0 - 246 0- 246
Spannweite S2 min. NC8! 91-217 131-313 189 - 435 189 - 435
Spannweite S1 min. TITAN SC 0-182
Spannweite S2 min. TITAN SC 131-313
Spannweite S1 min. TITAN 2K 0-64
Spannweite S2 min. TITAN 2K 83-195
Spannweite S1 min. TITAN 2M 0-182
Spannweite S2 min. TITAN 2M 131-313
Spannweite S1/Slot1 min. TITAN 2L 0-138
Spannweite S1/Slot2 min. TITAN 2L 87 - 269
Spannweite S2/Slot1 min. TITAN 2L 132-314
Spannweite S2/Slot2 min. TITAN 2L 263 - 445
Spannweite ST min. TITAN 2 - 160 0- 245
Spannweite S2 min. TITAN 2 - 160! 189 - 435
Spannweite S1 min. DUO Plus 125/DUO 125 0-89
Spannweite S2 min. DUO Plus 125/DUO 125 40-129
Spannweite S3 min. DUQ Plus 125/DUO 125 43-172
Spannweite y1 DUO Plus 125/DUO 125 331
Spannweite y2 DUQ Plus 125/DUO 125! 417
Gewicht kg 1 2 42 6.1
a mm 38 47 63 65
b mm 89,5 124,4 160,4 200,4
c mm 20 24 30 30
d mm 16 20 25 25
h mm 34 83i5! 49,8 60
| mm 56 70 114 115
| mm 31 40 64 66
90 125 160 200
Stufenleisten /h29 / h35 / h44 Art.Nr.|6921175029042 6921185035042 6921205044042
Stufenleisten / h16 / h20 / h25 Art.Nr.|6921175016042 (6921185020042 6921205025042
Stufenleisten /h13 /h15/h19 Art.Nr.|6921475013031 6921485015031 6921305019031
Stufenleisten / h25 Art.Nr. 6921185025042
Stufenleisten / h30 Art.Nr. 6921185030042
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4
BACKENSORTIMENT

i BaugroRe 125fix | 125 mobil
Art.Nr. 6921684106031 | 6921684102031
> i . Spannweite S1 min. NC4 0-159
! ‘ Spannweite S2 min. NC4 0-176
Spannweite S3 min. NC4 124 - 305
) Spannweite ST min. NC8 0-159
mobil q Spannweite 52 min. NC8 0-176
) [y Spannweite S3 min. NC8 124 - 305
e i1 e ;':E T Spannweite ST min. TITAN SC 0-159
——— H Spannweite S2 min. TITAN SC 0-176
ﬂ‘ Spannweite S3 min. TITAN SC 124 - 305
Spannweite ST min. TITAN 2K 0-41
Spannweite S2 min. TITAN 2K 0-58
N - d b k f' d b - I Spannweite S3 min. TITAN 2K 75-187
Ie erzug ac e Ix un mo I Spannweite S1 min. TITAN 2M 0-159
Spannweite S2 min. TITAN 2M 0-176
Spannweite S3 min. TITAN 2M 124 - 305
o  \Werkstoff: Stahl gehértet Spannweite S1/Slot 1 min. TITAN 2L 0-115
o E|_nsatzgehér_tet und gngelassen 680 + 80 HV30; Eht 0.5 +0.3 . gg:::xz:z glg:gt g il mx ;t 8% -123521
Niederzug mit geschliffenen Federblattern fiir rohe und bearbeitete Spannweite S2/Slot 1 min. TITAN 2L 109-291
i Spannweite S2/Slot 2 min. TITAN 2L 126 - 308
WerkStl{Cke . Spannweite S2/Slot 3 min. TITAN 2L 255 - 437
Spannflachen geschliffen Gewicht kg 782 201
Hohe Spanngenauigkeit zum parallelen bzw. winkelgenauen 2 mm 122:4 1;‘1‘4
. mm
Bearbeiten p pe o %5
e (lick-System auf der hohen Seite d mm 92 75
e mm 20 20
f mm 43 32
g mm 8.8 85
h mm 395 395
Passendes Zubehor
125 |
[Federblatter ArtNr | 6921684103031 |
BaugréRe 125 125 160
Art.Nr. 6921684005731 | 6921284005231 | 6921704005731
Spannweite S1 min. NC4 0-179 74-310
b | Sp ite S2 min. NC4 49 - 231 20 - 257
; St ite S1 min. NC8 0-179 15- 261
. = i Spannweite S2 min. NC8 49 - 231 69-315
A L | Spannweite S1 min. TTANSC| __0-179
— C Spannweite S2 min. TITAN SC| 49-231
a Spannweite S1 min. TITAN 2K 0-61
Spannweite S2 min. TITAN 2K 0-113
Spannweite S1 min. TITAN 2M 0-179
Spannweite S2 min. TITAN 2M 49 - 231
Spannweite S1/Slot 1 min. TITAN 2L 0-135
- Spannweite S1/Slot 2 min. TITAN 2L 129-311
H a rte G ru n d b a c ke flx Spannweite S2/Slot 1 min. TITAN 2L 5-187
Spannweite S2/Slot 2 min. TITAN 2L 181 -363
Spannweite ST min. DUO Plus 125/DU0 125| 0-86
Spannweite y1 DUO Plus 125/DU0 125| 331
e Werkstoff: Stahl gehértet Gewicht k| 3 36 6,65
e Finsatzgehartet und angelassen 680 + 80 HV30; Eht 0.5 +0.3 - o = o
e Fine Seite glatt und geschliffen, eine Seite geriffelt c 2 el £l
e 6921284005231 beide Seiten glatt und geschliffen i o ' 104
e Zusétzliche Gewinde fiir Stufenleisten und zur Aufnahme der HD )
. Passendes Zubehdr
Backen auf der glatten Seite (PR T T
° Aufnahmen fur C“Ck_System auf be|den Serten der Backe Stufenleisten / h35 / h 44 Art.Nr. 6921185035042 6921205044042
Stufenleisten / h20 / h25 Art.Nr. 6921185020042 6921205025042
Stufenleisten / h15 /h19 Art.Nr. 6921485015031 6921305019031
Stufenleisten / h25 Art.Nr. 6921185025042
Stufenleisten / h35 Art.Nr. 6921185030042
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BaugréRe 125 160
Art.Nr. 6921684004731 | 6921704004731
b = Spannweite S1 min. NC4 0-173 74-310
<
- b | Spannweite S2 min. NC4 50 - 225 20 - 257
>
i e Sp ite ST min. NC8 0-173 15-261
= ¢ @ I g _:I Spannweite S2 min. NC8 50 - 225 69 - 315
0 —t— bt Sp ite S1 min. TITAN SC 0-173
,ﬂ‘c Spannweite S2 min. TITAN SC| 50 - 225
2 Spannweite S1 min. TITAN 2K 0-61
Spannweite S2 min. TITAN 2K 0-113
Spannweite S1 min. TITAN 2M 0-179
Spannweite S2 min. TITAN 2M 49 - 231
Spannweite S1/Slot 1 min. TITAN 2L 0-135
H G d b k b - I Spannweite S1/Slot 2 min. TITAN 2L 129-311
a rte r u n a c e m 0 I Spannweite S2/Slot 1 min. TITAN 2L 5-187
Spannweite S2/Slot 2 min. TITAN 2L 181 - 363
Spannweite S1 min. DUO Plus 125/ DUO 125 0-86
. i Spannweite y1 DUO Plus 125/ DUO 125, 331
Werkstoff. Stahl gehdrtet e 3 5
Einsatzgehartet und angelassen 680 + 80 HV30; Eht 0.5 +0.3 a mm 50 65
. . . . . . mm 124,4 160,4
Eine Seite glatt und geschliffen, eine Seite geriffelt S pows 7 T
Zusétzliche Gewinde fiir Stufenleisten und zur Aufnahme der HD " D —
. mm
Backen auf der glatten Seite
Aufnahmen fiir Click-System auf beiden Seiten der Backe Passendes Zubehor
125 160
Stufenleisten / h35 / h44 An.Nr.|6921 185035042 6921205044042
Stufenleisten / h20 / h25 Art,Nr.|6921 185020042 6921205025042
Stufenleisten /h15/h19 Aner_|6921485015031 6921305019031
Stufenleisten / h25 Art.Nr.|6921 185025042
Stufenleisten / h30 Art.Nr.[6921185030042
BaugroRe 90 125 160
AT, 6921674020142 | 6921684020042 | 6921704020042
=4 Spannweite ST min NC4 41-214 53-290
o Spannweite S2 min NC4 5-178 23-260
- b | Spannweite S1 min NC8 0-115 0-167 0- 240
> . Spannweite S2 min NC8[ 21 146 37219 50294
1 ST min TITAN SC 0-167
/ t ‘\ ‘\ Spannweite S2 min TITAN SC 37-219
ST min TITAN 2K 0-49
—— Spannweite S2 min TITAN 2K 0101
Spannweite S1 min. TITAN 2M 0-167
Spannweite S2 min TITAN 2M| 37-219
Spannweite S1/Slot1 min. TITAN 2L 0-123
S1/Slot2 min. TITAN 2] 117299
Spannweite S2/Slot1 min. TITAN 2L 0-175
Spannweite S2/Slot2 min, TITAN 2L} 169 - 351
Spannweite S1 min. DUO 90 0-525
- Spannweite y1 min. DUO 90 256
PendEIbaCke mObII Spannweite 52 min DU0S0]  26-775
Spannweite y2 min DU 0 306
S1 min DUO Plus 125 /DU0 125, 0-74
yi min DUO Plus 125 /DU0 125, 331
" Spannweite S2 min DUO Plus 125 /DU0 125 42-117
Werkstoff: Stahl gehartet Spannweite y2 min DUO Plus 125 /DUO 125 417
. " Gewicht kg 165 335 76
Einsatzgehartet und angelassen 680 + 80 HV30; Eht 0.5 +0.3 g mn] 435 % %
. ) . . . . b | 90 1244 1604
Eine Seite glatt und geschliffen, eine Seite geriffelt B o I 7 0
I mm 34 395 198
360° drehbar [ mm 68 84 118
Click System fiir Stufenleisten Passendes Zubehiir
90 125 160
/h29/h35/h 44 At 6921185035042 | 6921205044042
/h16/h20/h25 ArtNr.[6921175016042 (6921185020042 | 6921205025042
/h13/h15/h19 ArtNr[6921475013031 _|6921485015031 | 6921305019031
/h25 AtNr| 6921185025042
/h30 AN 6921185030042
BaugriRe 125 fix 125 mobil
Art.Nr. 6921684088031 | 6921484087031
Spannweite ST min. NC4| 0-150 0-150
Spannweite ST min. NC8 0-150 0-150
Spannweite S1 min. TITAN SC 0-150 0-150
Spannweite ST min. TITAN 2K 0-32 0-32
Spannweite ST min. TITAN 2M 0-150 0-150
Spannweite S1/Slot1 min. TITAN 2L 0-106 0-106
Spannweite S2/Slot1 min. TITAN 2L 100 - 282 100 - 282
Gewicht kg 42 38
a mm 95 42
b mm 124 124
= C mm 24 24
Weiche Backe h I @
| mm 101,5 94,5

Durch Abschrégung sehr gute Zuganglichkeit zum Werkstiick
Werkstoff: GJS-60
Zur Selbstfertigung von Formbacken
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BaugroRe 90 125 160 200
P Art.Nr. 6921674012231 | 6921684012231 | 6921704012231 | 6921694012231
Spannweite ST min. NC4 64 - 246 88 - 334
Spannweite S2 min. NC4 45 - 227 68 - 314
Spannweite S1 min. NC8 62 - 186 64 - 246 88 - 334 92-338
Spannweite S2 min. NC8 26-152 45 - 227 68 - 314 68-314
Spannweite S1 min. TITAN SC 51-226
Spannweite S2 min. TITAN SC 70 - 245
Spannweite S1 min. TITAN 2K 64 -128
Spannweite S2 min. TITAN 2K 0-109
Spannweite S1 min. TITAN 2M 64 - 246
Spannweite S2 min. TITAN 2M 45 - 227
Spannweite S1/Slot1 min. TITAN 2L 64 - 202
Spannweite S$1/Slot2 min. TITAN 2L 196 - 378
Spannweite S2/Slot1 min. TITAN 2L 0-183
5 Spannweite S2/SIotZ min. TITAN 2L 177 - 359
Spannweite ST min. TITAN 2 - 160 71-313
Spannweite S2 min. TITAN 2 - 160 91 -334
Gewicht kg 1,6 3.8 74 10,5
a mm 56 77 89 89
b mm 90 126 164 202
- c mm 20 24 30 30
AdapterbaCke fix d mm 16 0 2 2
h mm 46 58 73 85
| mm 66 85 100 100
Werkstoff: Stahl gehértet I mm 30 32 34 34
Einsatzgehartet und angelassen 680 +80 HV30; .
Passendes Zubehor
Eht=0,5+0,3
g ) 90 125 160 200
Spannfléchen geschliffen Stufenleisten / h29/ h3b /n 44 ArtNr.[6921175029042 [6921185035042 | 6921205044042
Zusatzliches Gewinde auf der Stufenseite zur Stufenleisten / h16 / h20 / h25 Art.Nr.|6921175016042 |6921185020042 6921205025042
Stufenleisten / h13 /h15/h19 Art.Nr.[6921475013031 |6921485015031 6921305019031
Aufnahme der HD Backen Stufenleisten / h25 ATt 5921185025042
e (lick-System auf der hohen Seite Stufenleisten / h30 ATLNT, 6921185030042
BaugroRe 90 125 160 200
> Art.Nr. 6921274011231 | 6921284011231 | 6921304011231 | 6921294011231
Spannweite S1 min. NC4 71-243 88 -334
= > Spannweite S2 min. NC4 47-224 68-314
- b Spannweite S1 min. NC8 62 - 186 71-243 88 - 334 92 - 338
Spannweite S2 min. NC8 26-152 47 -224 68 - 314 68-314
- > Spannweite ST min. TITAN SC 71-243
> Spannweite S2 min. TITAN SC 47 -224
Spannweite S1 min. TITAN 2K 64 -128
Spannweite S2 min. TITAN 2K 0-109
Spannweite S1 min. TITAN 2M 64 - 246
Spannweite S2 min. TITAN 2M 45-227
Spannweite S1/Slot1 min. TITAN 2L| 64 - 202
b | Spannweite S1/Slot2 min. TITAN 2L| 196 - 378
~ | gl Spannweite S2/Slot1 min. TITAN 2L| 0-183
ol q Spannweite S2/Sl0t2 min. TITAN 2L 177 - 359
Spannweite S1 min. TITAN 2 - 160 71-313
— 1> J: Spannweite S2 min. TITAN 2 - 160 91-334
IC Spannweite y1 min. DUO Plus 125/DU0 125 331
3 Spannweite y2 min. DUO Plus 125/DU0 125 401
Spannweite S1 min. DUO Plus 125/DU0 125 0-84
Spannweite S2 min. DUO Plus 125/DUO 125 28-117
Spannweite S3 min. DUO Plus 125/DUO 125 77 - 166
- Gewicht kg 1,45 3,6 76 10,2
Adapterbacke mobil : |0 5 s s
b mm 90 126 164 202
c mm 20 24 30 30
e Werkstoff: Stahl ; s E - -
¢ FEinsatzgehartet und angelassen 680 +80 HV30; L mm 60 8 100 100
Eht= 0’5 +0’3 | mm 30 32 34 38
e Spannflachen geschliffen Passendes Zubehir
* /usétzliches Gewinde auf der Stufenseite zur : % 125 160 200
Stufenleisten / h29 / h35 /h 44 Art.Nr.|6921175029042  |6921185035042 6921205044042
Aufnahme der HD Backen Stufenleisten / h16 /20 / h25 ArtNr|6921175016042 6921185020042 | 6921205025042
Y C|iCk-SyStem auf der hohen Seite Stufenleisten /h13 /h15/h19 Art.Nr.[6921475013031 |6921485015031 6921305019031
Stufenleisten / h25 Art.Nr. 6921185025042
Stufenleisten / h30 Art.Nr. 6921185030042

28




ANWENDUNGEN

)

-]

29



BACKENSORTIMENT GRIPP

@@@@ 0o BemaBung der einzelnen Gripp-Positionen/
Q@ ~’| . Dimensions of each Gripp positions
g @ @ BemaBungen/Dimensions in mm 159
Tragerbacke mobil/ 128
a Support jaw movable 1 1 8
6921734005842 94
- 88
= — o 7
d N 1] 50
8| 8
<9 3T DO 20
T s b k f- e OF {(ED~TVAT »—é&
ragernacke 1ix 3 ¢ ff? &y D~
7N L |5
e Werkstoff: Stahl gehdrtet {4 Z )
X NN =
* Einsatzgehdrtet und angelassen 600 + 50 HV10; Eht = 0,2 83
e Fir Teile mit empfindlichen Spannflachen 93
e Zur Aufnahme verschiedener Niederzug-Keilelemente fir TITAN 2 K, 1213
M, L und TITAN 2-160, Universal Grippset und Grippeinsatze mit 61
Gewinde (spitz/glatt) 189 "
e Stirnflache als Spannflache nutzbar (gehartet und geschliffen)
e |ieferumfang ohne Spannelemente
BaugroRke 125 125 125 160 160 160
6921734005842 6921844005042
6921734005842 mit Universal 6921734005842 6921884005042 mit Universal 6921844005042
Art.Nr. mit Niederzug Grippset mit Grippeinsétzen mit Niederzug Grippset mit Grippeinsétzen
Spannweite rechteckiges WK TITAN SC 28-320 25-310 28-320
Spannweite rundes WK TITAN SC 270 -0330 @70-0330 70-0330
Spannweite rechteckiges WK TITAN 2K 28 -202 25-192 28 - 202
Spannweite rundes WK TITAN 2K 70-0240 @70-0240 970-0240
Spannweite rechteckiges WK TITAN 2M 28-320 25-310 28 - 320
Spannweite rundes WK TITAN 2M 770-0330 @70-0330 @70-0330
Spannweite rechteckiges WK TITAN 2L 28 - 452 25-442 28 - 452
Spannweite rundes WK TITAN 2L #70-0330 @70-0330 070-0330
Spannweite rechteckiges WK TITAN 2-160 47 -421 34 -426 33-493
Spannweite rundes WK TITAN 2-160 120 - @ 450 7120 - @ 450 075 -0 450
Spannweite rechteckiges WK NC8 125 M Hydro 28-320 25-310 28-320
Spannweite rundes WK NC8 125 M Hydro #70-0330 @70-0330 970-0330
Spannweite rechteckiges WK NC8 125 L Hydro 28 - 452 25 - 442 28 - 452
Spannweite rundes WK NC8 125 L Hydro @70 -3 330 @70-@330 070 -0@330
Gewicht kg 28 28 28 48 48 48
a mm 189 189 189 250 250 250
b mm 104 104 104 1225 1225 1225
c mm 20 20 20 25 25 25
d mm 24 24 24 30 30 30
Passendes Zubehor
125 125 125 160 160 160
Niederzugset Koffer hoch Art.Nr. 6921734027131
Niederzugset Koffer niedrig ArtNr.| 6921734027031
Niederzugset Koffer Art.Nr. 6921734027231
Universal Grippset Art.Nr. 6921884027031 6921884027031
Grippeinsatz 2-Spitz h6,7 Art.Nr. 6921884036000 6921884036000
Grippeinsatz 2-Spitz h5,2 Art.Nr. 6921884036100 6921884036100
Grippeinsatz Hartmetall 2-Spitz h8,6 Art.Nr. 6921884036841 6921884036841
Grippeinsatz glatt HM h6,7 Art.Nr. 6921884037000 6921884037000
Grippeinsatz 2-Spitz h9,7 Art.Nr. 6921884036200 6921884036200
Grippeinsatz 4-Spitz fein h5,2 Art.Nr. 6921884036300 6921884036300
Grippeinsatz rund h5,5 Art.Nr. 6921884038000 6921884038000
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00000 BemaBung der einzelnen Gripp-Positionen/

0o/ T N\e9 % Dimensions of each Gripp positions
o o . e 1o
BEED NN Support jaw movable
AN NN 6921734072842 48
a 24
@
[&] ™) 54
@d = R o
dan O P TOES
B i 58 NZnigh { {}Qﬁ
£-0 > 2
Tragerbacke mobil, pendel po A L A
N 68 NN
e Werkstoff: Stahl gehartet .
e Einsatzgehartet und angelassen 600 + 50 HV10; Eht = 0,2 11
e Fir Teile mit empfindlichen Spannflachen ]g?
e Zur Aufnahme verschiedener Niederzug-Keilelemente (die Niederzug-
Spannung empfehlen wir nur fiir den TITAN 2 K, M, L und SR = w50
TITAN 2-160, Universal Grippset und Grippeinsatze mit Gewinde AT 6921734072842 6921844072042
ittt — z
e Stirnflache als Spannflache nutzbar (gehartet und geschliffen) b mm 104 132
c mm 20 25
d mm 24 30

Pendelbacke

e Zum Spannen ungleichmaRiger Werkstiicke Spannweiten und Zubehor: siehe Tragerbacke fix Seite 30
e Zum Ausgleich nicht paralleler Spannflachen
e Lieferumfang ohne Spannelemente

i
& o SIS
O
@@ | @@ 62‘ f \ { \x) i
: N } o
YON
a (e N ) | Y
N A@% é?/‘ i vy
A
o [ | e 1 ~—
A ! = - “4—
o e2
Tragerbacke mobil, starr Baugite %
g r ATLN, 6921884004842
Spannweite rechteckiges WK TITAN SC 25-310
. Spannweite rundes WK TITAN SC 7100 - @ 320
* Werkstoff: Stahl gehartet Spannweite rechteckiges WK TITAN 2K 25-184
e FEinsatzgehartet und angelassen 600 + 50 HV10; Eht =0,2 Spannweite rundes WK TITAN2K] ~ 870-@210
° Fiir Teil it findlich S flach Spannweite rechteckiges WK TITAN 2M 25-310
ur-terle mit emplindlichen spanntiachen Spannweite rundes WK TITAN ZM|___8100-0320
e Zur Aufnahme verschiedener Einsatze (spitz/glatt) oder des Spannweite rechteckiges WK TITAN 2L 548
H H Spannweite rundes WK TITAN 2L 7100 - @ 330
UI]IVBI’S.H| Grlppsets Spannweite rechteckiges WK NC8 125 M Hydro 25-310
e Fir Dreipunktspannung Spannweite randes WK NC8 125 M Hydro| 0100~ 0320
Stirnflache als Spannflache nutzbar (gehartet und geschliffen) Spannweite rechteckiges WK NCB 125 Hydro 25-442
. L . . Spannweite rundes WK NC8 125 L Hydro 7100 - @ 330
* Lieferumfang ohne Einsétze (spitz/glatt) bzw. Grippset Gowioht " T2
a mm 97
b mm 73
c mm 20
d mm 24
Gripp-Position el mm 67
Gripp-Position e2 mm 71
Gripp-Position f1 mm 17
Gripp-Position {2 mm 40
Gripp-Position f3 mm 44

/ubehor: siehe Tragerbacke fix Seite 30
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6921884051031 Bauge e =
Art.Nr. 6921884051031 | 6921844051031
| Spannweite S1 min. TITAN SC 0-182
r b Spannweite S2 min. TITAN SC 49 - 226
r T Spannweite S2 runde WK TITAN SC 9 88-220
= |5 2 S -
17 1 ﬁ i 77| [Spannweite S3 TITAN SC 131-313
LR Spannweite S4 TITAN SC 157 - 334
a Spannweite ST min. TITAN 2K 0-64
Spannweite S2 min. TITAN 2K 49-108,5
Spannweite S2 runde WK TITAN 2K 0 88 - 220
Spannweite S3 TITAN 2K 131-313
Spannweite S4 TITAN 2K 157 - 334
Spannweite S1 min. TITAN 2M 0-182
6921 8|44051 031 Spannweite S2 min. TITAN 2M 49 - 226
e Spannweite S2 runde WK TITAN 2M 88 - 220
i Spannweite S3 TITAN 2M 131-313
IEL Spannweite S4 TITAN 2M 157 - 334
;tj_l"—n Spannweite S1/Slot1 min. TITAN 2L 0-138
‘-_Ln;: Spannweite S1/Slot2 min. TITAN 2L 132-314
Spannweite S2/Slot1 min. TITAN 2L 49-182
€ O} i i Spannweite S2/Slot2 min. TITAN 2L 176 - 358
Tol N m‘ J Spannweite S2 runde WK TITAN2L| ©88-220
()%-Q =4 Spannweite S3/Slot1 min. TITAN 2L 87 - 269
@ OS@:;' gpannweite S3/Slot2 min. TITAN 2L 263 445
pannweite S4/Slot1 min. TITAN 2L 113-290
Spannweite S4/Slot2 min. TITAN 2L 284 - 466
- un - = un Spannweite S1 min. TITAN 2 - 160 0-245
Stufenbacken fix fiir Grlppelnsatze Spannweite 52 min. TTAN 2 160 24264
Spannweite S2 runde WK TITAN 2 - 160 @55 - 400
Spannweite S3 TITAN 2 - 160 179 - 425
° Werkstoff: Stahl gehértet Spannweite S4 TITAN 2 - 160 227 - 468
. Spannweite S1 min. NC8 125 M Hydro 0-182
¢ Finsatzgehértet und angelassen 680 + 80 HV30; Eht 0.5 +0.3 Sgannweite 7 min NC8 125 M szm 19276
¢ Hohe und Stufenseite mit Gewinde fiir Stufenleisten Spannweite S2 runde WK NC8 125 M Hydro| 88 -220
T . : Spannweite S3 NC8 125 M Hydro 131-313
e Zusétzliche Gewinde auf der hohen Seite zur Aufnahme der HD Spanmwelo S NGB 125 M Fyaro| 157334
Backen (Typ 125 — 200) Spannweite S1/Slot] min. NC8125L Hydo|  0-138
° Fiir einschraubbare Grippeinsétze geeignet Spannweite S1/Slot2 m?n. NC8 125 L Hydro 132-314
. . Spannweite S2/Slot1 min. NC8 125 L Hydro 49-182
e Erste und zweite Spannung ohne Backenumbau mdglich Spannweite S2/SIoZ min. NC8 125 Hydro|  176-358
° C|ick_8y3tem auf der hohen Seite Spannweite S2 runde WK NC8 125 L Hydro 88 - 220
Spannweite S3/Slot1 min. NC8 125 L Hydro 87 - 269
. . . . . . Spannweite S3/Slot2 min. NC8 125 L Hydro 263 - 445
Achtung: Da die bewegliche Backe keinen Pendelausgleich hat, ist sie ge-  [Spannweite S4/Slot1 min. NC8 125 L Hydro| 113280
eignet fiir rechteckige Werkstiicke (Sageschnitte) // < 0,6 mm (Parallelitat ~ (eawelte SYSo2 mn. e ”5LHyd;g =R —
kleiner gleich 0,5 mm) bzw. zylindrische Werkstiicke O < 0,5 mm a mm 3 40
(Rundheit kleiner gleich 0,5 mm) b mm| 1244
b1 mm 74 38
b2 mm 77
b3 mm 116
b4 mm 160.4
c mm 30
d mm 25
e mm 13
h mm 24 498
| mm 20 104
I mm 39,5 44
m mm 92 47
n mm 43 30
Passendes Zubehor
125 160
Stufenleisten h35 Art.Nr.| 6921185035042
Stufenleisten h20 Art.Nr.| 6921185020042
Stufenleisten h15 Art.Nr.| 6921485015031
Stufenleisten h25 Art.Nr.| 6921185025042
Stufenleisten h30 Art.Nr.| 6921185030042
Stufenleisten h44 Art.Nr. 6921205044042
Stufenleisten h25 Art.Nr. 6921205025042
Stufenleisten h19 Art.Nr. 6921305019031
Grippeinsatz 2-Spitz h6,7 Art.Nr. 6921884036000
Grippeinsatz 2-Spitz h5,2 Art.Nr. 6921884036100
Grippeinsatz Hartmetall 2-Spitz h8,6 Art.Nr. 6921884036841
Grippeinsatz glatt HM h6,7 Art.Nr. 6921884037000
Grippeinsatz 2-Spitz h9,7 Art.Nr. 6921884036200
Grippeinsatz 4-Spitz fein h5,2 Art.Nr. 6921884036300
Grippeinsatz rund h5,5 Art.Nr. 6921884038000
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6921844050031

6921844050031

©
&

I

=

|

Stufenbacken mobil f. Grippeinsitze

@
©

e Werkstoff: Stahl gehértet

¢ FEinsatzgehartet und angelassen 680 + 80 HV30; Eht 0.5 +0.3

¢ Hohe und Stufenseite mit Gewinde fiir Stufenleisten

e Zusatzliche Gewinde auf der hohen Seite zur Aufnahme der HD
Backen (Typ 125 — 200)

[ )

Fiir einschraubbare Grippeinsatze geeignet
e  Erste und zweite Spannung ohne Backenumbau mdglich
e (lick-System auf der hohen Seite

Achtung: Da die bewegliche Backe keinen Pendelausgleich hat, ist sie ge-
eignet fiir rechteckige Werkstiicke (Sageschnitte) // < 0,5 mm

(Parallelitat kleiner gleich 0,5 mm) bzw. zylindrische

Werkstiicke O < 0,5 mm (Rundheit einer gleich 0,5 mm)

BaugréRe 125 160

Art.Nr. 6921884050031 | 6921844050031

Spannweite S1 min. TITAN SC 0-182

Spannweite S2 min. TITAN SC 49 - 226

Spannweite S2 runde WK TITAN SC 88 - 220

Spannweite S3 TITAN SC 131-313

Spannweite S4 TITAN SC 157 - 334

Spannweite S1 min. TITAN 2K 0-64

Spannweite S2 min. TITAN 2K 49-108,5

Spannweite S2 runde WK TITAN 2K 88 - 220

Spannweite S3 TITAN 2K 83-195

Spannweite S4 TITAN2K[  1085-216

Spannweite S1 min. TITAN 2M 0-182

Spannweite S2 min. TITAN 2M 49 - 226

Spannweite S2 runde WK TITAN 2M 088 - 220

Spannweite S3 TITAN 2M 131-313

Spannweite S4 TITAN 2M 157 - 334

Spannweite S1/Slot1 min. TITAN 2L 0-138

Spannweite S$1/Slot2 min. TITAN 2L 132-314

Spannweite S2/Slot1 min. TITAN 2L 49-182

Spannweite S2/Slot2 min. TITAN 2L 176 - 358

Spannweite S2 runde WK TITAN 2L 88 - 220

Spannweite S3/Slot1 min. TITAN 2L 87 - 269

Spannweite S3/Slot2 min. TITAN 2L 263 - 445

Spannweite S4/Slot1 min. TITAN 2L 113-290

Spannweite S4/Slot2 min. TITAN 2L 284 - 466

Spannweite S1 min. TITAN 2 - 160 0-245

Spannweite S2 min. TITAN 2 - 160 24 - 264

Spannweite S2 runde WK TITAN 2 - 160 {55 - 400

Spannweite S3 TITAN 2 - 160 179 - 425

Spannweite S4 TITAN 2 - 160 227 - 468

Spannweite S1 min. NC8 125 M Hydro 0-182

Spannweite S2 min. NC8 125 M Hydro 49 - 226

Spannweite S2 runde WK NC8 125 M Hydro (88 - 220

Spannweite S3 NC8 125 M Hydro 131-313

Spannweite S4 NC8 125 M Hydro 157 - 334

Spannweite S1/Slot1 min. NC8 125 L Hydro 0-138

Spannweite S1/Slot2 min. NC8 125 L Hydro 132-314

Spannweite S2/Slot1 min. NC8 125 L Hydro 49-182

Spannweite S2/Slot2 min. NC8 125 L Hydro 176 - 358

Spannweite S2 runde WK NC8 125 L Hydro (88 - 220

Spannweite S3/Slot1 min. NC8 125 L Hydro 87 - 269

Spannweite S3/Slot2 min. NC8 125 L Hydro 263 - 445

Spannweite S4/Slot1 min. NC8 125 L Hydro 113-290

Spannweite S4/Slot2 min. NC8 125 L Hydro 284 - 466

Gewicht kg 2.8 48
mm 47 63

b mm 124.4

b1 mm 74 1604

b2 mm 116

b3 mm 38

c mm 24 30

d mm 20 25

h mm 395 49,8

| mm 70 114

I mm 40 64

n mm 13

Zubehor: siehe Stufenbacke fix fiir Grippeinsatze Seite 32
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6921834040140 BaugroRe 125 fix 125 mobil
Art.Nr. 6921834040140 | 6921834040040
Spannweite S1 min. TITAN SC 31-210
Spannweite S2 min. TITAN SC 123 - 300
Spannweite S3 min. TITAN SC 173 - 350
Spannweite S4 min TITAN SC 25-203
+ Spannweite S5 min TITAN SC 165 - 343
Spannweite ST min. TITAN 2K 23-92
Spannweite S2 min. TITAN 2K 91-182
Spannweite S3 min. TITAN 2K 167 - 232
Spannweite S4 min TITAN 2K 15-85
Spannweite S5 min TITAN 2K 159 - 225
Spannweite S1 min. TITAN 2M 31-210
Spannweite S2 min. TITAN 2M 123 - 300
6921834040040 Spannweite S3 min. TITAN 2M 173 - 350
Spannweite S4 min TITAN 2M 25-203
& Spannweite S5 min TITAN 20 165-343
; b2 ‘ ‘_nk_'l Spannweite S1/Slot1 min. TITAN 2L 23 - 166
g ' *ﬂj Spannweite S1/Slot2 min. TITAN 2L 160 - 342
Uil ol[] ¥ |Spannweite S2/Slot1 min. TITAN 2L 91 - 256
A X ug Spannweite S2/Slot2 min. TITAN 2L 250 - 432
Spannweite S3/Slot1 min. TITAN 2L 167 - 306
Spannweite S3/Slot2 min. TITAN 2L 300 - 482
Spannweite S4/Slot1 min. TITAN 2L 15- 159
Spannweite S4/Slot2 min. TITAN 2L 153 - 335
. . Spannweite S5/Slot1 min. TITAN 2L 159 - 299
Backen bre|tenredu2|ert 64 mm Spannweite S5/SIotZ min. TITAN 2L 293475
Spannweite S1 min. NC8 125 M Hydro 31-210
fur Gri einsétze Spannweite S2 min. NC8 125 M Hydro 123-300
p p Spannweite S3 min. NC8 125 M Hydro 173 - 350
Spannweite S4 min NC8 125 M Hydro 25-203
. Spannweite S5 min NC8 125 M Hydro 165 - 343
Werkstoff: Stahl gehértet Spannweite S1/Slot! min. NCB 125 L Hydro 23-166
Einsatzgehartet und angelassen 600 + 50 HV10; Eht = 0,2 Spannweite $1/Slot2 min. NC8 125 L Hydro 160 - 342
reaE : " : Spannweite S2/Slot1 min. NC8 125 L Hydro 91 - 256
e Ermdglicht ungehinderten Zugang zum Werkstiick auch mit kurzen Spannweite S2/SiotZ min NGE1E L o513
Werkzeugen Spannweite S3/Slot1 min. NC8 125 L Hydro 167 - 306
e Zum Spannen von kleinen bis mittelgroBen Werkstiicken Spannweite S3/Slot2 min. NC8 125 L Hydro 300 - 482
e Fir einschraubbare Grippeinsatze geeignet Spannweite S4/Slot1 min NC8 125 L Hydro 1515
3 . Spannweite S4/Slot2 min. NC8 125 L Hydro 153 - 335
e Erste und zweite Spannung ohne Backenumbau mdglich Spannweite S5/SlotT min. NGB 125 L Hydro 159299
. C|ick-8ystem auf der hohen Seite Spannweite S5/Slot2 min. NC8 125 L Hydro 293 - 475
Gewicht kg 238 28
X . X X . X a mm 76 47
Achtung: Da die bewegliche Backe keinen Pendelausgleich hat, ist sie b o 16 %
geeignet flr rechteckige Werkstiicke (Sageschnitte) // < 0,5 (Parallelitat b1 mm 64 64
kleiner gleich 0,5 mm) bzw. zylindrische Werkstiicke O < 0,5 (Rundheit sz 22 Z Z
kleiner gleich 0,5 mm) ] o 20 20
h mm 45 45
| mm 102 92
n mm 89 80
Passendes Zubehor
125fix | 125 mobil
Auflageleiste Art.Nr. 6921535035042
Grippeinsatz 2-Spitz h6,7 Art.Nr. 6921884036000
Grippeinsatz 2-Spitz hb,2 Art.Nr. 6921884036100
Grippeinsatz Hartmetall 2-Spitz h8,6 Art.Nr. 6921884036841
Grippeinsatz glatt HM h6,7 Art.Nr. 6921884037000
Grippeinsatz 2-Spitz h9,7 Art.Nr. 6921884036200
Grippeinsatz 4-Spitz fein h5,2 Art.Nr. 6921884036300
Grippeinsatz rund h5,5 Art.Nr. 6921884038000

Rohteilspannung rund
Clamping unmachined parts round

Rohteilspannung quadratisch
Clamping unmachined parts quadratic

£

Spannung vorbearbeiteter Werkstiicke
Clamping pre-machined workpieces
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6921834034231 BaugroRe 125 fix 125 mobil
ATtNT, 6921834034231 | 6921834036231
. b i i Spannweite S1 min. TITAN SC 11-325
L ] T . |Spannweite S2 min. TITAN SC 11-504
@ .= [Spannweite S1 min. TITAN 2K 11-207
o e =j . [Spannweite S2 min. TITAN 2K 11-386
o ;J'J N Spannweite 1 min, TITAN 2M 11-325
L Spannweite S2 min. TITAN 2M 11-504
Spannweite S1/Slot1 min. TITAN 2L 11-281
Spannweite S1/Slot2 min. TITAN 2L 275 - 457
Spannweite S2/Slot1 min. TITAN 2L 11-460
Spannweite S2/Slot2 min. TITAN 2L 454 - 636
6921834036231 Sewicht 0 76 o5
b n a mm 325 50
—— 1 mm 115 115
! b1 mm 64 64
‘ == c mm 24 24
C ] sl d mm 20 20
P h mm 35 35
! h mm 52 52
- - - h2 mm 55 55
Backe 64 mm mit Grippreihe | T G
1 mm 4 4
) ) o . ) ) 12 mm 7 7
e Fiir 5-Seiten-Bearbeitung, damit eine mdglichst gute Zuganglichkeit
an das Werkstiick gewdhrleistet ist Passendes Zubehor
e Fiir rechteckige Werkstiicke (Sageschnitt) //<= 0,5 mm — — 125”(’5‘9215313035;:25 mohil
o . urlageleiste rtINT.
* Gehartet 720 + 50 HV_1 U Eh_t 0'7_ +0.2 ) Grippeinsatz 2-Spitz 16,7 ATNT. 6921834036000
e Zum Spannen von kleinen bis mittelgroBen Werkstiicken Grippeinsatz 2-Spitz 5,2 ArtN. 6921884036100
Y Mlnlmal Verlorener Spannrand von 3 mm Grippeinsatz Hartmetall 2-Spitz h8,6 Art.Nr. 6921884036841
. . . . . Grippeinsatz glatt HM h6,7 Art.Nr. 6921884037000
U] Formgphluss durch das Eindringen der Spitzen in das Material ohne Grippeinsatz 2-Spitz 9.7 AN 5971884035000
Vorpragen Grippeinsatz 4-Spitz fein h5,2 Art.Nr. 6921884036300
e Integrierte Grippreihe, somit starre Bauform gegen Vibrationen vor Grippeinsatz rund h5,5 AtNr. 6921884038000
allem bei hochkant gespannten Teilen
e Zusétzliche Spannflachen, beidseitig geschliffen
e  (3eeignet flir Materialfestigkeit bis T000N/mm?
BaugroRe 125 fix 125 mobil
, ArtNE. 6921834044031 | 6921834045031
R ‘ E: Spannweite ST min. TITAN 2K 13-60
T 0= Spannweite/Verldngerung TITAN 2K 127 - 240
T Spannweite S1 min. TITAN 2M 13- 176
Spannweite/Verlédngerung TITAN 2M 175 - 355
- Spannweite S1/Slot1 min. TITAN 2L 13-132
T Spannweite S1/Slot2 min. TITAN 2L 134 - 308
Spannweite/Verldngerung TITAN 2L 303 - 487
Spannweite S1 min. NC8 125 M Hydro 13- 176
Spannweite/Verlédngerung NC8 125 M Hydro 175 - 355
Gri backe flx und mObll mlt Spannweite S1/Slot1 min. NC8 125 L Hydro 13-132
p p Spannweite S1/Slot2 min. NC8 125 L Hydro 134 - 308
- - - - Spannweite/Verldngerung NC8 125 L Hydro 303 - 487
integrierter Grippreihe Govicht 2 2
a mm 835 54,5
_ _ b mm 1244 1244
e Fiir rechteckige Werkstiicke (Sdgeschnitt) //<= 0,5 mm c mm 2%
e  (ehartet 720 + 50 HV10; Eht 0,7 + 0,2 a mm 3205 32905
. . . . mm ly B
. Starﬂre E_iauform gegen V|brat|_oner_1 _be| hochlfant gespannten Teilen i powes %5 65
e Zuséatzliche Spannflachen, beidseitig geschliffen [ mm 935 775
e Fiir 5-Seiten-Bearbeitung, damit eine moglichst gute Zugénglichkeit |1 mm 0.3 =
" " . . 12 mm 4 4
an das Werksttick gewahrleistet ist
e Formschluss durch das Eindringen der Spitzen in das Material
e Minimal verlorener Spannrand von ca. 4 mm
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BaugroRe 125fix [ 125 mobil
Art.Nr. 6921734047031 | 6921734048031
b Spannweite S1 min. TITAN 2K| 16-181
T. bl 7 [Spannweite/Verlangerung TITAN 2K - 260
i :3, - B, Spannweite ST min. TITAN 2M 16-299
i “"‘ T PP 'y Spannweite/Verlangerung TITAN 2M -478
1 - Spannweite S1/Slot1 min. TITAN 2L 16 - 255
= i A  [Spannweite S1/Slot2 min. TITAN 2L 249-431
= 9 i Spannweite/Verldngerung TITAN 2L -610
=, e T Mo g o [Spannweite/TITAN 2L 2x TITAN 2L 970
b Spannweite S1 min. NC8 125 M Hydro 16- 299
Spannweite/Verldngerung NC8 125 M Hydro - 478
Spannweite S1/Slot1 min. NC8 125 L Hydro 16 - 255
Spannweite S1/Slot2 min. NC8 125 L Hydro 249 - 431
Spannweite/Verlangerung NC8 125 L Hydro -610
Gewicht kg 6.2 52
a mm 69 38
b mm 116 116
b1 mm 90 92
, b2 mm 60 60
b e el b3 mm 30 30
e~ I b4 mm 108 108
r z :J?L c mm 24 24
P q k b o 5 5
- ! mm 975 975
| @ [ W h1 mm 48 48
5-Seiten Backe “ R — :
| mm 103 84
I mm 135 135
12 mm 31 21
e Werkstoff: Stahl plasmanitriert £ LI 05
e Besonders geeignet fiir 5-Seiten-Bearbeitung Passendes Zubehor
3 H Ha 125 fix 125 mobil
° Bessere ZugangllChken fUr Werkzeuge Kofferset fiir 5-Seiten Backe Art.Nr. 692173!1027531
. Spannﬂéchen geschliffen Gripp-Leiste wendbar AENr. 6921734036031
T . . . Keilelement 4-spitz Art.Nr. 6921834025040
L4 Zusétzliche Gewinde fir Stufenleisten Keilelement Gripp rund Art.Nr. 6921834026340
2oial H Keilelement Microgripp ArtNr. 6921834025140
e Prézision durch Niederzug e T PR
e  Stabilitat durch Formschluss Keil-Aufnahme fiir 5-Seiten Backen ArtNr. 6921834027540
Blister-Pads Art.Nr. 6921834028141
Befesti 5-Seiten System Art.Nr. 8006300068800
@ @ BaugroRe 125fix | 125mobil
Art.Nr. 6921734005642 | 6921734072642
@5 e Spannweite S1 min. TITAN 2K 25 -|239
@@ @@ Spannweite rund TITAN 2K 050 - 0 280
Spannweite/Verlangerung TITAN 2K -418
3 Spannweite/Verlangerung TITAN 2K -0 330
Spannweite S1 min. TITAN 2M 25-357
Spannweite rund TITAN 2M 50-0330
o Spannweite/Verlangerung TITAN 2M - 536
| Spannweite/Verlangerung TITAN 2M -0330
d Spannweite S1/Slot1 min. TITAN 2L 25 - 489
Spannweite rund TITAN 2L 050 - @330
Spannweite/Verlangerung TITAN 2L - 668
Spannweite/Verlangerung TITAN 2L -0330
Spannweite S1 min. NC8 125 M Hydro! 25- 357
Spannweite rund NC8 125 M Hydro! 050 - @330
Spannweite/Verlangerung NC8 125 M Hydro! - 536
Spannweite/Verlangerung NC8 125 M Hydro! - 330
Spannweite S1/Slot1 min. NC8 125 L Hydro! 25-489
Spannweite rund NC8 125 L Hydro! 050 - @330
Spannweite/Verlangerung NC8 125 L Hydro! - 668
] Spannweite/Verlangerung NC8 125 L Hydro! - 330
© oggo o Gewicht k| 31 31
© 00000 a mm 189 189
- - b mm 104 103,5
c mm 20 20
d mm 24 24
el mm 157.5 157.5
e2 mm 945 945
. - e3 mm 315 315
Tragerbacke mit Raster ) b
2 mm 12 138
f . G - - . t g mm 26 53,5
ur rlppelnsa 74- Passendes Zubehor
e Werkstoff: Stahl gehartet __ : 25 e B 28
. . Grippeinsatz 2-Spitz h6,7 Art.Nr. 6921884036000
¢ FEinsatzgehartet und angelassen 600 + 50 HV10; Eht = 0,2 Grippeinsatz 2-Spitz 5.2 ATENT. 6921684036100
H H HET H H H Grippeinsatz Hartmetall 2-Spitz h8,6 Art.Nr. 6921884036841
o Zu'r Aufnahme verschiedener Grippeinsatze mit GeW|nde.(sp|tz/g|att) Broosiedts gt AVITET v ST
e Stimflache als Spannflache nutzbar (gehéartet und geschliffen) Grippeinsatz 2-Spitz h9,7 ArtNr. 6921884036200
. Z S I . h " B W k " k Grippeinsatz 4-Spitz fein h5,2 Art.Nr. 6921884036300
um spannen ungleichmalSiger Verkstiicke Grippeinsatz rund hb.5 ATEN, 6921884033000
[ ]

Zum Ausgleich nicht paralleler Spannflachen
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Version T-REX

Version CENTRO-Gripp

Stufenbacke HM beschichtet

Werkstoff: Stahl gehértet
Gehartet 680 + 80 HV30; Eht 0,5+ 0,3

6921884006041 BaugroRe 125 fix 125 mobil
Art.Nr. 6921884006041 | 6921884002041
o Spannweite S1 min. T-Rex 8 - 66
b JD_]‘U, Spannweite S2 min. T-Rex 68-182
i : : ‘:;EL Spannweite S1 min. CentroGripp 9-94
! ﬁ Spannweite S2 min. CentroGripp 99 - 162
al, Spannweite S3 min. CentroGripp 95- 188
Spannweite S4 min. CentroGripp 163 - 256
Gewicht kg 13 11
a mm 19 325
b mm 1244 1244
c mm 14 12
6921884002041 d mo| 14 14
h mm 26 26
h1 mm 21 21
b . g | mm 64 605
r{ 11 mm 33 435
il i < [ = m mm 21 13
Passendes Zubehor
125fix [ 125mobil
Stufenleisten h29 Art.Nr. 6921175029042
Stufenleisten h16 Art.Nr. 6921175016042
Stufenleisten h13 Art.Nr. 6921475013031

Zum Spannen von parallel vorbearbeiteten Werkstiicken
Spannflachen (Stufe) zusétzlich hartmetallbeschichtet, um sicheres

Spannen zu gewahrleisten — erhdhte Haltekraft um min. Faktor 2

gegeniiber glatten Spannflachen

ACHTUNG: Fiir die Version CENTRO Gripp ist die mobile Backe

zweimal erforderlich.

BaugroRe 125 fix 125 mobil
6321884106031 ATt 6921884106031 | 6921884102031
Spannweite S1 min. T-Rex 0-82
-~ b d 9 |Spannweite S2 min. T-Rex| 18-100
TJ L\ STT I Spannweite S3 min. T-Rex 45-127
Ee2 o] vl Spannweite S4 min. T-Rex 0-61
ac Spannweite S5 min. T-Rex| 23-88
. Spannweite S1 min. CentroGripp 47-139
VersionT-REX Spannweite S2 min. CentroGripp 115 - 207
Spannweite S3 min. CentroGripp 0-88
Spannweite S4 min. CentroGripp 0-70
Spannweite S5 min. CentroGripp 64 - 156
6921884102031 Spannweite S6 min. CentroGripp 46-138
Gewicht kg 1,7 1.3
- b a mm 14 12
- b mm 90 90
1 5101 RA mm 19 34
| ® |d mm 59 61
cl
e mm 16
. . f mm 21
Version CENTRO-Gripp p o 88 38
h mm 34 34
Universal Niederzugbhacke Passendes Zuhehir
125fix | 125 mobil
o \Werkstoff: Stahl gehértet [Federblatter Art.Nr. 6921884103031
e (ehartet 680 + 80 HV30; Ent 0,5+ 0,3 . . e .
e Backen breitenreduziert 90 mm ACI-_ITUlNGf. F(ljJr cli_|therS|on CENTRO Gripp ist die mobile Backe
e Spannflachen geschliffen Zweima errordertich.
e Niederzug mit geschliffenen Federblattern fiir rohe und bearbeitete
Spannflachen
e Backe ist mit und ohne Federblatt einsetzbar
e  Federblatter mit 1-Click aufsteckbar
¢ Hohe Spanngenauigkeit zum parallelen bzw. winkelgenauen Bearbeiten
e Gewinde zur Aufnahme der anschraubaren Stufenleisten
e (lick-System auf der hohen Seite
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Version T-Rex

Version CENTRO Gripp

6921884034931 BaugréRe 125 fix 125 mobil
Art.Nr. 6921884034931 | 6921534036931
Spannweite S1 min. T-Rex 11-68
> ;A M Spannweite S2 min. T-Rex 95-172
% FTLL IE . |Spannweite S3 min. T-Rex 44 -102
i} T T * ;uJ o ISpannweite S1 min. CentroGripp 148 - 226
‘ Spannweite S2 min. CentroGripp 80 - 158
' ’ Spannweite S3 min. CentroGripp 15-90
Spannweite S4 min. CentroGripp 80 - 158
Gewicht kg 13 1,2
a mm 21,5 34
mm 118 118
6921534036931 c mm 14 12
d mm 14 14
s . h mm 16 16
| L mm 23 23
\EEN h2 mm 26 26
L _‘nJ{ ‘ | mm 66 60,6
- I mm 4 4
12 mm 7 7

Grippbacke mit Grippreihe

[ ]
e (ehartet 720 + 50 HV10; Eht 0,7 + 0,2
[ ]
e Spannflachen geschliffen
[ ]
an das Werkstiick gewahrleistet ist
[ ]

Fiir rechteckige Werkstiicke (Ségeschnitt) //<= 0,5 mm
Starre Bauform gegen Vibrationen bei hochkant gespannten Teilen
Fiir 5-Seiten-Bearbeitung, damit eine mdglichst gute Zuganglichkeit

Formschluss durch das Eindringen der Spitzen in das Material

Minimal verlorener Spannrand von ca. 4 mm
Geeignet fiir Materialfestigkeit bis 1000 N/mm?

ACHTUNG: Fiir die Version CENTRO Gripp ist die mobile Backe

zweimal erforderlich.

Version T-REX

Version CENTRO-Gripp

Tragerbacke fiir Universal Grippset

Werkstoff: Stahl gehértet

38

6921884005242 BaugroRe 125 fix 125 mobil
Art.Nr. 6921884005242 | 6921884072242
Spannweite min. T-Rex 0-152
Spannbreite min. T-Rex 88 - 165
Spannweite rund T-Rex 100 - @ 160
Spannweite min. CentroGripp 0-195
Spannbreite min. CentroGripp 88 - 165
Spannweite rund CentroGripp 7100 - @ 230
Gewicht kg 1,5 1.8
a mm 14 12
b mm 165 165
c mm 20 35,5
h mm 20 20
| mm 61 79
el mm 60 68
I N e2 mm 68 96
,?,s: = e3 m % 124
e J o led mm 124 149
—— — f1 mm 12 51
2 mm 35 12
Passendes Zubehor
125fix | 125 mobil
|Universa| Grippset Art.Nr. 6921884027031

Einsatzgehartet und angelassen 600 + 50 HV10; Eht = 0,2
Zur Aufnahme des Universal Grippsets
Stimflache als Spannflache nutzbar (gehéartet und geschliffen)

ACHTUNG: Fiir die Version CENTRO Gripp ist die mobile Backe

zweimal erforderlich.
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BaugriRe 125 fix 125 mobil
6921 8840401 40 Art.Nr. 6921884040140 | 6921884040040
Spannweite S1 min. T-Rex 19-67
- b | Spannweite S2 min. T-Rex| 61-137
b1 n Spannweite S3 min. T-Rex| 128 - 208
.\ i ‘ j Spannweite S4 min. T-Rex| 15-59
. i \ ) EI Spannweite S5 min. T-Rex| 120 - 200
! | 'U*, | L Spannweite S1 min. CentroGripp 196 - 284
: Spannweite S2 min. CentroGripp 128-216
: a Spannweite S3 min. CentroGripp 21-74
Version T-REX Spannweite S4 min. CentroGripp 0-59
Spannweite S5 min. CentroGripp 54-142
Spannweite S6 min. CentroGripp 35-127
Gewicht kg 16 15
6921884040040 : m= =
. b mm 37 37
- | c mm 14 12
N“I'III.. 0 ¢ mm 1 14
a— h mm 45 4
I ] 1 H | mm 67 79
} L1 mm 56 67
o e
i . an Passendes Zubehor
Version CENTRO-Gripp
125fix | 125 mobil
- - Auflageleiste Art.Nr. 6921535035042
B ac ke b reitenre d uziert 64 mm Grippeinsatz 2 Spitz .7 ALY, 5921834036000
Grippeinsatz 2-Spitz h5,2 Art.Nr. 6921884036100
Grippeinsatz Hartmetall
L . . ) 2-Spitz h8.6 AtNr. 6921884036841
e Erméglicht ungehinderten Zugang zum Werkstiick auch mit kurzen Grippeinsatz glatt HV 6.7 ArNr 6921884037000
Grippeinsatz 2-Spitz h9,7 Art.Nr. 6921884036200
WerkZEUgen Grizgemsatz :
e Zum Spannen von kleinen bis mittelgroBen Werkstiicken 4-spitz fein h5,2 ArNr. 6921884036300
Grippeinsatz rund h5,5 Art.Nr. 6921884038000

e Rohteilspannung (auch Rundmaterial) tiber je 2 verstellbare
Grippeinséatze moglich

e Backen mit Click-System fiir Stufenleisten

e (eschliffene Stirnflache als Spannfléche nutzbar

ACHTUNG: Fiir die Version CENTRO Gripp ist die mobile Backe
zweimal erforderlich.

6921884041141

b |
» jg[ palil]
i g — EH

Version T-REX A_jj.Q
- a<

6921884041041
~ b |

-

Version CENTRO-Gripp a

i
\

Backe breitenreduziert 20 mm

Werkstoff: Stahl gehértet

Gehartet 680 + 80 HV30; Eht 0,5+ 0,3

Zum Spannen von parallel vorbearbeiteten, kleinen Werkstiicken
Weiter verbesserte Zuganglichkeit zum Werkstiick durch schlanke und
hohe Bauform — optimal auch fiir kurze Werkzeuge

o Stimflache (Stufe) zusatzlich hartmetallbeschichtet, um sicheres
Spannen zu gewahrleisten — erhdhte Haltekraft,

um min. Faktor 2 gegentiber glatten Spannflachen

—
—DT g -‘E_C

| ]y
[N c

BaugroRe 125 fix 125 mobil
Art.Nr. 6921884041141 | 6921884041041
Spannweite S1 min. T-Rex 9-74
Spannweite S1 min. CentroGripp 12-104
Spannweite S2 min. CentroGripp 80-172
Gewicht kg 1 1

a mm 20 39

b mm 116 96

b1 mm 20 20

c mm 14 12

d mm 14 14

h mm 50 50

h1 mm 45 45

| mm 62 62

lo1 mm 4 4

ACHTUNG: Fiir die Version CENTRO Gripp ist die mobile Backe

zweimal erforderlich.
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Version T-REX

Version CENTRO Gripp

6921884034031

b .
LI _n_p

==l

6921534036031

Backe 64 mm mit Grippreihe

Fiir rechteckige Werksticke (Sageschnitt) / < 0,5 mm
Starre Bauform gegen Vibrationen bei hochkant gespannten Teilen

Fiir 5-Seiten-Bearbeitung, damit eine mdglichst gute Zuganglichkeit

[ ]
e  (3ehértet 720 + 50 HV10; Eht 0,7 + 0,2
[ ]
e Zusétzliche Spannflachen, beidseitig geschliffen
[ ]
an das Werkstiick gewdhrleistet ist
[ ]

Formschluss durch das Eindringen der Spitzen in das Material
Minimal verlorener Spannrand von 3mm

Geeignet fiir Materialfestigkeit bis 1000 N/mm?

BaugroRe 125 fix 125 mobil
Art.Nr. 6921884034031 | 6921534036031
Spannweite S1 min. T-Rex 11-72
Spannweite S2 min. T-Rex 93-170
Spannweite S3 min. T-Rex 51-106
Spannweite ST min. CentroGripp 150 - 226
Spannweite S2 min. CentroGripp 80-158
Spannweite S3 min. CentroGripp 15-92
Spannweite S4 min. CentroGripp 80 - 160
Gewicht kg 1 15
a mm 22 35
b mm 118 96
b1 mm 64 64
C mm 14 12
d mm 14 14
h mm 35 35
h1 mm 52 52
h2 mm 55 55
| mm 62,5 62,5
11 mm 4 3
12 mm 7 7
Passendes Zubehdr

125fix [ 125mobil
[Auflageleiste Art.Nr. 6921535035042

ACHTUNG: Fiir die Version CENTRO Gripp ist die mobile Backe

zweimal erforderlich.

CENTRO-Gripp

Tragerbacke fiir Grippeinséatze

Werkstoff: Stahl gehértet

Einsatzgehértet und angelassen 600 + 50 HV10; Eht = 0,2

Zur Aufnahme verschiedener Einséatze (spitz/glatt)

Stirnflache als Spannfléche nutzbar (gehértet und geschliffen)
Pendelbacke

Zum Spannen ungleichmaRiger Werkstiicke
Zum Ausgleich nicht paralleler Spannfléchen

Lieferung ohne Einsatze (spitz/glatt)

40

6921884005242 BaugriRe 125 fix 125 mobil

Art.Nr. 6921884005042 | 6921884072042
b . Spannweite min. T-Rex 26-185
Spannbreite min. T-Rex 73-150
Spannweite rund T-Rex ?80-@190
Spannweite min. CentroGripp 25-274
Spannbreite min. CentroGripp 73-150
Spannweite rund CentroGripp 780 -0 250
Gewicht kg 1.3 1,6
a mm 14 12
b mm 165 165
c mm 20 435
h mm 16 16
| mm 59 79
el mm 54 58
e2 mm 86 78
e3 mm 134 134
1 mm 15 66,5
2 mm 28 135
Passendes Zubehor
125fix [ 125 mobil

Grippeinsatz 2-Spitz h6,7 Art.Nr. 6921884036000
Grippeinsatz 2-Spitz h5,2 Art.Nr. 6921884036100
Grippeinsatz Hartmetall 2-Spitz h8,6 Art.Nr. 6921884036841
Grippeinsatz glatt HM h6,7 Art.Nr. 6921884037000
Grippeinsatz 2-Spitz h9,7 Art.Nr. 6921884036200
Grippeinsatz 4-Spitz fein hb,2 Art.Nr. 6921884036300
Grippeinsatz rund h5,5 Art.Nr. 6921884038000

zweimal erforderlich.

ACHTUNG: Fiir die Version CENTRO Gripp ist die mobile Backe
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Prismenbacke horizontal mobil

e Prismenwinkel 120° - Achshthe 53 mm beidseitig

e (ehartet und geschliffen

e Backen 6ffnen soweit, dass das Werkstiick nach oben entnommen
werden kann - auch bei max. Duchmesser

e Perfekt geeignet fiir Bearbeitung von z. B. Palfedernuten bei abge-
setzten Wellen bei Einsatz von 2 Spannern nebeneinander

BaugroRe 125
Art.Nr. 6921534001031
Gewicht kg 4,7

D1 mm B17-042
D2 mm ?38-0104
a mm 27

b mm 1244

c mm 12

h mm 81

ACHTUNG: Die mobile Backe ist zweimal erforderlich.

==

Stufenbacke 38 mm HM beschichtet
mobil

Werkstoff: Stahl gehértet

Gehartet 720 + 50 HV10; Eht 0,7 + 0,2

Zum Spannen von parallel vorbearbeiteten Werkstiicken
Spannflachen (Stufe) zusétzlich hartmetallbeschichtet, um sicheres
Spannen zu gewahrleisten — erhdhte Haltekraft um min. Faktor 2
gegeniiber glatten Spannflachen

e Minimal verlorener Spannrand von 4 mm

Grippbacke 38 mm mobil

e Fiir 5-Seiten-Bearbeitung, damit eine méglichst gute Zuganglichkeit
an das Werksttick gewahrleistet ist
Fiir rechteckige Werkstticke (Sageschnitt) // < 0,5 mm
Formschluss durch das Eindringen der Spitzen in das Material ohne
Vorpragen

¢ |Integrierte Grippreihe, somit starre Bauform gegen Vibrationen vor
allem bei hochkant gespannten Teilen

e Zusatzliche Spannflachen, beidseitig geschliffen

e (Geeignet fir Materialfestigkeit bis 1000 N/mm?

Baugroke 70
Art.Nr. 6921544020031
& T Spannweite S1 min. TeleCentric 70 K 9-78
el Spannweite S1 max. TeleCentric 70 K 16 -85
Spannweite S2 min. TeleCentric 70 K 59-128
[ T1 Spannweite S2 max. TeleCentric 70 K 66 - 135
Spannweite S1 min. TeleCentric 70 M 42 -143
Spannweite ST max. TeleCentric 70 M 49 - 150
Spannweite S2 min. TeleCentric 70 M 92-193
Spannweite S2 max. TeleCentric 70 M 99 - 200
Gewicht kg 03
a mm 20,5
b mm 70
b3 mm 38
c mm 8
d mm 12
h mm 27
h2 mm 18
h3 mm 22
| mm 41
i mm 35
12 mm 285
13 mm 25
B BaugroRe 70
il e |AMENL 6921544020131
A= | | Spannweite S1 min. TeleCentric 70 K 9-78
é N - Spannweite S1 max. TeleCentric 70 K 15- 84
Spannweite S2 min. TeleCentric 70 K 59-128
I Spannweite S2 max. TeleCentric 70 K 65- 134
l ‘ Spannweite S1 min. TeleCentric 70 M 42-143
T Spannweite S1 max. TeleCentric 70 M 48-149
| Spannweite S2 min. TeleCentric 70 M 92-193
Spannweite S2 max. TeleCentric 70 M 98- 199
Gewicht kg 03
a mm 205
b mm 70
b3 mm 38
c mm 8
d mm 12
h mm 27
h1 mm 16,5
h2 mm 18
h3 mm 23
| mm 41
1 mm 3
12 mm 28
13 mm 25
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BaugroRe 70
T'T ATtN. 6921544010031
& Spannweite ST min. TeleCentric 70 K 9-78
Ll Spannweite ST max. TeleCentric 70 K 16 -85
Spannweite S2 min. TeleCentric 70 K 59-128
Spannweite S2 max. TeleCentric 70 K 66 - 135
Spannweite ST min. TeleCentric 70 M 42 -143
Spannweite ST max. TeleCentric 70 M 49 - 150
Spannweite S2 min. TeleCentric 70 M 92-193
Spannweite S2 max. TeleCentric 70 M 99 - 200
= Gewicht kg 0.3
Stufenbacke 70 mm HM beschichtet 8
. b mm 70
mobil c i
d mm 15,7
h mm 27
e Werkstoff: Stahl gehértet h1 mm 16
Gehartet 720 + 50 HV10; Eht 0,7 +0,2 - o2
e Zum Spannen von parallel vorbearbeiteten Werkstiicken n o 35
e Spannfldchen (Stufe) zusétzlich hartmetallbeschichtet, um sicheres 2 mm 285
Spannen zu gewahrleisten — erhéhte Haltekraft um min. Faktor 2 13 mm 25
" " 14 mm 21,5
gegeniiber glatten Spannflachen
e Minimal verlorener Spannrand von 4 mm
Baugrole 70
‘ ATEN. 6921544010131
= Spannweite ST min. TeleCentric 70 K 9-78
Spannweite ST max. TeleCentric 70 K 15-84
Spannweite S2 min. TeleCentric 70 K 59-128
T Spannweite S2 max. TeleCentric 70 K 65- 134
l Spannweite S1 min. TeleCentric 70 M 42-143
Spannweite S1 max. TeleCentric 70 M 48- 149
J Spannweite S2 min. TeleCentric 70 M 92-193
- Spannweite S2 max. TeleCentric 70 M 98- 199
Grippbacke 70 mm Gewio o 03
a mm 20,5
b mm 70
e Fiir 5-Seiten-Bearbeitung, damit eine mdglichst gute Zuganglichkeit c mm 8
an das Werkstiick gewahrleistet ist ﬁ mm 1;7
i . . " . mm
*  Firrechteckige Werkstiicke (Sageschnitt) // < 0,5 mm w7 pows 6
e Formschluss durch das Eindringen der Spitzen in das Material ohne h3 mm 23
Vorprégen ' mm 41
* Integrierte Grippreihe, somit starre Bauform gegen Vibrationen vor :; m 238
allem bei hochkant gespannten Teilen B . 75
Zusatzliche Spannflache, beidseitg geschliffen 14 mm 215
Geeignet fir Materialfestigkeit bis 1000 N/mm?
BaugréRe 70
} AN, 6921544060031
Do~ Spannweite ST min. TeleCentric 70 K 0-207
AERCE AL Gewicht kg 046
- a mm 25
b mm 70
c mm 9
d mm 14
h mm 27

Nullbacke b70

e Fir TeleCentric 70K
Mit dieser Backe kénnen Sie parallel vorbearbeitete Werkstiicke mit
einer Lange von min. 0 - max. 63 mm spannen
e Fir TeleCentric 70 M wird der Spannweiten-Adapter zum Spannen
auf 0 bendétigt. Eine Spannweite von min. 0 mm bis max. 207 mm
kann somit erreicht werden
42

Zylinderstifte als Auflageflache; Setzen bei Héhe 176 mm und
191mm mdglich

Minimaler Spannrand: 20 mm bei Héhe 176 mm
5 mm bei Hohe 191 mm
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BaugroRe 70
Art.Nr. 6921544090031
- Gewicht kg 0,6
5 ]/ -
2« ] o TeleCentric 70K| _ ©16-080
| D2 TeleCentric 70 M 47-0110
b mm 70
s, | c mm 245
Y d mm 185
( h mm 29
Prismenbacke 70 mm mobil
e Fiir das horizontale und vertikale Spannen von runden und flachen
Werkstticken
BaugroRe 70
AN, 6921544030031
j — ‘ Spannweite S1 min. TeleCentric 70 K 9-78
il Spannweite ST max. TeleCentric 70 K 16-85
™\ N Spannweite S2 min. TeleCentric 70 K 53-128
Spannweite S2 max. TeleCentric 70 K 66 - 135
Spannweite ST min. TeleCentric 70 M 42-143
Spannweite S1 max. TeleCentric 70 M 49 -149
Spannweite S2 min. TeleCentric 70 M 92-193
Spannweite S2 max. TeleCentric 70 M 99 - 200
Gewicht kg 04
a mm 20,5
Stufenbacke 100 mm HM beschichtet [ m
= b2 mm 70
mobil : T
d mm 15,7
h mm 27
Werkstoff: Stahl gehértet h2 mm 16
Zum Spannen von parallel vorbearbeiteten Werkstiicken :‘3 mm fj
= T . . mm
e Spannflachen (Stufe) zusatzlich hartmetallbeschichtet, um sicheres 0 poves o
Spannen zu gewahrleisten — erhéhte Haltekraft um min. Faktor 2 2 mm 285
gegeniiber glatten Spannfléchen 13 i %
S 14 mm 215
e Minimal verlorener Spannrand von 4 mm
BaugroRe 70
i AN, 6921544030131
2 Spannweite ST min. TeleCentric 70 K 9-78
_) o Spannweite ST max. TeleCentric 70 K 15-84
Spannweite S2 min. TeleCentric 70K 59-128
Spannweite S2 max. TeleCentric 70 K 65-134
Spannweite S1 min. TeleCentric 70 M 42-143
Spannweite S1 max. TeleCentric 70 M 48-149
Spannweite S2 min. TeleCentric 70 M 92-193
Spannweite S2 max. TeleCentric 70 M 98-199
Gewicht kg 04
- - a mm 20,5
Grippbacke 100 mm mobil : I N
b2 mm 70
Fiir 5-Seiten-Bearbeitung, damit eine moglichst gute Zugénglichkeit - o e
an das Werkstiick gewahrleistet ist h mm 2
Fiir rechteckige Werksticke (Sageschnitt) /< 0,5 mm :12 mm ;g
. . . . . mm
Formschluss durch das Eindringen der Spitzen in das Material ohne | pow T
Vorprégen n mm 3
e Integrierte Grippreihe, somit starre Bauform gegen Vibrationen vor :; mm ;g
. . mm
allem bei hochkant gespannten Teilen m pow 5

e Zusétzliche Spannfldchen, beidseitg geschliffen
e (eeignet flir Materialfestigkeit bis 1000 N/mm?
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Werkstoff: Stahl gehértet

B BaugréRe 70
. L] L AN, 6921544080031
— : : Spannweite ST min. TeleCentric 70 K 0-70
Spannweite S1 min. TeleCentric 70 M 34-135
Gewicht kg 12
a mm 24,5
b mm 120
b2 mm 70
h mm 31
Weiche Backe 120 mm Stahl mobil
o Werkstoff: Einsatzstahl 21MnCr5G
e Backen konnen einsatzgehartet werden
e Zur Selbstfertigung von Sonderbacken
. BaugroRe 70
L] [C AN 6921544081031
- ) Spannweite S1 min. TeleCentric 70 K 0-70
Spannweite S1 min. TeleCentric 70 M 34-135
Gewicht kg 12
a mm 245
b mm 120
b2 mm 70
h mm 31
Weiche Backe 120 mm Aluminium
mobil
e Werkstoff: Aluminium AlZn5.5MgCu
e Zur Selbstfertigung von Sonderbacken
I | Baugréie 70
il Art.Nr. 6921544070042
(o) Spannweite S1 min. TeleCentric 70 K 24 - 82
(o) Spannweite STrund min. TeleCentric 70K| @ 50-090
. Spannweite S2 max. TeleCentric 70 K 77-142
;\” Spannweite S2 rund max. TeleCentric70K| @84 -0 165
= Spannweite ST min. TeleCentric 70 M 50 - 147
Spannweite STrund min. TeleCentric70M| @64 -@170
Spannweite S2 max. TeleCentric 70 M 15-84
. . Spannweite S2rund max. TeleCentric70M| @117 -0 225
Tragerbacke b120 mobil Gewicht o 08
b mm 120
e Zum Spannen von Rohteilen, unformigen und runden Werkstiicken E mm ;g
e (eeignet fir die Aufnahme verschiedener Grippeinsatze (spitz/glatt) | m o
N b
[ )

Einsatzgehartet und angelassen 720+50 HV10; Eht=0,7 + 0,2
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Handkurbel

“ HD / BaugroRe 100 125 [ 160 200

, ; AtNr. 6923015000131 6923025000131 6923045000142
|{<======J Gewicht kg 03 04 05
Schliisselweite (SW) mm 12 14 17
sw /| a | a mm 147 178 220

Handkurbel

NC8 / DUO 90 / BaugriRe 90 [ 125 [ 160 [ 200 [ 200HD
ArtNr. 6921685508031

Gewicht kg 04

SW mm 14

a mm 180

Drehmomentschliissel

a Typ TRex | TITAN [ DUOPIus125 [ TeleCentric 70 K/M [ C:

™ ™1 AT, 0651114113188 0651114113153
e Gewicht K 04 12
NoAK =l I:SML”C Nng1 10-60 20-120
AK Zoll 3/8" 1/2
a mm 307 410
Sechskantverlangerung
E=—1 BaugroRe NC890 - 200 mm | TC/LC 125 - 200 MM [ NC8 90 - 200 mm | TC/LC 125 - 200 MM
*' ] AN 6921685512040 6921685512140
SW/ Gewicht kg 0,1 0,2
| SW mm 14 14
| mm 30 60
d Werkstiickanschlag
<€ - - C
B Baugroge 9 | 100 | 125 [125M/L] 160 | 200 | 200HD
= Art.Nr. 6921685670042
[ Gewicht kg 04
; - a mm 34
a |l b mm 27 - 59
T c mm 31
d mm 27
e mm 19
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Werkstiickanschlag -2
BaugriRe 90 | 100 | 125 [125M/L] 160 | 200 [ 200HD J(J h i
ArtNr. 6921285650144 1 ©
Gewicht kg 14 =g
a mm 67 ~ 0

b mm 15 |

c mm 3-92 el
d mm 12-635 - &

e mm 535-1135

Winkeltrieb

NC8 / Baugrie 90 125 [ 160 [ 200

ArtNr. 6921905700043 6921685700543

Gewicht kg 15 1,7

SW mm 14 14

h mm 74 74

| mm 87 96

Winkeltrieb

TC;LC / BaugroRe 90 125 [ 160 [ 200

ATENI 6921675700043 6921285700143

Gewicht kg 16 19

SW mm 12 14

h mm 75 75

| mm 87 97

Winkeltrieb

DUQ / BaugréRe 90 125

ArtNr. 6921485700043

Gewicht kg 19

SW mm 14

h mm 75

| mm 102

SpannweitenvergroRerung

NC/TC/NC8/TITAN/BaugriBe 125 160
Art.Nr. 6921685008055 6921705008055
Gewicht kg 10,9 19.6
Spannweite S1 mm 179 - 361 259 - 505
Spannweite S2 mm 310- 492 439 - 675

a mm 176 237

b mm 483 620

c mm 558 683

d mm 17 172
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Spannweiten-Ad
Tamping range.

Anschiag

zerojow 670
2154406003

iapter Dﬁ
adaper

I

S2max.
S2min.

Stmax
S min

S mit Nullbacke

X}

ol

<) @:

Spannweiten-Adapter

—
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TeleCentric / Baugroe 0M
Art.Nr. 6921545008055
Gewicht kg 04
Spannweite STmin. mit Nullbacke mm 0-93
Spannweite STmin. mit Stufenbacke mm 9-102
Spannweite STmax. mit Stufenbacke mm 16- 109
Spannweite S2 min. mm 59 - 152
Spannweite S2 max. mm 66 - 159
HD / BaugroRe 90 [ 100 125 [ 160 [ 200
ATLNT 6921015000231 6921025000031
Gewicht kg 06 06
NC8 / BaugréRe 90 [ 100 125 160 200
ArtNr. 6921675000031 692128500031
Gewicht kg 09 12
Palette und \ T-Nut12/M10 | T-Nut14/M12 | T-Nut16/M14 | T-Nut18/M16 | T-Nut22/M16
Art.Nr. 6921285600031 | 6921285601031 | 6921285602031 | 6921285603031 [ 6921285607031
Gewicht kg| 05 07 09 1 2
Unterteil TeleCentric T-Nut14/M12 | T-Nut16/M12 | T-Nut18/M 12
Art.Nr. 6921545611031 | 6921545612031 | 6921545613031
Gewicht kg| 03 03 03
BaugréRen h13 h15 h19
AN, 6921475013031 | 6921485015031 | 6921305019031
Gewicht kg| 01 02 02
a mm 52 88 88
b mm 89 124 160
c mm 13 15 19
d mm 6 6 6
e mm 3 3 8
f mm 76 76 76
g mm 09 09 09
BaugroRen [ 90 160
AT | 6921175016042 6921175029042 | 6921205025042 | 6921205044042
Gewicht k| 0,1 02 03 04
a mm 48 48 88 88
b mm 90 90 160 160
001 mm 16 29 25 44
d mm 8,75 8,75 12,25 12,25
e mm 3 3 B 3
BaugroRen 125
ATLNT, 6921185020042 6921185035042 | 6921185025042 | 6921185030042
Gewicht kg 02 03 0,25 025
a mm 88 88 88 88
b mm 125 125 125 125
0,01 mm 20 35 25 30
d mm 12,25 12,25 12,25 12,25
e mm 3 3 3 3
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Auflageleisten (Paar)

BaugréRen 125
Art.Nr. 6921535035042
Gewicht kg 0,2

a mm 14

b mm 96

b1 mm 64

C mm 35

e mm 8

Universal Grippset

e Zum Spannen von komplexen Rohteilen
e Durch eine Nacharbeit der einzelnen Elementen kdnnen sowohl
Gripphohe als auch Auflagehthe geandert werden

BaugroBen 125 160
Art.Nr. 6921884027031
Gewicht kg 45

a mm 40

b mm 18

Niederzugset Koffer

¢ Niederzugelemente geeignet zum Spannen und Niederziehen von rohen, unbearbeiteten und bereits
vorbearbeiteten Spannflachen auf die Filhrungshahn bzw. auf die mitgelieferten Auflagebolzen
Werkstiicke kénnen dadurch nahezu exakt parallel zur Fiihrungsbahn gespannt und bearbeitet werden
Durch den direkten Kontakt zu den Auflagebolzen werden Vibrationen am Werkstiick weitestgehend vermieden
Achtung: Keilaufnahmen, Keilelemente und Auflagebolzen auch einzeln in verschiedenen Héhen verfiigbar

o %
@© b

T T Keilelement 4-spitz. =2« Keilelement Microgripp
i FE R -
Q Lo -
/
] f \ !

g
BaugroRen 125 125 160
Art.Nr. 6921734027031 6921734027131 69217344027231
Beschreibung Niederzugset niedrig Niederzugset hoch Niederzugset TITAN 2-160
Gewicht kg 15 2 2
Keilaufnahme
a mm 4 18
b mm 24 24
c mm 21,7 35,7
d 720 720
e mm g1 g1
Keilelemente
b mm 24
h mm 16,5
h1 mm 13 bzw. 11
| mm 27,8
Auflagebolzen
h mm 23 bzw. 34 34 bzw. 48 34 bzw. 53
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— Kofferset fiir 5-Seiten Backe
Beschreibung Kofferset fiir 5-Seiten Backe
Gewicht kg il ¢ Niederzugelemente geeignet zum Spannen und Niederziehen
Keilaufnahme R N .
b o 2415 von rohen und unbearbeiteten Spannflachen auf die
h mm 2149 Fiihrungsbahn bzw. auf die mitgelieferten
| mm 11.8
Keileloments Auflagebleche 90 mm
E mm 24 e Werkstiicke kénnen dadurch nahezu exakt parallel zur Fiih-
o - 11635 rungsbahn gespannt und bearbeitet werden
I mm 218 e Durch den direkten Kontakt zu den Auflageblechen werden
Serkbleet — = Vibrationen am Werkstiick weitestgehend vermieden
b1 mm %8 e Achtung: Keilaufnahmen, Keilelemente und Aufsteckbleche
31 - gg auch einzeln in verschiedenen Hohen verfiighar
h mm 90
| mm 7,6
© ®
= 1 — Keilelement 4-spitz Do Keiletement Microgipp
= =
Al ] AL
Q@Q
b1
b | b
Gripp-Leiste wendbar
> =R gd e Gripp-Leiste wendbar zur Montage an die 5-Seiten Backe (bendtigt
~ ikl % ] ? _ werden 4 Stiick)
0 e I ¢ Firrandnahes Spannen von Rohteilen mit 3 bzw. 5 mm
J—M' l BaugréRen 125
Art.Nr. 6921734036031
Gewicht kg 0.1
b mm 1
b1 mm 3
b2 mm 3
d mm 6,2
h mm 22,5
h1 mm 3
h2 mm 5
| mm 55
I mm 31
Grippeinsatze

1 XX E &

Grippeinsatz Grippeinsatz Grippeinsatz Grippeinsatz Grippeinsatz Hart- | Grippeinsatz rund | Grippeinsatz glatt

2-Spitz h6,7 2-Spitz h5,2 2-Spitz h9,7 4-Spitz fein h5,2 | metall 2-Spitz h8,6 h5,5 HM h6,7
Artikelnummer | 692 188 4036 000 | 692 188 4036 100 | 692 188 4036 200 | 692 188 4036 300 | 692 188 4036 841 | 692 188 4038 000 | 692 188 4037 000
?ﬂif.g ':(":;:e”a" 1000 N/mm2 1000 N/mm2 1000 N/mm2 1000 N/mm? 1400 N/mm2 1000 N/mm? unbegrenzt
Verlorener
Spannrand max. 6,7 5,2 9,7 52 8,6 55 6,7
(in mm)
Eingrippliche 50 35 8,0 41 47 41
max. (in mm)

6 mm Freiraum

Basendatisttan Standard, Kleinster, verlore- Hochste Opimiert fiir wei- Fiir hochfeste unter Werkstiick Spannen ohne

Allrounder ner Spannrand Eingripphdhe che Werkstiicke Werkstiicke (Durchbohren Abdriicke

maglich)
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Gripp-Spinner
Art.Nr.
6921885214000

Optimal fur
Montage der
ALLMATIC
Grippeinsatze



IN DIE ZUKUNFT

Automatisierung und Industrie 4.0

% Mechanisch

QU —

(1]
Nullpunkt- Centrolite
Spannsystem Zentrischspanner

Clamp Assist BLE S o

elektronische Spann- h pgnntlurme
Kraftiib h orizontale
IS Serienbearbeitung
Hydraulisch Elektro-Mechanisch

Automationslosungen
von
ALLMATIC

AutoClamp
! elektromechanischer
* = Schraubstock

(Technologie-Studie)

Spanntiirme e ; ’

mit hydraulischen, pneumatischen ‘l' '

oder mechanischen Nullpunkt - .

Spanntopfen ausriistbar
ClampDrive
elektrische

Alternative zum
hydraulischen
Spannen

NC8- & T-Rex Hydro

Automatisiert, WorkBuddy
hydraulisch spannen elektronische
Spannhilfe
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SERVICE

Bei ALLMATIC steht der Kunde im Mittelpunkt

Vor und nach dem Kauf stellen wir umfassende Services bereit:

Mit gut strukturierten Informationen tber Spannsysteme und ihrer Einsatzmdglichkeiten
sowie mit erstklassiger Beratung fiir Sonderldsungen.

Damit Sie genau das Spannsystem erhalten, das fir Ihren Einsatzzweck am besten
geeignet ist.

Dabei profitieren Sie bei ALLMATIC auch nach dem Kauf mit:

e giner Gewahrleistung von 2 Jahren
e giner optionalen Express-Reparatur, Abwicklung innerhalb von 24 Std.
¢ mindestens 20-jahriger Verfligbarkeit von Ersatzteilen

VOR DEM KAUF

Die ALLMATIC Musterkoffer

Probieren geht tiber Studieren: Testen Sie das ALLMATIC Spannsystem lhrer Wahl dort, wo
es zum Einsatz kommen soll — bei Ihnen im Betrieh. Kostenlos fiir 2 Wochen.

So erfahren Sie direkt vor Ort, ...

wie sich das ALLMATIC System in lhre Fertigungsabldufe integriert
was lhre Maschinenfiihrer dazu sagen

welche Effizienzsteigerungen moglich sind

welche Endergebnisse Sie damit erzielen

NACH DEM KAUF
After Sales - Service hei ALLMATIC

Leistungsfahige Systeme sind immer nur so wertvoll wie man ihre Kapazitaten ausschopft.
Um die volle Leistungsfahigkeit der ALLMATIC Spannsysteme zu gewahrleisten, stellen wir
Ihnen umfangreichen medialen Support und praktische Serviceleistungen zur Verfiigung.
Beispielsweise mit:

Betriebsanleitungen

CAD-Modellen in 3D

Videos

Infos zur Instandhaltung

Zigiger Reparatur bei uns im Hause
Service-Partnern weltweit

Service & Reparatur
Telefon: +49 8377 929-358
Telefax: +49 8377 929-380
service@allmatic.de

www.allmatic.de/reparatur
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LangenmaRBe / Umrechnung metrisch zu imperial

mm inch (in) foot (ft)
25,4 mm 1in 0,083 ft
0,02 mm 0,0008 in
0,04 mm 0,0016 in
0,06 mm 0,0024 in
0,08 mm 0,0031in
0,70 mm 0,0039in

70 mm 2,755 in 0,230 ft
90 mm 3,543 in 0,295 ft
125 mm 49211in 0,410 ft
160 mm 6,299 in 0,525 ft
200 mm 7,874 in 0,655 ft
300 mm 11,8111in 0,984 ft
400 mm 15,748 in 1,312 ft

kN Ibf
1kN 224,809 Ibf
28 6294,650
30 6744,268
40 8992,357
60 13488,535
Nm Ibf.ft
1Nm 0,738 Ibf.ft
10 1,376
20 14,751
30 22,121
40 29,502
45 33,190
60 44,254

Alle Bilder, die auf unseren Seiten zu
sehen sind, sind entweder in unserem
Eigentum oder das Urheberrecht ist

an Ort und und Stelle gekennzeichnet.
Sollte ein Bild fehlerhaft ausgewiesen
sein, bitten wir, dies uns schnellstmog-
lich anzuzeigen. Produktbilder stellen
keine Leistungsbeschreibung dar.

Die Inhalte unseres Kataloges wurden
mit gréRter Sorgfalt erstellt. Fiir die
Richtigkeit, Vollstandigkeit und Aktuali-
tat der Inhalte kénnen wir jedoch keine
Gewahr iibernehmen.

Version 07/2022
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ALLMATIC-Jakob Spannsysteme GmbH

Jagermiihle 10 +498377929-0
87647 Unterthingau sales@allmatic.de






